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176FA229.10

B6 tang ap VLT 7000

Huéng dan st dung Phién ban
phan mém: 30.00/0.00/1.x

Cac hudng dan van hanh nay cé thé dugc su dung cho t&t cd cac bo bién tan VLT
7000 Booster c6 phién ban phin mém 30.00/ 0.00/1.0x.

S6 phién ban phan mém cé thé dugc nhin thiy tif tham sé 624.
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pién 4p cla bd bién tan rét nquy hidm mdi khi

thiét bi dugc két ndi véi ngudn dién. Khong ding

viéc 18p dat dong cd hodc bd bién tin co thé gay hu héng thiét

bi, thudng tich c& nhadn nghiém trong hodc tud vong.

Do d6, phdi tuan thi cac hudng din trong sadch hudng din nay

ciing nhu cac _quy tdc va quy dinh an toan cla quéc gia va

dia phudng.

®m Quy dinh an toan 1. Phai
ngét két ndi by bién tan
khéi nguﬁn dién néu cong viéc sda chlfa dugc thyc hién. Kidm tra
xem ngudn dién chinh d& bi ngét chua va da hét thdi gian

cin thiét trudc khi thao dong cd va phich cém ngudn dién chua.

2. Phim [OFF/STOP] trén badng diéu khién cGa bo bién tan khong
ngét két ndi thiét bi khéi ngudn dién va do d6 khong dugc

st dung 1am cong tdc an toan.

3. Néi dat bao vé ding cach cho thiét bi
phai dugc thiét 1ap, ngudi ding phai dugc bdo vé khdi dién ap
ngudn va dong cd phai dugc bao vé khéi qud tadi theo cac quy

dinh hién hanh clia quéc gia va dia phudng.

4. Dong 1o d4t cao hon 3,5 mA.
5. Bdo vé chéng qua tai doéng cd dugc bao gbm trong
cai dat cda nha may. Tham sé 117, Giad tri mac dinh bdo vé nhiét
dong co 1la ETR trip 1.
Luu y: Ham dugc khdi tao & mic 1,0 x xép hang
Dong dién dong cd va tan sé dinh mdc cla doéng cd (xem théng

sé 117, Bao vé nhiét dong cd).

6. Khong thao phich cém cla dong cd va ngudn dién trong khi bd bién
tan dudc két nbi véi nguén dién. Kiém tra xem nguén dién chinh
da bi ngit chua va da hét thdi gian cin thiét trudc khi thao

dong cd va phich c&m ngudn dién chua.

7. Xin 1uu y réng bd bién tan c6
nhidu ddu vao dién ap hon L1, L2 va L3 khi sd dung cac dau
nbi DC-bus.
Kiém tra xem tég_gﬁ cac diu vao dién ap da dugc ngét
két nbi chua va da hét thdi gian can thiét trudc khi bét dau

cbng viéc sla chiia.

® Canh bao khdi dong ngoai y mudn
1. Bong cd coé thé diing lai béng cach
bing cac 1énh ky thuat sé, 1énh bus, tham chiéu hoic dung
cuc bd, trong khi bd bién tan dugc két ndi vdi nguén dién
1uéi.
Néu cdn can nhic dén van @& an toan ca nhan dé dam bdo rang khong
xay ra viéc khdi dong ngoai y muén thi cac chic nang diing nay

13 khong dd.

2. Trong khi cac tham sé dang dudc thay ddi,
dong cd c6 thé khdi dong. Do d6, phim ding [OFF/STOP. phai

1uén dugc kich hoat dé c6 thé slia ddi dif liéu.

3. Pong cd d& dung c6 thé khdi dong néu xady ra 18i trong phan dién
td cla bd bién tan hodc néu qua tai tam thdi hodc 18i trong nguﬁn

dién 1udi hodc két ndi dong cd bi ngiing.

m S dung trén ngudn dién bi co 1lap

Xem phan Céng téc RFI 1lién quan dén viéc st dung trén ngudn dién bi cé 1lap
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A Canh bao:

Cham vao cac bdé phan dién c6 thé gady td vong - ngay ca khi da si dung thiét bi

QT QETY49LT

da bi ngét khéi ngudn dién.

SU dung VLT 7002-7005, 380-460V: doi it nhat 4 phat
St dung VLT 7006-7072, 380-460V: dgi it nhat 15 phat
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m Gigi thiéu Hudng dan Van hanh

Hudng dan van hanh nay 1a céng cu danh cho nhiing ngudi cai ddt, van hanh va 1lap trinh VLT 7000 Booster.

Hudng din van hanh nay dugc chia thanh bén phan

Gidi thiéu vé Booster:
Cai dat:

Lap trinh:

T4t ca vé VLT 7000 Booster

A\

' Luu y1:

véi théng tin vé VLT 7000 Booster.

Phadn nay cho ban biét nhiing 1¢gi ich ma ban c6 thé dat dugc khi s dung B tang ap VLT
7000 - ching han nhu AEO, Téi uu héa ning lugng ty dong, bd loc RFI va cac chic nang
lién quan dén HVAC khac. Phan nay cling chia cac vi du v& dng dung ciing nhu théng tin

vé Danfoss.

Phan nay cho ban biét cach thuc hién cai dat chinh xac vé mét cd hoc cla VLT 7000
Booster. Ngoai ra, phdn nay bao gbm mé td vé cach dam bao rdng viéc cai dat VLT 7000
Booster cua ban 1a ddng EMC. Ngoai ra, con cé danh sach cac két nbi nguén dién

va dong cd, cing véi md tad vé& cac thit bi dau cubdi cla thé didu khién.

Phan nay mé ta bd didu khién va cac thong sé phén mém cho VLT 7000 Booster. Ngoai ra con

c6 hudng din vé menu Cai dat nhanh, cho phép ban bt dau dng dung cua minh rt nhanh.

Phdn nay cung cép thong tin vé trang thai, canh bdo va théng bao 156i tu VLT
7000 Booster. Ngoai ra, thong tin dugc cung cdp vé dif liéu ky thuat, dich vy, cai dat géc

va cac diéu kién dic biét.

i Cho biét didu gi d6 cin dugc ngudi doc luu y
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m Nguyén 1y didu khién

B bién tdn chinh luu dién ap xoay chilu tU ngudn dién . o .
. Do d6, dong cd dugc cung cap dién &p va tan s6 thay d6i, cho
ludi thanh dién ap mot chiéu, sau dé dién ap mot . , ) } N
. N N . phép diéu khién toc d¢ bién d6i v6 han cla dong co AC tiéu
chiéu nay dugc chuyén doi thanh dong dién xoay chiéu cé N
N 3 , chuan ba pha.
bién d6 va tan so6 thay doi.

~

22
R
_+5}_
I 1
=
=

i g i
175ZA16.11

1. Pién &p nquén 3 x Lam déu dién &p mach trung gian.

380 - 460 V AC, 50/60 Hz. i R
. ) 6. Bién tan

2. Bo chinh luu _—
N N , N a Ly Chuyén déi dién ap DC thanh dién ap xoay chidu c6 thé
Cau chinh luu ba pha chinh 1luu dong dién xoay chiéu

thanh dong dién mat chidu. thay doi véi tan so thay doi.

3. Mach trung gian 7. Dién &p dong cd

e s . N Dién ap xoay chidu thay déi, ©-100% dién &p ngudn dién 1udi.
bién dp mét chiéu = 1,35 x dién ap ngudn [V].

. : 8. Thé kiém soat
4. Cudn day mach trung gian

N e . A N . Pay 1a ndi tim thdy may tinh diéu khién bién tan tao ra
Can bang dién 4p mach trung gian va giadm phan hoi dong hai téi

ngubn dien 1u6i. dang xung nhd d6 dién ap DC dudc chuyén ddi thanh dién é&p
xoay chidu c6 thé thay ddi véi tan sé thay ddi.

5. Tu dién mach trung gian
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® AEO - Téi uu hoa nang lugng ty dong Théng thudng,
cac dac tinh U/f phai dugc thiét 1ap trén cd sd tai dy kién & cac
tan sé khac nhau.
Tuy nhién, viéc biét tai & tan sé nhit dinh trong qua trinh 13p
dst thudng 1a mot vén d&. Van d& nay c6 thé dugc gidi quyét
bing cach sl dung VLT 7000 Booster vdi tinh nang Téi uu héa nang
lugng tu dong (AEO) tich hgp, dam bdo s dung nang lugng t6i uu.
T4t ca cac thiét bi VLT 7000 Booster déu c6 chiic nang nay nhu
cai dat gbc, nghia 13 khéng can thiét phai diéu chinh ty 1& u/f

clia bo bién tin dé dat dugc mdc tiét kiém nang lugng téi da.

Trong cac bo bién tdn khac, phai danh giad tai va ty sb dién

ap/tan sb (U/f) nh&t dinh dé thyc hién cai dat chinh xac bé bién tan.

Su dung Téi uu héa nang lugng ty déng (AEO), ban khéng

con can phdi tinh toadn hodc danh gia cac dic tinh cda hé
théng khi 1&p dat, vi cac bo tang ap Danfoss VLT 7000 ludn
dam bao mic tiéu thu nang lugng téi uu, phy thudc vao

tadi cta dong co.

Hinh bén phdi minh hoa pham vi hoat dong cla chic ndng

AEO, trong d6 tinh ning téi uu hoéa nang lugng dugc kich

hoat.
U
* MN
1.00

o 075

o

o

=

]

g

» 0.50

o

22

o

=

0.25

)
o
9 fu
% 01 02 03 04 05 06 07 08 08 1.0 M
~ Frequency

Néu chdc nang AEO da dudc chon trong tham sb 101, Dic tinh md-men
x0dn, chic nang nay sé hoat dong lién tuc. Néu c6 sai léch 16n so

véi ty 1é U/f téi uu, bd bién tin s& ty didu chinh nhanh chéng.

Uu diém cGa chdc ning AEO

+ Ty dong tbéi uu héa nang lugng + BOi
thudng néu su dung dong co qua khd + AEO phu hgp véi hoat
dong hang ngay hodc

bién dong theo mia
+ Tiét kiém nang lugng trong hé théng c6 luu lugng khéng khi
khéng déi - Bdi thudng trong pham vi lam viéc qua ddng

bo + Giadm tiéng on

dong co am thanh
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m Phin mém PC va giao tiép nbi tiép
Danfoss cung c&p nhidu tuy chon khac nhau cho giao tiép nbi tiép.
SU dung giao tiép nbi tiép, c6 thé gidm sat, 1lap trinh va diédu
khién mot hoac mot sé bo bién tin ti mot may tinh dit &
trung tam.
T4t ca cac thiét bi VLT 7000 Booster déu cé céng RS 485 va

giao thic FC theo tiéu chudn.

SU dung céng RS 485 cho phép giao tiép, vi du nhu v&i PC. Mot
chudng trinh Windows TM , dudc goi 13 MCT 10, c6 sdn cho muc dich
nay. N6 c6 thé dugc st dung dé giam sat, 1ap trinh va didu khién
mot hodc mot sé bd tang ap VLT 7000. Dé biét thém théng tin, lién

hé Danfoss.

Giao tiép ndi tiép 500-566

Luu §i:
": Thong tin vé viéc st dung giao dién ndi tiép RS-485

khong dugc bao gdm trong hudng din nay.
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m M8 hop va dit mua bé chuyén ddi tadn sé VLT Néu ban khéng
biét minh da nhan dugc bd chuyén ddi tan sé nao va né
chdia nhiing tuy chon nao, hdy s dung théng tin sau

dé tim hidu.

m Nhap ma chudi sé thd ty Trén cd sd don dat hang
cta ban, bd bién tan sé& dugc cép mot sb thu ty co thé nhin théy dugc
tif bang tén trén thiét bi. S6 co thé tréng nhu sau: VLT-7008-B-T4-

B20-R3-DL-FO0-A33

Pidu nay c6 nghia 13 bo bién tin dugc dat hang 1a VLT
7008 cho dién ap nguén ba pha 380-460 V (T4) trong vd
Bookstyle IP 20 (B20). Bién thé phan cling c6 bd loc RFI

tich hop, loai A & B (R3). Bb bién tin c6 bd didu khién
(DL) khong cé thé tuy chon (F@@). Nhan vat s 8 ( B) cho

biét pham vi Ung dung cua thiét bi: B = Booster.

Bién thé phén cling

Cac don vi trong chudng trinh c6 sdn trong cac bién thé phan

cling sau:

ST: Pon vi tiéu chudn c6 hodc khong c6 didu khién
don vi. Hau hét cac loai déu c6 dau cubi
DC, vui 1ong xem két ndi bus DC dé biét cac
trudng hgp ngoai 1é.

B6 loc RFI

Cac thiét bi Bookstyle ludén di kém véi bd loc RFI tich hgp tuén
tha EN 55011-B véi cép déng cd c6 vo boc/cd man chin dai 20 m

va EN 55011-A1 v8i cap dong cd cé v boc/coé vo boc dai 150 m. Cac
thiét bi c6é dién &p ngudn 380-460 V va cong suit dong co 1én tdi
7,5 kW (VLT 7011) 1ludn dudc cung cép bd loc loai Al & B tich
hgp. Céc thiét bi c6 cong sudt dong co cao hdn c6 thé dugc

dat hang cé hodc khéng cé bd loc RFI

B6 didu khién (ban phim va man hinh)

Tét ca cac loai thiét bi trong chudng trinh cé thé dugc dat hang

c6 hodc khong c6 bd didu khién.

Ldp phu pht hdp Tt ca

cac loai thiét bi trong chudng trinh chi c6 s8n véi 1dp phu

phu hgp clia PCB.
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380-460V
M3 kidu T4 B20 c20 ST RO R3
Vi tvi trong chiAi 9-10 13-11 13-11 14-15 16-17 16-17

1,1 kw/1,5 HP 7002 X X X X
1,5 kW/2,@ HP 7003 X X X X
2,2 kW/3,0 HP 7004 X X X X
3,0 kW/4,0 HP 7005 X X X X
4,0 kW/5,0 HP 7006 X X X X
5,5 ki/7,5 HP 7008 X X X X
7,5 kW/10 ma luc 7011 X X X X
11 kW/15 md luc 7016 X X X X
15 kW/20 md luc 7022 X X X X
18,5 kW/25 md luc 7027 X X X X
22 ki/30 md lyc 30 7032 X X X X
ma_1yc/40 md lyc 7042 X X X X
37 ma 1yc/50 md lyc 7052 X X X X
45 kW/60 ma luc 7062 X X X X
55 kW/75 ma luc 7072 X X X X
vén Bién thé phan cing
T4: 380-460 VAC ST: Tiéu chudn
Bao vay bdé loc RFI
B20: Kidu sach IP 20 RO: Khéng c6 bo loc
C20: IP 20 nhd gon R3: BO loc loai Al va B

Lua chon tuy chon, 200-600 V

Tring ha Chdc vu: 18-19
DO Khéng cé LCP
DL Véi LCP

12 MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

m M3u dit hang

—_—

VLT [7 |+‘ B-TAM | | HSTHR 1D, HFIOOFAB3C

Power_ slzes
2.9 7008

7002
7003 Mains voltage

7004
7005

7006 Enclosure
7008

701

7016 £20
7022 Hardware variant
7027

7032 E
7042

7052 RF1 filter
7062 RO
7072 R3

Aﬁplicuﬂon range
B

Display unit (LCP)

Mo. units of D:I:I @
this type

Fleldbus optlen card
Required FOo
dellvery date

Ordered by: Application opilon card E.
A33 (<]

o

Coating ﬁ

[e1] ¢

Take a copy of the ordering forms.
Fill them in and send or fax your

order to the nearest office of the

Danfoss sales organisation
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®m D liéu ky thuadt chung

Ngudn dién chinh (L1, L2, L3):

DAEN &P NQUBN 38B-460 V. ... ... ...ttt e e 3 x 380/400/415/440/460 V +10% Tan sb

T T

Téi da 48-62 Hz + 1% MAT CAN DANG L8N AP NQUON. . ...\ttt ettt ettt et et et et et e e et e e e e e e e e e e
£ 3% VLT 6002-6011, 380-460 V . ... ... ottt e e +2,0% dién ap nguén dinh mlc VLT 6016-6072, 380-460
Ve e +1,5% dién ap cung cdp dinh mic Hé sé céng sudt thyc

) ettt e e e e e e 0,90 danh nghia & mic tdi dinh mdc Hé sb cong sudt
dich chuyén (08 . ) ottt e e gén théng nhét (>0,98)

S6 1ugng c8ng tAC tTEN dAU VA0 NGUBN L1, L2, L3 L.\ttt ettt et et e et e e e khoang. 1 1&n/2 phat.

Téi da. Dong dién ngén mach .. 100.000 A
DU liéu dau ra VLT (U, V, W):

DEBN AP GAU T8 .+ .ottt ettt ittt e e e e e e 0-100% dién &p ngudn Tan sb

AU Ta 7002-7062, 380-460V ... .... ......niiiii i e 0-120 Hz, ©-1000 Hz Tan sé dau ra 7072,

BBO-460V . . e e e e e e e e 0-120 Hz, 0-450 Hz Pién &p dong cd dinh mic, don vi
3B0-460 V L. e e e e e e 380/400/415/440/460 V Tan sb dong cd dinh

G e e 50/60Hz Bat dau
T
ThEi gian tang t8C KNONG GLGL NAN . ...ttt ettt ettt ettt e et e e e
Pic tinh md-men xoén:

MOMEN KNG GONG. . . ...ttt ettt e e e . 110% trong 1 phat
MG-men xodn khdi dong (théng sé 110 M-men xodn dUt €a0) ...................... Téi da. mé-men xoén: 160% trong ©,5 gidy.

MOMEN GLA T8 .+ .+ ettt et ettt et et ettt et et e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e

100% MOMEN GUA TAL ...ttt ittt ettt ettt ettt ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s 110%

Thé diéu khién, dau vao ky thuat sé:

S6 1ugng dau vao K thUAt $6 €O the TAP TIANN. ..o\ttt ettt ettt et ettt e et

8 s6 thiét bi du cudi

16, 17, 18, 19, 27, 29, 32, 33 CAP Gi8N &P ..\ \' ittt ettt e e e 0-24 V DC (logic dudng PNP)

MUC BEEN 8D, T0GIC "0 .. ...\ttt ettt e <5V

MUC GE8N 8P DO, 10GIC "1’ ottt vttt ettt ettt et e e et et e e et e e e e e e e e e e >10 V DC

DIBN AP tOL 3 TIEN GAU VA0 ..ottt ettt et ettt ettt et e e e e e e e e e e e 28 V DC Pién trd dau vao,

R oo e e e e 2 k Thoi Q

GLAN QUET TTEN MBL BAU VAO ..ottt ettt et ettt et ettt e e et e e e e e e e e e e 3 mili giay.

Cach 1y dién cd ban: TAt ca cac ddu vao ky thuat sb déu dugc cach ly dién véi dién ap cung cdp. Ngoai ra, ddu vao ky thuat sé co thé dugc cach 1y

véi cac thiét bi diu cudi khac trén thé diéu khién bing cach két néi ngudn dién 24 V DC bén ngodi va céng tic md 4. Xem Cong tc 1-4.

Thé diéu khién, dau vao analog

Sé lugng diu vao dién &p tudng ty c6 thé 1ap trinh/dAu VA0 NhiBt di8N TIG .. ........oiiieeetitt ettt e 2 sé thiét bi dau

T

53, 54 CAP GA8N AP . ottt ettt e e e e e e e e e @ - 10 V DC (c6 thé mg
DIBN TTG GAU VA0, RL 1ottt ettt ettt et et e e e e e khoéng.Q

10 k S6 1lugng dau Va0 dOng didn TUONG tU €O ThE LAP TIANN. ..ttt ittt ettt ettt et e ettt ettt ettt e e e e e e e e 1 Nha ga

KRONG NB1 AT, L.ttt ettt e e e e 55 Pham vi
PN TaL .« ottt ot s 0/4 - 20 mA (c6 thé m& rong)

DEBN TTG GAU VA0, RI L\ ttttttte ettt et ettt e e e e e e e e e e e e e e e e Q .....
200 DO PRAN GEAL .\ttt ot e 10

bit + ddU DO Chinh XAC TXEN AU VED ...\ttt ettt et et et et e e e e e e e e e Téi da. 16i 1% cda toan thang do Thdi
GIAN QUET TTEN MBL GAU VAD .\ttt ettt ettt ettt ettt e ettt e e e e e e e e e e e e 3 mili giay.
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Cach 1y dién cd ban: T4t ca cac dau vao tuong ty déu dugc cach 1y vé dién véi dién ap nguén va cac dau cudi dién ap cao khac.

Thé diéu khién, dau vao xung:

S6 1UGNG @AU VA0 XUNG €O thE TP TXANN. ...\ttt ettt et ettt et e et e e e e e e e e e e e

3088 TNIEt DL BAU CUSL .ttt ettt ettt e et ettt ettt e e

17, 29, 33 Téi da. tn s6 tT&N thidt bi dAU CUSL 17.. ... ...ttt ettt et ettt ettt et e e e
Téi da 5 KHzZ tan 58 8 GAU CUSL 29, 33. .. ...\ttt ittt e e e e e 20 kHz (BG thu md PNP)

TO1 da. TAN SO & AU CUBL 29, 33. . ...\ttt ittt e e e 65 kHz ( Kéo déy)

Cép dién ap . ©0-24 V DC (logic dudng PNP)

MUC GEEN AP, L0GIC "B’ ...\ttt sttt ettt et ettt e e ettt e <5V
MUC G18N AP DC, L0GaC L' Lt ittt e e e >10 V DC

DIBN AP 8L da TIEN GAU VA ...ttt ettt ittt ettt et e e e e e e 28 V DC bién trd dau vao,

R e e e e 2 k Thai Q

GLAN QUET tTEN MOL BAU VAO ..ttt ettt ettt et ettt ettt et ettt e e e e e e e e e e e e e e e e 3 mili gidy.
NGNE QUYBT ettt e e e e e

D5 chinh x4c 10 bit + diu (100-1 kHz) , thiét bi dau cubi 17, 29, 33 Téi da. 16i: 0,5% do

chinh xac toan thang do (1-5 kHz), GAU CUBL 17 oottt et e e Téi da. 18i: 0,1% d6 chinh xac toan thang
do (1-65 KHz), dAU CUBL 29, 33 .ottt e Téi da. 18i: ©,1% cua toan thang do Cach ly dién cd ban: T4t ca cac dau

vao xung dugc cach ly dién vdi dién &p cung cdp. Ngoai ra, dau vao xung cé thé dugc cach ly khoi cac ddu cudi khac trén thé diéu khién bang cach

két ndi ngudn dién 24 V DC bén ngoai va céng téc md 4. Xem Cong tic 1-4. 20

Thé diéu khién, dau ra ky thuat sé/xung va tudng tu:

sé lugng dau ra tuong ty va ky thuat sé c6 thé 1ap trinh....

2 58 thidt bi dAu CUBL. ... ..ot

42, 45 MUC di@n Ap tai DAU Ta XUNG/KYT TRUBT SO. . ...\ttt ettt et e e e e e e e e e e e e e e
© - 24 V DC Tai tdi thidu xubng dat (ddu cudi 39) & diu ra xung/ky thUAT SO ... ... ii'i et e 600 Dai tan sé (ky Y’

thuat sé dau Ta dugc SO dung 1AM GAU T XUNG) . ...t ttn ettt et e et e e e e et e e e e e e e e 0-32 kHz Dai hién tai & dau ra

ANALOY .« ottt e e e e ©/4 - 20 mA Tai téi da xudng dat (dau cudi 39) & dau ra

TUONG TU .o 500 D6 chinh xac cda dau ra s}

analog ... . T6i da. 18i: 1,5% do phan gidi toan thang do trén dau ra

5T T e o
8 bit Cach ly dién cd ban: TAt ca cac dau ra ky thudt sé va tudng ty déu dugc cach ly dién héa vdi dién ap ngudn va cac dau cudi

dién ap cao khac.

Thé didu khién, nguén 24 V DC:

S thidt i BAU CUBL ...\ttt et
12, 13 TEL @3, TIONG TAL ottt ittt ittt et et ettt e e e et e e e e e e e e e e e e e e e 200 mA

sb thiét bi dau cudi dat

20, 39 Cach ly dién cd ban: Ngudn cung cdp 24 V DC dugc cach ly dién véi dién &p cung cdp, nhung c6 ciing tiém nang véi ddu ra tudng

.

Thé didu khién, giao tiép néi tiép RS 485:

SO ThIbt Di GAU CUGL ...ttt ittt et e e e e e e e e e e 68 (TX+, RX+), 69 (TX-, RX-)

Cach 1y dién cd ban.

Pu ra rdle:

sé dau ra role c6 thé 1gp trinh.. 2 s thiét

bi d3U CUBL, the E8U KNIBN ... it ettt ettt ettt et ettt e 4- 5 (thyc hién)
Téi da. tai ddu cubi (AC) trén 4-5, thé didu Khiln ................iiii it 50 V AC, 1 A, 60 VA Max. tdi dau cubi (DC-1 (IEC 947)) trén 4-5
thé didu Khidn .........c.oiiiiiiii 75V DC, 1 A, 30 W S6 dau cubi, thé ngudn va thé
1 1-3 (break), 1-2 (lam)
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Téi da. tai ddu cubdi (AC) trén thé ngudn 1-3, 1-2 ....ouirinririiirs et 240 V AC, 2 A, 60 VA Max. tai ddu cubi DC-1 (IEC
947) trén 1-3, 1-2, thé ngudn va thé TOle ............c.ovrerine vureneenanns 50 V DC, 2 phut. tai diu cubi trén 1-3, 1-2, thé
NQUON ottt .... 24V DC, 10 mA, 24 V AC, 100 mA

Chidu dai va mat cét cap:

Téi da. chidu dai cdp dONG €O, CAP ChBNG MRABU ...\ttt ittt ettt ettt et e
Téi da 150 m. chibu dai cdp dOng €O, Cap KhONG ChBNG MBZBU . ...\ttt ittt et e

Téi da 300 m. chidu dai cap dong cd, cap chéng nhifu VLT 7011 380-460 V

dai cap DC-bus, €dp chdng NhIBU .......oii'iiiiiti e
Téi da. mat cit cap téi dong cd, xem phdn tiép theo 2 /16 AWG Max. Mat

Téi da 1,5 mm. mat cét

................... 1,5 mm2 /16 AWG
Pac diém didu khién:
DAL AN SO oottt et e e e 0 - 1000 Hz DO
PhaN GIA1 TTEN TAN SO GAU TA ...\ttt ottt ettt ettt e e e e e e + 0,003 Hz Thdi gian
AP NG CUA D& ThONG . o\ttt ettt ettt et e et et e e e e e e e 3 mili gidy.
Téc do, pham vi diéu khién (VONG NG . e 1:100 cla déng bo.
toc @0 TOc dd, dO chinh XAC (VONG hB) .ttt ettt ettt e < 1500 vong/phut: téi da. 18i
+ 7,5 vong/phit >1500 vong/phut: téi da. sai sé @,5% téc do
thyc té Quy trinh, d6 chinh xac (vong kin) ........ ... ... .0 Lo < 1500 vong/phit: tbéi da. 161 * 1,5 vong/phat >1500
vong/phat: tbi da. sai s6 @,1% tbéc do thyc t& T&t cad cac dic
tinh diéu khién déu dya trén dong cd khong dong bd 4 cuc
D6 chinh xac cta két quad hién thi (thong sb 009-012, Két qua hidn thi):
DONG di&n dOng €O [5] @-140% TA1 .. \'tn ettt e T6i da. 18i: +2,0% dong dién diu ra dinh mic Céng sudt
kw [6], Cong sudt HP [7], t3i @-90% ........ciiiiiiii Téi da. 18i: +5% cobng sudt ddu ra dinh muc
Bén ngoai:
T T2 P 20
Kiém tra do TUNG ottt e et 0,7 g RMS 18-1000 Hz ngdu nhién. 3 hudng trong 2 gid (IEC 68-2-34/35/36)
TOi da. A0 AM TUONG GOL. . ...\ttt ettt ettt et e e e 93% +2% -3%
(IEC 68-2-3) cho 1luu tril/van chuydn Max. d6 dm tuong d6i ..............ceininireie e 95 % khong ngung tu (IEC 721-3-3;
loai 3K3) khi van hanh M6i trudng khéc NGNIET (TEC 721-3-3) ittt ittt et e ettt e e e e e e e e e e e e e
Lép phti 3C3 Nhiét d6 moi trudng, 7002-7011 380-460 V, Kidu sach, IP 20 ............ Max. 45°C (trung binh 24 gid téi da 40°C)
Nhiét d6 méi trudng xung quanh, 7016-7072 380-460 V, IP 20 ...................... Max. 4@°C (trung binh 24 gi¢ téi da 35°C)
Téi thiéu. nhiét do moi trudng & trang thai hoat GONG hOAN TOAN. ... .. ...ttt ettt ittt ettt et e e e e e e e e e e e
0°C Téi thidu. nhiét do mOi tTUSNG KNi hi8U SUAT GEAM. .. ...\ttt ettt ettt ettt ettt e et e e e e e ettt e e -10°C Nhiét do trong qua

Tiéu chudn EMC dugc &p dung, Khi thai .................... EN 61000-6 -3/4, EN 61800-3, EN 55011, EN 55014 Tiéu chudn EMC dugc &p dung,
MABN ML ot e EN 50082-2, EN 61000-4-2,

IEC 1000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, ENV 50204, EN 61000-4-6, VDE ©160/1990.12

Pdu ra rdle trén Thé Cascade:

L0 = R £ T Nha ga 8 AD va 71-78 tao nén Max. mat
Lo T e 1,5 mm2 Mo-men
T 13 T 0,22-0,25 Nm

Bdo vé tang cudng VLT 7000

+ Bdo vé nhiét dong cd dién td chéng qua tai. - Gidm sat nhiét do
clia tan nhiét dam bao bé bién tan s& ngiing hoat dong néu nhiét d6 dat t6i 90°C. Chi c6 thé dit lai nhiét d6 qua cao khi nhiét dé cua
tan nhiét giam xubng dugi 60°C.

« B6 bién tan dudc bdo vé chéng doan mach trén cac cuc déng co U, V, W.
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+ B bién tan dugc bao vé chdng cham dat trén cac dau cyc U, V, W cda dong cd. + Giam sat
dién 4p mach trung gian ddm bao rdng bd bién tdn sé cit dién néu
dién &p mach trung gian qua cao hodc qua thip. - Néu mat
pha dong cd, bo bién tin sé& ngdt. « Néu c6 18i ngudn dién, bd bién
tan c6 thé thyc hién qua trinh giadm téc cé kiém soat. « Néu mit pha dién 1udi, bd bién tin sé ngét

dién hoac ty ddéng hoat dong khi tai dugc dat 1lén dong co.
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m Théng sé ky thuat, ngudn dién 3 x 380-460V

Theo yéu ciu qudc té VLT loai 7002 7003 7004 7005 7006 7008 7011
IVLT,N [A] (380-440
San Lugng hién tai 3.0 4.1 5,6 7.2 10,0 13.0 16.0
V)
IVLT, TOI DA (60 gidy) [A]
3 4,5 6.2 7,9 11.0 14.3 17,6
(380-440V)
IVLT, N [A] (441-460
[} 3,4 4,8 6.3 8.2 11.0 14.0
V)
IVLT, TOI DA (60 gidy) [A]
3.3 3,7 5.3 6,9 9,0 12.1 15,4
(441-460V)
cong suat ra SVLT N [KVA] (400 V) 2.2 2.9 4.0 5.2 7.2 9.3 11,5
SVLT.N [KVA] (460 V) 2.4 2.7 3.8 5.0 6,5 8,8 1.2
Truc dién hinh
PVLT,N [kW] 1,1 1,5 2.2 3.0 4.0 5,5 7,5
diu ra
Truc dién hinh :
. PVLT,N [HP] 1,5 2 3 5 7,5 10
dau ra
Téi da. cap [mm2 1/[AWG]2) 4)
mit cit ngang dé 4/10 10/4 10/4 4/10 4/10 4/10 4/10
dong ca
Téi da. dau vao
IL,N [A] (380 V) 2.8 3,8 5.3 7,0 9.1 12.2 15,0
hién hanh
(RMS) ILN [A] (460 V) 2,5 3.4 4,8 6.0 8.3 10.6 14.0
H Toi da. cap [mm2 1/[AWG] 2) 4)
E;;; mat cit ngang 4/10 10/4 10/4 4/10 4/10 4/10 4/10
b
quyén 1y
[EEen] =
Téi da. cu chi trudc [-]/UL1)[A] 16/6 16/10 16/10 16/15 25/20 25/25 35/30
Cong téc td chinh [Loai Danfoss] CI 6 CI 6 CI 6 CI 6 CI 6 CI 6 CI 6
Hiéu qua3) 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96
Trong lugng IP 20 [ka] 8 e 8,5 8,5 10,5 10,5 10,5
M&t dién tai
Téng cong 67 92 110 139 198 250 295
t6i da. trong tai. [W]
Bao vay VLT loai IP 20

1. pé biét loai cdu chi, xem phén Cau chi.

2. May do day cla My.

3. Po bing cap dong co c6 man chdn dai 30 m & tai dinh mic va tan sé dinh mic.

4. Téi da. Tiét dién cap 1a tiét dién cap téi da c6 thé 14p dudc trén cac thiét bi dau cudi

Ludn tuadn thd cac quy dinh qudc gia va dia phudng vé& mdc téi thidu. mat cit cap.
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m Théng sé ky thuat, ngudn dién 3x380-460V

Theo yéu cdu quéc té VLT loai 7016 7022 7027 7032 7042
San lugng hién tai IVLT,N [A] (380-440 V) 24.0 32,0 37,5 44,0 61,0
IVLT, MAX (60 gidy) [A
gray 56,4 35,2 41,3 48,4 67,1
(380-440V)
IVLT,N[A] (441-460 V) 21,0 27,0 34,0 40,0 52,0
IVLT, MAX (60 gidy) [A]
23.1 29,7 37,4 44,0 57,2
(441-460V)
Céng suét ra SVLT,N [KVA] (400 V) 17,3 23,0 27,0 31,6 43,8
SVLT,N [KVA] (460 V) 16,7 21,5 27.1 31,9 41,4
Pau_ra truc dién hinh PVLT,N [KW] 11 15 18,5 22 30
Ddu ra tryc dién hinh PVLT,N [HP] 15 20 25 30 40
Téi da. mat cit cap toi
[mm2]/[AWG]2) 4) 16/6 16/6 16/6 35/2 35/2
dong cd va DC-bus, IP 20
Téi thidu. mat cit cap téi
[mm2]/[AWG]2) 4) 10/8 8/10 8/10 8/10 8/10
dong ca va DC-bus
Téi da. dong dién dau IL,N[A] (380 V) 24,0 32,0 37,5 44,0 60,0
vao (RMS) IL,N[A] (460 V) 21,0 27,6 34,0 41,0 53,0
Téi da. mat cit cap
[mm2]/[AWG]2) 4) 16/6 16/6 16/6 35/2 35/2
ngudn dién, téi
da IP 20. chu chi trudc [-1/UL1) [A] 63/40 63/40 63/50 63/60 80/80
cong téc to chinh [Loai Danfoss] CI 9 CI 16 CI 16 CI 32 CI 32
Hiéu sudt & tin sb dinh mic 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96
Trong lugng IP 20 [kg] 21 21 22 27 28
Tén thét dién nang téi da trong tai. [W] 419 559 655 768 1065
Bao vay IP 20

3.

4

. & biét loai cdu chi, xem phin Ciu chi.

. May do day cda My.

Do bing cap dong cd c6 man chén dai 30 m & tdi dinh mdc va tdn s dinh mic.

Téi thidu. Tiét dién cap la tiét dién cép nhé nhdt dugc phép 18p trén cac diu néi. Téi da. mat

mit c&t cap tbi da c6 thé dugc 14p trén cac thiét bi diu cubi.

cét cap la

Ludn tuan thd cac quy dinh quéc gia va dia phudng vé mic téi thibu. mit cit cép.
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m Thong sb k§ thuat, ngudn dién 3x380-460V

Theo yéu cdu quéc té VLT loai 7052 7062 7072
san lugng hién tai IVLT,N [A] (380-440 V) 73,0 90,0 106
IVLT, MAX (6@ gidy) [A] (380-440 V) 9.0 117
80,3 IVLT,N[A] (441-460 V) 77,0 106
65,0 IVLT, MAX ( 60 gidy) [A] (441-460 84,7 117
Cong suit ra V) 71,5 SVLT,N [kVA] (400 64,7 73,4
V) 52,5 SVLT,N [KVA] (460 61,3 84,5
Pdu_ra truc dién hinh V) 51,8 PVLT,N 45 55
Ddu ra truc dién hinh [kW] 37 PVLT,N [HP] 50 60 75
Téi da. mat cét cap toi
[mm2]/[AWG]2) 4) 5) 35/2 50/0 50/0
dong co va DC-bus, IP 20
Téi thibu. mat cit cép toi
dng <6 va DC-bus [mm2]/[AWG]2) 4) 10/8 16/6 16/6
T6i da. dong dién diu IL,N[A] (380 V) 72,0 89,0 104
vao (RMS) IL,N[A] (460 V) 64,0 77,0 104
T Téi da. mat cit cap
‘ ) [mm2]/[AWG]2) 4) 5) 35/2 50/0 50/0
ngudn dién, téi
da IP 20. chu chi trudc [-1/UL1) [A] 100/100 125/125 150/150
Cong téc td chinh [Loai Danfoss] CI 37 CI 61 CI 85
Hiéu sudt & tan sé dinh muc 0,96 0,96 0,96
Trong lugng IP 20 [kg] 41 42 43
Tén thét dién nang téi da trong tai. [W] 1275 1571 1851
Bao vay IP 20

1. P& biét loai cdu chi, xem phin Ciu chi.

2. My do day cla My.

3. Po bang cadp dong cd c6 man chdn dai 30 m & tai dinh mic va tin sé dinh mlc.

4. Téi thidu. Tiét dién cap 1a tiét dién cap nhé nhdt dugc phép 18p trén cac diu ndi. Téi da. cép chéo
tiét dién 1a tiét dién cap tdi da c6 thé dugc 18p trén cac thiét bi diu cubi.

Ludn tuan tht cac quy dinh qudc gia va dia phudng vé& mdc téi thidu. mat cit cap.

5. Cap nhém c6 tiét dién trén 35 mm2 phai dugc ndi bdng ddu néi Al-Cu.

m Cdu chi

Khéng tuan tha UL

Néu khong tuadn thd UL/cUL, ching toi khuyén ding céc cdu chi dugc d& cép & trén hoic:

VLT 7002-7072 380-460V e

Khéng 1am theo khuyén nghi c6 thé dan dén

trong trudng hgp hu héng 6 dia khong can thiét trong trudng hgp
sy cb. Ciu chi phai dugc thiét ké dé bdo vé trong
mét mach c6 kha ning cung cép téi da 100000

Canh tay (ddi xdng), téi da 500 V/600 V.
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m Kich thudc cd khi

Tét ca cac phép do dugc liét ké dudi day dugc tinh bang mm.

Joai VIT T ot aa/bb Kiduy
Kidu sach IP 20 380 - 460 V

7002 - 7005 395 920 260 384 70 100 wr
7006 - 7011 395 130 260 384 70 100 wr
IP 20 380 - 460V

7002 - 7005 395 220 160 384 200 100 C
7006 - 7011 395 220 200 384 200 100 C
7016 - 7027 560 242 260 540 200 200 D
7032 - 7042 700 242 260 680 200 200 D
7052 - 7072 800 308 296 780 270 200 D
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m Kich thudc cd hoc
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22 MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

m Lp dit co khi

Vui long chd y dén cac yéu cau ap dung cho bd = Lap dat VLT 7002-7072
' tich hdp va 14p dit hién trudng, xem danh sach bén Tét c& céc by bién tan phai dugc 14p dit sao cho dam bao
o dudi. Thong tin dugc dua ra 1lam mat thich hop.

trong danh sach phdi dugc tudn thu dé tranh hu héng hodc thudng

. < lam mat
tich nghiém trong, dac biét khi 1ap d&t cac thiét bi 14n.

[=2]

0 bién tan phai dugc 14p dat theo chidu doc.

Bo bién tin dugc 1am mat bdng phuong phép tudn hoan khong khi. bé
thiét bi c6 thé gidi phong khéng khi 1am mat, khodng cach téi thiéu

trén va dudi thiét bi phdi nhu trong hinh minh hoa bén dudi.

Dé bdo vé thiét bi khéi qua néng, phai dam bdo rdng nhiét
d6 méi trudng khong tang qua mic téi da. nhiét do quy dinh cho

bo bién tdn va nhiét do trung binh trong 24 gid khéng dugc vugt

qua . Téi da. nhiét do va mic trung binh 24 gig c6 thé dugc xem

td DU 1iéu ky thuat chung.

Néu nhiét do moi trudng xung quanh nim trong khodng 45°C

-55° C, viéc gidm cong sudt cla bo bién tin s& trd nén

phu hgp, xem Gidm céng sudt cho nhiét d6 méi trudng.

175ZA786.10

Tudi tho sd dung clia by bién tin s& gidm néu khéng tinh dén

ié idm nhiét d6 méi trudng. £ 2 oz e : N Y a 3 A
Viec giam mhigt 4o mol truong Tat cd cac thiét bi Bookstyle va Compact déu yéu cau khéng

gian téi thiéu bén trén va bén dudi thung loa.

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cda Danfoss 23



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

175ZA117.10

Canh nhau/mdt bich bing m&t bich

Tat ca cac by chuydn ddi tdn sb co thé dugc gén bén

bén canh/mat bich béng mat bich.

[=}
- o
g s
o =
[=]
2 g
N L3
T2}
M~
d_[mm] Binh luan
phong cach sach
VLT 7002-7011, 380-460V 100 L&p dat trén mit phing, bé mat thang ding (khdng c6 miéng dém)
Nhé gon (tit cd cac loai vd)
VLT 7002-7011, 380-460V 100 Lip dat trén mit phing, bé mat thing ding (khdng c6 miéng dém)
VLT 7016-7072, 380-460V 200 Ldp dat trén mat phing, bé mit thang ding (khong cé miéng dém)
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® Thong tin chung vé lap dat dién tdi tam phia sau. Cin phai loai bd 16p son cach dién hoic chit tudng
ty khoi cac diém budc chat.

m Canh bdo dién ap cao

Dién &p cla bd bién tin r&t nquy hidm mdi khi

m Cap
thiét bi dugc két nbi véi nquon dién. Cai dat khéng

Cap diéu khién va cap ngudn dugc loc nén
bl chinh xac

L ] j dugc 14p dat riéng biét véi cap dong cd dé tranh nhidu qua mic.
clia_ddng cd hodc bd bién tan cé thé gdy hu hong thiét bi, gay

Théng thudng, khoadng cach 20 cm 1a du, nhung nén gitl khoang cach 1dn
thudng tich cad nhén nghiém trong hodc tl vong. Do d6, phai tuan

N - ; | nhdt c6 thé néu co thé, dic biét khi cap dugc 1&p dat song song
thd _cdc hudng dan trong Hudng dan thiét ké ndy ciing nhu cac

; trén mot khodng cach dang ké.
quy dinh an toan cta qudc gia va dia phudng. Cham vao cac bd

phan dién c6 thé gay td vong - ngay cd sau khi nadt két ndi

khéi nqudn dién: Su dung VLT 7002-7005, 380-460 V, hay dgi

3 pbi véi cac cép tin hiéu nhay cam, chéng han nhu cép dién
it nhat 4 phat

thoai va cap dif 1iéu, khoang cach 16n nhit c6 thé dugc khuyén nghi 1a

tbi thidu 1 m trén 5 m cap nguén (cap nguﬁn va cap dong cd). Can phai
SU dung VLT 7006-7072, 380-460 V chd &

it nhdt 15 phat chi ra rdng khodng céch can thiét phy thudc vao do nhay cda hé théng

' Luu y!:
-

"- D6 1a cla ngudi s dung hodc thg dién dugc ching nhan

14p dit va cap tin hiéu, do d6 khéng thé néu rd giad tri chinh xac.

trach nhiém dam bdo ndi dit va bdo vé ding theo quy dinh Néu sl dung ngam cap thi khong dugc dit cadp tin hiéu nhay cam trong

hién hanh. clng ngam cép nhu cdp dong cd hodc cap phanh. Néu cap tin hiéu
cac quy chudn, tiéu chudn quéc gia va dia phudng. di chéo cdp ngudn thi nén thyc hién & géc 90 do. Hay nhd ring

tdt cad cac cap vao hodc ra bi nhidu dén/tu td phadi dugc sang loc/

boc thép hodc loc.
m Néi dat Cac
vén d& co ban sau day can dugc xem xét khi lép dat bo bién tan

aé dat dudc khad nang tuong thich dién tu (EMC). Xem thém lép dat dién ding EMC.

+ N6i dt an toan: Xin 1luu y réng bd bién tin c6 dong dién ro ri

£ ax m Cap dugc boc thép/cé vo b
cao va phai dugc noi dat thich hgp vi 1y do an toan. ap A boc Ttheprco vo boc

Man hinh phai 1a man hinh c6 trd khang HF thip.
Ap dung céc quy dinh an toan cla dia Pidu nay dugc dam bado bing cach si dung man bén bing dong,
phuong. - N6i d&t tdn sb cao: Gidl cac két ndi day dat cang ngén nhom hozc sat. Vi dy, 4o gidp man hinh danh cho béo vé cd hoc
cang tét. khéng phu hgp dé 14p dat dung EMC. Nhin thdy
Két nbdi cac hé théng nbéi dit khac nhau & trd khang day dan thép

. \ e , . ang st d 4p ding EMC.
nht c6 thé. Trd khang day din thép nhit co thé dat dudc bing cach cung st dung cap dung

gidl day din cang ngén cang tét va bing cach sl dung dién tich

bé& mgt 16n nhdt c6 thé. Vi du, mot day din phéng c6 trd khang

HF thdp hon mét day dan tron cho cung mot mit cit day din = Bio vé bd sung dbi voi tiép xtc gidn tidp

Role ELCB, néi dt bdo vé nhidu 13n hodc néi dat c6 thé dudc su
dung nhu mdt bién phap b3o vé bd sung, mién 1a tuan thd cac
CVESS. Néu c6 nhiéu hon mot thiét bi dugc 1ép dit trong ta thi tam quy dinh an toan clia dia phudng. Trong trudng hgp c6 su cé
phia sau ti phai dugc lam bang kim loai nén dugc sif dung lam cham d&t, ndi dung DC c6 thé phat trién trong dong dién bi sy cb.
tdm ndi ddt chung. Tu kim loai cua cac thiét bi khac nhau dugc gén Khéng bao gid st dung role ELCB, loai A, vi nhing role nhu
trén tam phia sau ti st dung trd khang HF thdp nhdt co thé. vay khong phi hop véi dong dién sy cd DC.
Pidu nay tranh viéc c6 cac dién ap HF khac nhau cho tiing thiét Néu st dung role ELCB thi didu nay phai: + Thich

bi va tranh nguy cd dong nhidu séng vo tuyén chay trong cap két hop dé bao vé thiét bi c6 dong dién mot chidu (DC) trong dong

ndi c6 thé dugc st dung gidfa cac thiét bi. Sy can thiép vé tuyén dién bi sy c (bd chinh 1uu ciu 3 pha) + Thich hdp dé

sé& dugc cdp ngudn véi dong sac ngén

xubng dat

gidm. P& c6 dugc trd khang HF thdp, hay sl dung cac bu 1éng budc - Thich hgp cho dong dién 1o ri cao

chat cta thiét bi lam két ndi HF
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m (Cbng tic RFI

Ngudn dién chinh cach 1y véi dét:

Khi bd bién tin dugc cdp ngudn tif ngudn dién 1udi cach ly (ngudn dién
1461 IT), céng téc RFI phai dudc déng (TAT). § vi tri TAT, cac tu
RFI bén trong (tu loc) gila khung mdy va mach trung gian dugc cit

Ia

dé tranh lam héng mach trung gian va giadm dong dién rd xubng
g4t (xem IEC 1800-3). Vi tri cua cong tic RFI c6 thé dugc nhin

thdy tU vé VLT 7000.

Ngoai ra, vui long tham khdo ghi chu Ung dung VLT
trén ngudn dién CNTT, MN.90.CX.02.

Luu y!:
“: Khi céng téc RFI dugc dat thanh TAT, tham sé 407
Tan sé chuyén déi téi da chi dugc phép dat vé cai

dat gbc.

' Luu y!:
"" A < N A 1x . 2
S Coéng tac RFI khong dudc van hanh khi nguén
dién 1udi dugc két ndi véi thiét bi. Kiém tra
xem ngudn dién chinh da bi ngét két néi chua trudc

khi van hanh céng téc RFI.

Luu y!:

' A < < A A z N
'ﬂ Cong tac RFI ngat két ndéi cac tu dién; tuy

nhién, qua d6 cao hon khodng. 1.000 V sé& dugc bd
qua bdi khe hd tia lUa dién.

Hiéu sudt cla VLT 7000 Booster EMC sé& giam néu céng

tc RFI bi tét.

dugc dst & vi tri TAT.

Ngudn dién ndi dét:

Cong tic RFI phai dugc BAT cho tdt ca cac cai dat

trén ngudn dién 1usi ndi dit.

175ZA649.10

Kidu sach IP 20
VLT 7002 - 7011 380 - 460V

175ZAB50.10

IP 20 nhd gon
VLT 7002 - 7011 380 - 460V

17524652.10

IP 20 nhd gon
VLT 7016 - 7027 380 - 460V

26
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IP 20 nhd gon
VLT 7032 - 7042 380 - 460V

175ZA648.10

IP 20 nhd gon
VLT 7052 - 7072 380 - 460V
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® Kiém tra dién ap cao Kiém
tra dién &p cao c6 thé dudc thyc hién bdng cac diu ndi ngén mach U, V,
W, L1, L2 va L3 va cp dién tdi da. 2,5 kv DC trong mot giay

gitla doan ngén mach nay va khung may.

| Luu yi:
m

"' Céng téc RFI phai dudc déng (vi tri BAT) khi thuc
hién kiém tra dién &p cao.
viéc két néi ngudn dién va dong cd phai
bi gian doan trong trudng hgp thd nghiém dién ap cao cda toan bd

hé théng 14p dat néu dong dién rd qua cao.

m Nhiét tda ra tu VLT 7000 Booster
Cac bang trong dif 1liéu k§ thudt chung cho thiy
tdn that dién nang P(W) tU VLT 7000 Booster. Nhiét dd khéng
khi 1am mat téi da tIN MAX, 1a 40° & mic tai 100% (cta gid

tri dinh mic).

® Thoéng gié tich hgp VLT 7000 Booster
Lugng khong khi cin thiét cho bo bién tan lam mat c6 thé dugc

tinh nhu sau:

1. Cong cac gia tri P cho tat ca abc b bién tin dugc tich
hgp trong cung mdt bang.
Nhiét d¢ khong khi lam mat cao nh&t (t IN) hién tai phai
thdp hon tIN, MAX (40°C). Nhiét do trung binh ngay/dém phai
thdp hon 5°C (VDE 160). Nhiét do ddu ra cda khi lam

mat khong dudc vugt qua: tOUT, MAX (45° C).

2. Tinh chénh 1léch cho phép gilfa nhiét d6 cta khong khi lam

mat (tIN) va nhiét d6 ddu ra cda né (tOUT ):

At = 45° C-tIN.
3. Tinh lugng khong khi cin thiét

Pexi.l .
= thém t vao Kelvin = 77— m3/gig

A

Pdu ra clia hé théng théng gidé phai dugc dat phia trén bo bién
tin dugc gén cao nhdt. Phai tinh dén tén that ap sudt trén cac

bo loc va thyc té 1a ap sudt s& giam khi bd loc bi nghet.
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= Lap dat dién dung EMC cac yéu cdu khéng dugc tuan thi, mdc du cac yéu cau mién nhidm
Nén 1am theo nhiing hudng dan nay khi cin tuan tha EN dugc dép Ung.
61000-6-3/4, EN 55011 hoic EN 61800-3 Moi trudng dau tién . Xem phan két qua kiém tra EMC dé biet thém chi tiet.

Néu qué trinh cai dat & moi trudng thd hai EN 61800-3 thi c6

thé chdp nhan viéc di chéch khéi cac nguyén téc nay.

Tuy nhién né khéng dugc khuyén khich.

Thyc hanh k§ thuat tét dé dam bao 143p dit dién dang EMC:

- Chi st dung cép dong cd va cép diéu khién c6 man chén/boc
thép.
Man hinh phdi cung cdp do bao phi téi thiéu 80%. Vat liéu man
hinh phdi 1a kim loai, khéng gidi han nhung thudng la
ddng, nhém, thép hodc chi. Khéng c6 yéu cdu dic biét nao

dbi vdi cap ngudn.

- Viéc 1&p dat st dung 6ng dan kim loai cdng khéng bt budc
phadi st dung cép c6 man chén, nhung cap dong cd phai dugc

14p dat trong éng din tach biét véi cap didu khién va cap

ngudn. Két nbi ddy du e
o
ctia 6ng din tU bs din dong dén dong cd 1a
yéu cdu. Hiéu sudt EMC cla éng din mém thay ddi rat
nhidu va théng tin tu
nha san xudt phai cé dugc.
+ N6i man/éo giadp/éng dan véi dat
& ca hai ddu cho cap dong cd va diéu khién
cap. Xem thém Néi dit cda cap didu khién c6 v boc/cé man chin
bén.
+ Tranh két thic man/ao giap bing cac ddu xodn (bim téc). Viéc chém
ddt nhu vay lam tang trd khang tin sé cao cda man hinh, lam
gidm hiéu qud cla n6é & tan sé cao. Thay vao d6, hay su dung

kep hoac dém cap cé trd khang thip.

+ Dam bao tiép xuc dién tdét gita tém 14p va khung kim loai

ctia bd bién tan.

+ S dung vong dém sao va tam 18p dit din dién dé dam bao két

nbi dién tét cho 1ép dat IP 20.

+ Tranh st dung dong cd hoic cap didu khién khéng
c6 man chén/khéng dudc boc thép bén trong cac tu

chtta (cac) & dia néu cé thé.

Hinh minh hoa cho théy mot vi dy vé 14p dat dién dang EMC cda bd
bién tin IP 20.

Bo bién tin da dugc 18p trong td 18p dit c6 cong téc td dau

ra va dugc két néi vdi PLC, trong vi du nay dugc 14p dat trong

mot th riéng. Cac cach khac dé thyc hién 1&p dat c6 thé c6 hiéu suét
EMC tét, mifn 1a tuan thi cac hudng din & trén vé thyc hanh ky

thudt. Xin luu y rang khi khéng dugc sang loc

cap va day diéu khién dugc st dung, mot sé khi thai
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PLC etc. Panel

L]
uﬂﬂ
175ZA167.13

oo
ek
| cooo
st Output con—
Sass tactor ete.

LS|

L Earthing rail

L Cable insula—
[ T o tion_strippe

Min. 16mm2
Equalizing cable

Control cables
——

All cable eniries in

one side of panel

[} [ >
Min. 200mm Motor cable
| between con— .
trol cables, -
Mains—supply motor cable and
L1 Y mains cable
Lz 1 ¢
L3
S
PE Mofor, 3 phases and
Relnforced protective earth Protectlve earth
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m S dung cép dung EMC
Nén s dung cap boc thép/cé man chén bén

dé téi uu héa kha nang mi&n nhim EMC cla cap didu khién va phat xa

EMC tU cap dong ca.

Kha nang ctia cap dé giam blc xa vao va ra cta nhidu dién phy thudc
vao trd khang chuyén mach (ZT). Man chin cla cap thudng dudc thiét
ké @ giam sy truyén nhidu dién; tuy nhién, man hinh c6 gia tri

ZT thép hon s& hiéu qud hon man hinh c6 ZT cao hon.

N

T hiém khi dugc cac nha san xudt cap céng bé nhung thudng

c6 thé udc tinh ZT bing cach danh gia thiét ké vat 1y.

Transfer impedance, Zj
mOhm/m
105

104

103

102

il
L

10-1 \

10-2

L~ //

10-3
0,01 0,1

o

>

The lower the Zt the betfter the cable screening performance

175ZA166.13

<

ZT c6 thé dugc danh gia dya trén cac yéu té sau:

- pién trd tiép xdc gitla ca thé
day dan man hinh.

- Vung phd séng cda man hinh, téc 1la dién tich vat ly cua
cap dugc man hinh che phld - thudng dugc bidu thi dudi

dang giad tri phan tram. Phai 1a téi thidu. 85%.

Kidu 1udi, tidc 1a kiéu bén hodc xodn.

Boc nhém v@i day dong.

Day ddng xoén hodc cap day thép boc thép.

Day ddng bén mdt 1dp véi ty 1& bao phd man hinh khac

nhau.

Day ddng bén hai 16p.

Hai 1dp day ddng bén vdi 18p trung gian tU tinh, dugc che chén/

boc thép.

Cap chay bang éng ddng hodc dng thép.

Cap chi c6 thanh day 1,1 mm véi ddy da

phi séng.
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m L&p dat dién - nbi d&t cap didu khién

NOi chung, cap didu khién phai dugc bén/boc thép va man hinh phai N6i d&t dung cach

dugc boc thép. Cap diéu khién va cap cho truyén thong néi tiép

dugc két ndi bing kep cap & ca hai ddu véi v kim loai cda phai dugc gén kep cap & ca hai dau dé dam bao tiép xuc dien tét

thiét bi. nhit co thé

Hinh v& bén dudi chi ra cach thyc hién ndi dit dang cach va nhiing N6i dat sai Khong su

viéc can 1am néu c6 nghi ngd. dung cac diu cap xodn (bim téc), vi ching 1am ting trd khang man
PLC etc. chén & tan sé cao.

Bao vé dién thé dit gitfa PLC va VLT

Néu dién thé dit gidia bo bién tdn va PLC (v.v.) khac nhau, nhidu dién

c6 thé x3dy ra 1am nhiéu loan toan bd hé théng. Van dé nay cé

thé dugc gidi quyét bing cach 1lp mdt cap can bang, dat canh

cap diéu khién. Tiét dién cap tdi thidu: 16 mm 2.

péi véi vong d&t 50/60 Hz

Néu st dung cép didu khién rat dai, c6 thé xay ra

vong dat 50/60 Hz. Van d& nay c6 thd dugc gidi quyét

bang cach két néi moét diu cda man hinh véi dat
PLC etc.

thoéng qua tu dién 10@0nF (gill ngén day dan).

Cap truyén théng néi tiép
C6 thé loai bé dong nhilu tin sé thép gitla hai bo bién tan bing cach

ndi mot dau clia man hinh véi ddu cudi 61. Pau cudi nay dugc két ndi

néi dit thong qua 1ién két RC bén trong. N6 dugc khuyén khich

st dung cap xodn doi dé gidm nhidu ché do vi sai gitla cac day dan.

PLC etc.

175ZA165.11
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m L3p dat dién, vd boc

b 4’/ ’;':‘/
RFI-SWITCH

g%
SWITCH 1-4 B

178zA087.12
o
5

SWITCH 1-4 gg
47

175ZAB92.10

,IL

96 97 98

Kidu sach IP 20
VLT 7002-7011, 380-460V

IP 2@ nhd gon
VLT 7016-7072, 380-460V

L1 L2 L3

SWITCH 1-4 91 92 93

I~ 01 02 03

(S
AUX RELAY

175ZA829.10

IP 20 nhd gon
VLT 7002-7011, 380-460V
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m Li3p dat dién, cap dién
[ 1] [[ ]
Err e
U VvV W PEE U Vv WPE L1 L2 L3
91 92 93
96 97 93 99 e MOTOR MAINS
MOTOR
1L
@@
95
[ 1117 I RN 4102 03

@ @

91 92 93 01 02 03

MAINS AUX @ __ B¢ 9@ D

RELAY
= =
3 8
@ :
- 3
- ~ IP 20 nhd gon
§§ v VLT 7002-7011, 380-460V
[21]
= 2]
<
b o
wn
=
/

Kiéu sach IP 20
VLT 7002-7011, 380-460V

AUX RELAY

u v W

9% | 97 | o8

7 =
IP 20

VLT 7016-7072, 380-460V
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m Siét chat moé-men xodn va kich thudc vit két nbdi delta (380/660 V, /Y). Bung A
Bang hién thi mé-men xodn can thiét khi két nbi va dién ap c6 thé dugc doc tu
14p cac dau cudi vao bd bién tin. Vi bang tén déng co.
VLT 7002-7072, 380-460 V cap phai
A O S Luu y!:
dugc budc chat bang oc vit. -
N PR ., . » N z. 'l Trong céc dong cd cili khéng cé cach dién cudn day pha,
Nhitng s6 1liéu nay &p dung cho cac thiét bi dau cudi sau: -
bd loc LC phadi dugc 1&p theo tan sb
91, 92, 93 P Ga bo chuyén ddi
Thiét bi ddu cubi ngudn dién (56) L1, L2, L3 U ra cta bo chuyen doi.
96, 97, 98 u v Ww -

o0——oe—0 3
Thiét bi diu cudi dong cd (Nos.) u, v, w g

u v w E
Thiét bi ddu cubi trai dét (Nos.) 94, 95, 99 =
loai VLT Thét chat Vit / bu léng Allen

96 97 98 96 97 98
3x380-460V mo-men xodn kich co Y A

kich c&

VLT 7002-7011 0,5-0,6 Nm M3
VLT 7016-7027 1,8 Nm (IP 20) M4
VLT 7032-7052 3,0 Nm (IP 20) M53) 4mm
VLT 7062-7072 6,0 Nm M63) Smm

1. Thiét bi dau cudi chia sé tai 14 Nm/M6, phim Allen 5 mm
3. vit Allen (luc giéc)

4. Thiét bi ddu cudi chia s tai 9,5 Nm/M8 (bu 1dng)

m Két néi nguén dién

Ngudn dién phai dugc két néi véi thiét bi dau cubi

91, 92, 93 bién ap ludi 3 x 380-460 V

| Luu y!:
- Kiém tra xem dién &p nguon c6 phu hgp vdi ngudn dién khong

dién ap cta bd bién tan

c6 thé dugc nhin thdy tif bang tén.

Xem dif 1iéu ky thust dé biét kich thudc chinh xéac cda cap

mat c&t ngang.

m Két néi dong cd
Pong cd phai dugc két néi véi thiét bi dau cudi 96,

97, 98. Trai dit dén thiét bi diu cudi 94/95/99.

Khéng.

96. 97. 98 pién ap dong cd 0-100 % dién ap ngudn
U, v, w

S 94/95/99 Két néi trai dat

Xem dif 1iéu ky thust dé biét kich thudc chinh xéac cda cap

mat c&t ngang.

T4t c& cac loai dong cd tiéu chudn khong ddng bd ba pha

c6 thé dugc st dung véi bd ting &p VLT 7000.

Pong cd c& nhd thudng dugc ndi hinh sao.

(220/380v, /Y). E3g cd cd 16n dudc
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® Hu6ng quay cta dong cd Néu can phai pha v& man hinh @& 13p bé cach 1y déng cd hodc céng
tc td dong cd, man hinh phai dugc tiép tuc & trd khang HF

thdp nhat c6 thé.

U\g%

96 97 98

175HA36.00

Cai dit gbéc 1a dé xoay theo chidu kim ddng hé véi dau ra bién tan

dugc két ndi nhu sau.

Terminal 96 két nbi v&i pha U
Terminal 97 két ndi véi pha V

Pau cubi 98 dugc két ndi vai pha W

Huéng quay cda dong cd cé thé dugc thay déi bing cach chuyén déi

hai pha trong cap dong co.

m Cap dong cd
Xem Dif liéu ky thuat dé biét kich thudc chinh xac cla mat
cét va chidu dai cap dong co.
Ludn tuadn tht cac quy dinh cla quéc gia va dia phuong vé& mat

cét cap.

' Luu y!:
S Néu siU dung cép khéng cé man chan thi mét s6 yéu

cdu EMC sé& khong dugc tuan tha, hay xem két qua kiém

tra EMC.

Néu phadi tuén thd cac thong sb k§ thuat EMC vé phat xa thi

cap dong cd phai dugc che chén, trd khi cé quy dinh khac

d6i véi bo loc RFI dugc d& cap. Pidu quan trong 1a gill cho cap
dong cd cang ngdn cang tét dé gidm mic do on va dong dién ro ri

dén mic téi thidu.

Man chén cap dong cd phai dugc két nbi voi

vé kim loai cla bd bién tdn va vé kim loai cla dong cd. Cac két

néi man hinh

phai dugc ché tao véi bé& mat 16n nhat co thé (kep cép). Diéu nay dugc
kich hoat bdi cac thiét bi cai dat khac nhau trong cac bd bién tin T
khac nhau. Tranh 14p dat véi cac ddu man hinh xodn (bim téc) vi

ching 1am héng hiéu tng sang loc & tdn sé cao han.
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m B30 vé nhiét déng cd Role nhiét = Thé kiém soat
dién t& trong bo bién tin dugc UL phé duyét da nhan dugc phé duyét Tat cd cac ddu ndi cla cap diéu khién déu dugc dst bén dudi
UL cho bdo vé dong co don, mi&n 1a théng sé 117 Bao vé nhiét dong vé bdo vé clia bd bién tin. V& bdo vé (xem hinh bén dudi) cé thé
co dugc dat thanh ETR Trip va thoéng sé 105 Dong dién dong cd dugc thao ra bang vat nhon - tubc nd vit hoac vat tudng tu.

IVLT,N, da dugc 1lap trinh cho dong dién dinh mlc cda dong co (co thé

doc tif bang tén dong co). -

175ZA002.10

XN

AN

A

m Két nbi trai dat
Vi dong dién rd ri xudng dét c6 thé cao hon 3,5 mA nén b bién
tan phai ludn dugc ndi dit theo cac quy dinh hién hanh cta quéc
gia va dia phudng. D& dam bdo két nbi cd hoc tét cla cap nbi
dét, tiét dién cap cGa n6 phai it nhdt 1a 10 mm2. P& ting
cudng bio mat, cé thé cai dit RCD (Thiét bi hién tai du). Pidu

nay dam bdo rdng bo bién tin sé& ngling hoat dong néu dong dién ro

Qo

ri qua cao.

S SO
NN

[
QQ
\

Xem hudng dan RCD MI.66.AX.02.

m Két nbéi xe buyt DC

Thiét bi ddu cubi bus DC dugc st dung dé dy phong DC, véi

mach trung gian dugc cung cdp tu ngudn DC bén ngoai.

sé thidt bi ddu cudi 88, 89

Lién hé v8i Danfoss néu ban can thém théng tin.

Két néi bus DC khéng khad dung &

VLT 7002-7011, 380-460V

m Rdle cao 4p Cap cla rdle
cao ap phai dugc két nbéi vdi cac dau @1, @2, 03. Role cao ap dugc 1ap

trinh trong tham sé 323, Role 1, ddu ra.

s6 1 Ngd ra role 1
1+3 nghi, 1+2 thuc hién
Téi da 240 V AC, 2 Ampe

Téi thiéu. 24 V DC 10 mA hoac

24 V AC, 100 mA

Mat cit téi da: 4mm2 /10AWG
0,5-0,6 Nm

Mé-men xodn:

Kich thudc vit: M3
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m Lép dat dién, cap didu khién

KHONG . Chtic nang

04, 05 Piu ra role 2 c6 thé dudc sl dung dé chi bao

( trang thai va canh béo.
@ @ @| 12,13 Cung cép dien p cho ddu vao ky thuat sb. i véi 24 V

DC dugc sU dung cho ddu vao ky thuat sé, bat 4

thé kiém soat phai dugc dong lai, & vi tri "bat".

16-33 Dau vao ky thuat sd. Xem thong sé 300-307 Digital
dau vao.
175HA380.10
20 Mat dit cho diu vao ky thuat sb.
M&-men xoan: 0,5-0,6 Nm
Kich thudc vit: M3 39 N6i d&t cho ddu ra analog/ky thuat sé. Phai

dugc két nbi véi thiét bi ddu cudi 55 bang

N R . mot may phat ba day. Xem vi du vé
N6éi chung, cédp diéu khien phdi dugc che chan/

3 ; . sy lién quan.
boc thép va man hinh phdi dugc két n6i bang phuong tién

cla mdt kep cép & cd hai diu vao ta kim loai cla X o
42, 45 Pau ra analog/ky thudt so6 dé chi bao
thiét bi (xem Néi d&t cGa thiét bi dildu khin c6 man chén/boc thép o ) . )
; ; tan so6, tham chiéu, dong dién va mo-men xoan. Nhin thay
cap). Théng thudng thi man hinh cling phdi dugc két ndi i N )
3 . N . tham s6 319-322 Dau ra tuong tu/ky thuat so.
vao than thiét bi diéu khién (1lam theo hudng dan

50 Cung cp dién ap cho chiét ap va nhiét dién trd
dé cai dat cho thiét bi dugc dé cap). —
Néu st dung cap diéu khién rat dai, 50/60 Hz
vong trdi dat c6é thé xdy ra sé& lam xdo trdn toan bd 53, 54 93u vao dien &p analog, @ - 10 V DC.
hé théng. Van d& nay c6 thé dugc gidi quyét bing cach két ndi
6t ddu clia man hinh ndi dit tho 100nF - .
mot dau cda man hinh nol dat thong qua 10@n 55 N6i d&t cho ddu vao dién &p analog.
binh ngung (gitl day dan ngén).
60 Pau vao dong dién tudng ty ©/4-20 mA. Nhin thay
théng s6 314-316 Terminal 60.
m Lép dat dién, cap didu khién ) o )
, , N N 61 Cham dit giao tiép ndi tiép. Nhin thay
T6i da. Tiét dién cép diéu khién: 1,5 mm 2/16 AWG
. Néi dit cua cap diéu khién c6 vé boc/co man chén.
M6-men xoan: ©,5-0,6 Nm
. p . Thiét bi ddu cubi nay thudng khéng dugc sif dung.
Kich thudc vit: M3
68, 69 Giao dién RS 485, giao tiép nbi tiép.
Xem NOi dat cla cap diéu khién cé vd boc/céd vd boc o o
L ) R Noi két ndi bo bién tan
dé két thiac chinh xdc céc cép diéu khién.
sang xe buyt, céng téc 2 va 3 (céng téc 1- 4 -
xem trang tiép theo) phai dugc dong vao ngay ddu tién va
@ @ @ 2 @ @ @ @ @||? @ @ b6 bibn tn cubd cong. Trén ordn con loi
0 Dblén tan cudl cung. rén phan con lai
16 17 18 19 20 27 29 32 33 B1 68 69
O g Qo g g | O Qg g O Qo g b6 bién tan, cong téc 2 va 3 phai
DIN DIN DIN DIN €O DIN DIN DIN DIN COM P N duge my. Cai dat goc d& dong (vi tri

RS485 RS485 RS4B5
0N TREN) .

? @ @ @@ @ @ @ @ @ @ @ @
04 05 12 13 39 42 45 50 53 54 55 60
e I [ o o
U cOM AOUT ADUT+10V AIN AN COM AN

AN

RELAY +24v A OUT
ouT

175HAZ70.10
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x| ov |
3 2avae, |
= | max._200mA ‘
T 2 |
| : . |
S |
10vd.c. &% ‘
max.17mA 1
sv | |
)4} 1= i !
: i |
W4 < < & ‘ i
EE| ||| | ‘
| S8 >5[ s ! |
RFER g HRBEDR = & 4 55 57 = ‘ |
(=] O~ >~ +l +] O w 1 b
| [12]13]18[17]18]19]20[27]29]32]33] s|6os1]ea[69]04|os]01]o2]03] |
Int. 24Vd.c. | | | | | | | i i“‘:l
SW4 on \ \ \ \ \ \ ‘ (Tx+, Rx)
Bus | (Tx—, Rx—)

I1|6I1|7ITITtmlzﬂzlslslﬂTi
|RERENARE
[ -

Foge
24Vd.c.

Ext. 24vd.c.
SW4 off

m Céng téc 1-4 175ZA079.11
Cong tic nhang ndm trén thé didu khién. N6 dugc sl dung dé lién lac

néi tiép va cung cdp DC bén ngoai.

Vi tri chuyén déi hién thi 1a cai dat gbc.

ON

Gl

123

175ZA068.10

Cong téc 1 khdng cé chiic nang.

pé tranh dong dién can bang tiém an trong man chén, man chén cap

sna thc 2 va 3 dude sd & Wét thic aiso dien RS.485 voi i e o e
Cong tac 2 va 3 dugc sif dung dé ket thic giao dién RS-485 vdi bus c6 thé dugc ndi dét qua ddu cudi 61, dugc két néi véi khung thong

truyén théng néi tiép .
qua lién két RC.

Luu y!:

": Khi bd bién tin 13 thiét bi diu tién hoic cudi cing trén
bus truyén théng ndi tiép, céng téc 2 va 3 phai BAT trong
thiét bi dugc chi dinh d6.

VLT. Bat ky VLT nao khac trén bus truyén théng ndi tiép déu phai dst

cong téc 2 va 3 thanh TAT.

| Luu y!:

[ . . P R
". Xin luu y rang khi Céng tac 4 & vi tri "TAT", ngudn dién

24 V DC bén ngoai dugc cach ly vé mat dién vdi bd bién tan.

m Két nbi xe buyt
Két ndi bus néi tiép theo RS
binh mic 485 (2 day dan) dugc nbi vao cyc 68/69 clia bd bién tan
(tin hiéu P va N).
Tin hiéu P 1a dién thé dudng (TX+,RX+), trong khi tin hiéu N 1a

dién thé am (TX-,RX-).

Néu c6 nhiéu bo bién tan dugc két ndi véi mot may chd nhdt dinh, hay

st dung cac két nbéi song song.
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m Bo didu khién LCP
M3t trudc cta bd bién tdn c6 bang didu khién - LCP (Bang
didu khién cuc bd). DPay 1a giao dién hoan chinh d& van hanh

va 1ap trinh bd bién tan.

175HA336.11

Bang diéu khién c6 thé thao rdi va c6 thé - nhu mot gidi
phap thay thé - dugc 14p dat cach bo bién tan téi da 3 mét,

vi dy nhu trén bang mit trudc, bang tly chon bo 1ip dat.

Cac chdc nang cta bang didu khién c6 thé dugc chia

thanh nadm nhém: 1. Man hinh

2. Cac phim DISPLAY QUICK EXTEND
X N . . , MODE MENU MENU
dé thay doi ché do hien thi 3. Cac phim de

thay d8i thong sé chuong trinh 4. Pén béo 5. Cac
) CHANGE CANCEL
phim dé van hanh cuc bd DATA

Tét ca dif 1iéu dugc bidu thi b&ng man hinh chif va sé 4 dong, trong
hoat dong binh thudng, c6 thé hién thi lién tuc 4 gia tri dd
1liéu van hanh va 3 gid tri didu kién van hanh. Trong quéd

trinh 14p trinh, tdt cd cac thong tin cin thiét dé cai dat

OALARM QOWARNING (ON

théng sé nhanh chéng, hiéu qua cla bd bién tan sé dudc hién
thi.

HAND OFF AUTO RESET
La mét phan bd sung cho man hinh, c6 ba dén bao tudng dng START STOP START

cho dién ap (BAT), canh bao (CANH BAO) va bao dong (ALARM).

Tét cd cac cai dat tham sé bo bién tin c6 thé dugc thay déi

ngay 1ap tdc thong qua bang didu khién, trd khi chdc nang nay da
dugc 1ap trinh d& Khéa [1] thong qua tham sb @16 Khoa thay ddi
dif 1iéu hodc qua dau vao ky thudt sb, tham sé 300-307 Khoa

thay déi dif liéu.

® Cac phim didu khién dé thiét 1ap thong sb
Cac phim didu khién dugc chia thanh cac chic nang. Didu nay c6
nghia 1a cac phim gitfa dén hién thi va dén bao dugc su dung
dé Cai dat thong sb, bao gdm ca viéc chon chi bao hién thi trong

qua trinh hoat dong binh thudng.

DISPLAY EXTEND
MODE MENU
CHANGE CANCEL
DATA

175HA337.10

=
) = 4

[CHE PO HIEN THI] dugc st dung dé& chon ché do chi bao

DISPLAY ) .
MODE cta man hinh hoac khi quay lai ché d¢ Hién thi tu

menu Nhanh hodc ché do menu M& rong.
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m Kiém soat cuc bd

Bén dudi dén bdo la cac phim didu khién cuc bo.

QUICK [QUICK MENU] cho phép truy cép vao cac tham sé
MENU dugc s dung cho Menu nhanh. &
C6 thé chuyén doi gitfa menu Nhanh va menu M3 rong HAND OFF AUTO 3
STARTIN STOP [ START| S
8
ché do.
[EXTEND MENU] cho phép truy cap véo t4t ca cac [BAT PAU TAY] dugc sd dung néu bd bién tan dudc diéu
EXTEND L, o o HAND khidn thong qua bd didu khidn. Bo bidn tan sé& khdi
MENU tham s6. C6 thé chuyén dbéi gilta menu M3 rdéng va START
dong dong cd vi 1énh khdi dong dugc dua ra bing [BT&T
Ché d6 menu nhanh. DAU TAY].
CHANGE [THAY BOT DU LIEU] dudc st dung dé thay déi cai dat
DATA dudc chon trong menu M3 rong hosc ché do menu Nhanh. Trén cac thiét bi diu cudi didu khidn, cac tin hiéu didu
SR o
khién sau s& van hoat dong khi [BAT BAU TAY] dugc kich
hoat: + Khdi dong bang tay - Ding tat -
CANCEL [CANCEL] dugc s dung néu khong thyc hién thay Ty dong khdi dong + Khéa 1lién dong an toan - Dat
dbdi thong sé da chon. lai
—
+ Do ngugc diing diing * Pdo
fol's [OK] dugc su dung dé xac nhan thay ddi tham sé da ngugc - Thiét
chon. 1lap chon 1sb - Thiét 1ap chon msb + Chay bd « Chay
—

cho phép

, 2 PR . + Khéa thay déi du liéu
[+/-]1 dugc sd dung dé chon tham s6 va thay d6i tham
. + Lénh ding tu ndi tiép
s6 dd chon.

Céac phim nay ciing dugc sd dung aé thay ddi tham i
< iao tié|
chiéu cuc bd. g P

Ngoai ra, cac phim dugc su dung trong ché do
Hién thi dé chuyén ddi gidia cac 1an doc bién l Luu yt:
»

sé hoat dong. '.. Néu tham sé 201 Gidi han tan sb dau ra thép fMIN dudc

[<>] dugc sd dung khi chon nhém tham sb va

dat thanh tan sé dau ra 16n hon

@ Hz, dong cd sé& khdi dong va tang téc dén mdc nay

dé di chuyén con trd khi thay déi gia tri sé. N .
tan so khi [BAT PAU TAY] dugc kich hoat.

[OFF/STOP] dugc sd dung aé diing dong cd dudc két

OFF ndi. C6 thé chon 1a Bat [1] hodc T&t [0] théng qua
STOP ) )
tham s6 013. Néu chic nang ding dudc kich hoat, dong
m pen bao § phia dusi 2 s& nhép nhay.
bang didu khién 1a dén bdo dong mau do va den canh bao
mau vang ciing nhu dén LED dién &p mau xanh 14 cay. [AUTO START] dugc st dung néu bd bién tin dugc diéu
AUTO khién théng qua
START ) o 7 o
cac thiét bi dau cu6i diéu khién va/hodc ndi tiép
175ZA022.11
[ OALARM OWARNING  OON | X
Red Yellow Green giao tiép. Khi tin hiéu khdi dong dugc kich hoat trén

cac ddu cubdi didu khién va/hosc

Néu vugt qua cac gid tri ngudng nhdt dinh, dén canh bdo va/ bus, b6 bién tan s& khdi dong.

hodc canh bado sé& dugc kich hoat va van ban trang thai hoac
canh bdo sé& dudc hidn thi.

Luu y!:

Luu y!: R R
Tin hiéu HAND-OFF-AUTO hoat dong théng qua dau vao ky thuat so

Pén bao dién &p dugc kich hoat khi bd bién tadn nhan dugc

ll'|
.

sé& c6 mic d6 uu tién cao hon cac phim didu khién [HAND

dién ép.
START] -[AUTO START].
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[RESET] dugc sif dung dé cai dat lai bo bién

RESET t3n sau khi cé canh bao (ngit). C6 thé chon 1a m Ché do hién thi, tiép theo.
Bat [1] hoic T&t [@] thong qua tham sé @15 Reset Ba giad tri dif 1iéu van hanh c6 thé dugc hién thi & dong hién thi diu
trén LCP. tién, trong khi moét bién van hanh c6 thé dugc hién thi & dong hién thi

thi hai. Pugc 1ap trinh thong qua cac tham s 007, 008, 009 va

Xem thém Danh sach canh bao va bao dong. 010 Hién thi man hinh.

+ Dong trang thai (dong thd 4):

80,0% 5,08A 2,15kW

m Ché d6 hiédn thi

Trong hoat dong binh thudng, bit ky 4 bién hoat dong khac nhau nao

175ZA701.10

cling cé thé dudc biéu thi 1ién tuc: 1.1 va 1.2 va 1.3 va 2.

Trang thai hoat dong hién tai hodc cac canh bdo va canh bado da
phét sinh dugc hién thi & dong 2 dudi dang mot con sb. Trong
trudng hgp c6 canh bao, canh bao dugc dé cap sé dugc hién thi &
dong 3 va 4, kém theo ghi chl giai thich. Canh bao sé& nhdp nhay CHAY BO
& dong 2, kém theo ghi chd gidi thich & dong 1. Ngoai ra, man hinh

hién thi Cai dat dang hoat dong. PUNG GAN

Mdi tén chi hudng quay; & day bo bién tin c6 tin hiéu dao chiéu dang

hoat dong. Thén mii tén sé bién mdt néu lénh diing dugc dua ra hoac néu

tan sb dau ra giam xudng dudi @,01 Hz. Dong dudi cung cho biét trang Phan bén trai cla dong trang thai cho biét phan ti dieu

thai ctia bs bién tan. khién cta bo bién tdn dang hoat dong. AUTO c6 nghia 1a didu khién
thong qua diéu khién

Danh sach cudn & trang tiép theo cung cép dd liéu van hanh c6 thé thiét bi diu cubi, trong khi HAND chi ra rang viéc diéu khién dugc thyc hién

dudc hidn thi cho bién 2 & ché d6 hién thi. thong qua cac phim cyc bo trén thiét bi didu khién.
Cc thay dbi dugc thyc hién théng qua cic phim [+/-1. TAT 6 nghia 1a bo bién tin bé qua tit cd céc lénh didu khién va

diing déng ca.

1)

dong ddu tién Phdn gitfa cda dong trang thai cho biét phdn tU tham chiéu

VAR 1.1 VAR 1.2 VAR 1.3

QT ETTVYNS6T

dang hoat dong. TU XA cé nghia 13
ring tham chiéu tif cac thiét bi ddu cudi didu khién dang hoat dong,

')
dong thtt 2 A e
" CAI DAT VAR]_ 2 trong khi LOCAL chi ra ring tham chiéu dugc xac dinh

dong thd 3 théng qua cac phim [+/-] trén bang didu khién.

TRANG THAI Phin cudi cung clia déng trang thai cho biét trang thai hién tai,

dong tha 4
vi du "Pang chay", "DUng" hodc "Bdo dong".

= Ché d6 hién thi I:
VLT 7000 Booster cung cdp cac ché do hién thi khac nhau tuy thudc
vao ché dd dugc chon cho by bién tin. Hinh trén trang tiép theo

hién thi cach diéu hudng gitla cac ché d6 hién thi khac nhau.

Bén dudi 1a ché do hién thi, trong d6 bo bién tin & ché do Auto
véi tham chiéu tif xa

& tan sb ddu ra 1a 40 Hz.

Trong ché do hién thi nay, tham chibu va didu khién dugc xac
dinh théng qua cac thiét bi dau cudi diéu khién.

Van bdn & dong 1 dua ra bién van hanh

dugc hién thi ¢ dong 2.
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TI NH THUONG XUYEN

49 ,0Hz ~

SU DUNG +/- 40Hz

40 ,0Hz ="

175ZA683.10
176FA156.10

CHENNNNNNEEN

CHAY TU XA TU BONG CHAY DIA PHUONG TAY

Dong 2 cung cap tan sb ddu ra hién tai va Cai dat
hoat dong.
Dong 4 néi réng bo bién tin dang & ché do Ty dong vdi tham chiéu

td xa va dong co dang chay.

m Ché d6 hién thi II:
Ché d@6 hién thi nay cho phép hién thi ba gi& tri du liéu
van hanh cung 1ldc & dong 1. Cac gid tri dif 1iéu van hanh

dugc xac dinh trong thong sé 007-010 Hién thi két qua.

100% 7,8A 5,9kW

50,0Hz ©

175ZA685.10

CHAY TU XA TU BONG

m Ché d6 hién thi III:
ché do hién thi nay dugc kich hoat khi phim [CHé o HIéN
THI] vin dugc nhin. Dong dau tién hién thi tén dif liéu
van hanh va don vi dif 1iéu van hanh. & dong tht hai, di

1iéu van hanh 2 khong thay ddi. Khi nha phim, cac gia tri

dif 1iéu van hanh khac nhau sé dugc hién thi.

REF% CURR.A.POW. KW
)

50,0Hz *

1

175ZA695.10

CHAY TU XA TU BONG

m Ché d6 hién thi IV:
Ché d6 hién thi nay chi hoat dong khi két néi véi tham
chiéu cuc b, xem thém X 1y tham chiéu. G ché d6 hién thi
nay, tham chiéu dugc xac dinh thong qua cac phim [+/-] va
viéc didu khién dugc thyc hién bdng cac phim bén dudi den
b4o. Dong diu tién cho biét tai liéu tham khao cin thiét.
Dong thi ba cho biét gid tri tudng d6i cGia tadn sé dau ra

hién tai tai bat ky thdi diém nao so véi tan sé téi da.

Man hinh hién thi & dang biéu dd thanh.
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® Didu hudng gitfa cac ché do hién thi

TI NH THUONG XUYEN

DISPLAY
CHAY TU XA TUY DONG MODE
DISPLAY
MODE . 3
Ché do hién thi toi

Nh&n nhanh

DISPLAY
MODE

Véi diéu khién ti xa

thém quyén giai quyét

SUCHHXGPFA -PHUONG TAY 40Hz 80% 7,8A 5,9 KW

N . ¥ —~
40.0HzCAI DAT 1 40 , ® Hz -

cANNRNENER o

CHAY DIA PHUONG TAY

CHAY TU XA TU DONG

Ché do hién thi IV Ché dd hién thi II
Gilf [HIEN THI

MODE] nhén phim xubng

DISPLAY
MODE
REF% CURR.A POW. KW

40,0 Hz¥

CHAY TU XA TU DONG

Ché do hién thi III

175ZA697 .10

44
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m Thay déi dif liéu

B4t k& tham sb da dugc chon trong menu Nhanh hay M3 réng TENH THUONG XUYEN

175ZA700.10

CAI DAT 50.0

menu, quy trinh thay ddi di 1iéu giéng nhau.
R , ; 209 TAN b JoG
Nhan phim [CHANGE DATA] cho phép thay d6i tham s6 d& chon va I
i1 0,0 Hz

phén gach chan & dong 4 sé& nhép nhdy trén man hinh.

Quy trinh thay déi di¥ 1iéu phyu thudc vao viéc tham sé dugc chon dai Chit sé dugc chon s& nhép nhdy. Dong hién thi phia dudi hién
dién cho gis tri dd liéu sé hay gia tri ham. thi gia tri dif 1iéu s& nhap

(da 1uu) khi dang xudt bing [OK].

Néu tham s dugc chon dai dién cho mot giad tri dif liéu sb thi chi

sb diu tién c6 thé dugc thay ddi bang phim (+/-). Néu mubn thay

déi chit sé6 thd hai, trudc tién hay di chuyén con trd bing cach si » Thay ddi gi& tri di liéu, ting budc

dung phim [<>], sau d6 thay doi gid tri dif liéu bdng phim [+/-]. Mot sé thong sé nhat dinh c6 thé dugc thay déi tung bubc va thay
déi vo han. Didu nay ap dung cho Cong sudt dong cd (thong sé

102), bién &p dong cd (thong sé 103) va Tan sé dong cd (thong sb

TI NH THUONG XUYEN 5 104) .
w0
2 ] A ) .
24 , 2 H Z <= 8 Pidu nay cé nghia 13 cac tham sb dudc thay ddi ca duéi dang
1 nhém gia tri dif liéu sb va gia tri dif liéu sé thay ddi vé han.
205 TOT DA. THAM QUYEN GIAT QUYET
;
Chit sé da chon dudc biéu thi béng con trd nhép nhay. Dong hién thi = Khdi tao thd céng
phia dudi cung cdp gia tri di 1liéu sé& dugc nhap (luu) khi dang Ngét két néi khoi ngudn dién va gid [CHé 80 HIEN THI]
xudt béng cach nhadn nat [OK]. Su dung [CANCEL] aé hiy thay ddi. + Phim [CHANGE DATA] + [OK] déng thoi két néi lai nguén dien

chinh. Nha phim; bd bién tadn hién da dugc 1ap trinh dé cai dat gbc.

Néu tham sb dugc chon 1a mot giad tri chdc ndng thi gid tri

van ban da chon c6 thé dugc thay adi bang cac phim [+/-].

Céac théng sé sau day khoéng dugc dua vé o bang cach thu cong
khdi tao:

DONG BONG €O Tham s0 500, Giao thic

3,90 A

210 LOAT THAM KHAO

600, Gid hoat dong

175ZA689.10

601, sé gid chay
BO dém 602, kwh
603, sé 1an tdng sdc manh

604, S6 1an qua nhiét

605, S6 1lugng quéd dién ap
Gia tri chdc nang sé& nhdp nhay cho dén khi dang xudt bdng cach nhén
ndt [OK]. Giad tri chidc nang hién d& dugc chon. SU dung [CANCEL] aé A i |
Ciing c6 thé thyc hién khdi tao théng qua tham so 620 Ché do

hiy thay ddi.
van hanh.

= Thay déi vo han cda gid tri d¥ liéu sé Néu tham sé dugc chon dai

dién cho mot giad tri dif 1iéu sb, thi trudc tién mot chi sé s&

dugc chon bing cac phim [<>].

TE NH THUONG XUYEN

50,0 HzT

175ZA699.10

209 TAN 0 JoG

I Hz

Sau d6, chit sé da chon sé& dugc thay ddi vo han béng cac

phim [+/-]1:
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® Trinh don nhanh
Phim MENU NHANH cho phép truy cdp vao 41 trong sé
cac théng sé thiét 1ap quan trong nhit cla
14i xe. Sau khi 1ap trinh, 3 dia sé, trong nhiéu

trudng hgp, s&n sang hoat dong.

Trinh don nhanh Tham sé Tén Cac aon v Pham vi cai dat gbe
Con sé con sb
1 102 Céng suat dong cd KW/HP 1,1-55/1,5-75 kw
2 103 pién &p dong co vén 380-460
3 104 Tan sé dong cd Hz 50/60Hz 50Hz
4 105 Dong dong co Ampe 0-1vlt, t6i da B
5 106 Téc do dong cd dinh mic vong/phit 1200 - fm,nx 60 -
6 201 761 thidu. Timh thisng xuyén Hz 0,0 - fmax 20Hz
7 202 61 da. Tinh thuting xuyén Hz fmin - 120/1000 50Hz

206 Thi gian ting tdc giay 1-60 Xem bang dudi day
9 207 Thei gian gidm tdc Giay 1-60 Xem bang dudi day
10 415 Pon vi 4p sudt quan ba
11 413 Phan héi téi thiéu Ménh. 415 999,999,999 -FBmax 0,000
12 414 Phan héi téi da Ménh. 415 FBmin - 999.999.999 100.000
13 227 Canh bao phan hdi thip Ménh. 415 999.999.999-FBcao -999.999.999
14 228 Canh béo phan hdi cao Ménh. 415 FBlow - 999.999.999 999.999.999
15 204 Tham chiéu téi thiéu Ménh. 415 764 thidu. phdn hdi - Téi da. thim quyén gidi quyét 0,000
16 205 Tham chiéu téi da Ménh. 415 Téi thidu. tham khdo - Téi da. nhan xét 50.000
17 700 Ché do xép ting 1-14 1
18 701 T8 hgp bom DOM1
19 702 Bang thong dan dung % 0-100 5
20 703 D6 tré pha hay SBW Giay. 0-3000 10
21 704 D5 tré giai doan SBW Gidy. 0-3000 10
22 705 Ghi dé bang théng % 0-100 (100=T&t) Tét
23 706 Ghi dé bp dém thdi gian Giay. 0-300 10
24 707 Pha hiy theo thdi gian Giay. 0-301 (301=T4t) Tét
25 708 Tan sb dan dung % 0-100% fmax 90
26 709 Tin sd pha hay % 0-100% fmax 50
27 710 D6 tré trudc khi chay béng ngudn dién ms 0-2000 500
28 711 Hen gid ngl/AUX Giay. 0-300 (301 = T4t) DOM2
29 712 Tan sé ngli/AUX Hz Ménh. 201 - Ménh. 713 20Hz
30 713 Panh thic/vé hiu héa Aux - Hz Ménh. 712 - Ménh. 202 50Hz

Tinh thudng xuyén
31 714 Tang diém dat % 1-200% cta Diém dat 1 100%
52 418 pidm dit 1 (HO) Ménh. 415 Ménh. 413-Par. 414 0,000
33 419 pidm dat 2 (H1) Ménh. 415 Ménh. 413-Par. 414 0,000
34 719 Kich hoat bom [ —— 0-1 1
35 720 Gid chay may bom Gig 0,0-999.999,9 -
36 721 Thiét 1ap cac dién Ménh. 415 0,0-999.999,9 B
37 420 pidu khién binh thudng/nghich dao Binh thudng/nghich ddo Binh thudng
38 422 Tan sb kh&i dong PID Hz fmin - fmax 0
39 427 Thei gian loc théng thép PID Giay. 0,01-10,00 0,2
40 423 Tang ty 1& PID Nhan té 0,00-10,00 0,3
41 424 Thdi gian tich hgp PID Gidy. 0,01-9999,00 T4t
Loai VLT Thei gian tang téc Théi gian gidm téc 1) Tuy thudc vao Ché do, vui long tham khao ménh gia. 700.
(doan 206) (doan 207) 2) Tuy thudc vao Ché do, vdi bom Aux: 150

7002-7011 L gidy. L gidy. gidy, khéng c6 bom Aux: TAT.
7016-7062 3 gidy. 2 giay
7072 5 giay. 3 giay.
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= DU liéu tham sé
Nhap hodc thay i cai dat bo dif 1iéu tham sé theo

quy trinh sau.

1. Nh&n phim Menu nhanh.

2. SU dung phim '+' va '-' dé tim théng sé ban chon
chinh sda.

3. Nhén phim Thay déi dif liéu.

4. SU dung phim '+' va '-' aé chon cai dat théng sé chinh
xac. pé di chuyén dén mot chil s6 khac trong tham
s6, hay sd dung mii tén < va >. Con trd nhip nhay cho
biét chil sé dugc chon dé thay dbi.

5. Nhdn phim Hiy d& bd qua thay ddi hodc nhdn phim OK dé chép

nhan thay ddi va nhap cai dat méi.
Vi dy vé& thay ddi dif liéu tham sé

Gid st tham s 206, Thi gian tang tbc, dugc dit & 60 giay.

Thay déi thoi gian tang téc thanh 100 gidy theo quy trinh sau.

1. Nh&n phim Menu nhanh.
2. Nhén phim '+' cho dén khi ban dat dugc Théng sb
206, Tang téc thdi gian.
3. Nhén phim Thay déi dif liéu.
4. Nhén phim < hai 13n - chil s& hang tram s& nhip nhay.
5. Nhin phim '+' moét 1in dé thay ddi chi@ sé hang tram thanh '1.

6. Nhén phim > dé dbi sang chil sé hang chuc.

7. Nhén phim '-' cho dén khi '6' dém ngugc vé& '@' va cai

dat cho Thoi gian tang téc 1a '100 gidy'. 8.

Nhén phim OK dé nhap gia tri méi vao bo didu khién bién tan.
DISPLAY QuIcK EXTEND
MODE MENU MENU
CHANGE [l CANCEL
DATA

175ZA715.10

%

QALARM OWARNING  (QON

HAND [l oFF [l AUTO
STARTESTOP ISTARTI oo

Luu y!:

- Viéc 14p trinh cac chlc ning tham sé md rong cé sin
théng qua phim EXTENDED MENU dugc thyc hién theo

quy trinh tuong tu

nhu dugc md ta cho cac chdc nang Menu Nhanh.

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cda Danfoss 47



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

m L3p trinh Bing cach sao chép tham sé 004 LCP, t&t ca cac Cai dit co thé

dugc chuyén tif bd bién tdn nay sang bd bién tdn khac bang
S dung phim [EXTEND MENU], c6 thé truy céap

EXTEND cach di chuyén bang didu khién. DAu tién tit ca cac gia
MENU vao tat ca cac thdng so cla bo bien tan. tri tham sb dugc sao chép vao bang didu khién. Sau d6, né c6 thé

dugc chuyén sang bo bién tin khac, noi tit cad cac gia tri tham

sb c6 thé dugc sao chép tu b didu khién sang bo bién tan.

= van hanh va hién thi 001-017 002 Thiét 13p hoat dong
Nhém théng sé nay cho phép thiét 1ap céac thoéng sé nhu ngén (THIéT LAP HOAT DONG)

ngl, khad nang doc man hinh va khad nang khién cac phim chdc ning

Gid tri:
trén bd diéu khién khdéng hoat dong. ) R R
Cai dat gbc (CAI DPAT NHA MAY) Cai dat 1ol
1 (CAI PAT 1) [1]

001 Ngbn ngd Chiic nang:
(NGON NG Lya chon trong tham sé nay xac dinh s Cai dat ban muén diéu khién

cac chlic nang cua bd bién tan. Ngoai ra, con tdn tai mot Cai

Gia tri:
< 2 dst dugc 1ap trinh s&n c6 tén 1a Cai dit gbc. Pidu nay chi
Tiéng Anh (TIENG ANH) [e] ;
, cho phép thay doi céc tham sd cu thé.
Tiéng buc (DEUTSCH) 5
Tiéng Phap (FRANCAIS) 12
Tiéng an Mach (DANSK) 13 M6 td lya chon: Factory Setup
Tiéng Tay Ban Nha (ESPARNOL £ < %
ieng Tay Ban Nha ( ) “ [0] chia cac gid tri tham sO dugc cai dat san tai nha mdy. C6 the
Tiéng Y (ITALIANO , A A iAoz Ae 1 .
ieng ( ) e dugc sd dung lam ngudn dif liéu néu cadc Thiét 1ap khdac dugc dua
Tiéng Thuy Dién (SVENSKA) el vé trang thai chung. Trong trudng hgp nay, Factory Setup dugc chon
Tiéng Ha Lan (NEDERLANDS) (71 13 Setup hién hoat
Tiéng B Pao Nha (BO PAO NHA) s
Tiéng Phan Lan (SUOMI) 191

Trang thai khi giao hang cé thé khac véi cai dit gbe.

Chlic nang:
Sy lda chon trong tham sb nay xac dinh ngén ngl dugc st dung

trén man hinh.

Mé td lua chon:

C6 mdt sy lua chon cla cac ngdn ngldl dugc chi dinh.

m Cu hinh cai dat Bo bién tan co
bén Cai dat (Cai dst tham sd) c6 thé dugc lap trinh doc 1ap véi
nhau. Thiét 1ap hoat dong cé thé dugc chon trong tham sé
002 Thiét 1ap hoat dong. S6 Cai dat dang hoat dong sé& dugc

hién thi trén man hinh trong phan "Cai dat".

Ciing c6 thé dit bd chuyén ddi tan sé thanh Multi-Setup dé cho
phép chuyén dbi cac Cai dit bing ddu vao ky thuat sbé hodc

giao tiép nbi tiép.

Cac ca thiét 1ap c6 thé dugc sl dung trong cac hé théng trong d6 mot ca

Thiét 1ap dugc su dung vao ban ngay va mot ca khac vao ban dém.

Tham s @03 Sao chép Cai dit cho phép sao chép ti Cai dat nay

sang Cai dat khac.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri s dung trong giao tiép qua cdng giao tiép nbi tiép
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004 ban sao LCP
(Ban sao LCP)

Gid tri:
Khéng sao chép (NO COPY) [e]
Tai 1én tit ca cac tham sb
(UPLOAD ALL PARAMET.) [1]
Tai xubng tét ca cac tham sb
(TAT XUONG TAT CA PARAM.) (2]
Tai xubng ménh gia khéng phy thudc vao ngudn dién.

(TAT xUbNG BOC LAP KI CH THUGC.) 3]

Chiic nang:
Ban sao LCP tham sé 004 dugc sl dung néu chic nang sao chép
tich hgp cda bang didu khién dugc su dung.
Chlic nang nay dudc st dung néu t&t cad cac cai dat thong sb
dugc sao chép ti bd bién tin nay sang bo bién tin khac bing

cach di chuyén bang didu khién.

M6 tad lua chon: Chon Tadi 1én
tdt cd cac tham sé [1] néu tdt cd cac gid tri tham sé dudc truyén
dén bang didu khién.
Chon Tai xuéng tit ca cac tham sé [2] néu tit cd cac giad tri tham
sé dugc truyén s& dugc sao chép sang bd bién tin c6 gén bang diéu
khién.
Chon Tai xubng ménh gia doc 1ap véi ngudn dién. [3] néu chi tai xudng
cac tham s khong phu thudc vao ngudn dién.
Pidu nay dugc sd dung néu tdi xudng bd chuyén ddi tin sb c6 céng

sudt dinh mdc khac véi céng sudt ma thong sé Thiét 1ap bdt ngudn.

' Luu y!:
[

“- Tai 1én/Tai xubng chi c6 thé dugc thyc hién & ché do

Diing.

m Thiét 14p ché d6 doc do ngudi dung xac dinh

Tham sb 005 Téi da. gia tri doc do ngudi dung xac dinh

va bon vi 006 dé doc do ngudi dung xac dinh cho phép ngudi dung
dé thiét ké phan doc clia riéng ho, c6 thé xem dugc néu phan

doc do ngudi dung xac dinh d& dudc chon trong

hién thi doc. Pham vi dugc dat trong tham s6 005 Max. gid tri doc
do ngudi dung xac dinh va don vi 1a

dudc xac dinh trong tham sb 006 Don vi dé doc do ngudi dung xac
dinh. Viéc lua chon don vi quyét dinh liéu

ty 1é gilia tan sb diu ra va sbé doc 1a ty 1& tuyén tinh, binh

phudng hodc 1lap phuong.

= cai dit gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri s dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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005 Téi da. gia tri doc do ngudi dung xac dinh Chic ndng:
(POC TUY CHINH) Custom
readout

Gia tri: Par. 005

0,01 - 999.999,99 100,00

Chiic ndng:
Tham s nay cho phép 1lua chon mic téi da. gia tri | 1
cla két qua doc do ngudi dung xac dinh. Gia tri dugc tinh toan
trén cd sd tan sb dong cd hién tai va E:i::r 2

i (e.g. flow 3
don vi dudc chon trong tham s6 006 bdn vi do ngudi dung xac dinh i
doc to. Gid tri dugc 1lap trinh dat dugc khi | E:ESruiic
tdn sé ddu ra trong tham sé 202 Piu ra (e.g. press.)
gidi han tadn sé cao, fMAX dat dugc. Pon vi ciing Kull;Lc
un

quyét dinh liéu ty 1é gitta tan sé dau ra I (e.g. power)
va két qua doc 13 tuyén tinh, hinh vuéng hoic hinh khéi.

M6 tad lua chon: f Y ! y t t t t t t

Qutput frequency

P3t giad tri can thiét cho téi da. tan sé dau ra. 175HA332.12 22;: 23;"

Chon mot don vi sé& dudc hién thi trén man hinh khi két ndi

véi tham sbé 005 Max. gid tri doc do ngudi dung xac dinh.

006 bon vi aé doc do ngudi dung xac dinh

Néu cac don vi nhu don vi luu lugng hodc téc d dugc chon,

(CUST. DOC. BON VI) Ty sb gida tan sb doc va tin sé diu ra

Khong 6 don vi 1 (9] GPM 1 % 1 [1] gal/s 1 [2] gal/ [21] s& 13 tuyén tinh.
Phit \ong/phat [3] gal/h ppm xung/s 1 [4] 1b/s 1 1/s [22] . .
phut 1 1 (5] Tb/phat 1 1/ [23] Néu don vi ap suat dugc chon (bar, Pa, MWG, PSI,
Ka/s Hgf6 1o/h 1 1M 1 [7) CPM 11 (8] ft 3/s 1 [24] V.v.), ty 1é sé& 1a hinh vudng. Néu céac bo ngudn (HP,
phit [9] ft 3/phut 1 [10] ft 3/h 1 kg/hm 3/s 1 [11] [25] kW) dugc chon, ty 1& s& dugc 1ap phuong.
ft 3/bhat 1 m 3/phat 1 [12] ft/s 1 m 3/h 1 [13] tinh [26] N ) ,
N Gid tri va don vi dugc hién thi & ché d6 hién thi
bang wg M/s 1 [14] ft wg mbar 2 [15] PSI 2 bar 2 [27]
(161 Jo/in 2 Pa 2 [17] HP 3 kPa 2 [18] [28] b4t cl khi nao phdn doc do ngudi dung xac dinh [10] dugc chon
[29] & mot trong cac tham sb 007-010 Hién thi két qud doc.
! [30]
1
[31] M6 tad lua chon:
[32] A o
[33] Chon ddon vi can thiét dé doc do ngudi dung xdc dinh .
: [34]
2 [35]
[36]
[37] 007 Man hinh hién thi 16n
[38] (POC LOGN)
MWG 2 [19] Giad tri:
kW 3 [20] Két qua tham chiéu [%] (TAI LIEU THAM KHAO [%]) [11
Pon vi luu lugng va téc d6 dugc danh diu bang 1. Két qud tham chiéu [don vi] (TAI LIEU THAM KHAO [DBON [21
Pon vi ap sudt c6 2 va don vi nang lugng co VI1) Tan sb [Hz] (TAN SO [HZ]) [3]
3. Xem hinh & cot tiép theo. % tan sé diu ra téi da [%]
(TI NH THUONG XUYEN [%]) [4]
Dong dién dong cd [A] (Dong déng co [A]) [5]
cong suét [kW] (POWER [KW]) 6]
Sdc manh [HP] (Sdc manh [HP]) [71
Nang lugng ddu ra [kWh] (ENERGI [DON VI]) 1681
sé gid chay [Gid] (OURS RUN [H]) [9]

Poc do ngudi dung xac dinh [-]

(POC TUY CHINH.[BON VI])) [10]
piém dat 1 [don vi] (DIéM CAI PAT 1 [DPON VI]) [11]
piém dat 2 [don vi] (DIéM CAI PAT 2 [DPON VI]) [12]
Phan hdi 1 (PHAN HOI 1 [BON VI]) [13]
Phan hdi 2 (PHAN HOI 2 [BON VI]) [14]

= cai dst gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri s dung trong giao tiép qua cdng giao tidp ndi tiép
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Phan hdi [don vi] (PHAN HOI [PON VI]) [15
pién &p dong cd [V] (PIEN AP BONG CO [V]) [16]
Dién &p lién két DC [V] (PIEN AP DC [V]) [171

Tai nhiét, dong co [%]

(TAI NHIET DONG CO [%]) [18]
Tai nhiét, VLT [%]

(TAI NHIET.DRIVE [%]) [19]

Pau vao ky thuat sé [M& nhi phan]

(NGO VAO KY THUAT SO [BIN]) [20]
Pau vao analog 53 [V] (NGO VAO ANALOG 53 [V]) [21
Dau vao analog 54 [V] (NGO VAO ANALOG 54 [V]) [22

Pau vao tudng tu 60 [mA]

(NGO VAO ANALOG 60 [MA]) [23]

Trang thai chuyén tiép [m& nhi phan] (TRANG THAI RELAY) [24]
Tham chiéu xung [Hz] (Tham khdo xung [HZ]) [25]

Tham chiéu bén ngoai [%] (EXT. THAM KHAO [%]) [26]
Nhiét d6 tan nhiét. [°C] (NHIET DO TAN NHIET [°C]) [27]

Canh bao thé tuy chon giao tiép (COMM OPT

WARN [HEX]) [28]
Vsn ban hién thi LCP (PROG.ARRAY MIEN PHI ) [29]
TU trang thai (TU TINH TRANG [HEX]) [30]
Tif didu khidn (TU DIEU KHIEN [HEX]) [31]
TU canh béo (ALARM WORD [HEX]) [32
Chiic nang:

Théng sé nay cho phép lya chon gia tri dif liéu dugc hién thi trén
man hinh, dong 2, khi bo bién tin dugc bat. Cac gia tri do liéu
cling sé& dugc

dugc bao gém trong danh sach cuén ché do hién thi. Théng sé
008-010 Man hinh hién thi nhé cho phép lua chon ba gia tri
dif 1iéu khac, dugc hién thi & dong 1.

Xem mb ta cGa bd didu khién.

M6 td lua chon:
Chi c6 thé chon khéng doc dugc trong céac tham sb 008-010
Poc man hinh nhé.
Tham chiéu két qua [%] dua ra ty 1é& phan tram cho tham chiéu
két qua trong pham vi td Tham chiéu tbi thiéu, RefMIN dén

Tham chiéu t6i da, RefMAX . Xem thém xd 1y tham khdo.

Tham chiéu [don vi] dua ra tham chiéu két qua tinh bang Hz

trong vong 1ip M§. Trong vong lap kin, don vi tham chiéu dugc
chon trong tham sé 415 Pon vi xd 1y.

Tan sé [Hz] cho biét tdn sé ddu ra tu bd bién tan. %

tan sé ddu ra téi da [%] 1a tan sb

ddu ra hién tai dudi dang giad tri phdn tram cGa tham sé 202 Gigi

han cao tan sbé ddu ra, fMAX.

Dong dién dong cd [A] cho biét dong dién pha cla

dong co dudc do béng gid tri hiéu dung.

Cong sudt [kw] cho biét cong sudt thyc té ma dong co tiéu
thy tinh bang kw.

Cong sudt [HP] cho biét cong sudt thyc té ma dong co tiéu

thy tinh bang HP.

Nang lugng dau ra [kWh] cho biét nang lugng ma dong cd tiéu thy
ké tu 1an dat lai gén nh&t dugc thyc hién trong tham sb

618 Pat lai bd dém kwh .

sé gid chay [Gid] cho biét sé gid ma dong co da chay ké ti 1an

dat lai gdn nhit trong

tham sé 619 it lai bo dém gid chay.

Chi sé doc do ngudi dung xac dinh [-] 1a gid tri do ngudi

dung xac dinh, dugc tinh toadn trén cd sd tin sé va don vi diu ra
hién tai, cling nhu ty 1& trong tham s 005 Max. gid tri doc

do ngudi dung xac dinh. Chon don vi trong

tham sé 006 Don vi aé doc do ngudi dung xac dinh.

piém dst 1 [don vi] 1a gia tri diém dit dugc 1ap trinh

trong tham sé 418 piém dat 1. bon vi dugc quyét dinh

trong tham sé 415 Pon vi xU 1y .

Xem thém Xd 1y phan hdi.

pidm dst 2 [don vi] 1a gi& tri diém dit dugc 14p trinh trong
tham sé 419 Diém dt 2. Don vi dugc quyét dinh trong tham

s& 415 pon vi xU 1y.

Phdn hdi 1 [don vi] dua ra giad tri tin hiéu cta phan héi 1 thu
dugc (Thuat nglf 53). bon vi dugc quyét dinh trong tham sb 415 Don
vi xt 1y. Xem thém X& 1y phan hdi .

Phdn hdi 2 [don vi] dua ra giad tri tin hiéu cda phan hdi 2

thu dudc (Thuat ngl 53). Pon vi dugc quyét dinh trong tham sé
415 Pon vi xd ly.

Phdn hdi [don vi] dua ra giad tri tin hiéu thu dugc bing

cach sd dung don vi/ty 1é& dudc chon trong tham sé 413 Phan

hdi téi thiéu, FBMIN, 414 Phan hdi téi da, FBMAX va 415 Don vi

xd 1y .

pién 4p déng co [V] cho biét dién &p cung cép cho dong cd. -
[=
g=n
<*g-
-

pién ap lién két DC [V] cho biét dién &p mach trung gian trong
bo bién tan.

Tai nhiét, doéng co [%] cho biét tai nhiét dugc tinh toan/

udc tinh trén dong co. 100%

la gidi han cdt. Xem thém théng sé 117 Bao vé nhiét

dong co.

Tai nhiét, VLT [%] cho biét tadi nhiét dudc tinh toan/udc

tinh trén bo bién tin. 100% 1a gidi han cit ra.

Pau vao ky thuat sé [Ma nhi phan] cho biét trang thai tin hiéu
ti 8 dau vao ky thuat sbé (16, 17, 18, 19, 27, 29, 32 va 33).
Terminal 16 tudng (ng v&i bit & phia bén trdi. '@' = khong cé
tin hidu, '1' = tin hiéu dugc két ndi.

Pau vao tudng ty 53 [V] cho biét gid tri dién ap trén

cyc 53.

Pau vao tudng tu 54 [V] cho biét giad tri dién &p trén

cyc 54.

Pau vao tudng ty 6@ [mA] cho biét gid tri dién ap trén

cyc 60.

Trang thai chuyén tiép [md nhi phan] cho biét trang thai cua
ting role. Bit bén trai (quan trong nhit) bidu thi role 1,

theo sau 14 2 va 6 dén 9. "1" cho biét rdle dang hoat dong, "@"
bidu thi khéng hoat dong. Théng sé 007 s dung mét tU 8 bit véi

hai vi tri cudi cung

= cai dat géc. () = van ban hién thi [] = gid tri sU dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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khong dugc st dung. Rdle 6-9 dugc cung cdp cing véi bo didu khién pay 1a mot chdc nang hifu ich khi thiét 1ap bd diéu chinh

xép tdng va bén thé tly chon role Tham chiéu PID, @& xem qua trinh phan lng nhu thé nao véi sy thay ddi
xung [Hz] cho biét tan sé xung tinh bang Hz dugc két néi vdi dau tham chiéu.

cubi 17 hojc dau cudi 29. P& doc man hinh, nhn nat [CHE PO HIEN THI]. Tdy chon dd liéu
Tham chiéu bén ngoai [%] cung cép téng cla cac tham chiéu bén van ban hién thi LCP [29] khéng thé dugc chon véi Doc man
ngoai dudi dang phdn tram (tdng clia giao tiép tudng tu/xung/ hinh nhd .

néi tidp) trong pham vi td Tham chiéu téi thidu, RefMIN dén Tham

chiéu téi da, RefMAX. M6 td 1lya chon:

Nhiét d6 tan nhiét. [°C] cho biét nhiét dé tan nhiét hién tai C6 thé 1lua chon 31 gid tri dif 1iéu khac nhau, xem tham s6 007

clia bd bién tan. Gidi han cét 1a 90 + 5°C; cit giam xdy ra & 60 Hién thi man hinh 1dn.

+ 5°C.

Canh bao thé tdy chon giao tiép [Hex] dua ra tuU canh bao néu c6 15i
trén bus giao tiép. Tinh nang nay chi hoat dong néu cac tuy chon

1ién lac da dugc cai dat. Khong cé giao tiép

tuy chon, @ Hex dugc hién thi.

van ban hién thi LCP hién thi van ban dugc 1ap trinh
trong tham sé 533 Van ban hién thi 1 va 534 Van ban

hién thi 2 théng qua LCP hodc cdng giao tiép néi tiép.

Quy trinh LCP aé nhap van ban Sau khi chon

Van ban hién thi trong tham sé @07, chon tham sé dong hién thi
(533 hodc 534) va nhén phim CHANGE DATA . Nh3p van ban truc

tiép vao dong da chon bing cach sl dung cac phim mdi tén

LEN, DN & TRAI, PHAI trén LCP. Phim mdi tén UP va DN cudn qua cac
ky ty c6 sdn. Cac phim mii tén Trai va Phai di chuyén con tré

qua dong van ban.

D& khoa van ban, bdm phim OK khi dong van ban két thic. Phim CANCEL
s& hldy van ban.
Cac ky tu c6 sén la:

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ

E@AAOUEIUS./-()0123456789 'space' 'space' 1a gia tri mac dinh cla
tham sé 533 & 534. D& x6a mot ky ty da dugc nhap, né phai

dudc thay thé bang 'dau cach'.

Tif trang thai hién thi tif trang thai & dia thyc té (xem

tham sb 608).

TU diéu khién hién thi ti diéu khién thyc té (xem tham sb

607) .

T canh bao hién thi ti canh béo thyc té.

008 Poc man hinh nhé 1.1 (PQC NHO 1)
Gid tri:
Xem tham sé 007 Hién thi man hinh 16n  Tham khao

[Pon vi] [2]1

Chiic néng:
Tham sé nay cho phép lua chon gid tri dau tién trong ba gid

tri df 1liéu dugdc hién thi trén man hinh, dong 1, vi tri 1.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép ndi tiép
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Chiic nang:
009 DPoc man hinh nhé 1.2 (PQC NHO 2) Thong sé nay cho phép lya chon/bd chon phim Hand start

Giad tri:
M6 ta lua chon:
Xem tham s& 007 Hién thi 16n Dong dong cd [A] . 3
Néu Tat [@] dugc chon trong tham sé nay, phim [HAND
[5]
START] sé& khong hoat dong.

Chiic ndng:

Xem md td chdc nang cho tham sé 008 Hién thi man hinh nho.

Tuy chon dif 1iéu Van ban hidn thi LCP [29] khong thé dugc 013 TAT/DUNG trén LCP

chon véi Poc man hinh nhé . (NUT DUNG)
Giad tri:
M6 ta lua chon:
A T4t (DISABLE) @)
C6 thé 1lua chon 31 gid tri dif 1iéu khac nhau, xem tham R
3 N Enable (BAT) [1]
sO 007 Hién thi man hinh 16n.
Chic néng:

Tham sé nay cho phép lua chon/bd chon phim diing cuc bd

thi nhd 1.3 (POC NHO 3) trén bang diéu khién.

M6 tad lua chon:
Gia tri: B ; R
Néu chon Tat [@] trong théng s6 nay, phim [OFF/STOP]

Se tham sé 007 Hidn thi 16n Power [kW] s& khong hoat dong

[6]
' Luu y!:
Chu ang: [ P . 2 .
= EE ' Néu chon Tat , dong co khéng thé diing bang phim
Xem md tad chic nang cho tham s& 008 Poc dif 1iéu nhd. Tuy chon [OFF/STOP] .

dif 1iéu Van ban hién thi LCP [29] khong thé dugc chon véi Doc

man hinh nhd .

014 Ty i dong trén LCP
M6 tad lua chon:

(TU DONG BAT PAU BTTN)

C6 thé 1ya chon 31 giad tri dif 1iéu khac nhau, xem tham

, R Gid tri:
sO 007 Hién thi man hinh 1én.
T4t (DISABLE) 10
Enable (BAT) 111
011 Pon vi tham chiéu dia phudng Chiic nang:
(PON VI LOC REF) Thong sé nay cho phép lua chon/bd chon phim khdi déng tu
Gia tri: dong trén bang didu khién.
Hz (HZ) )]
N N M6 tad lua chon:
% dai tan dau ra (%) (% OF FMAX) [1]
Néu Tat [0] dudc chon trong tham s& nay, phim [AUTO
Chdic néng: START] sé& khong hoat dong.

Tham s nay quyét dinh don vi tham chiéu cuc bd.

M6 tad lua chon:
015 bat lai trén LCP

Chon don vi can thiét dé tham khao tai dia phuong. N
(NUT RESET)

Gid tri:

T V6 hiéu héa (DISABLE) 101
012 Bat dau bang tay trén LCP )
Kich hoat (K CH HOAT) [11

(BAT PAU TAY BTTN)

Giad tri: Chdc ndng:
T4t (DISABLE) to] Théng sb nay cho phép 1lua chon/bd chon phim reset trén
Enable (BAT) i bang diéu khién.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri st dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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M6 tad lua chon:

Luu y!:
Néu T&t [0] dugc chon trong tham s& nay, phim [RESET] 'l'l )

a Néu [BAT DAU TAY] hosc [TY PONG BAT PAU] khong

& khong hoat dong. . .
s€ khong hoat dong thé dudc kich hoat bing cac phim trén bang

L g1 didu khidn (xem tham sé 012/014 Tay/Ty dong

l': Chi chon Tét [@] néu tin hiéu dit lai bén ngodi da khdi dong trén LCP), dong cd s& khong the khdi
dude Két nbi qua d3u vao Ky thuat 6. dong lai néu TAT/DUng [1] dugc chon. Néu Handstart
hodc Autostart da dugc lap trinh dé kich hoat théng qua

dau vao ky thuat sb, dong cd s& khéng thé khdi dong

) PYR lai néu TAT/Dlng [1] dudc chon.
016 Khoéa thay doi dif 1liéu

(KHOA THAY DOI DU LIEU)

Gid tri:

Khoéng bi khéa (NOT LOCKED) [o]
ba khoa (LOCKED) [1]
Chic nang:

Tham sé nay cho phép bang didu khién bi "khéa", c6 nghia 1a khéng thé

thyc hién stfa ddi dif 1iéu théng qua bo didu khién.

M6 td lua chon:
Néu Pa khoa [1] dugc chon, khong thé thyc hién sta ddi
dif 1iéu trong cac tham sé, mic du van cé thé thuc hién
stia ddi dd 1iéu qua bus. Théng sé 007-010 C6 thé thay ddi

két qua hién thi théng qua bang diéu khién.

Cling cé thé khoéa viéc sia ddi da 1iéu trong céac tham sb
nay bang ddu vao ky thuat sb, xem tham sé 300-307 Ddu vao

k§ thuat sb.

017 Trang hanh khi bat

(HANH DONG TANG CUGNG)

Gid tri:

Ty dong khdi dong lai (AUTO REStart) 01
TAT/Diing (TAT/DUNG) (m
Chic nang:

Cai dat ché dd van hanh mong muén khi dién &p ngudn

dugc két ndi 1lai.

M6 ta lua chon:
Ty dong khdi dong lai [@] dugc chon néu bo bién tdn khdi dong
& cung diéu kién khdi ddng/diing ngay trudc khi cit ngudn dién
cho by bién tan.
TAT/Dling [1] dugc chon néu bé bién tan vin diing khi dién ap
ngudn dugc két néi, cho dén khi 1énh khdi dong dugc kich
hoat. pé khoi dong lai, hay kich hoat phim [HAND START]

hodc [AUTO START] bang cach sd dung bang diéu khién.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri st dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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m T3i trong va dong co 100-117

Nhom théng sé nay cho phép
cdu hinh cda quy dinh
cac théng sb va lua chon
dac tinh mé-men xoan ma
bd bién tin s& 1a
%’ thich nghi.
DU 1liéu bang tén dong cd phai
1a

thiét 1ap va didu chinh déng cd ty dong cé thé dugc thuc hién
ngoai. Ngoai ra, cac théng sé phanh DC c6 thé dugc thiét lap

va bdo vé nhiét dong co cb thé dudgc kich hoat.

= Clu hinh
Viéc lua chon cdu hinh va d&c tinh mo-men xodn
anh hudng dén cac théng sé cé thé nhin thdy trong
trung bay. Néu chon Vong 13p md [0], tét cd cac thong sb
1ién quan dén quy dinh PID sé& bi an.
Do d6, ngudi dung chi c6 thé nhin thdy
cac théng sé c6 y nghia déi véi

mét Ung dung nhit dinh.

C4u hinh 100
(CAU HINH. CHE 90)

Gid tri:
vong khép kin (CLOSED LOOP) [1]
Chlc nang:

Chi c6 vong 1&p déng c6 sdn. Chi c6 thé thyc hién dugc vong lip md

trong tham chiéu cuc bd hodc tham chiéu tU xa. Xem ménh gia. 203.

101 Pac tinh mé-men xodn

(PAC DIEM VT)

Giad tri:

Tu dong t6i uu hoéa nang lugng

(CHUC NANG AEO)

[o]

boéng cc song song (NHIéU BONG CO) [1]

Chlc nang:

Thong s nay cho phép 1lua chon tan sé

b6 chuyén ddi c6 mot hodc nhidu dong co dugc két ndi véi né.

M6 tad lua chon:

Néu Téi uu hoa nang lugng ty dong [0] d& dudc

dugc chon, chi c6 mét doéng co cod thé dugc két nbi véi

bo bién tdn. Chiic ning AEO dam bao

dong co dat dudc hiéu sudt tbéi da va

giadm thidu sy can thiép cta déng cd. Chon déng cd song song

[1] néu c6 nhidu hon mot dong cd dugc két ndi véi diu ra

song song. Xem md td dudi tham sb

108 Dién ap khdi déng cla déng cd song song lién quan dén

thiét 1ap dién 4p khdi dong dong cd song song.

175HA335.13

Motor voltage

Uy
%
Dun

1.00

e
5
a

o
s

o
B

1)
03 04 05 06 07 08 08 10  Tum
Frequency

102 Cong sudt dong cd, PM,N
(PIEN DPONG CO)

M6 td lua chon: Gia tri:
B6 didu chinh quy trinh ndi bd dugc kich hoat dé cho phép 0,25 KW (0,25 KW) [25]
quy dinh chinh xac lién quan dén mdt tin hiéu qua trinh nhat dinh. 0,37 kW (0,37 KW) [37]
Tham chiéu (diém dit) va tin hiéu qua trinh 0,55 kW (0,55 KW) [55]
(phan hdéi) c6 thé dudc dat thanh mét don vi xd 1y nhu 0,75 kW (0,75 Kw) [75]
dugc 1ap trinh trong tham sé 415 Bon vi xd 1y 1,1 KW (1,10 KW) [110]
. Xem XU 1y phan hdi. 1,5 kW (1,50 KW) [150]
2,2 kW (2,20 KW) 3 [220]
kW (3,00 KW) 4 [300]
kW (4,00 KW) 5,5 [400]
kW (5,50 KwW) 7,5 [550]
kW (7,50 KW) 11 kW [750]
(11,00 KW) 15 kW [1100]
(15,00 KW) 18,5 kW [1500]
(18,50 KW) 22 kW [1850]
(22,00 KW) 30 kW] [2200]
(30,00 KW) ) 37 kW [3000]
(37,00 KW) 45 kw [3700]
(45,00 Kw) [4500]
= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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55 kW (55,00 KW) [5500] M6 td lua chon:

75 kW (75,00 KW) [7500] Chon mdt gia tri bing véi dif 1iéu bang tén trén
90 kW (90,00 KW) [9000] dong cd, bat ké dién ap ngudn cua

110 kW] (110,00 KW) [11000] b6 bién tan. Hon nifa, cach khac né 1a

132 kW (132,00 KW) [13200] c6 thé dat gia tri cGa dién &p dong cd vé han
160 kW (160,00 KW) [16000] thay adi. Déng thdi tham khdo quy trinh vd han
200 kW (200,00 KW) [20000] thay d6i bién cta gia tri dd liéu sé.

250 kW (250,00 KW) [25000]

300 kW (300,00 KW) [30000]

315 kW (315,00 KW) [31500]

355 kW (355,00 KW) [35500]

400 KW (400,00 KW) [40000]

450 kW (450,00 Kw) [45000]

500 kW (500,00 KW) [50000]

Tuy thudc vao thiét bi

Chidc nang:
bay 1a noi chon gid tri kW PM,N ma
tudng Ung vdi céng sudt dinh mdc cta dong cd. Tai
hoat dong, gid tri kW dinh mdc PM,N d& dugc chon

diéu d6 phu thudc vao loai don vi.

M6 td lua chon:
Chon mot gid tri béng véi di 1liéu bang tén trén
dong cd. C6 thé c6 4 kich thudc nhé hon hodc 1 kich thudc qua khd
so sanh vdi cai dat gbc. Ngoai ra, cach khac
c6 thé dat gid tri cho céng sudt dong cd nhu mdt
gia tri bién vo han, xem quy trinh cho V6 han

thay ddi bién cla gia tri dif liéu sb .

103 bién &p doéng cd, UM,N

(PIEN AP DONG CO)

Gia tri:

200 V [200]
208V [208]
220 V [220]
230 V [230]
240 V [240]
380 V [380]
400 V [400]
415 V [415]
440 V [440]
460 V [460]
480 V [480]
500 V [500]
550V [550]
575 V [575]
Tay ddn vi

Chilc nang:

Pay la noi dién ap dinh mic cda dong co UM,N 1la
dudc ddt cho sao Y hodc delta A\
= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép

56 MG.70.A1.02 - VLT 1a nh&n hiéu da dang ky clGa Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

Luu y!:

Thay ddi théng sé 102, 103 hodc 104 sé& ty dong

Néu thay dbi tham sé 102, 103 hodc 104, hay

quay lai va dat lai tham sé 105 va 106 dé sta gia tri.

dat lai théng sb 105 va 106 vé& gia tri mac dinh.

Mé6 ta lua chon:
Chon mdt gid tri tudng Ung v6i dif liéu trén

bang tén dong co.

Luu y!:

104 Tan sb dong cd, fM,N

(Tan sé dong co)

Gid tri:
50Hz (50HZ)
60Hz (60QHZ)

Chiic néng:

Pay 1a ndi tan sé dinh mdc cla dong cd fM,N dugc chon.

M6 tad lua chon:
Chon mét gid tri béng v8i dU liéu trén bang tén trén
dong cd. Hon niia, ciing c6 thé dst gia tri tan sé déng

cd thay ddi vo han trong pham vi 24-1000 Hz.

n A
' - Diéu quan trong la phdi dat gid tri chinh xac vi

day 1a mot phdn cla tinh ning didu khidn wC + .
T6i da. gia tri bang fM,N x 60. fM,N

dugc dat trong tham sé 104 Tan s dong co, fM,N.

[50]

[60]
Giad tri:
Tt tdi uu héa (NO AMA) 0
Ty dong thich Ung (RUN AMA) [11

Ty dong thich Ung véi bd loc LC

(CHAY AMA VOT LC-FILT) [2]

Chlc néng:
Thich Ung dong cd ty dong la mot thudt toadn thd nghiém do

cac thong sé dong cd dién & trang thai ding cla dong cd.

Didu nay c6 nghia 1a ban than AMA

0,01 - IVLT,MAX A

Tuy theo don vi

Chic nang:

Dong dién dinh mic IM,N cla dong cd 1a mot phan cia phép tinh bién

tan Ia vé md-men xodn va bdo vé nhiét dong co. bat dong dién dong

cd IVLT,N, c6 tinh dén dong co dugdc két ndi hinh sao Y hoac

tam giac.

M6 td lua chon: Pat gid tri

bing vdi dif 1iéu trén bang tén trén dong co.

l Luu y!:

[ ] "
"e Dbiéu quan trong la phdi nhép gid tri chinh xac vi

day 1a moét phan cla tinh ning didu khién wC + .

khéng cung cép bat ky mo-men xodn nao.

AMA T4t hifu ich khi van hanh hé théng, trong d6 ngudi ding
mubn téi uu héa viéc didu chinh bd bién tin cho déng cd

dugc dp dung. Tinh nang nay dugc sU dung dac biét khi cai dat

gbc khong bao gdm day du dong cd dudc d& cap.

ap

pd didu chinh bo bién tdn tét nhit, nén thuc hién AMA trén <
dong cd ngudi.

Cin 1uu y réng viéc chay AMA 1ap di 1ap lai c6 thé

din dén néng dong cd, ti d6 lam ting dién trd RS cua

stato. Tuy nhién, didu nay thudng khdng quan trong.

| Luu yi:
- (3 o o g L
a Piéu quan trong 1la phai chay AMA vdi bat ky

dong cd nao =55 kW/ 75 HP

C6 thé théng qua tham sé 107 Thich ung dong co tu dong,

106 Téc d6 dong cd dinh

(Danh dinh dong co TOC BQ)
Gid tri:
1200 - fM,N x 60 (tbi da 60000 vong/phat)

Phy thudc vao théng sé 102 Cong sudt dong cd, P M,N

Chic nang:
bay la noi dat gid tri tudng Ung véi téc d6 dinh muc
clia dong cd nM,N, c6 thé thdy tu dif 1iéu trén bang

tén.

AMA dé chon xem cé thuc hién thich Ung dong co tu dong
hoan toan Thich Ung tyu dong [1] hay khong hodc cé thuc
hién gidm thich Ung doéng cd ty dong Thich Ung tu

dong véi bd loc LC [2] hay khéng.

Chi c6 thé thyc hién thu nghiém rut gon néu bd loc LC

dugc dat gidfa bd bién tan va déng cd. Néu cin cai dit

téng thé, bé loc LC c6 thé dugc g8 bd va sau khi hoan thanh
AMA, bd loc LC cb thé dudc cai dat lai. Trong Téi uu hoéa tu
dong véi bd loc LC [2] khdng c6 bai kidm tra nao vé& tinh

dbi xdng cda dong cd va

= cai dst gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri s dung trong giao tidp qua cdng giao tidp ndi tiép
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vé viéc tit cd cac pha dong cd da dugc két ndi hay chua. Khi sl dung
chlic nang AMA cin 1luu y nhing didu sau: - D& AMA c6 thé xac dinh dugc
dong cd

tbi uu, dif 1iéu bang tén chinh xac cho dong co két ndi véi

b6 bién tan phadi dudc nhdp vao tham sé 102 dén 106.

- Thdi gian thich dng hoan toan vdi dong co tu dong thay i tu
vai phut dén khoang. 10 phat d6i véi dong cd nhd, tuy thudc
vao dinh mic cda dong cd dugc sd dung (vi du: thoi

gian dbi vdi dong cd 7,5 kW 1a khodng 4 phut).

- Canh b4o va canh bdo sé& dudc hién thi trén man hinh néu
xady ra 18i trong qua trinh diéu chinh déng cgd.

- AMA chi c6 thé dugc thyc hién néu dong dién dinh mic cda
dong cd 1la min. 35% danh gia

dong dién ra cda b bién tan.

Néu mubn ngiing didu chinh déng cd ty dong, hdy nhin phim [OFF/

STOP] .

Luu y!

": AMA khéng dudc phép trén dong co dugc két ndi
song song. AMA chi dugc thyc hién trén may bdm
s6. 1. Sau khi hoan thanh AMA, hé théng sé&

khdi ddéng ngay lap tuc.

Mé6 td lua chon:
Chon Thich Ung ty dong [1] néu bd bién tin thyc hién diéu

chinh déng co hoan toan ty doéng.

Chon Thich Ung ty dong véi bd loc LC [2] néu bd loc LC dugc

dst gidfa bd bién tin va dong co.

Quy trinh diéu chinh dong co ty dong:

1. Pat céc thoéng sé dong cd phu hgp véi dif 1iéu bang tén
dong co dugc cung cdp trong cac théng sé 102-106 Dif liéu
bang tén.

2. Két ndi 24 V DC (c6 thé ti ddu cubi 12) véi ddu cubi 27
trén thé diéu khién.

3. Chon Thich Ung ty dong [1] hodc Thich ung ty dong véi
bé loc LC [2] trong tham s 107 Thich Ung dong cd tu
dong, AMA.

4. Khdi dong bd bién tin hodc két ndi ddu cudi 18 (bét dau) vdi 24
V DC (c6 thé tif ddu cubi 12).

5. Sau mot trinh tuy binh thudng, man hinh hién thi: AMA STOP.
Sau khi thiét 1ap lai, bo bién tdn s& sdn sang bdt diu
hoat dong trd lai.

Néu viéc didu chinh ddéng cd ty déng bi ding lai:
1. Nhén phim [OFF/STOP].
Néu c6 16i, man hinh hién thi: ALARM 22

1. Nhén phim [Pat lail.

2. Kiém tra cac nguyén nhan c6 thé gay ra 18i trong
accor-dance vdi tin nhén bao déng. Xem Danh sach canh
bdo va bdo dong.

Néu c6 canh bao, man hinh hién thi: CANH BAO 39-42

1. Kiém tra cac nguyén nhan cé thé gay ra 18i theo canh bao. Xem
Danh s&ch canh bdo va bao dong.

2. Nhin phim [CHANGE DATA] va chon
"Tiép tuc" néu AMA tiép tuc bit chdp canh bdo hoic
nhan phim [OFF/STOP] aé ding qua trinh diéu chinh déng

co ty dong.

dong dong cd song song

(MULTIM.Start VOL

Gia tri:

0,0 - tham sé 103 Pién ap dong cd, U M,N  Phy

thudéc vao ménh gid. 103 bién &p dong cd, U M,N

Chic nang:
Théng sé nay quy dinh dién ap khdi déng cla dac tinh VT

c6 dinh & @ Hz ddi véi dong co dugc két ndi song song.

Dién 4p khdi dong dai dién cho dién ap dau vao bd sung cho dong

cd. Bang cach tang dién ap khdi dong, cac dong cd dugc két néi song
song s& nhan dugc mé-men xo&n khdi dong cao hdn. DPidu nay dugc su
dung ddc biét cho cac dong cd nhd (< 4,0 kW) dugc méc song song, vi

ching cé dién trd stato cao hdn dong cd trén 5,5 kW.

Chlic nang nay chi hoat doéng néu Pong cd song song [1] d& dugc

chon trong théng sé 101 Pac tinh mé-men xoén .

M6 td lua chon:
Dat dién ap khdi dong & @ Hz. bién ap téi da phu thudc vao théng

s6 103 Dién &p dong cd, UM,N.

109 Gidm chén cong hudng

(HUGNG DAN CONG HUBNG.)

Gia tri:

0 - 500 % 100 %

Chic nang:
Cac v&n d& cong hudng dién tin sé cao gitfa bo bién tdn va dong
cd c6 thé dugc loai bd bing cach didu chinh gidm chén

cong hudng.

M6 td lua chon:

pidu chinh phadn trim gidm chén cho dén khi cong hudng

dong cd bién mat.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gid tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép

58

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

110 Mé-men xoén dit cao (TORQ KHOT

DONG CAO.)
Gid tri:
0,0 (TAT) - 0,5 giay. TAT
Chiic nang:

pé dam bdo mo-men xoén khdi dong cao, mo-men xodn cyc dai &
mdc t6i da. @,5 gidy. dudc cho phép. Tuy nhién dong
dién bi gidi han bdi giéi han bdo vé cla bo bién tan

(inverter). @ gidy. tudng Ung véi md men xo&n khéng cao.

Mé6 ta lua chon:

Dat thoi gian cn thiét dé dat dugc mé-men xoén khdi

dong cao.

111 B4t dau tri hoan

(BAT DPAU TRI HOAN)
Gid tri:

0,0 - 120,0 giay. 0,0 giay.

Chic nang:

Tham s nay cho phép tri hodn thdi gian bét diu sau khi cac

didu kién b&t ddu dugc dap ung.
Khi th&i gian tréi qua, tdn sé ddu ra sé bit diu tang

dan dén mic tham chiéu.

M6 ta lua chon:

Pit thoi gian mong mudn cho dén khi bit dau tang téc.

112 Pdng cd lam néng sc bo

(Pong cd lam ndéng trudc)

Giad tri:

T4t (DISABLE) )]
Kich hoat (BAT) (1
Chiic nang:

BO 1am néng sd bd dong cd ddm bao ring khong cé nudc

ngung tu phat trién trong dong cd khi diing. Chilc nang nay

cling cé thé dugc su dung dé lam bay hoi nuéc ngung tu trong dong co.

BO sdy sd bo dong co chi hoat ddng khi diing.

Mé6 ta lua chon:
Chon Tét [0] néu khéng can chic nang nay. Chon Bat [1] dé kich
hoat 1lam néng sd bd dong cc. Dong dién mot chiéu dugc dat &

tham s 113 Dong dién mot chidu cua bd sdy so bo dong ca.

113 Dong dién mot chidu cda bd 1am néng

dong cd (PREHEAT DC-CURR.)
Giad tri:
0 - 100 % 50 %
Gid tri 16n nhét phu thudc vao dong dién dinh mic cla dong

cd, théng sé 105 Dong dién dong co, IM,N.

Chlc nang:
bong cd co thé dugc lam néng trudc khi diing bing dong dién mot

chiéu dé ngan hoi am xam nhép vao dong cd.

M6 td lua chon:
bong co c6 thé dugc lam néng trudc béng dong dién mot
chidu. § mdc 0%, chdc nang nay khong hoat dong; & gia tri
cao hon 0%, dong dién mot chidu sé& dugc cung cdp cho
dong cd khi ding (@ Hz). Chdc nang nay ciing cé thé dugc

st dung aé tao ra mbé-men xodn gid.

Néu cung cép dong dién mét chidu qud cao tron

thdi gian dai, ddng cd c6 thé bi héng.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi4 tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép ndi tiép
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30 vé nhi cg (MOT. THERM t [s] =

g

2000 f
Gid tri: i =
Khong bdo vé (KHONG BAO VE) [0] 1000 -
Canh bao nhiét dién trd (CANH BAO THERMISTOR) [1] E \C LN
Chuyén di nhiét dién trd (LOI NHIET 80) [2] g AAN
Canh bao ETR 1 (CANH BAO ETR 1) [3] Chuyén di ETR 1 (CANH 2 \‘\\~\\\\

BAO ETR 1) [4] i66 Q.,‘?;.______ | tfour= 1 X fyp
Canh bao ETR 2 (CANH BAO ETR 2) [5] 60 e e — four= 2 x fyyn
Chuyén di ETR 2 (Chuyén di ETR 2) [6] 28 four= 0.2 x f“‘M
Canh bao ETR 3 (CANH BAO ETR 3) [7] 30
Chuyén di ETR 3 (Chuyén di ETR 3) [8] 20 |

. . . ] "
Canh bao ETR 4 (CANH BAO ETR 4) [9] 10 TREENECE T — Tan

Chuyén di ETR 4 (Chuyén di ETR 4) [10]

Chiic nang:

s A 118 Hé sé cong sudt
B6 bién tan cé thé theo ddi nhiét d6 dong cd theo hai céch khac

nhau: - Théng qua cam bién nhiét dién trd (THYC TE LO NG CO)
dugc 14p vao dong cd. Cac Gid tri:
dién trd nhiét dugc két ndi vdi mdét trong cac dau 0,50 - 0,99 0,75

vao analog 53 va 54.
. . . Chiic nédng:
- Tinh toédn phu tai nhiét (ETR - Electronic Thermal Relay),
dya trén phy tai hién tai va thdi gian. Gia tri nay Thong s6 nay hiéu chinh va t6i uu héa chdic nang AEO cho
dugc so sanh véi dong dién dinh mdc cda dong cd IM,N va dong cd c6 hé so cong suat khac nhau (Cos o).

tan s dinh mic cda dong cd fM,N.
3 M6 ta 1lda chon: Dong cd c6 > 4
Cac tinh todn dugc thyc hién cé tinh dén
. . i i cyc c6 hé sé cong sudt thdp hon, didu nay s& han ché hodc ngan

can tadi thap hon & toc do thap hdon do ban than dong cd

can viéc sd dung chlc nadng AEO dé tiét kiém nadng lugng. Thong so nay
it dugc lam mat hon.

cho phép ngudi dung hiéu chinh chic nang AEO theo hé so coéng

Céc ham ETR 1-4 khong bt ddu tinh todn tai cho dén khi c6 sy chuyén sudt cia dong cd dé c6 thé s dung AEO v6i dong cd c6 cong sudt
déi sang Thiét 14p ma ching d& dugc chon. Pidu nay cho phép sd dung 16n hon.

chifc nang ETR, ngay ca khi c6é hai hodc nhidu déng cd luan phién 6, 8 va 12 cyc cling nhu 4 va 2 cyc.

nhau.

M6 td lua chon: Chon Khéng
bdo vé [0] néu khong cin canh bio hoic ngét khi déng co quéa
tai.
Chon Canh bao dién trd nhiét [1] néu muén cé canh béo khi
dién trd nhiét dugc két nbi qua nong.
Chon Hanh trinh dién trd nhiét [2] néu muén cét (ngét) khi dién
trd nhiét dugc két ndi qua nong.
Chon Canh bao ETR 1-4, néu canh bao xuit hién trén man

hinh khi dong cd bi quad tdi theo tinh toan.

Bo bién tan ciing c6 thé dugc 1ap trinh dé phat ra tin hiéu
canh bao théng qua mét trong cac dau ra ky thuat sé.
Chon ETR Trip 1-4 néu mudn cit khi dong cd bi qua tai theo

tinh toén.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri s dung trong giao tiép qua céng giao tiép néi tiép

60 MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

m Tai liéu tham khdo va gidi han 200-228
fout )

fMax.o2)-—— """ -
Ref.

fFM.N (104)

f MIN.(201)

Ramp down

175HA334.10

Trong nhém tham sb nay, tan sé va dai tham chiéu cda b
bién tan dugc thiét lap.

Nhém thong sé nay ciing bao gbm: - Cai

dat thoi gian tang téc -

Lya chon bén tham chiéu dit trudc -

Kha nang 1ap trinh bbn tan sb bd qua.

- Cai dat dong dién cyc dai cho ddng ca.

- Thiét 1&p cac gidi han canh bado vé& dong dién, tan sé,

tham khao va phan hdi.

200 Dai tin sé diu ra
(DAI TAN s0)

Gid tri:

@ - 120 Hz (@ - 120 HZ) [e1
@ - 1000 Hz (@ - 1000 HZ) [11
Chidc nang:

Pay 1a noi dé chon dai tdn sé diu ra téi da dugc
dat trong tham sé 202 Gidi han cao tan sé dau

ra, fMAX.

Mé6 td lua chon:

Chon dai tadn sé ddu ra can thiét.

i han tdn sé dau ra thé

(TAN SUAT TOI THIEU)

Gid tri:

0,0 - fMAX 20HZ

Chic nang:

Day 1a noi dé chon tdn sé diu ra téi thiéu.

Mé6 td lua chon:

C6 thé chon gid tri tU 0,0 Hz dén gidi han cao tan sb dau

ra, tan sé fMAX dugc dat trong tham sé 202.

202 Gid

an cao tdn sé diu ra, fMAX (MAX.

FREQUENCY)

Gia tri:

fMIN - 120/1000 Hz

( dai tan sé diu ra ngang bang 200) 50Hz

Chlic nang:
Trong tham sé nay, tin sé diu ra téi da c6 thé dugc
chon tudng ting véi téc d6 cao nhdt ma dong cd c6 thé
dat dugc.

l Luu y!:

-~ N P R . N

'l Tan s6 dau ra cla bd bién tan khdéng bao
gid c6 thé c6 gia tri cao han 1/10 tan sé
chuyén mach

(tham sé 407 Tan sé chuyén ddi.

Mé6 td lua chon:
C6 thé chon gid tri tu fMIN dén 1lua chon dudc thuc

hién trong ddi tan sb diu ra tham sb 200.

ap

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri si dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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203 Trang web tham khdo M6 td lua chon:

(TRANG WEB THAM KHAO) Tham chiéu téi thidu dugc dst néu dong cd chay

Gid tri: ¢ téc do téi thidu, bdt k& tham chiéu két qud co

Tham khdo lién két bing tay/ty dong bang @ hay khéng.

(LIEN KET VOI TAY/AUTO) [o1

Tham chiéu tU xa (REMOTE) [

Tham chiéu dja phudng (LOCAL) @ 205 Tham chidu téi da, RefMAX (MAX. REFERENCE)

Chitc nang: |
Tham sb nay xac dinh vi tri cta tham chiéu dang hoat dong. i) iels
Néu tham chiéu lién két Tay/Ty dong [@] dugc chon, tham chiéu Ménh. 204 Tham chiéu
két qud sé phy thudc vao viéc by bién tin dang & ché d6 Tay MIN - ménh gia. 414 Phan hdi tbi da 50.000Hz
hay Ty dong.

Chiic nang:

Bang hién thi nhiing tham chiéu nao dang hoat dong khi
. . ) Tham chiéu Téi da cung clp gid tri téi da co thé dudc gia
Tham chiéu dude 1ién két thi cong/ty dong [0], Tham chidu tUf xa 9 ¢cap g ' °c 9
N » . _ 3 2 P dinh bing tdng cla tat ca cac tham chiéu.
[1] hodc Tham chiéu cuc bd [2] d& dugc chon. C6 thé chon ché do , i )
3 N N Khoéng thé dat tham chiéu t6i da & trén

Tay hodc ché do Ty dong thong qua céc phim diéu khién hodc

) N . R . N o tham sé 414 Phan hdi téi da . Tham chiéu téi da bi bd qua
thong qua dau vao ky thuat so, thdng sd 300-307 Dau vao ky thuat so.

khi tham chiéu cuc bd dang hoat dong (tham s 203

Thin quyén gisi quybt

Reference site ).

sy _didu khién Ché do tay Local Ché do ty dong
Tay/Td dong [0] ref. tich cyc Tham chiéu tif xa. tich cyc B .

- - bon vi tham chiéu dugc ddt ngang bang. 415.
Ti xa [1] Tham chiéu tU xa tich cyc Tham chiéu tU xa tich cyc

pia phudng (2] Gi6i thigu dia phuong. tich cyc Gi6i thiéu dia phudng. tich cyc ;
M6 td lva chon: Tham chiéu

téi da dugc thiét 14p néu tdc do dong co khdng vugt qua gia
M6 td lya chon: Néu chon Tham . L s R »
tri da dat, bat ké tham chiéu két qud c6 cao hon tham chiéu

chiéu lién két Tay/Ty dong [0], téc do dong cd & ché do Tay sé Té1 da hay khéng
dugc quyét dinh bdi tham chiéu cuc by, trong khi & ché do

Ty dong, téc d6 nay phu thudc vao tham chiéu tif xa va bat ky

diém cai dat nao dudc chon.
. < < 206 Thdi gian ting téc
Néu Tham chiéu td xa [1] dugc chon, toc do dong co sé& phu thudc vao

tham chiéu tif xa, bét ké ché do Tay hay ché do Ty dong dd dugc chon. (TANG THOT GIAN)

Gid tri:
Néu Tham chiéu cuc bd [2] dugc chon, tdc do dong cd s& chi phu 1 - 60 giay. Tuy theo don vi
thudc vao tham chiéu cuc bd dugc cai dat théng qua bang diéu

Chiic nang:

khién, bdt ké ché do Tay hay ché d6 Ty dong di dugc chon.
Thdi gian ting téc 1a thoi gian ting téc tif @ Hz dén tan

sé dinh mdc cua dong cd fM,N (théng s6 104 Tan sb dong

cd, fM,N). Gid dinh Iéng dong dién dau ra khéng dat dén

gidi han hién tai (dudc dat trong tham sé 215 Gidi han hién

tai ILIM).
THIEU TAI LIEU THAM KHAO)
fout
Gia tri:
-Par. 413 Phan hdi téi thidu
FuAX.(202)
. Ref,
- ngang bang. 205 RefMAX 0,000 °
NN (104)
Chdc nang: fMIN.(201)
Tham chiéu téi thidu dua ra gi& tri téi thidu c6
thé dugc gid dinh bing tdng ctia tdt cd cac tham chibu. Ramp down
Tham chiéu téi thidu bi gidi han bdi tham sé 413 Phan hdi 1723HA33410

toi thitu. M6 td lua chon: Lap trinh
Tham chiéu téi thidu bi bd qua khi tham chiéu cuc bd dang hoat o . .

] ) ] thdi gian tang tdéc mong muon.
dong ( trang tham chiéu tham sé 203). bon vi tham chiéu

dudc dat theo ménh gia. 415.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sl dung trong giao tiép qua céng giao tiép néi tiép
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207 Thoi gian giam téc 209 Tin sé chay bo
(THOI GIAN GIAM GIA) (Tan sb chay bo)

Gid tri: Giad tri:
1 - 60 giay. Tuy theo don vi Ménh. 201 Tan sé diu ra Gidi han thdp - par. 202 Gidi
han cao tan sé dau ra 10,0Hz
Chiic néng:
Thoi gian giam téc 13 thoi gian gidm tdc tu tan sé Chiic nang:
dinh mdc dong cd fM,N (théng sb 104 Tan sé dong cd, Tan sé chay bd fJOG 1a tan sb dau ra cd dinh ma tai do bo
M,N) dén @ Hz, vdi didu kién 1a khéng cé hién tugng bién tin dang chay khi chdc ndng chay bd dudc kich hoat.

qué dién &p trong bién tan do dong cd hoat dong nhu mot

may phat. Chay bd c6 thé dugc kich hoat théng qua cac dau vao ky thuat sé.
M6 td lua chon: Lap trinh M6 td lua chon: Dit tan sb
thdi gian gidm téc mong mudn. mong mudn.

208 Ty dong giam téc do

(TY DONG RAMP)

Gid tri:

V6 hiéu héa (DISABLE) [o]
Kich hoat (KI CH HOAT) 11
Chic nang:

Chiic nang nay dam bao rang bo bién tin khong ngdt trong
qué trinh giam tdéc néu thdi gian gidm téc dugc cai dat
qué ngan. Néu trong qua trinh giam téc, bo bién tan ghi
nhan ring dién ap mach trung gian cao hon mic téi da. gia
tri (xem danh sach canh bao va bdo dong), bo bién tan s&

ty dong kéo dai thoi gian giam téc. =

apn

l Luu y1:
' A ) ~ N a pors . ~
"e Néu chdc nang dugc chon 1la Bat [1], thdi gian tang

tdc c6 thé dugc kéo dai dang ké so véi thdi gian dugc

dat trong tham sé 207 Thdi gian gidm téc.

M6 td lua chon:
Lap trinh chdc ning nay 1a Bat [1] néu bo bién tan ngét
dinh ky trong qua trinh giam tbéc d6. Néu thdi gian giam
téc nhanh da dugc 13p trinh c6 thé din dén ngét quang
trong cac didu kién dac biét, thi chdc nang nay cé thé dugc

dst thanh Bat [1] d& tranh ngdt quang.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép néi tiép
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215 Gidi han hién tai, ILIM

(GIGI HAN HIEN TAI)

Gia tri:

0,1 - 1,1 x IVLT,N 1,1 x IVLT,N [A]

Chidc nang:
pay 1a noi dit ILIM hién tai ddu ra téi da.
Cai dat gbc tuong Ung véi dong dién dau ra dinh mlc. Khong nén
st dung gidi han dong dién cho déng cd
su bao vé; tham s 117 1a dé bao vé déng cd.
Gidi han hién tai 1a d& bao vé bd bién tan.
Néu gidi han dong dién dudc dat trong pham vi 1,0-1,1 x
IVLT,N (dong dién ddu ra dinh mic cda bd bién tan),
thi bé bién tan chi c6 thé xu 1y tadi khéng lién tuc, tic
13 trong khoang thdi gian ngdn tai mot thdi didm. Sau khi
tdi d& 16n hon IVLT,N phdi ddm bdo trong mdt khodng thoi gian
t3i nhé hon IVLT,N. Xin luu y ring néu gidi han hién tai
dugc dat & mic nhd hon IVLT,N thi momen tang téc sé& giam
tuong Ung.
Néu bién tdn & gidi han dong dién va lénh diing dugc bit
ddu bdng nat diing trén ban phim LCP, ddu ra bién tan

s& bi tdt ngay 1ap tuc va dong cd sé& ding dan.

M6 tad lua chon:

pat ILIM hién tai du ra téi da dugc yéu cau.

216 B qua tdn sb, bang

BYPASS BW)

Gia tri:

(FREQUENCY

o (TAT) - 100 Hz Tat

Chiic nang:
Mot sé hé théng yéu cdu tranh mot sb tan sbé ddu ra do cac
van d& coéng hudng cd hoc.
Cac tin sé cin tranh cé thé dugc 1ap trinh theo thdng
s6 217-220 Bd qua tan sb .
Trong tham sé nay (216 Bd qua tan sb, bang théng), cé thé
dua ra dinh nghia v& bing théng xung quanh mdi tin sb

nay.

M6 td lua chon: Bang théng

bd qua bang tdn sé bang thong dugc 1ap trinh. Bang thoéng

nay sé& dugc tap trung xung quanh mdi tan s bd qua.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi []

217 Bd qua tin s 1 (BO QUA
TAN SO 1)

Gid tri:
Q - 120/1000HZ 120,0Hz
Dai tdn sé phu thudc vao lua chon dugc thuc hién trong dai

tdn sé ddu ra tham s 200.

Chiic néng:

Mot sb hé théng yéu ciu tranh mot sb tin sé diu ra do cong

hudng cd hoc

cac van dé& trong hé théng.

Mé td lua chon:

Nhap tan sé can tranh.

221 Canh bao: Dong dién thip, ILOW (CANH

BAO. HIEN TAI THAP.)

Gia tri:

0,0 - ménh giad. 222 Canh b&o: Dong dién cao IHIGH, Q,0A

Chiic néng:
Khi dong dién dong cd thép hon gidi han, ILOW, dudc lap
trinh trong théng sé nay, man hinh hién thi dong dién THAP
nhdp nhdy, vdi diéu kién Canh bdo [1] d& dugc chon trong thong
s6 409 Chdc nang trong trudng hgp khong tai. Bo bién tin sé& ngit
néu thong sb 409 Chiic nang trong trudng hgp khéng tai dugc chon 1a
Trip [0].
Cac chic nang canh bao trong tham s 221-228 khéng hoat
dong trong qua trinh tang téc sau 1lénh khdi déng, giam
téc d6 sau lénh diing hodc khi ding. Céc chdc nang
canh bdo dugc kich hoat khi tin s diu ra dat dén mdc
tham chiéu két qua. PAu ra tin hiéu c6 thé dugc 1ap
trinh dé tao tin hiéu canh bao qua dau cudi 42 hoac 45

va thong qua dau ra rdle.

M6 td lya chon: Gidi han

tin hiéu dudi ILOW phdi dudc 1lap trinh trong pham vi hoat

dong binh thudng cta b bién tan.

= giad tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép nbdi tiép
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222 Canh béo:

ng dién cao, IHIGH (CANH

BAO. CURR CAO.)

Gid tri:

Théng s6 221 - IVLT,MAX IVLT,MAX

Chiic ndng:
Néu dong dién dong co vugt qud gidi han, IHIGH,
dugc 13p trinh trong théng s nay, man hinh sé hién thi
dong dién CAO nhép nhay.
Cac chic nang canh bdo trong tham s 221-228 khéng hoat
déng trong quad trinh tdng téc sau 1énh khdi dong, giam
téc d6 sau 1énh diung hoac khi ding.
Cac chdc nang canh bado dugc kich hoat khi tan sé ddu ra dat
dén mic tham chiéu két qua.
Ddu ra tin hiéu c6 thé dugc 1ap trinh dé tao tin
hiéu canh bao qua dau cudi 42 hodc 45 va théng qua

dau ra rdle.

M6 ta lua chon:
Gidi han tin hiéu trén cda tdn sé dong cd, fHIGH, phai
dugc 1lap trinh trong pham vi hoat ddéng binh thudng cuda
bo bién tin. Xem hinh vé& & tham sb 221 Canh bao: Dong

dién thép, ILOW.

223 Canh bao: Tan sé thép, dong chay

(CANH BAO. TAN SO THAP.)
Gid tri:

0,0 - tham sé 224 0,0Hz

Chic nang:
Néu tan s6 dau ra thdp hon gidi han, FLOW, dugc 1lap
trinh trong théng sé nay, man hinh sé& hién thi
FREQUENCY LOW nhép nhay.
Cac chic nang canh bao trong tham sb 221-228 khéng hoat
déng trong qua trinh ting téc sau 1lénh khdi dong, giam

tdc d6 sau 1énh ding hodc khi ding.

Cac chdc nang canh bdo dugc kich hoat khi tdn sé ddu ra dat
dén mdc tham chiéu d3 chon.

Pdu ra tin hiéu c6 thé dugc 1ap trinh dé tao tin

hiéu canh bao qua dau cudi 42 hodc 45 va théng qua

diu ra role.

Mé6 ta lua chon: Gidi han
tin hiéu dudi cla tin sb doéng cd, FLOW, phai dugc 1ap
trinh trong pham vi hoat doéng binh thudng cia bd bién
tan. Xem ban vé& & tham sé 221Canh bdo: Dong dién thép,

ILOW.

3n sé cao, THIGH (CANH BAO. TAN

sb cA0.)

Giad tri:

224 Canh bao:

Ménh. 200 Dai tan diu ra = 0-120 Hz [0]. théng sb 223 -
120 Hz 120, 0Hz
Ménh. 200 Dai tdn diu ra = 0-1000 Hz [1]. 120, 0Hz

thong sé 223 - 1000 Hz

Chlc néng:
Néu tdn sé ddu ra cao hon gid¢i han fHIGH dudc 1ap
trinh trong thong sé nay thi man hinh s& hién thi
FREQUENCY HIGH nhdp nhay.
Cac chdc nang canh bdo trong tham sé 221-228 khéng hoat
ddéng trong qua trinh tang téc sau 1lénh khdi déng, gidm
tdc dd sau 1énh ding hodc khi ding.
Cac chdc nang canh bao dugc kich hoat khi tdn sé ddu ra dat
dén mic tham chiéu két qua.
Pdu ra tin hiéu c6 thé dugc 1ap trinh dé tao tin
hiéu canh bao qua dau cudi 42 hodc 45 va théng qua

dau ra role.

Mé6 ta lua chon: Gidi han
tin hiéu cao hon cla tan sb dong cd, fHIGH, phai dugc 1ap
trinh trong pham vi hoat doéng binh thudng cia bd bién
tan. Xem ban vé tai tham s 221 Canh bao: Dong dién

thép, ILOW.

225 Canh bao: Tham chiéu thdp, REFLOW (WARN. LOW

REF.)

Gid tri:

-999.999.999 - REFHIGH (par.226) -999.999.999

Chiic nang:
Khi tham chidu tU xa n3m dudi gidi han, RefLOW, dugc
1ap trinh trong théng s nay, man hinh hién thi nhdp nhay

REFERENCE LOW.

Cac chdc nang canh bdo trong tham sé 221-228 khéng hoat

doéng trong qua trinh tang téc sau lénh khdi déng,

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cda Danfoss

65



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

giam tdc dd sau 1lénh ding hodc trong khi ding. Cac
chlic nidng canh bao dugc kich hoat khi tdn sé ddu ra dat
dén mdc tham chiéu d& chon. PAu ra tin hiéu c6 thé
dugc 13p trinh dé tao tin hiéu canh bao qua diu cudi 42

hodc 45 va thong qua dau ra rdle.

Gidi han tham chiéu trong tham sé 226 Canh bao: Tham chiéu

cao, RefHIGH va trong tham sé 225 Canh bo: Tham chiéu

thdp, RefLOW, chi hoat dong khi tham chiéu tU xa da dugc

chon.

¢ ché d6 vong 13p m&, don vi tham chiéu 1a Hz, trong khi
d6 vong kin, don vi dugc 14p trinh trong tham sb

415 Pon vi xd ly.

M6 td lua chon: Gidi han
tin hiéu dudi, RefLOW, cla tham chiéu phai dugc 13p trinh
trong pham vi hoat déng binh thudng cta bd bién tan, véi
diéu kién 1a tham sé 100 Ciu hinh da dugc 14p trinh cho
vong 1ldp md [@]. Trong vong kin [1] (tham sb 100), RefLOW
phai nam trong pham vi tham chiéu dugc 13p trinh trong

tham sb 204 va 205.

, TUYET VOI

226 Canh bao: Tham chiéu cao (WARN.

HIGH REF.)

Gia tri:

REFlow (par. 225) - 999.999.999 999.999.999

Chlic nang:
Néu tham chiéu két qua vugt qua gidi han, RefHIGH, dudc
1ap trinh trong tham s nay, man hinh s& hidn thi TAI
LIEU THAM KHAO CAO nhdp nhay.
Cac chdc nang canh bao trong tham s 221-228 khéng hoat
ddéng trong qua trinh ting tdc sau 1lénh khdi ddng, gidm
téc dd sau lénh diung hoac khi dung.
Cac chic nang canh bao dugc kich hoat khi tin sb diu ra dat
dén mic tham chiéu két qua.
Ddu ra tin hiéu c6 thé dugc 1ap trinh dé tao tin
hiéu canh bio qua ddu cudi 42 hodc 45 va thong qua
diu ra role.
Gidi han tham chiéu trong tham sé 226 Canh béo: Tham chiéu
cao, Canh bao RefHIGH : Tham ., va trong tham sb 227
chiéu thlp, RefLOW khi tham chiéu tif xa ., chi hoat déng
da dugc chon.
Trong Vong 13p md, don vi danh cho tham chiéu 1a
Hz, trong khi & vong lap kin, don vi dugc lap trinh

trong tham sé 415 Pon vi quy trinh .

M6 td lua chon:
Gid¢i han tin hiéu trén, RefHIGH, cla tham chiéu phai dugc
1lap trinh trong pham vi hoat dong binh thudng cta bd bién

tan, v6i tham sé 100 dugc cung cép

C4u hinh da dugc 1lap trinh cho vong 1ldp md [@]. Trong vong
kin [1] (tham sb 100), RefHIGH phai nam trong pham vi

tham chiéu dugc 1ap trinh trong tham sé 204 va 205.

227 Canh bao: Phan hdi thp, FBLOW

(CANH BAO FDBK TH&P)
Gid tri:
-999.999.999 - FBHIGH

(tham sé 228) -999.999.999

Chdc ndng:
Néu tin hiéu phan hoi thép hon gidi han, FBLOW, dudc
13p trinh trong théng sb nay, man hinh sé& hién thi
FEEDBACK LOW nhip nhay.
Cac chdc nang canh bdo trong tham s& 221-228 khéng hoat
dong trong qua trinh tadng tdc sau 1énh khdi dong, giam
tbc d6 sau 1énh ding hoac khi ding. Cac chidic nang
canh bdo dudc kich hoat khi tin sbé ddu ra dat dén mdc tham
chiéu d3 chon. DPau ra tin hiéu cé thé dugc 1lap trinh
dé tao tin hiéu canh bao qua diu cudi 42 hodc 45 va théng

qua ddu ra rdle.

Trong vong kin, don vi phan héi dugc 14p trinh trong tham sd

415 DPon vi xd ly.

Mé tad lya chon:
D3t gid tri dugc yéu clu trong pham vi phan hdi (tham
s& 413 Phan hdi téi thidu, FBMIN va 414 Phan hdi téi

da, FBMAX ).

228 Canh Phadn h cao, FBHIGH
FDBK CAO)

Gid tri:

FBLOW

(tham sb 227) - 999.999.999

999.999.999

Chlc ndng:
Néu tin hiéu phan hdi vugt qua gidi han, FBHIGH, dudc
14p trinh trong théng sb nay, man hinh sé& hién thi
FEEDBACK HIGH nhép nhay.
Cac chdc nang canh bdo trong tham s& 221-228 khéng hoat
doéng trong qua trinh tang téc sau 1énh khdi dong, gidm
tbc d6 sau 1énh diung hoac khi dung.
Cac chdc nang canh bado dugc kich hoat khi tan sé diu ra dat
dén mdc tham chiéu da chon.
Ddu ra tin hiéu c6 thé dugc 1ap trinh dé tao tin
hiéu canh bao qua dau cudi 42 hodc 45 va théng qua
dau ra role.
Trong vong kin, don vi phan héi dugc 14p trinh trong tham sd

415 DPon vi xd ly.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép néi tiép
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M& td 1lua chon:

Pat gia tri dudc yéu cdu trong pham vi phan hdi
(tham sé 413 Phan hdi téi thiéu, FBMIN va 414
Phan hdi téi da, FBMAX).

cai dst gbc. () = van ban hidn thi [] = gi& tri s dung trong giao tidp qua cdng giao tidp ndi tidp
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m pdu vao va diu ra 300-328

Trong nhém tham sb nay, cac chic nang mﬂm 20 g%

173HAS47.10

1ién quan dén cac thidt bi dau cudi dau vao va dau ra cla External 24Vde
Sw. 4 OFF
bd bién tan dugc xac dinh. \ \ \ \

0/24vde

Pdu vao ky thuat sbé (dau cubi 16, 17, 18, 19, 27, 29,

32 va 33) dugc 1ap trinh trong cac tham sé 300-307.

2 A
3 A ON . Cong tdac 4, dugc dat
Bang dudi day cung cap cac tuy chon dé 1lap trinh . . 3
N R . R trén diéu khién céng tac Dip
dau vao. bau vao ky thudt sd yéu cau tin hiéu @ hoac 24 V . R
12 3 4 ™ thé, dugc sd dung dé tach

DC. Tin hiéu thdp hon 5 V DC 1a logic '@', trong khi X
tiém nang chung cua

tin hiéu cao hon 10 V DC 1la logic '1'. .

. R . R . X . ngudn dién 24 V DC bén trong tu
Cac thiét bi dau cudi cho dau vao ky thudt sé cé thé dudc két noi

R . dién thé chung cua 24 V DC bén ngoai
vdi ngudn dién 24 V DC bén trong hodc ngudn 24 V bén ngoai i

S, , N cung cap.
C6 thé két ndoi ngudn V DC. . N .
Xem Lap dat dién.
Cac hinh vé & cot tiép theo hién thi mot Thiét 1lap . i B
Xin ldu y rang khi Céng tac 4 & trang thai TAT
st dung ngudn dién 24 V DC bén trong va mot thiét lap . 3 3
. vi tri, ngudn cung cap 24 V DC bén ngoai dugc cap dién

sU dung nguén dién 24 V DC bén ngoai.

12[16]17[1a]19]%
Internal 24Vde

Sw. 4 ON \ \ \ \ \

cach ly khoi b bién tan.

175HAS48.10

Pau vao ky thuat sé Thiét bi dau cubi s 16 17 18 19 27 29 32 33
tham sb 300 301 302 303 304 305 306 307
6id tri:
Khéng cé chdc ning (KHONG_HOAT BONG) [0] [0] @ (0] [0]
Cai lai (CAI LAT) [0] [1] 1 W
Duing diing, ddo ngugc (P30 ngugc by bién) [0]
Bit ddu (BAT DAU) [11
B4t dau bing tay (BKT PAU TAY) [11] [15] [11] [12]
Khdi dong hé théng (BKT DAU HE THONG) [20]
Chiic néng:

) N ) R Khdi dong béng tay dugc chon néu bo bién tan dugc
Trong cac tham s6 300-307 DPau vao ky thuat s6 cé thé N ., . i
N dudc diéu khién bang tay/tat bén ngoai
1dva chon gilfa cac chdc néng khac nhau c6 thé 1lién quan . .
3 . } | . | hodc céng tac HOA. Logic '1' (Khdi dong bang tay) sé

dén dau vao ky thuat so6 (thiét bi dau cudéi 16-33). chilc nang 3 A

c6 nghia la b bién tan khdi dong dong co.
cac tuy chon dugc dua ra trong bang & trang trudc. ) )

Logic '@' c6 nghia la dong co dudc két noi dung lai.

M6 ta 1lya chon: Khi d6 bd bién tan s& & trang thai TAT/DUNG
Khéng c6 chilic nang nao dugc chon néu bd bién tan dudc cné o nay, trif khi c6 tin hiéu Ty dong khdi dong dang hoat dong

N 2 e . . a N P’ Lz .o <. Xem thém md td trong Kiém soat cuc bo.
khong phan Ung véi cac tin hiéu dugc truyén dén thiét bi dau cudi.

£ N Luu y!:
bat lai bo bién tan sau khi c6 bdo dong; Tuy nhién, '
Tin hiéu Tay va Ty dong hoat dong théng qua ky thuat sé
dau vao s& c6 midc dd uvu tién cao hon [HAND

START]-[AUTO START] phim didu khién.

khéng thé thiét 1ap lai canh bao chuyén di bi khéa bing ngudn dién di xe dap
Ngudn cdp. Xem bang trong Danh sach canh bao va bdo dong

. Viéc dat lai sé xdy ra & canh tang cua tin hiéu.
Diing diing, nghich dao dudc st dung dé budc tin sé Vui 1long tham khdo phan Cai d&t bo diéu khién xép tang dé biét
bo chuydn ddi dé "nha" dong cd ngay 1ap tdc ( théng tin thém vé chldc nang Bat dau/Ding.

bong ban din dau ra bi "t&t") d& 1lam cho né én dinh

ty do ding lai. Logic '@' thuyc hién diing lai.

B4t dau dugc chon néu can c6 1énh bit du/ding.

Logic '1' = b4t diu, logic '0' = ding.

= cai dit gbc. () = van ban hién thi [] = gid tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép ndi tiép

68 MG.70.A1.02 - VLT 1la nh&n hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

= plu vao tudng ty

Hai diu vao tudng ty cho tin hiéu dién &p (thiét bi diu cudi )
3 N . Bang dudi day cung cap cac kha nang lap trinh
53 va 54) dugc cung cap dé tham khdo va phan hoi R i i
A 5 cadc dau vao tudng ty. Tham s6 317 Hét thdi gian va
tin hiéu. Hon nifa, mdt dau vao tudng tu cd san L L o . | . .
318 Chilc nang sau khi hét thdi gian chd cho phép kich hoat mét
cho tin hiéu hién tai (thiét bi ddu cubi 60). Mot nhiét dién trd co thé
R R . chiic nang hét thdi gian trén tat ca cac diu vao tudng ty. Néu tin hiéu
dudc két ndi véi dau vao dién ap 53 hodc 54. 3 . 3 3
. i . gid tri cda tin hiéu tham chiéu hodc phan hoi dugc két noi
Hai dau vao dién ap tudng tu cé thé dugc diéu chinh
R dén mot trong cac thiét bi dau cubi diu vao tuong ty gidm xudng
trong khodng ©-10 V DC; dau vao hién tai 3 N
dusi 50% ty 1é to6i thiéu, mdt chidc ndng
trong khodng 0-20 mA. ~ , Lz . .
sé dugc kich hoat sau khi hét thoi gian dugc xac dinh trong

tham s& 318, Chic ning sau khi hét thdi gian.

PAu vao tudng ty thiét bi ddu cubi sé 53 (dién é&p) 54 (dién ap) 60(hién tai)
tham sé 308 311 314

Giad tri:

Khéng hoat dong (KHONG HOAT DONG) [0] 101 [0]

Thén quyén gidi quyét (THAM QUYEN GIAI QUYET) 11 11 [1]

Nhan xét (NHAN XET) [2] [2] [2]

Pign trd nhigt (NHIET D0) [3] (31

(AI [V] 53 CHUC NANG.)

Nhiét dién trd. Bugc chon néu tich hgp mot dién trd nhiét

Chdc nang: trong dong cd 13 cé khad ning ding tin sé
Tham sé nay dugc st dung dé& chon yéu cau bo chuyén ddi trong trudng hgp dong cd qua nhiét.
chlc nang dugc 1lién két véi thiét bi dau cudi 53. Giad tri gidi han 1a 3 kohm.

Thay vao d6, néu dong co c6 cong téc nhiét Klixon,
M6 tad lua chon: . N 3 ) . 3
diéu nay ciling c6 thé dugc két noi vdi dau vao. Néu dong co

Khong hoat dong. Dugc chon néu bd bién tan s o . N
chay song song, nhiét dién trd/cdng tac nhiét

khéng phan dng véi cac tin hiéu dugc két ndi véi thiét bi dau cubi. S T 2 . R
cé thé mac n6i tiép (tong dién trd < 3

2 R ) 2 X . kohm). Théng sé 117 Bao vé nhiét déng co
Tham quyén gidi quyét. Pugc chon dé cho phép thay doi tham chiéu ) 9 i ’ °ng

. ) hai 13 inh d& cénh béo nhiét [1] hoa
bing tin hiéu tham chidu tudng ty. phai dugc 1ap trinh dé canh bdo nhiét [1] hodc

. . < c \ N Chuyén di dién trd nhiét [2], va nhiét dién trd phai
Néu tin hiéu tham chiéu dudc két ndi véi nhidu dau vao, y g -t 2] Fae P

) he s s X £ hoc 54 (dién A
nhing tin higu tham chiéu nay phdi dugc cong lai. dudc chén vao gilta dau cudi 53 hodc 54 (dién ap tudng ty
dau vao) va ddu cubi 50 (+ ngudn cung cép 10 V).

Nhan xét. Néu mot tin hiéu phan héi dugc két nbi,

c6 sy lua chon dau vao dién ap (dau cudi 53 hoic [g]i
54) hoac dau vao hién tai (ddu cubdi 60) lam phan hdi.
Trong trudng hgp didu chinh vung, tin hiéu phadn héi
phadi dugc chon lam dau vao dién ap (dau ndi 53 4000
va 54). Xem Xd 1y phan hdi.
3000
1330
550
250
#[*c]
=20°C ¥ nominaal=5"C|¥nominaal+5°C
AIBHATLD ¥ nominaal

apn

= cai dst gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri st dung trong giao tiép qua cdng giao tiép ndi tiép
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309 Nha ga 53, phat. chia ty 1é& (AI
53 QUY MO THAP)
Gia tri:

0,0 - 10,0V 0,0V

Chlic nang:
Tham sé nay dugc sd dung dé cai dat gia tri tin hiéu
phdi tudng dng v&i tham chibu téi thidu hodc phan hdi
téi thidu, tham sb 204 Tham chiéu téi thiéu, Phan hdi tbi
thiéu RefMIN/413 , FBMIN. Xem XU 1y tham chiéu hodc Xu 1y

phan hdi.

M6 td lua chon: Pat giad tri
dién ap yéu cu.
Vi 1y do chinh xac, tén that dién ap trén dudng tin
hiéu dai c6 thé dudc bu ddp.
Néu chic nang hét thdi gian chd dugc ap dung (théng sbé 317 Hét
gid va Chic nang 318 sau khi hét thoi gian chd), giad tri
phai dugc dat thanh > 1 V.

310 Nha ga 53, tbéi da. chia ty 1& (AI

53 QUY MO CAO0)
Gid tri:

2,0 - 10,0V 10,0V

Chldc nang:
Tham sé nay dugc sd dung dé cai dat gid tri tin hiéu phai
tudng Ung v&i giad tri tham chiéu téi da hodc phan hoéi
téi da, tham sb 205 Tham chiéu tdéi da, Phan hdi tdi da
RefMAX/414 , FBMAX.

Xem X 1y tham chiéu hodc XU 1y phan hdi.

M6 tad lua chon:
bat gid tri dién ap yéu cau.
Vi 1y do chinh xac, tén that dién ap trén dudng tin

hiéu dai c6 thé dudc bu dip.

311 Terminal 54, dién &p dau vao tudng tu

(AL [V] 54 CHUC NANG.)

Giad tri:

Xem mo t3 tham sb 308.  Khéng hoat dong

Chldc nang:
Tham sé nay chon gilfa cac chdc nang khac nhau cé s&n cho dau
vao, dau cubi 54.
Viéc chia ty 1& tin hiéu diu vao dugc thyc hién trong
tham sé 312 Terminal 54, min. chia ty 1& va trong tham

s6 313 Terminal 54, t6i da. nhan rong.

M6 tad luva chon: Xem md ta

tham sb 308.

Vi 1y do chinh xac, tén thit dién &p trén dudng tin

hiéu dai can dugc bu dép.

312 Nha ga 54, phut. chia ty 1é& (AI
54 QUY MO THAP)
Gia tri:

0,0 - 10,0V 0,0V

Chiic nang:
Tham sb nay dung dé cai dat gid tri tin hiéu tuong Ung
v6i gia tri tham chiéu t8i thidu hodc phan hdi téi thidu,
tham s& 204 Tham chiéu téi thiéu, RefMIN /413 Phan hdi
téi thiéu, FBMIN.

Xem X¢ 1y tham chiéu hodc Xd 1y phan hoi.

M6 td lua chon: Pat gid tri
dién ap yéu cdu.
Vi 1ly do chinh xac, tdn that dién ap trén dudng tin
hiéu dai cé thé dugc bu dép.
Néu chdc ning hét thdi gian chd dugc ap dung (théng sé 317 Hét
gid va Chic nang 318 sau khi hét thoi gian chd), giad tri
phadi dugc dat thanh > 1 V.

313 Nha ga 54, t0i da. chia ty 1é (AI

54 QUY MO CAO)

Gid tri:

2,0 - 10,0V 10,0V

Chiic nang:
Tham sé nay dugc sU dung dé cai dat gid tri tin hiéu
tudng Ung v&i gia tri tham chiéu téi da hodc phadn héi téi
da, tham sb 205 Tham chiéu t6i da, RefMAX/414 Phan hdi
t6i da, FBMAX.

Xem X 1y tham chiéu hodc XU 1y phan hdi.

Mé6 td lua chon:
Pat gid tri dién ap yéu cau.
Vi 1y do chinh xac, tén thit dién &p trén dudng tin
hiéu dai cé thé dugc bu dép.

314 Terminal 6@, dong dién diu vao tudng ty (AI

[MA] 6@ FUNCT.)

Gia tri:

Xem md tad tham sb 308. Tham khao

Chiic ndng:
Tham sb nay cho phép 1lya chon gilla cac chdc nadng khac nhau

c6 s&n cho dau vao, diu cubi 60.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri si dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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Viéc chia ty 1é tin hiéu ddu vao dugc thyc hién trong tham sé
315 Terminal 6@, min. chia ty 1& va trong tham sb 316

Terminal 60, téi da. nhan rong.

M6 tad lua chon:

Xem md ta tham sb 308 Terminal 53, dién ap dau vao tudng

Ty,

315 Nha ga 60, phdt. chia ty 1é (AI 60
QUY MO THAP)
Gid tri:

0,0 - 20,0 mA 4,0 mA

Chlic nang:
Tham sé nay xac dinh gid tri tin hiéu tuong Ung véi tham
chiéu téi thidu hosc phan hdi téi thidu, tham sé 204 Tham chiéu
téi thiéu, Phan hdi téi thidu RefMIN/413 , FBMIN. Xem X

1y tham chiéu hodc Xt 1y phan héi .

M6 tad lua chon:
bat gid tri hién tai dugc yéu cdu.
Chiic nang hét thdi gian sé& dugc st dung (théng sé 317 Hét
thdi gian va Chdc nang 318 sau khi hét thdi gian), giad tri
phdi dugc dat thanh > 2 mA.

316 Nha ga 6@, toi da. chia ty 1é (AI 60

QUY MO CAO)

Giad tri:

0,0 - 20,0 mA 20,0 mA

Chiic nang:
Tham sb nay xac dinh gia tri tin hiéu tuong dUng vdi gia
tri tham chiéu tdi da, tham sé 205 Gia tri tham chiéu
t6i da, RefMAX.

Xem Xd 1y tham chiéu hodc Xt 1y phan hdi.

Mé6 td lua chon:

pat gia tri hién tai mong mudn.

(SONG KHONG THOT GIAN)
Giad tri:

1 - 99 giay. 10 giay.

Chic nang:
Néu giad tri tin hiéu cda tin hiéu tham chiéu hodc tin
hiéu phan hdi dugc két nbi véi mdt trong cac dau vao dau vao
53, 54 hodc 60 gidm xudng dudi 50% cua ty 1é tdi thidu

trong khodng thdi gian dai hdn thoi gian dat trudc,

chiic nang dugc chon trong tham s 318 Chic niang sau khi hét
thoi gian sé& dugc kich hoat.

Chdc nang nay sé& chi hoat dong néu trong tham sé 309 hoac 312,
mét gid tri da dugc chon cho ddu cubi 53 va 54, min. ty 1é
vugt qua 1 V hodc néu trong tham s 315 Terminal 6@, min. chia

ty 1€, mét giad tri da dudc chon vugt qua 2 mA.

M6 tad lua chon:

Pat thdi gian mong mudn.

Gid tri:

T4t (KHONG CO CHUC NANG) [@]

Tan sé dau ra dong bang (FREEZE OUTPUT FREQ.) [1]
Diing lai (DUNG) [2]

Chay bd (Tan sb chay bd) [3]

Téi da. tin sb dau ra (Tan sb tbéi da) [4]

DiUng va chuyén di (STOP AND TRIP) [5]

Chic néng:
Pay 1a ndi chon chic ndng sé& dugc kich hoat sau

két thic khodng thdi gian chd (tham sé 317 Hét thdi gian chd).

Néu chic nang hét thoi gian xdy ra cung ldc
La chlc nang hét thoi gian chd cda bus ( chic nang ngit
thdi gian cda bus tham sé 556), chic nang hét thdi gian

chd trong tham sé 318 sé& dugc kich hoat.

ap

M6 tad lya chon: Tan sé du ra
clia bo bién tan c6 thé 1a: - cb dinh & gia tri hién tai [1] - dugc
ghi de dé diing [2] - dugc ghi dé & tan
sé chay bo [3] - dugc ghi de
& muc téi da. tdn sé diu ra [4] - dudc

ghi d& dé ding & chuyén di tiép theo [5].

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri sif dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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m Diu ra analog/ky thuat sé

Hai diu ra analog/ky thuat sé (dau cubi 42 va

Xung 0-20 mA, 4-20 mA hodc 0-32000 (tuy thudc vao

45) c6 thé dugc 1ap trinh dé hién thi trang thai hién tai

trén giad tri dugc dat trong tham sé 322 Terminal

hoic mdét gid tri qué trinh nhu @ - fMAX. Néu tan sé

45, ddu ra, chia ty 1& xung.

bd chuyén ddi dudc st dung nhu mot dau ra ky thuat sé, n6é mang lai

trang thai hién tai bang @ hoac 24 V DC.

Néu dau ra dudc sl dung lam ddu ra dién ap (@-10 V),

dién trd kéo xubng 500 nén @Gl 13p vao thiét bi diu cubdi

Néu ddu ra tuong ty dugc sl dung dé dua ra moét quy trinh

39 (phd bién cho diu ra analog/ky thuat sé). Néu diu ra

gid tri, cé ba loai tin hiéu ddu ra dudc lya chon:

dugc su dung lam ddu ra dong dién, trd khang thu dugc cla

thiét bi dugc két ndi khéng dudc vugt qua 500. «Q
Ddu ra analog/ky thuat sé thiét bi dau 42 45
cubi sé tham sé 319 321

Khéng c6 chiic nang (KHONG CO CHUC NANG) [@] [0]

b d7a da s8n sang (UN. READY) [1] [1

Chd (STAND BY) [2] [2]

Pang chay (CHAY) [3] [3]

Chay & ref. gid tri (CHAY TAI THAM KHAQ) [4] [4]

Pang chay khéng cé canh bdo (CHAY KHONG CANH BAQ) [51 [5]

Tham chiéu cuc bbé dang hoat déng (DRIVE IN LOCAL REF.) [6] [6]

Tham chiéu tU xa dang hoat déng (DRIVE IN REMOTE REF.) [7] [7]

Canh bdo (ALARM) [81 [8]

B4o déng hodc canh bao (BAO PONG HOAC CANH BAO) [9] [9]

Khéng cé _cdnh bao (KHONG CO BAO PONG) [10] [10

Gidi han hién tai (CURRENT LIMIT) [11] [11

Khéa 1lién doéng an toan (Khéa LIEN PONG AN TOAN) [12] [12]

Lénh b4t diu hoat déng (Tf N HIEU BAT PAU AP DUNG) [13] [13]

Ddo ngudc (CHAY NGUOC) [14] [14]

Canh bao nhiét (CANH BAQ NHIET) [15] [15]

Ché db tay dang hoat déng (CHE DO DRIVE IN TAY) [16] [16]

Ché d6 tu déng dang hoat déng (DRIVE IN AUTO MODE) [17] [17]

Ché d6 ngd (CHE PO NGU) [18] [18]

Tin sé diu ra thip hon théng sb FLOW 223 (F OUT < F LOW) [19] [19]

Tan sb dau ra cao hon théng s& fHIGH 223 (F OUT > F HIGH) [20] [20]

Ngoadi dai tin sb (TAN SO. CANH BAO RANGE.) [21] [21]

Dong dién diu ra thip hon théng s& ILOW 221 (I OUT < I LOW) [22] [22]
Dong dién ddu ra cao hon théng sé IHIGH 222 (I OUT > I HIGH) [23] [23]

Ngoai pham vi hién tai (CANH BAO PHAM VI HIEN TAI) [24] [24]

Ngoadi pham vi phan héi (CANH BAO PHAM VI PHAN HOI.) [251 [25]

_Ngoai pham vi tham chiéu (CANH BAQ PHAM VI THAM KHAQ) [26] [26]

Rg-le 123 (RO-RG 123) [27] [271]

Mat can bdng ngudn dién (MAt can bing nqudn dién) [28] [28]

Tdn sb diu ra, @ - fMAX ©-20 mA (OUT. FREQ. ©-20 mA) [29] [29]

Tin sé diu ra, @ - fMAX 4-20 mA (OUT. FREQ. 4-20 mA) [30] [30]

Tan sb diu ra (chudi xung), @ - fMAX ©-32000 p (OUT. FREQ. PULSE) [31] [31

Tham chiéu bén ngodi, RefMIN - RefMAX ©-20 mA (EXT. REF. 0-20 mA) [32] [32]

Tham chiéu bén ngoai, RefMIN - RefMAX 4-20 mA (Tham chiéu BEN NGOAI 4-20 mA) [33] [33]

Tham chiéu bén ngoai (chubi xung), RefMIN - RefMAX ©-3200@ p (REF. PULSE BEN NGOAT) [34] [34]

Phan hdi, FBMIN - FBMAX @-20 mA (PHAN HOI ©-20 mA) [35] [35]

Phan hdi, FBMIN - FBMAX 4-20 mA (PHAN HOI 4-20 mA) [36] [36]

Phan hdi (chubi xung), FBMIN - FBMAX @ - 32000 p (XUNG PHAN HOI) [371 [37]

Dong dién ddu ra, @ - IMAX ©-20 mA (DONG PONG CG @- 2@ mA) [38]  [38]

Dong dién ddu ra, @ - IMAX 4-20 mA (MOTOR HIEN TAI 4- 20 mA) [39] [39]

Dong dién ddu ra (chudi xung), @ - IMAX @ - 32000 p (MOTOR HIEN TAI. XUNG) [40] [40]

Cong sudt ddu ra, @ - PNOM 0-20 mA (PONG CO DONG CO @-20 mA) [41] [41

Cong sudt ddu ra, @ - PNOM 4-20 mA (PONG CO PONG CO 4-20 mA) [42] [42]

Cong suét diu ra (chudi xung), @ - PNOM @- 32000 p (XUNG CONG SUAT BONG CO) [43] [43]

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Chlic néng:
A N N ; ché do tay dang hoat dong. Dau ra hoat dong khi bd bién tan &
Pau ra nay cé thé hoat dong nhu mét dau ra ky thudt soé

i K . ché do Tay.
hodc tudng tu. Néu dudc sd dung lam dau ra ky thudt s6 (gia
tri d ligu [0]-[59]), tin hiéu @/24 V DC s& dugc truyén di; Ché do ty dong hoat dong. Dau ra hoat dong khi bé bién tin &
néu dugc sU dung 1am ddu ra tuong ty, tin hiéu 0-20 mA, tin ché @6 Ty déng.

hiéu 4-20 mA hodc chudi xung 0-32000 xung sé& dugc truyén di.
Ché dd ngd. Hoat dong khi bd chuyén déi tan sé &

M6 ta luva chon: ché do Ngu.

Khéng cé chdc ning. Dugc chon néu bd bién tin khong phan tng
P A Tan sé diu ra thép hon FLOW. Tan sé diu ra thép hon gid tri
v@éi tin hiéu.

cai dat trong tham sé 223 Canh bao: Tan sé thdp, luu lugng.
Lai xe s&n sang. Thé didu khién b bién tin nhan dugc

dién ap cung clp va bd bién tdn s&n sang hoat dong.
Tan s ra ngoai cao hon fhigh. Tan s dau ra cao hon giad tri

cai dat trong tham sb 224 Canh bao: Tan sb cao, fHIGH .
Pling gan. Bo bién tdn da sdn sang hoat dong nhung chua

c6 1lénh khdi dong nao dugc dua ra. Khéng c6 canh

bio Ngoai ddi tan sé. Tan sb diu ra ndm ngoai dai tan dudc 1lap

trinh trong théng sé 223 Canh bao: Tan sb thdp, luu lugng

Pang chay. Lénh bt dau da dugc dua ra. va 224 Canh bao: Tan sb cao, fHIGH.

Chay & ref. gia tri. Téc d6 theo tai liéu tham khao.

Dong dién dau ra thép han ILOW. Dong dién ddu ra thép

Dang chay, khong c6 canh bdo. Lénh bat dau da dugc dua hon gid tri cdi dit trong théng sé 221 Canh bdo: Ddng dién

ra. Khong cé canh béo. £
thap, ILOW.

Tham chiéu cuc bo dang hoat dong. DPdu ra hoat dong khi dong N . N . L R
Dong dién dau ra cao hon IHIGH. Dong dién dau ra cao hon

cd dugc didu khién béng tham chiéu cuc bd théng qua bo diéu ., . N 2 N , N .
. gid tri dudc ddt trong tham sé 222 Canh bdo: Dong dién cao,
khieén.
IHIGH.

Tham chiéu tif xa dang hoat dong. Dau ra hoat dong khi bo bién .. o . . . R N ..
Ngoai pham vi hién tai. Dong dién dau ra nam ngoai pham vi dudc
tin dugc didu khién bing cac tham chiéu ti xa. R . 2 N ) N . 2 o,
lap trinh trong tham sé 221 Canh bdo: Dong dién thap, ILOW va Canh

bdo 222, Dong dién cao, IHIGH.

Bao thiic. PAu ra dugc kich hoat bdi mot bao dong. s 5 N
; i : °ng Ngoai pham vi phan hoéi. Tin hiéu phan hoi nam ngoai pham

; . N ] s . i dugc lap trinh t th & 227 Canh bao: Phan hd
Bdo dong hodc canh bdo. bPau ra dugc kich hoat bang mot Vi oC ep trin rong am so an a0 an noi

hdp, FBLOW va 228 Canh bdo: Phan hdi , FBHIGH.
bio dong hodc canh béo. thap, oW va 8 Canh bao an hoi cao G

Khéng bao dong. Pau ra hoat déng khi khéng cé bao dong.
Ngoai pham vi tham chiéu. Tham chiéu nim ngoai pham vi

Gi6i han hién tai. Dong dién ddu ra 16n hon giad tri dugc lap dugc 14p trinh trong tham sé 225 Canh bao: Tham chiéu thép,

trinh trong tham sé 215 Gidi han hién tai ILIM. RefLOW va 226Warning, Tham chiéu cao, RefHIGH.

Khéa 1ién dong an toan. Pdu ra hoat dong khi dau cudi

27 c6 logic '1' va Khéa 1lién dong an toan da dugc chon Role 123. Chidc nang nay chi dugc sU dung khi cai dat thé
trén dau vao. tiy chon profibus.

Lénh b3t dau hoat dong. Pang hoat dong khi c6 sy khéi dau Mt can bdng ngudn dién. DPiu ra nay dugc kich hoat khi
1énh hodc tan sé dau ra 16n hon 0,1 Hz. mdt can bing ngudn dién qua cao hodc khi thiéu mot pha

trong ngudn dién chinh. Kim tra dién ap ngudn vao bd
Pao ngugc. C6 24 V DC & dau ra khi dong cd quay ngugc chidu

: . bién tan.
kim dong h6. Khi dong ca
quay theo chidu kim ddng hd, gid tri 1a @ v DC. 0-fMAX 0-20 mA va
Canh bao nhiét. P& vugt qué gidi han nhiét dé trong dong co, 0-fMAX 4-20 mA va

bo bién tdn hodc dién trd nhiét két ndi vdi dau vao tudng tu.
0-fMAX 0-32000 p tao ra tin hiéu ddu ra ty 1é voi tan sb diu ra

trong khodng @ - fMAX (tham sé 202 Tan s dau ra, giéi han cao,
fMAX) .

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri s dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Refmin bén ngoai - Refmax ©-20 mA va

Refmin bén ngoai - Ref ;4 4-20 mA va

Refmin bén ngoai - Ref thi da 0-32000 p ma
tao tin hiéu ddu ra ty 1& véi gia tri tham chiéu thu dugc
trong khoang Tham chiéu téi thiéu, RefMIN - Tham chiéu téi

da, RefMAX (thdng s6 204/205).
FBMIN-FBMAX ©-20 mA va
FBMIN-FBMAX 4-20 mA va

FBMIN-FBMAX ©-32000 p, thu dugc tin hiéu ddu ra ty
1é v6i gia tri tham chiéu trong khoang Phan héi téi
thidu, FBMIN - Phan hdi tbi da, FBMAX (théng sb

413/414).
0-IVLT, TOI DA 0-20 mA va
0-IVLT, TOI DA 4-20 mA va

0-IVLT, MAX 0-32000 p, thu dugc tin hiéu ddu
ra ty 1é& véi dong dién ddu ra trong khoang @-

IVLT,MAX .
@-PNOM 0-20 mA va
@-PNOM 4-20 mA va

0-PNOM 0-32000p, tao ra tin hiéu ddu ra ty 1é
véi cbng sudt ddu ra hién tai. 20 mA tudng Ung
véi gia tri cai dit & tham sé 102 Céng suat

dong cd, PM,N.

320 Terminal 42, dau ra, chia ty 1é xung

(CAN A0 42 PULS)
Gid tri:

1 - 32000Hz 5000Hz

Chdc nang:

Tham sé nay cho phép chia ty 1& tin hiéu ddu ra xung.

M6 td lua chon:
pat giad tri mong mudn.

i
Hz,
32.000

17824042.10

PAR. 320/
322

[ 100 Hz
o FMAX
RefiiN Ref yax
FBIMIN FByax
o IMax
o Y]
o TAX
] KWhaX

321 Nha ga 45, dau ra
(CHUC NANG AO 45)
Gid tri:

Xem mdé td tham sé 319 Terminal 42, Output.

Chuc nang:
Pu ra nay c6 thé hoat déng nhu mot diu ra k§ thuat sé hodc
ddu ra analog. Khi dugc st dung lam diu ra ky thuat sé
(gid tri dU 1liéu [0]-[26]), nd sé& tao ra tin hiéu 24 V
(tdi da 40 mA). DPbéi véi diu ra analog (gid tri dif liéu

[27] - [41]), c6 1lya chon ©-20 mA, 4-20 mA hodc chudi xung.

Mé6 ta lua chon:

Xem mé td tham sbé 319 Terminal 42, Output.

322 Terminal 45, 3u ra, chia ty 1é xung

(CAN A0 45 PULS)
Gid tri:

1 - 32000Hz 5000Hz

Chuc nang:

Tham sé nay cho phép chia ty 1& tin hiéu ddu ra xung.

M6 td lua chon:

Pat giad tri mong mudn.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri st dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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® piu ra ro-le
Pdu ra role 1 va 2 c6 thé dugc st dung dé cung cap

trang thai hién tai hodc mét canh bao.

Rdle 1 Rdle 2

1 - 3 ngdt, 1 - 2 1am Max. 4 -5 lam

pién ap xoay chidu 240V, 2 Ampe. m Téi da. 50V AC, 1A, 6@VA.

Role dugc dat voi Téi da. 75V DC, 1A, 30W.

ngudn dién va dong cd Te0n24:10) Role dugc dit trén thé didu khién,

thiét bi ddu cubi. xem phan L&p dst dién, cap didu khién.
Pau ra rdle Rdle sé 12

tham sb 323 326
Giad tri:
Khéng cé chic nang (NO FUNCTION) [0] [0]
Tin hiéu sdn sang (SAN SANG) (11 [1]
Chd (STAND BY) 121 2]
Pang chay (CHAY) [3] [3]
Chay & ref. gia tri (CHAY TAI THAM KHAO) 141 141
Pang chay khong c6 canh bao (CHAY KHONG CANH BAO) [5] [5]
Tham chiéu cuc by dang hoat dong (DRIVE IN LOCAL REF) [6]1 [6]
Tham chiéu tU xa dang hoat dong (DRIVE IN REMOTE REF.) [71 (7]
Bdo dong (Bdo dong) [8] [8]
B4o dong ho3dc canh bio (ALARM OR WARNING) 191 91
Khéng c6 bao dong (KHONG CO BAO BONG) [10] [1@]
GiGi han hién tai (CURRENT LIMIT) [11] [11]
Khéa 1ién dong an toan (SAFETY INTERLOCK) [12] [12]
Lénh b4t ddu hoat dong (TI N HIEU BAT PAU AP DUNG) [13] [13]
Do ngugc (CHAY NGUJC) [14] [14]
Canh bdo nhiét (CANH BAO NHIET) [15] [15]
Ché do tay dang hoat ddng (CHé DO DRIVE IN TAY) [16] [16]
Ché do ty dong dang hoat dong (DRIVE IN AUTO MODE) [171 [17]
ché d5 ngdl (CHE PO NGD) [18] [18]
Tan sé dau ra thip hon théng sb FLOW 223 (F OUT < F LOW) [19] [19]
Tan sé ddu ra cao hon thong sé fHIGH 224 (F OUT > F HIGH) [20] [20]
Ngoai dai tin sb (CANH BAO RANGE FREQ.) [21] [21]
Dong dién diu ra thip hon théng sé THAP 221 (I OUT < I LOW) [22] [22]
Dong dién diu ra cao hon théng sb IHIGH 222 (I OUT > I HIGH) [23] [23]
Ngoai pham vi hién tai (CANH BAO PHAM VI HIEN TAI.) [24] [24]
Ngoai pham vi phan hdi (CANH BAO PHAM VI PHAN HOI.) [25] [25]
Ngoadi pham vi tham chiéu (CANH BAO PHAM VI THAM KHAO.) [26] [26]
Rd-le 123 (RO-RG 123) [27] [27]
Mt cén bing ngudn dién (MAINS IMBALANCE) [28] [28]
L3i kiém soat 12/11 (Loi kiém soat 12/11) [29] [29]
pidu khidn bom Aux (BOM PHU KIEN KIEM SOAT) [30] [30]
Chdc nang:
M6 ta 1ua chon: Néu tham s6 556 Bus chiic nang khoang thdi gian

R N . . hoat dong, rdle 1 va role 2 sé& bi cat
Xem md ta vé [@] - [28] trong Pau ra Analog/ky thudt so.

néu ching dugc kich hoat théng qua giao tiép ndi tiép.

Pidu khién bit tif 11/12, role 1 va rdle 2 c6 thé

dudc kich hoat théng qua giao tiép néi tiép. Bit 11

kich hoat rdle 1 va bit 12 kich hoat rdle 2.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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323 Rdle 1, chilc nang dau ra

(CHUC NANG RELAY1)
Chiic néng:
Piu ra nay kich hoat moét cong tic rdle. Cong tic role 01 cb
thé dugc st dung @& chi trang thai va canh bao.
Role dugc kich hoat khi cac diéu kién cho
cac gia tri di 1iéu lién quan da dudc dap Ung.

Kich hoat/hiy kich hoat cé thé dudc 1lap trinh trong tham

sb 324 Rdle 1, d6 trd BAT va tham sb 325 Rdle 1, do trd TAT .
Xem DU liéu ky thuat chung .

Mé td lua chon: Xem lya chon

dif 1iéu va két ndi trong ddu ra Role.

324 Rdle 01, d6 tré BAT

(RELAY1 TREN TRE)
Gid tri:

0 - 600 giay. 0 giay.
Chiic néng:

Théng sé nay cho phép tri hodn thdi gian cit cua rdle 1

(ddu cudi 1-2).

M6 tad lua chon:

Nhap gia tri mong mudn.

325 Role 01, do trd TAT

(RELAY1 TAT TRE)
Gid tri:

0 - 600 giay. 0 giay.
Chiic néng:

Théng sé nay giup tri hodn thdi gian cét cda role 01

(ddu cudi 1-2).

M6 tad lua chon:

Nhap gi& tri mong mudn.

326 Rdle 2, chic nang dau ra

(CHUC NANG RELAY2)
Gid tri:

Xem chiic ndng cta ro-le 2 § trang trudc.

Chic néang:
Pau ra nay kich hoat mdt céng tic role. Cong tic rdle 2 cb
thé dugc s dung dé chi trang thai va canh bao.
Rdle dugc kich hoat khi cac diéu kién cho cac gid tri dif liéu
1ién quan d& dugc dap (ng.

Xem DU 1liéu ky thudt chung.

M6 td lua chon: Xem lua chon

dir 1iéu va két ndi trong ddu ra Role.

327 Tham chiéu xung, téi da. Tinh thudng xu

(PULSE THAM CHIéU MAX)

Gid tri:

100 - 65000 Hz tai ddu cubi 29 5000Hz

100 - 5000 Hz tai dau cubi 17

Chic néang:
Tham sb nay dugc sdi dung dé dat gia tri xung phai tuong lng véi

tham chiu tdi da, tham sd 205 Tham chiéu téi da, RefMAX.

Tin hiéu tham chiéu xung c6 thé dugc két nbéi qua ddu cubi

17 hodc 29.

M6 td lua chon:

Pat tham chiéu xung téi da can thiét.

(XUNG FDBK TOI DPA.)

Gid tri:

100 - 65000 Hz tai ddu cubi 33 25000Hz

Chilic nang:
Pay la noi dat giad tri xung phadi tuong (ng v6i giad tri phan
hdi téi da. Tin hiéu phan hdi xung dugc két nbéi qua ddu cubi

33.

M6 tad lua chon:

P&t giad tri phan hdi mong mubn.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri si dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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®m Chic ndng Ung dung 400-427
Pong cd cd thé khdi déng ma khéng c6 canh bao.

Trong nhém théng sé

OLLOPYHGLL

nay, cac chdc nang

dac biét cla bd bién
tan dugc thiét 1ap,
vi du nhu

diéu chinh PID, cai dit pham vi phan hdi va cai

dat chdc nang Ché do ngu.

Ngoai ra, nhém tham sb nay bao gdm:

Chic néng dat lai.

- B4t dau bay.

- Lya chon phudng phép giadm nhidu.

- Thiét 1ap bat ky chic niang nao khi mit tai, vi du
do dai chd V bi héng.

- Cai dat tan sb chuyén mach.

- Lya chon cac don vi xd ly.

Gid tri:

Pat lai thu cong (MANUAL RESET) [0]
Ty dong thiét 1ap lai x 1 (TY BONG X 1) [1]

Ty dong thiét 1ap lai x 2 (TY BONG X 2) [2]

Ty dong reset x 3 (AUTOMATIC X 3) [3]

Ty dong thiét 1ap lai x 4 (AUTOMATIC X 4) [4]

Ty déng thiét 1ap lai x 5 (AUTOMATIC X 5) [5] =
=
Ty dong reset x 10 (AUTOMATIC X 10) [6] G

Ty dong thiét 1ap lai x 15 (AUTOMATIC X 15) [7]
Ty dong thiét 1ap lai x 20 (AUTOMATIC X 20) [8]

Ty dong reset vé han (INFINITE AUTOMATIC) [9]

Chilc nang:
Thong sé nay cho phép 1lya chon dit lai va khdi dong lai theo
cach tha cong sau chuyén di hay bo bién tadn sé& dugc dat lai va
kh&i dong lai ty dong. Ngoai ra, c6 thé lya chon sé 1in thiét
bi c¢b ging khdi dong lai. Thoi gian gidia mdi 14n dat lai dugc

dat trong tham sé 401, Thoi gian khdi dong lai ty dong.

M6 ta lua chon:
Néu chon Pat lai thd cong [0], viéc dat lai phdi dugc
thyc hién théng qua phim "DP&t lai" hodc théng qua dau vao ky
thuat s6. Néu bo bién tdn thyc hién cai dat lai ty dong va khdi

dong lai sau mot chuyén di, hdy chon gid tri d¥ liéu [1]-[9].

= cai dst gbc. () = van ban hién thi [] = gid tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép ndi tiép
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dong lai ty dong

(THOT GIAN TY BONG BAT PA

Gid tri:

0 - 600 giay. 10 giay.

Chic nang:
Thong sé nay cho phép thiét 1ap thdi gian tif ltc ngét cho

dén khi chlc ning reset ty dong bit ddu. Gid dinh rdng thiét
1lap lai ty dong dd dugc chon

trong tham sé 400 Chlc ning dit lai .

M6 tad lua chon:

bat thdi gian mong mubn.

407 Tan sé chuyén mach

CHUYEN 90I.)

Gid tri:

Phu thudc vao kich thudc clda don vi.

Chic nang:
Gia tri dit trudc xac dinh tan sé chuyén mach cla bién tan,
véi didu kién Tin sb chuyén mach cé dinh [1] d& dugc chon
trong tham sé 408 Phudng phap gidm nhidu. Néu tdn sbé chuyén
dbi dugc thay ddi, didu nay c6 thé giup gidm thiéu tiéng &n am

thanh cé thé cé tu dong cd.

Luu y!:

'@ Tan sé ddu ra cla bd bién tan khéng bao gid c6 thé co

giad tri cao hon 1/10 tan sé chuyén mach.

M6 ta lua chon:
Khi déng co dang chay, tin sé chuyén déi dugc didu chinh
trong tham sé 407 Tan sé chuyén ddi, cho dén khi dat dudc

tdn sé ma dong cd cang yén tinh cang tét.

' Luu y!:
' PN 2 2. A Fe ~
a Viéc chuyén doi tan sb cao hon 4,5 kHz sé& tu

doéng gidm cong sudt dau ra téi da cla bd bién tan.

Xem Giam tan s& chuyén mach cao.

408 Phudng phap gidm nhidu

(GIAM TIENG ON)
Gid tri:
ASFM (ASFM) [0]
Tin sé chuyén mach cé dinh
(Tan sb chuyén mach cé dinh) (1]

Trang bi bd loc LC (LC-FILTER CONNECTED) [21

Chidc nang:

Pugc sd dung dé& chon cac phudng phap khac nhau nhim giam lugng

nhidu am thanh ti dong cd.

Mé td lua chon:
ASFM [@] dam bdo ring tin sb chuyén déi tbi da, dugc xac
dinh bdi tham sé 407, ludn dudc s dung ma khéng lam gidm
cong sudt clia bo bién tan.
Pidu nay dugc thyc hién bing cach theo d&i tai.
Tan sé chuyén mach cé dinh [1] cho phép thiét 1ap tdn sb chuyén
mach cao/thip cé dinh. Didu nay c6 thé mang lai két qua tbt
nhét vi tan sé chuyén mach c6 thé dugc dit & ngoadi ving nhidu
cla déng cd hodc trong khu vyc it gay khé chiu hon. Tan sb
chuyén mach dugc diéu chinh trong tham sé 407 Tan sé chuyén
mach. B6 loc LC dugc trang bi [2] s& dugc sl dung néu bd
loc LC dugc 14p gitta bd bién tan va dong cd, vi bo bién

tin s& khéng thé bio vé bd loc LC.

409 Chlc nang trong trudng hgp khéng tai

(CHUC NANG. HIEN TAI THAP.)

Gid tri:

Chuyén di (o1
(TRIP)  Canh bdo (CANH BAO) 11

Chic ndng:

Thong sé nay cé thé dugc su dung, vi du nhu aé giam sat dai
chil V clia quat dé& dam bao né khéng bi ddt. Chdc ning nay
dugc kich hoat khi dong dién dau ra thdp hon théng sbé 221

Canh béao: Dong dién thép.

M6 td lda chon:

Trong trudng hgp Ngét [1], bo bién tdn sé& ding dong cd.

Néu Canh bao [2] dudc chon, bd bién tin s& dua ra canh
bdo néu dong dién ddu ra giadm xubng dudi giad tri
ngudng trong théng sé 221 Canh bao: Dong dién

thép, ILOW.

410 Chuc nang khi mit dién 1lugi

(SU O DIEN)
Gid tri:
Chuyén di (TRIP) [0]

Ty déng & canh bao

(TY PONG & CANH BAO) 111
Canh bao (CANH BAO) 121
Chilc nang:

Chon chilc ndng sé dudc kich hoat néu nguén dién 1ludi

sy mat can bang trd nén qua cao hoic néu thiéu mot pha.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gid tri st dung trong giao tiép qua céng giao tiép néi tiép
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M6 td lva chon: Tai Trip ¢ ché do TAT, théng sb 412 Do trd chuyén di qua dong ILIM
[0] bd bién tin sé& dilng dong co trong vong vai giay (tuy khong hoat dong, tdc 1a viéc cit khong dugc thyc hién.

thudc vao kich thudc bién tin).

Néu chon Ty dong & canh bao [1], bién tdn s& xudt canh

bio va giam dong dién diu ra xubng 30 % IVLT,N dé duy tri ® Tin hiéu phan hdi trong véng hd Théng

hoat dong. thudng, tin hiéu phan hdi va cac tham sb phan hdi

@ Canh bao [2], chi mdt canh bio s& dugc xudt ra khi xay ra 15i chi dugc st dung trong van hanh vong kin ; Tuy nhién
ngudn dién, nhung trong nhing truéng hop nghiém trong, cic trong cac thiét bi VLT 7000 Booster, cac tham sb phan

didu kién khic nghiét khac cé thé din dén ngit dién. hdi ciing hoat dong trong hoat dong vong 1ap md

Trong ché do vong 13p m§ , cac tham sb phan hdi c6 thé dugc

Luu y!:
p' . R i . N st dung dé hién thi giad tri quy trinh trén man hinh.
"h Néu Canh bdo dd dugc chon, tudi tho cla
bién tdn sé& giam khi mit dién 1ludi van tiép 413 Phan hdi téi thiéu
dién.

(PHAN HOI TOI THIEU)

Gid tri:
411 Chdc ning khi qua nhiét -999.999.999 - FBMAX 0,000
(CHUC NANG. QUA NHIET DO) pre—

Gia tri: % 2 Ao L As 22 N N
2 B Thong sé 413 Phan hdi téi thidu, FBMIN va 414 Phan

Chuyén di (TRIP) tel hdi téi da, FB MAX dugc su dung d& chia ty 1& chi
Ty dong & canh bao béo hién thi, tU d6 dam bio ring né hidn thi tin hiéu

(TY BONG & CANH BAO) (1l phan hdi trong mot don vi xd 1y ty 1& thuin véi tin

PR hiéu & dau vao.
Chlc nang:

Chon chifc nang can kich hoat M6 ta lua chon: DAt gid tri

khi bg bién tan tip xic vdi tinh trang qua nhiét. dudc hidn thi trén man hinh & gid tri tin hiéu phan hdi téi

thidu (par. 309, 312, 315 Ty 1é téi thiéu ) trén dau
—— vao phan hdi da chon (théng sé 308/311/314 Dau vao tudng
M6 td lua chon:

. R . ty).
Tai Trip [@] bo bién tan sé& diung dong cd va xuat canh

bdo.

G ché d6 Ty déng & canh bao [1], bo bién tan trudc tién sé&

414 Phan hoi toi d FEEDBACK)

gidm tan sé chuyén mach dé giam thidu tdn hao bén trong. Néu

tinh trang qui phict vén tiép dién, bo bién tin 5¢ gidm N

dong dién ddu ra cho dén khi nhiét do tan nhiét én dinh. Gia tri:
Khi chic ndng nay dugc kich hoat, mét canh bdo sé dugc EBMIN - 999.999.999 100.000
xuét ra.

Chdic nang:

Xem md ta cta ménh gia. 413 Phan hdi téi thidu,

. p FBMIN.
412 Qua dong tré chuyén di,
(TRI HOAN QUA TAI) M6 ta lua chon:
Gia tri: Pat giad tri dugc hién thi trén man hinh khi dat dugc
0 - 60 giay. (61=TAT) . 60 giay phan héi téi da ( ty 1é par. 31@, 313, 316 Max.) & dau vao

phan hdi da chon (théng sé 308/311/314 diu vao Analoge).
Chdc nang:

Khi bd bién tdn dang ky ring dong dién diu ra da dat dén gigi

han hién tai ILIM (théng sé 215 Gidi han hién tai) va duy

tri & d6 trong khodng thdi gian da chon, viéc cat dién

415 Don vi lién quan dén vong kin (REF. /

FDBK. UNIT)

sé dudc thuc hién.

M6 td lua chon:

Giad tri:
Chon khodng thadi gian ma bd bién tan c6 thé duy tri mbar [15]
dong dién diu ra & mlic gidi han hién tai ILIM trudc khi thanh [16]

né bi ngit.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Pa

kPa
mvsS
PSI

1b/trong 2

Chlc nang:

Lva chon don vi dugc hién thi trén man hinh.

[171
[18]
[191
[36]
[371

bon vi nay sé& dugc sd dung néu Tai liéu tham khao [don vi] [2] hodc Phan hdi

[don vi] [3] d& dugc chon & mdt trong cac tham sb
007-010, ciing nhu & ché d6 Hién thi.

Trong vong kin, don vi nay ciing dugc sU dung lam don vi cho
Tham chiéu Téi thiu/Téi da va Téi thidu/Téi da

phan hdi, ciing nhu Diém dat 1 va piém dat 2.

M6 td 1lua chon:

Chon don vi cdn thiét cho tin hiéu tham chiéu/

phan hdi.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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m PID dé didu khién qua trinh Bo

diéu khién PID duy tri mot diéu kién qua trinh khéng déi (ap
sudt, nhiét d6, luu lugng, v.v.) va didu chinh téc d6 dong

cd trén cd sd diém tham chiéu/diém dit va tin hiéu phan

hdi.

Mot may phat cung cdp cho bd diéu khién PID tin hiéu phan hdi

tif quy trinh dé cho biét trang thai thyc té cGa né. Tin hiéu phan hdi
thay ddi theo tai clia qua trinh.

Pidu nay c6 nghia 1a sy sai léch xdy ra gida

tham chiéu/diém dat va trang thai qud trinh thuyc té.

Nhiing sai 1léch nhu vdy dugc can bdng bdi bd didu chinh PID, trong
d6 n6 didu chinh tang hoic giam tdn sé ddu ra lién quan dén

d6 1léch gitla tan sé

tham chiéu/diém dat va tin hiéu phan héi.

B6 diéu chinh PID tich hgp trong céc thiét bi VLT 7000 Booster da
dugc téi uu héa dé s dung trong cac (ng dung HVAC.

Pidu nay c6 nghia 1a mot sb chic nang chuyén biét c6 sdn trong
cac thiét bi VLT 7000 Booster.

Trudc day, cin phadi c6 BMS (Hé théng quan 1y toa nha) dé xd 1y
cac chlc ndng dac biét nay béng cach cai dat thém cac mé-

dun I/0 va 1ap trinh hé théng.

SU dung VLT 7000 Booster, khéng can cai dat thém mé-dun. Vi du:
chi can 1ap trinh mot diém tham chiéu/diém dat bit budc va viéc

xt 1y phan héi.

C6 s&n mot tay chon dé két ndi hai tin hiéu phan hdi véi

hé théng, gidp didu chinh hai vung c6 thé thyc hién

dugc.

viéc hiéu chinh tén thdt dién ap trén cép tin hiéu dai c6 thé
dudc thyc hién khi s dung may phat cé dau ra dién ap.

pidu nay dudc thyc hién trong nhém tham sb 300 Min./Max. nhan

1ong.

Nhan xét

Tin hiéu phan héi phai dugc két ndi véi mot dau cudi trén
b6 bién tin. S dung danh sach dudi day dé quyét dinh su
dung thiét bi dau cudi nao va

tham sé nao dé lap trinh.

0ai phan hdi Thiét bi diu cudi Théng sé 307
Xung 33 308,

bién ap 53, 54 309, 310 hoic 311,
312, 313, 314 315, 316
Hién tai 60 535

Phan hdi xe buyt 1 68+69

Phan hdi xe buyt 2 68+69 536

Xin luu y rdng giad tri phadn hdi trong tham sb 535/536 Phan hdi
bus 1 va 2 chi c6 thé dugc dit théng qua giao tiép néi tiép (khong

qua bd didu khién).

Hon nifa, phan héi téi thidu va téi da (tham sé 413 va 414) phai
dugc dat thanh gia tri trong don vi xUf ly tuong Ung véi giad tri ty
16 téi thidu va tdi da cho cac tin hiéu dudc két ndi véi thidt bi
dau cubi. Pon vi quy trinh dugc chon trong tham sb 415 pon vi

quy trinh.

Thim quyén gidi quyét

Trong tham sé 205 Tham chiéu téi da, RefMAX, tham chiéu téi

da chia ty 1é téng cla tét ca

tai 1iéu tham khdo, tdc 13 tai 1iéu tham khdo két qua, cé thé dudc
thiét 1ap. Tham chiéu téi thidu trong tham sb 204 cho biét gia

tri nhé nhdt ma tham chiéu két qua c6 thé giad dinh.

Pham vi tham chiéu khéng thé vugt qué pham vi phan hdi.

Néu cdn c6 cac tham chiéu dit trudc , hdy dat cac tham chiéu nay trong
tham s& 211 dén 214 Tham chiéu dat trudc. Xem Loai tai 1iéu tham khao.
Xem thém Xd 1y tham khdo.

Néu tin hiéu dong dién dugc s dung 1am tin hiéu phan héi thi

dién ap co thé dudc si dung 1am tham chiéu tudng tuy. SU dung

danh sach dudi day dé quyét dinh st dung thiét bi ddu cudi nao

va nhiing théng sé nao dé 1ap trinh.

Kidy tham chiéy Terminal Théng sé

Xung 17 hodc 29 301 hoac 305

Vén 53 hodc 54 308, 309, 31@ hoac
311, 312, 313

Hién hanh 60 314, 315, 316

Tham chiéu dat trudc 211, 212, 213,

214
Thiét 1ap cac diém 418, 419

Xe buyt tham khdo 68+69

Xin 1luu y réng tham chiéu bus chi c6 thé dugc dat théng qua

giao tiép nbi tiép.

' Luu §!
]

'l. Cac thiét bi dau cubi khéng dudc sd dung tét nhit cé thé

dudc dat thanh Khéng cé chic nang [0].

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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m PID dé didu chinh quy trinh, tiép.

Pidu chinh ngugc Pidu

chinh théng thudng c6 nghia 1a téc do dong cd tang khi diém

tham chiéu/diém cai dat cao hon tin hiéu phan hdi. Néu c6 nhu cau
diéu chinh nghich ddo, trong d6 téc do giam khi tin hiéu phan
hdi thép hon diém tham chibu/diém dit, Nghich ddo phadi dugc 1ap

trinh trong tham s 420 piéu khién binh thudng/nghich dao PID.

Chéng 1én day

BO diéu chinh quy trinh dugc cai sdn tai nha may vdi chdc nang chéng
1én day tich cyc. Chdc ning nay dam bio rang khi dat dén gidi

han tin sb, gidi han dong dién hodc gidi han dién ap, bo tich hgp

s& dugc khdi tao & tan sé tudng Ung véi tdn sé diu ra hién tai.

Didu nay tranh tich hgp d6 léch gitla diém tham chibu/diém dst va
trang thai thyc té cta quy trinh, bo didu khién khong thé thuc

hién dugc phudng tién thay ddi téc d6. Chdc nang nay c6 thé bi vo

hiéu héa trong théng sb 421 PID anti-windup.

pidu kién kh&i déng Trong

mét sb dUng dung, cai dat tbéi uu cla bd didu chinh quy trinh s& c6
nghia 1a phai mdt qua nhidu thoi gian dé dat dugc trang thai quy
trinh can thiét. Trong cac Ung dung nhu vay, viéc cé dinh tan

sé ddu ra ma bo bién tin dua dong cd dén d6 c6 thé 1a mot 1gi thé
trudc khi bo didu chinh quy trinh dugc kich hoat. Pidu nay dugc
thyc hién bang cach 1ap trinh tdn sé khdi dong PID trong tham sé

422.

Gidi han khuéch dai vi phan

Néu c6 nhiing bién déi rat nhanh trong mdt Ung dung nhdt dinh dbi véi
tin hiéu tham chiéu/diém dst hodc tin hiéu phan hdi, do

léch gidta tham chiéu/diém dat va trang thai xU 1y thuc té

s& nhanh chong thay ddi. Do d6, sy khac biét c6 thé trd nén qua

ndi tréi. pidu nay la do né phan Ung v8i do léch

gita diém tham chiéu/diém dat va trang thdi quy trinh thuc

té. o léch thay ddi cang nhanh thi sy dong gép tin sé cda b vi

sai thu dugc cang manh. Do d6, viéc dong gop tan sé vi phan co

thé dugc gidi han dé cho phép thiét 1ap thoi gian vi phan hgp 1y cho
nhiflng thay dbi cham va déng gop tan sé phu hgp cho nhiing thay dbi
nhanh. Diéu nay dudc thuc hién trong tham sb 426, gidi han khuéch

dai cla BO vi sai PID.

Bo loc thong thip

Néu c6 dong dién/dién &p ggn trén tin hiéu phan hdi, ching c6 thé
dugc gidm bét bdng bd loc théng thlp tich hgp. Pat hang sé

thdi gian loc théng thép pht hgp. Hing sé thdi gian nay biéu thi
tan s& gidi han cla cac ggn song xdy ra trén tin hiéu phan hoi.
Néu bo loc thong thdp dugc dit thanh @,1 gidy thi tan sé

gidi han sé& 1la 10 RAD/gidy, tudng Ung véi (10/2 x m ) = 1,6 Hz.
Pidu nay c6 nghia 1a tét ca dong dién/dién &p thay ddi hon 1,6

dao dong mdi gidy sé bi bo loc loai bd.

N6i cach khac, viéc diéu chinh s& chi dugc thyc hién ddi véi
tin hiéu phan hdi thay dbi theo tan sb dudi 1,6 Hz. Chon hang sé

thsi gian phu hgp

trong tham sb 427, thdi gian loc théng thp PID.

T6i uu hoa bd diéu chinh quy trinh Céc cai dait

cd bdn hién da dugc thuc hién; tit ca nhiing gi con lai phai lam
1a téi uu héa d6 1¢i ty 1&, thdi gian tich phan va thdi gian vi
phan (cac tham sé 423, 424 va 425). Trong hau hét cac quy trinh,
didu nay c6 thé dugc thyc hién bing cach 1am theo cac hudng dan dudi

day.

1. Khdi dong dong co.

2. Pat mic tang ty 1é PID tham sb 423 thanh 0,3 va tang n6 cho
dén khi qua trinh cho thdy tin hiéu phan hdi khong én dinh.
Sau d6 giam gia tri cho dén khi tin hiéu phan hdi én dinh.

Bay gid hay gidm mlc tang ty 1& xudng 40-60%.

3. Pat thdi gian tich hgp tham sb 424 PID thanh 20 gidy va giam
gia tri cho dén khi qua trinh cho thdy tin hiéu phan hdi
khong én dinh. Tang thdi gian tich hgp cho dén khi tin hiéu

phan hdi én dinh, sau d6 tang 15-50%.

4. Thdi gian phan biét PID tham sé 425 chi dugc st dung trong
cac hé théng hoat ddng r4t nhanh. Gia tri dién hinh 1a 1/4
gid tri dudc ddt trong tham sb 424 Thoi gian tich hgp PID. Bo
vi phan chi nén dugc sd dung khi cai dat d6 1gi ty 1é va thdi

gian tich phan da dugc tbéi uu héa hoan toan.

l Luu y1:
B

Néu cdn, c6 thé kich hoat khdi dong/ding nhidu 1an

dé tao ra tin hiéu phan hdi khong én dinh.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép

82

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

L] Téng quan vé PID
S dd khdi bén dudi hién thi tham chiéu va diém dat
lién quan dén tin hiéu phan hdi.

Reference

Remote Resulting Output
Preset reference reference PID frequency
ref. + + + @
+ + =
External
ref.
Setpoint
Feedback
Satpoint 1 —
Resulting
Setpoint 2 E— feedback
Feedback 1 Feedback
function
Feedback 2 par. 417
Analog FB
Terminal 60
Pulse FB
Terminal 33
175HA405.11
6 thé théy, tham chiéu td xa dugc tinh téng bang diém tham chidu tU xa phu thudc vao ldva chon dugc thyc hién
dat 1 hodc diém dat 2. Xem thém X 1y tham chiéu. Didm trong tham sé 417 Chiic niang phan hdi
dst nao s& dugc tinh téng bing
m X 1y phan hdi Néu chi st dung 1 diém dat va 1 tin hiéu phan hdi, tham sb 418
viéc xU 1y phan hdi cé thé dugc nhin thdy tU so dd Diém dat 1 s& dugc thém vao tham chiéu tif xa. Tdng cla tham chiéu tif
khéi & trang tiép theo. xa va
So dd khdi cho thdy cach thuc va cac tham sé ma pidm dat 1 trd thanh tham chibu két qud, sau d6 s& dudc so
viéc x{ 1y phan hdi c6 thé bi anh hudng. sanh vdi tin hiéu phan hoi.

Cac tuy chon 1am tin hiéu phan hdi 1a: tin hiéu phan
1 diém dat va 2 phan hdi Gibng

hdéi dién &p, dong dién, xung va bus. Trong diéu chinh 5y .
N 3 . N 5. .. . R . . nhu trong tinh hudéng trén, tham chiéu tu xa dugc thém vao
vung, tin hiéu phan h6éi phai dugc chon lam dau vao dién

4p (d3u cudi 53 va 54). Xin luu y Ting Phan hdi 1 bao biém dat 1 trong tham sé 418. Tuy thudc vao chlc nang phan

S S ) 2 héi h hdc ndng Phan hdi th 6 417
gom phan hoi bus 1 (tham s6 535) tong cong véi gid tri 61 duge chon trong chdc ndng an hol tham so !

, . R 1. s 2 L s, N 5. mot phép tinh sé& dugc thyc hién d6i véi tin hiéu phan
tin hiéu phdn hoéi cda thiét bi dau cudi 53. Phan hoéi 2 bao

N N . P . ke s hdi ma tdng clia cac tham chibu va didm dst s& dudc so
gom phan hdéi bus 2 (tham s6 536) tong cong v6i gid tri tin + 9 cd teu va di : i

hiéu phan hdi cia thiét bi dbu cuéi 54. sanh. Md td v& cac chdc nang phan hdi riéng 1é& dudc dua
ra trong tham s6 417 Chdc nang phan hoi.

Ngoai ra, bd bién tin con c6 mot mdy tinh tich hdp cé

kha nang chuyén ddi tin hiéu &p sudt thanh tin hiéu

phan hdi "dong tuyén tinh". Chic nang nay dugc kich hoat

trong tham sé 416 Chuyén ddi phan hdi .

Cac tham sé dé xdi 1y phan hdi dugc kich hoat & cd ché do
vong kin va vong md. Trong vong ldap md, nhiét dd hién
tai c6 thé dugc hidn thi bng cach két nbi bs truyén nhiét

d6 véi dau vao phan hdi.

Trong mdt vong kin, c6é - néi mét cach dai khdi - ba

khd nang sU dung bd didu chinh PID tich hgp va xu 1y diém
dst/phan hdi: 1. 1 didm dst va 1 phan

héi 2. 1 didm dat va 2 phan hdi

3. 2 Diém dat va 2 phan hdi

1 diém dat va 1 phdn hdi =

cai dat géc. () = van ban hién thi []1 = gid tri sU dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Feadboaok functon
Porometer 417

Fasdbaek
Setpoint 1 e satpoint
0-100% pa
Sum

Setpolnt 2 IIIIII -
Minimum
Minimum

Analogue fesdback —
Input
010 v

Bus fesdback 1
y Feedback 1 Twe Zone
min, &
Twa Zans
Bus foodback 2 g-1p0x Fasdback 2 max:

Analogue fesdback = v

Input 1]
10 Vv Fasdback 1

N

LCP:
Analogus feedback - Fesdbock 2
Input 80
0—-20 mA Seale

o
G-100%

Pulse fesdback -
Input 33

0—65 kHz Se;ll
0-100%
175HA387.11

416 Chuyén déi phan hdi Chi phan hdi 1 (CHI PHAN HOI 1) 71

(CHUYEN DOT PHAN HOI) Chi phan hdi 2 (CHI PHAN HOI 2) Pudng cong (8]
Gia tri: didu khién 4o (CTR VIRTUAL CTR) to]
Tuyén tinh (LINEAR) to]

Chic néng:
Can bac hai (SQUARE ROOT) [11 .
Tham s6 nay cho phép 1lua chon gilta cac phuong phép
Chic nang: tinh toan khac nhau bt cd khi nao hai
Trong tham sé nay, mot ham dugc chon sé& chuyén ddi tin tin higu phan hoi dugc st dung.

hiéu phan hdi dugc két nbi tif quy trinh thanh gid tri phan . .
. i i Mé tad lua chon: Néu chon Toi
hoi bang can bac hai cda tin hiéu dugc ket noi.
thidu [@], bd bién tin s& so sanh phan hdi 1 véi phan hdi 2 va diéu

ay N . N 2i ik ; chinh dya trén gia tri phadn hdi thép hon.
Piéu nay dugc sU dung, vi du khi can phai diéu chinh luu lugng

(thé tich) trén co s§ ap sudt dudi dang tin hiéu phan hdi
. . ) 2 2 Phadn héi 1 = Tdng tham sb 535 Phan hdi bus 1 va gi& tri tin hiéu
(1uu lugng = hang s6 x Vap suat). Viéc chuyén doi nay gidp cé
T . ) . . phan hdi cta cuc 53. Phan hdi 2 = Téng tham sé 536 Phan hdi bus 2
thé thiét 1lap tham chiéu theo cach cé két ndoi tuyén tinh
. e s N va gid tri tin hiéu phan hdi cla cyc 54.
gita tham chiéu va ludng dudc yéu cau.

. Néu chon Téi da [1], bd bién tdn s& so sanh phan hdi 1 véi
M6 td lua chon:
) ) . phan hdi 2 va diéu chinh dya trén gid tri phan hdi cao hon.
Néu Tuyén tinh [@] dudc chon, tin hiéu phan hoi va gid tri

phdn hdi s& ty 1& thuan. N s X R
) i . ., Néu Tong [2] dugc chon, bd bién tan sé& tong phan hoi 1 v8i phan hoi
Néu can bac hai [1] dugc chon, bd bién tan sé chuyén tin hiéu . L s
2. Xin 1ldu y rang
phdn hdi thanh giad tri can bac hai. . .
tham chiéu tU xa sé& dugc thém vao biem dat 1.

Néu B6 léch [3] dudc chon, bd bién tan sé& trif phan hdi 1 khéi

phan hdi 2.

417 Chic nang phan hoi Néu chon Trung binh [4], bd bién tadn sé& tinh trung binh cla

(2 PHAN HOI, CALC.) phdn hdi 1 va phan héi 2. Xin luu y rdng tham chiéu tif
Gid tri: xa
Téi thidu (TOI THIEU) (©) s& dugc thém vao biém djt 1
161 da (TOI DA) u] ) X o
R Néu chi chon Phan héi 1 [7], dau cubi 53 dugc doc la tin
Tong (SUM) 121 N N ,
) A hiéu phan hoi va dau cudi 54 bi bd qua.
Sy khac biét (SU KHAC BIET) 13] R 2 2 s R R
Phan hoi 1 dugc so sanh véi biém dat 1 de diéu khién truyén dong.
Trung binh (TRUNG BINH) 141

= cai dat géc. () = van ban hién thi [] = gid tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Néu chi chon Phan héi 2 [8], du cubi 54 dudc doc 1a tin hiéu
phan hdi va dau cudi 53 bi bd qua. Phan hdi 2 dugc so sanh vdi

piém dst 2 dé didu khién truyén déng.

Gid tri:

Binh thudng (BINH THUONG) [e1
Nghich ddo (Pdo ngugc) [11
Chiic ndng:

C6 thé chon xem by didu chinh quy trinh c6é tang/giam
tan sé ddu ra hay khong néu cé do léch gitta didm tham chiéu/

didm dst va trang thai quy trinh thyc té.

bugc sd dung trong vong kin [1] (tham sb 100) .

M6 ta lua chon:
Néu bd bién tan mubn giadm tdn sé diu ra trong
trudng hgp tin hiéu phan hdi tang 1én, hay chon Binh
thuong [0].
Néu bd bién tadn mudn tang tdn sé dau ra trong

trudng hgp tin hiéu phan hdi tang thi chon Nghich

421 PID chdng giat day
(PID CHONG WINDUP)

Gid tri:

T4t (TAT) Bat @1
(BAT) (1

Chidc nang:

C6 thé chon xem bd didu chinh quy trinh c6 tiép tuc diéu
chinh d6 léch hay khong ngay ca khi khéng thé tang/gidm tan
sé dau ra.

bugc sd dung trong vong kin [1] (tham sb 100) .

M6 td lda chon:
Cai dat gbc 1a Bat [1], c6 nghia 1a lién két tich hgp
dudc didu chinh theo tan sé diu ra thuc té néu 1a gidi
han dong dién, giéi han dién ap hodc mic tdi da/phut. tan
s6 da dat tdi. BO didu chinh quy trinh sé& khéng dudc kich
hoat lai cho dén khi d léch bing @ hoic tién tb ctia nd thay
ddi.
Chon T4t [0] néu bd tich phan tiép tuc tich phan
vdi d6 léch ngay cd khi khéng thé loai bd d6 léch theo

quy dinh.

Luu y!:

G Néu T&t [@] dugc chon, didu dé cé nghia 1a khi
i do6 1léch thay ddi tién té cua né, bd tich phan trudc
tién sé& phai tich phan xudng mlc thu dugc do 16i

trudc do, trudc khi xdy ra bat ky thay ddi nao dbi véi

tan s dau ra.

422 Tan sé khdi dong PID
(GIA TRI BAT PAU PID)
Gid tri:

fMIN-fMAX (tham sé 201 va 202) 0Hz

Chlc ndng:
Khi c6 tin hiéu khdi dong, bo bién tan sé& phan Ung & dang vong hd [0]
theo doan dudng ndi. Chi khi da dat dugc tin sb bit diu dugc lap
trinh, né méi chuyén sang Vong 1ldp kin [1]. Ngoai ra, cé thé dat
tan sb tuong Ung vdi téc do ma quy trinh thudng chay, didu nay

s& cho phép dat dugc cac didu kién quy trinh cin thiét sdm hon.

Pugc su dung trong vong kin [1] (tham sé 100).

M6 ta lya chon: Dat tan sb

bt diu dugc yéu clu.

Luu y!:
[ A iz s . -

'l. Néu bd bién tan dang chay & gidi han dong dién
trudc khi dat dugc tdn sé khdi dong mong mubn thi bd
diéu chinh quy trinh sé& khong hoat dong.

dudc kich hoat. P& bd didu chinh van dugc kich hoat, tan sé

bat diu phai dugc ha xudng tdn sb ddu ra dudc yéu cdu. Piéu

nay cé thé dugc thuc hién trong qué trinh hoat dong.

l Luu y!:
- S A Lkas A R , ‘3
'li Tan s6 khdi dong PID ludn dugc ap dung theo chiéu
kim ddng hd.
423 Do 1gi ty 1é PID (PID PROP.

GAIN)

Gid tri:

0,00 - 10,00 2.0

Chlc ndng:
Mic tang ty 1é cho biét sé 14n do léch gida diém tham chiéu/

diém dat va tin hiéu phan hdi s& dugc ap dung.

Pugc su dung trong vong kin [1] (tham sé 100).

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri st dung trong giao tiép qua céng giao tiép ndi tiép
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Mé td lua chon: Pidu chinh
nhanh dat dugc nhd mdc tang cao, nhung néu mic tang qua cao,

qua trinh c6 thé trd nén khéng bn dinh.

Thoi gian tich hgp 424 PID (PID

INTEGR.TIME)

Gid tri:

0,01 - 9999,00 gidy. (TAT) TAT

Chic nang:
B6 tich hgp cung cdp sy thay ddi 1lién tuc cta tan sé dau
ra khi xdy ra 18i khong ddi gitfa diém tham chiéu/diém dat va
tin hiéu phan hdi.
Sai sb cang 16n thi tdn sé tich hgp s& ting 1én cang
nhanh. Thoi gian tich phan 1a thoi gian cin thiét dé b tich
phan dat dugc mic tang tudng ty nhu mic tang ty 1& cho mot do
léch nhat dinh.

bugc s dung trong vong kin [1] (tham sé 100)

M6 td lua chon: Pat dugc quy

dinh nhanh chéng nhd thdi gian tich hgp ngén. Tuy nhién, 1in

c6 thé qua ngén, didu d6 c6 nghia 13 qua trinh nay co thé bi
mét &n dinh do dao dong qua mic.

Néu thoi gian tich phéan dai, cé thé xdy ra sai léch 16n

so v@i diém dat yéu cdu do bo didu chinh quy trinh

s& mat nhidu thdi gian @& didu chinh 1lién quan dén mot 18i

nhat dinh.

Luu y!

": Mot sb gid tri khac ngoai TﬁT phdi dudc dat hodc
i PID sé& khong hoat dong chinh xac.

425 thdi gian phan biét PID

(PID KHAC NHAU THOT GIAN)
Gia tri:

0,00 (TAT) - 10,00 giay. TAT

Chdic nang:
Bo phan biét khong phan Ung véi mot 18i 1ién tuc. N6
chi d@6éng goép khi 18i thay d@di. Sai sé thay d@di cang nhanh thi
sy dong gop ti bd phan biét s& cang manh. Anh hudng nay ty 1é

thuan véi tbc do thay ddi do6 léch.

bugc s dung trong vong kin [1] (tham sé 100)

M6 ta lua chon:

Sy didu chinh nhanh c6 thé dat dugc nhd thoi gian vi

phan dai. Tuy nhién, 1in nay c6 thé

qua dai, didu d6 c6 nghia 1a qua trinh nay c6 thé bi mit én

dinh do dao dong qua mic.

i han khuéch dai vi phan 426 PID

(PID KHAC BIET. GAIN)
Gid tri:

5,0 - 50,0 5.0

Chdc nang:
C6 thé dat gidi han cho mic téng chénh léch.
PO 1¢i cda bd vi phan sé& tang néu c6 nhiing thay ddi nhanh,
dé 1a 1y do tai sao viéc han ché d6 10i nay cé thé 6 ich, nhg
d6 thu dugc d6 1¢i cla bd vi sai thudn tdy khi thay ddi cham
va d6 1¢i cha bo vi sai khéng ddi khi thyc hién cac thay ddi
nhanh vé& d6 léch.

bugc sU dung trong vong kin [1] (tham sb 100) .

M6 td lua chon:

Chon mot gidi han cho mic tang vi phan theo yéu clu.

427 t gian loc théng thp PID

(THOI GIAN LOC PID)
Gid tri:

0,01 - 10,00 0,01

Chic nang:
Cac dao dong trén tin hiéu phan héi dugc 1am gidm bét bdi bd
loc théng thdp dé gidm tac dong cua chung dén viéc didu chinh
qua trinh. Pay c6 thé 1a moét 1¢i thé néu tin hiéu c6 nhidu
nhiéu.

bugc sU dung trong vong kin [1] (tham sb 100) .

M6 ta lda chon: Chon hang sé
thdi gian mong muén (t). Néu hdng sb thdi gian (t) 13 0,1 s
dugc 14p trinh, tin sé ngét cho bd loc théng thdp sé& 1a

1/@0,1 = 10 RAD/gidy, tudng Ung vdi (10/(2 x mw )) = 1,6 Hz.

Do d6, bo diéu chinh qua trinh sé& chi_diéu chinh tin hiéu phan
hdi thay ddi theo tan sé thép hon 1,6 Hz.
Néu tin hiéu phan hdi thay ddi theo tan s cao hon 1,6 Hz, BO

didu chinh quy trinh s& khéng phan dng.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Feedback

Disturbed feedback signal

1 0L6 T(Sec.)

Lowpass filter
fg = 10 Hz

Feedback ‘

Filtered feedback signal

1752429310 0.8 t (Sec.)

o tiép néi tiép 500 - 566

Gid tri:

T&t cad thong tin 1ién quan dén viéc su dung néi tiép RS 485
giao dién khong dugc bao gdm trong hudng din nay. Vui long
lién hé véi Danfoss dé biét thém thong tin.

Xin luu y réng chi cé giao thic FC cé sdn trong VLT 7000

Booster.

g (DC LINK COMP.)

Tat te]
Bat 1
Chiic néng:

B6 bién tin bao gbm mdét tinh ning dam bao ring dién ap dau
ra khoéng phy thudc vao bit ky bién dong dién ap nao trong
lién két DC, vi dy do sy bién déng nhanh cla dién &p ngudn
dién 1udi. Lgi ich 1a mo-men xodn rdt én dinh trén truc dong
cd (ggn séng md-men x0&n thép) trong hdu hét cac diéu kién

ngudn dién.

Mé6 t& lua chon:
Trong mot sé trudng hgp, phén bu dong nay cé thé gay ra hién
tugng cong hudng trong lién két DC va sau do sé&
bi v6 hiéu héa. Cac trudng hdp dién hinh 1a khi cugn cam dudng day
hodc bd loc séng hai thu doéng (vi du: bd loc AHF@@5/010) dudc
14p vao ngudn dién chinh cho bg bién tan dé triét tiéu séng

hai. Cing c6 thé xady ra trén ngudn dién c6 ty 1& ngin mach thép.

= cai dat géc. () = van ban hién thi [] = gid tri sU dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cda Danfoss

87

ap



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

m ChiUc nang dich vy 600-631

Nhém tham s nay chlia cac chdc nang nhu

dif 1iéu van hanh, nhat ky dif liéu va nhat ky 16i.

N6 cling c6 théng tin vé di liéu bang tén
cla bd bién tan.
Cac chiic nang dich vy nay rdt hilu ich trong viéc két ndi

Vi viéc van hanh va phan tich 18i trong qua trinh cai dat.

600-605 DI 1liéu van hanh

Giad tri:

Tham s6 Su miéu ta Hién thi van ban Bdn vi Pham vi

KHONG . Dif 1iéu van hanh:

600 Gid hoat déng Sé (THOT GIAN HOAT DONG) Gig Gig 2 - 130.000,0

601 gid chay bd (CHAY NHIEU GIO) kwh_s6 0 - 130.000,0

602 dém kWh S6 lan (BO DEM KWH) lugng -

603 cét S6 1an vugt (TANG NANG LUGQNG) @ - 9999

604 nhiét do. (HON NHIET 90O) Khéng. 0 - 9999

605 S6 ludng qua dién ap (QUA DIEN AP) Khéng. 0 - 9999
Chiic nang:

Cac thong sb nay co thé dugc doc théng qua <

Thong s6 bo dém 602 kWh:

cbng giao tiép néi tidp, cing nhu théng qua ; | . , .

2 X , Cung cap codng suat dau ra cla bd bién tan.

hién thi trong cac thdéng so. . A , . A .. . N
Viéc tinh todn dya trén gid tri trung binh trong

M6 ta lua chon: kwh trong hon mét gid. Gid tri nay cé thé dugc dit lai bang cach s dung

. h 6 618 R 6 dém kwh .
Théng s6 600 Gid hoat dong: tham s6 618 Reset bo deém

Cung cap s6 gid ma tan so Tham sb 603 S& ludng phin cét:

bd chuyén ddi d& hoat dong. Gia tri dugc luu ks . R
Cung cap s6 lan cat dién &p ngudn
mdi gid va khi ngudn dién cung cldp cho thiét bi R
i . tdi bo bién tan.
bi cat ddt. Gid tri nay khéng thé dugc dat lai.

) Tham sé 604 S6 1an vugt qua:
Tham s6 601 gid chay: 3 L
3 R Cung cap so6 16i quad nhiét trén
Cung cap s6 gid ma dong cd cd 3 .
tdn nhiét cla bd bién tan.
da hoat dong ké tu khi dugc reset & théng sb 619

pat lai bo dém gid chay. Gia tri dugc luu mdi Thong s 605 S6 lugng qua ap:

gid va khi ngudn dién cung cép cho thiét bi bi cét. Cung cép sé lugng qua dién &p trén trung gian
dién ap mach cda bo bién tin. S lugng 1a

chi dugc thyc hién khi Bado dong quad ap 7 dang hoat dong.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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606 - 614

t ky dif 1iéu

Giad tri:
Tham s6 Sy miédu t3 Hién thi van ban bon vi Pham vi
KHONG . Nhat ky dd liéu:
606 DAu vao ky thust sb (DANG NHAP: PAU VAO KY THUAT 50) Thap @ - 255
607 T diéu khién phan (LOG: BUS COMMAND) Thap phan (LOG: @ - 65535
608 TU trang thai BUS STAT WD) Thap phan @ - 65535
609 Thém quyén gidi quyét (LOG: THAM KHAO) % (LOG: PHAN HOT) 0 - 100
610 Nhéan xét Ménh. 414 -999.999.999 -
999.999.999
611 Tin sb ddu ra (L0G: TAN sO PONG cd.) Hz 2,0 - 999,9
612 Pién 4p ddu ra (LOG: PIEN AP BONG CO) von 50 - 1eee
613 San lugng hién tai (LOG: DONG PONG CO.) 0 ke ans 0,0 - 999,9
614 pién ap lién két DC (LOG: DC LIEN KET voLT) von 2,0 - 999,9
Gitite e Phan cubi 16 17 18 19 27 29 32 33

V&i nhiing thong sé nay cé thé thiy téi 20

cac gia tri da luu (nhat ky dif 1iéu) - [1] 1a gia tri gin day nhét

va [20] nhat ky 1au ddi nhat. Khi c6 1énh bt dau

dudc dua ra, mot muc méi vao nhat ky dif 1liéu sé dugc thyc hién
cU sau 160 ms. Néu c6 mot chuyén di hodc néu dong cd co

ding 1lai, 20 myc nhat ky dif 1iéu mdi nhdt s& dugc luu

va cac giad tri sé hién thi trén man hinh. bay 1la

hifu ich, trong trudng hgp dich vu sau mot chuyén di.

s6 nhat ky dif liéu dugc dua ra trong ddu ngodc vudng; [1]

EXT. THAM QUYEN GIAT QUYET, %

63,0 % T

1752A449. 10

606 DU LIEU: KY THUAT SO

[0] 40

Nhat ky dif 1iéu [1]-[20] c6 thé dugc doc bdng cach nhin 1dn diu
[THAY POT DU LIEU], theo sau 1a phim [+/-] dé&

thay déi sé nhat ky dif liéu.

Tham s 606-614 Nhat ky dit 1iéu cling cé thé dugc doc

ra théng qua cdng giao tiép néi tiép.

M6 ta lua chon:

Tham sé 606 Nhat ky dif liéu: DAu vao ky thuat sé:

S thap phan 128 64 32 16 8 4 2 1

con soO

Tham sé 607 Nhat ky dif 1iéu: T didu khién:
Pay 1a ndi cung clp di liéu nhat ky méi nhit

m& thap phan cho tif didu khién tin sb

o

6 chuyén dbi. Tir didu khién dugc doc chi c6 thé 1a

thay ddi théng qua giao tiép néi tiép.

Cong viéc didu khién dugc doc dudi dang sé thap phan

d6 1a dé dugc chuyén ddi thanh hex.

Tham s 608 Nhat ky dif 1iéu: TU trang thai:

pidu nay cung cép dif 1iéu nhat ky mdi nht & dang ma thap phan
cho tU trang thai.

TU trang thai dudc doc dudi dang sb thap phan

t#pnh

d6 1a dé dugc chuyén ddi thanh hex.
Tham s& 609 Nhat ky dif 1iéu: Tham khdo:

pidu nay cung cap dit 1iéu nhat ky méi nhat dé tham khdo két qua.

Théng sé 610 Nhat ky dif 1iéu: Phan hdi:

Didu nay cung cép dif 1iéu nhat ky mdi nhat cho tin hiéu phan hdi.

Tham sé 611 Nhat ky dd 1iéu: Tan sé ddu ra:

Didu nay cung cép dif 1iéu nhat ky mdi nhat cho tan sb dau ra.

Tham sé 612 Nhat ky dit 1iéu: bién ap dau ra:

pidu nay cung clp dif 1iéu nhat ky mdi nhit cho dién &p dau ra.

bay 1a noi didf 1iéu nhat ky mdéi nhat dudc hién thi & dang thap phan

ma, dai dién cho trang thai cla ddu vao ky thuat sé.
Pugc dich sang m& nhi phan, diu cudi 16 tudng Ung
dén bit ngoai cung bén trai va tdi ma thap phan

128. PAu cubdi 33 tudng Ung véi bit cla

cyc bén phdi va ma thap phan 1.

Tham sé 613 Nhat ky di 1iéu: Dong dién dau ra:

piéu nay cung cép dif 1iéu nhat ky méi nhat cho dong dién dau ra.

Tham sé 614 Nhat ky dif 1iéu: Pién ap lién két DC:
Pidu nay cung clp dif 1iéu nhat ky mdi nhit cho trung gian
dién ap mach.

Bang nay c6 thé dugc sd dung, vi du, dé chuyén ddi mot sé thap phan

sé thanh ma nhi phan. Vi dy, ky thuat sé

40 tudng (ng véi sb nhi phan 00101000. S& gan nhat
s6 thap phan nhdé hon 1a 32, tudng Ung vdi

tin hiéu trén diu cudi 18. 40-32 = 8, tudng Ung

tdi tin hiéu & du cudi 27.

= cai dit gbc. () =

van ban hidn thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép néi tiép

MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cda Danfoss

89



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

615 Nhat ky 16i: Ma 18i

(F. LOG: MA LOI)
Gia tri:

[Chi sb 1-10] M3 16i: @ - 99

Chilic nang:
Théng sé nay gitp ban c6 thé biét 1y do tai sao xay ra hién
tugng ngét (ngét bo bién tan). 10 gia tri nhat ky
[1-10] dudc luu trd.
S6 nhat ky thdp nhit [1] chda giad tri dif liéu dugc luu m&i
nh&t/gan day nhat; sbé nhat ky cao nhdt [10] chia giad tri
dii 1idu ci nhét.
Néu c6 hién tugng ngét trén b bién tan, c6 thé biét
nguyén nhan, thdi gian va cé thé ca gia tri dong dién dau

ra hoic dién ap dau ra.

Mé ta lua chon:
Pugc néu dudi dang ma 18i trong d6 sé tham chiéu
vao mét bang trong Danh sdch cac canh bado va bao ddng.
Nhat ky 18i chi dugc dat lai sau khi khdi tao thi céng.

(Xem Khdi tao thd cong).

616 Nhat ky 16i: Thoi gian

(F. LOG: THOI GIAN)
Gia tri:

[Chi sé 1-10] Gig: @ - 130.000,0

Chilic nang:
Thong sé nay gilp ban c6 thé xem téng s6 gig da chay lién quan dén 10
chuyén di gén nhit. 10 gid tri nhat ky [1-10] dugc luu trd. sb
nhat ky thdp nhdt [1] chia gid tri dif liéu dugc luu mdi nhdt/
gan day nhit, trong khi sé nhat ky cao nhdt [10] chia gia tri di

1iéu cii nhét.

Mé td lua chon:

Nhat ky 18i chi dugc d&t lai sau khi khdi tao thd céng.

(Xem Khdi tao thu céng ).

Nhat ky 18i 617: Gia tri

(F. NHAT KY: GIA TRI)
Gia tri:

[Chi s6 1 - 10] Gid tri: @ - 9999

Chlc nang:
Tham sé nay gitp ban cé thé thiy gia tri tai d6 chuyén di da
xdy ra. Pon vi cda gid tri phu thudc vao canh bdo hoat dong

trong tham sé 615 Nhat ky 18i: M3 13i.

Md td 1lya chon: Nhat ky 16i
chi dugc dat lai sau khi khdi tao thd céng.

(Xem Khdi tao thd céng ).

618 it lai bo dém kwh

(PAT LAI DEM KwH)

Gid tri:

Khéng dat lai (KHONG DAT LAI) [0]
pst lai (PAT LAI BO pEMm) 1
Chic nang:

pat lai v& @ cla bd dém thong sb 602 kwh.

Mé6 td lua chon:

Néu Dit lai [1] d3 dudc chon va khi nhén phim [OK], bd
dém kiWh cta bo bién tan s& dugc dat lai. Khéng thé chon

tham sb nay qua céng nbéi tiép RS 485.

' Luu y1:
~

'. Khi phim [OK] dudc kich hoat, viéc thiét lap lai da
dudc thyc hién.

619 Pat lai bo dém gid chay

(THIET LAP LAI CHAY. GIO)

Gid tri:

Khéng dat lai (KHONG DAT LAI) [0]
pst lai (PAT LAI BO pEm) 1
Chic nang:

p3t lai v& @ cla tham sb 601 Gig chay.

Mé6 td lua chon:
Néu Dit lai [1] da dudc chon va khi nh&n phim [OK],
thong sb 601 S6 gid chay sé& dugc dit lai. Khong thé

chon tham sb nay qua céng nbéi tiép RS 485.

Luu y!:

[
li' Khi phim [OK] d& dudc kich hoat,
viéc thiét 14p lai da dugc thyc hién.

620 Ché dd hoat dong

(CHE DO HOAT BONG)

Gid tri:
Chiic nadng binh thudng (HOAT DONG BINH THUONG) [e]

Chtic nang vdi bién tan khong kich hoat

(VAN HANH. W/INVERT.DISAB) &)
Kiém tra thé kiém soat (KIEM TRA THE KIEM SOAT) 2
Khdi tao (KHOT TAO) B3]

= cai dat gbc. () = van ban hidn thi [] = gi& tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép nbi tiép
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Chlc néng:
Ngoai chiic nang théng thudng, tham sé nay cé thé dugc st dung SU dung quy trinh sau dé kiém tra thé kidm soat: 1. Chon Kiém tra
cho hai thd nghiém khac nhau. thé kiém soat.
Hon nifa, c6 thé dat lai vé cai dat géc mac dinh cho t&t cd cac 2. Ngét nguén dién chinh va chg
Thiét 1ap, ngoai tril cac tham sé 500 Pia chi, Téc d6 truyén 501, dén trong man hinh tit.
D 1iéu van hanh 600-605 va Nhat ky 18i 615-617. 3. Cém phich cém thil nghiém (xem cdt trudc).

4. Két nbi voi nguén dién.

5. BO chuyén déi tan sbé mong dg¢i phim [OK] dugc

M6 td lua chon: Chlc nang binh ; 2 R N . . )
dugc nhan (kiém tra khéng thé chay ma khong cé LCP).

thudng [0] duge st dung cho hoat dong binh thudng 6. BO bién tin ty dong kiém tra thé didu khidn.

clia doéng co.

Chic nang véi bién tan khong kich hoat [1] dugc chon néu mudn 7. Théo diu néi kidm tra va nhén phim [OK] khi bd bién tin hién

didu khién qua anh hudng cla diéu khién .
thi "TEST COMPLETED".

tin hiéu trén thé didu khién va cac chdc ning clia né - khong

¢6 tryc dong cd chay. 8. Thong sé 620 Ché dd hoat déng dudc ty dong
Thé diéu khién [2] dugc chon néu mubn diéu khién diu vao analog va dugc dat thanh chdc nang Binh thudng.

ky thuat sé, dau ra analog va ky thudt sé, diu ra rdle va dién ap

didu Kkhidn +10 V. Néu kiém tra thé didu khién khéng thanh cong, bé chuyén déi

Mot ddu néi thil nghiém véi cac két nbi bén trong tin sb s& hién thi "KIEM TRA THAT BAI". Thay thé thé didu khién.

13 can thiét cho bai kiém tra nay. ) . )
. i Khdi tao [3] dudc chon néu cai dat goc cua thiét bi dugc tao
Dau nbi thd nghiém cho Card didu khién [2] dugc thiét
ma khéng dat lai cac tham s 500 Dia chi, 501 Téc do truyén,
1ap nhu sau:
600-605 DI 1iéu van hanh va 615-6171 Nhat ky 13i.

két ndi 4-16-17-18-19-27-29-32-33;

két ndi 5-12;

két néi 39-20-55; Tha tuc khéi tao:
két nédi 42 - 60;

z z. 1. Chon Khdi tao.
két noi 45-53-54.

2. Nhén phim [OK].

e 3. Ng&t ngudn dién va dgi dén trén man hinh tit.
< =
Q000 @@ 2@ 5 =
16 17 18 19 20 27 29 32 33 61 68 69 % 4. Két nbdi véi ngudn dién. <
= = = == N === -
5. Viéc khdi tao t&t cd cac tham sb sé& dudc thyc hién trong tét
L ca cac Thiét 1ap ngoai tri cac tham sb 500 Pia chi, 501 Téc
r d6 Baud, 600-605 D 1iéu van hanh va Nhat ky 18i 615-617.
Khdi tao thd céng 1la mét lua chon khac. (Xem Khdi tao
tha coéng) .
= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = gia tri sd dung trong giao tiép qua céng giao tiép nbi tiép
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Bang tén 621 - 631

Gia tri:

Tham sé Sy mieu ta Hidn thi van bin

KHONG Tén noi

621 Loai don vi (LOAT 0)

622 Thanh phan ngudn (PHAN DIEN)

623 s6 dat hang VLT (56 DAT HANG)

624 Phién ban phan mém sé (PHIEN BAN PHAN MEM)

625 sé nhan dang LCP (s6 1D LCP)

626 56 nhan dang cd s& dif liéu (ID cd s& dd 1iéu PARAM)

627 sé nhan dang thanh phin nguén (ID DB BON VI DIEN

628 Loai tiy chon Ung dung (UNG DUNG. TUY CHON)

629 Sé thd ty tuy chon dng dung (PANG KY. SO PON HANG)

630 Loai tiy chon giao tiép (COM. TUY CHON)

631 S6 thd ty tly chon lién lac (COM. AT HANG S0)
Chic nang:

DU liéu chinh cGa thiét bi c6 thé dugc doc tu
, , Tham s 627 Bang tén: Thanh phin ngudn:
théng so 621 dén 631 Bang tén qua man hinh 3 . i i
N ; ; 3 s6 nhan dang: Piéu nay cung cap sbé nhan dang
hodc cong giao tiép ndi tiép.
cla co s dif 1iéu cda don vi. Vi dy: ID 1.15.

M6 tad lua chon: .
Tham s6 628 Bang tén: Tuy chon Ung dung
Théng sé 621 Bang tén: Loai thiét bi: VLT L . L §
type: Diéu nay cung cap loai tuy chon Ung dung

loai cho biét kich thudc thiét bi va dién & on. L s
03l cho 1e 1c C 1e 1 va ien ap nguon dUdC trang bi bf) bién tén.

Vi du: VLT 6008 380-460 V.

Tham sb 629 Tuy chon tng dung Bang tén:

Th 6 622 Bang tén: Thanh ph3 on: ) . ..
an so ang ten: Thanh phan nguon sé d5t hang: Pidu nay cho biét sé dat hang

Pidu nay dua ra loai thé ngudn dudc trang bi cho cho tuy chon dng dung.

bo bién tan. Vi du: TIEU CHUAN.

Tham sé 630 Bang tén: Giao tiép

Tham sé 623 Bang tén: S& dat hang VLT.: L L B L W
loai tuy chon: Piéu nay cung cap loai giao tiép

Didu nay cung cdp sb thd ty cho loai VLT s
y g cap : : tuy chon dugc trang bi bo bién tan T.

trong cau héi. Vi du: 1757805.

Tham sé 631 Bang tén: Giao tiép
Tham sé 624 Bang tén: Phién ban phén mém . . ; x . . ;

tuy chon s6 thd ty: Piéu nay cung cap thd tu
no.: Phan nay cung cap s6 phién ban phan mém hién tai sé cho ty chon lién lac.
cla don vi. Vi dy: V 1,00.

Tham sé 625 Bang tén: Nhan dang LCP
no.: Pidu nay cung cép sb nhan dang cla LCP

cla don vi. Vi dy: ID 1,42 2 kB.

Tham sé 626 Nameplate: Nhan dang co s& di liéu
no.: Pidu nay cung cép sb nhan dang cla

co s dif 1iéu cda phan mém. Vi dy: ID 1.14.

= cai dat gbc. () = van ban hién thi [] = giad tri sd dung trong giao tiép qua cdng giao tiép ndi tiép
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m Cai dit bd diéu khién xép tang

m Ché do hoat dong

Bang sau day cung cép tdng quan vé

14 loai c6 sén

cac ché d6 trong VLT 7000 Booster. Dudi bang a

mé td cac thuat ngl khac nhau dugc dua ra.

Cach thic Loai didu khién Bom Aux c6 sdn khong? Dar dung va phé hiy Gia tri mac dinh cho ddu vao ky thuat sé 6 lugng may bom bao gém.

KHONG dat_hang trén thiét bi ddu cuéi 18 (DI 18) bdm _aux
1 s FILO DI 18: (KHONG HOAT BONG) 2-7
2 o FILO DI 18: (BAT PAU) 2-7
3 s LRHIMRHO DI 18: (KHONG HOAT BONG) 2-7
4 Bom chi cb dinh i LRHIMRHO DI 18: (BAT bAu) 2-7
5 aidu khidn 6 - R78 FILO DI 18: (KHONG HOAT BONG) 2-7
6 C6 - R78 FILO DI 18: (BAT PAU) 2-7
7 C6 - R78 LRHIMRHO DI 18: (KHONG HOAT BONG) 2-7

C6 - R78 LRHIMRHO DI_18: (BAT PAU) 2-7

9 it LRHIMRHO DI 18: (KHONG HOAT DONG) 2-4
10 o LRHIMRHO DI 18: (BAT PAU) 2-4
11 Day dan thay thé C6 - R78 LRHIMRHO DI 18: (KHONG HOAT DONG) 2-4
12 didu khién may bom C6 - R78 LRHIMRHO DI 18: (BAT bAu) 2-4
13 €6 - CCR LRHIMRHO DI 18: (KHONG HOAT BONG) 2-5
14 €6 - CCR LRHIMRHO DI 18: (BAT PAU) 2-5

m Ché d6 khong
S6 ché do 1a sb ché do
dé dugc chon trong menu VLT, vui 1long tham khdo

dén cai dat tham sé.
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m pidu khién bom chi cb dinh (ché do 1-8)

Khi chon loai diéu khién nay, VLT sé& dudc cé dinh vao mot may bom
(may bom s& 1) - mady bom din diu va cdc mdy bom con lai (may bom

tr8) s& dugc BAT/TAT. C6 thé két nbi téi da 7 méy bom.

176FA219.10

VLT [—-R71

R73 @
R75
R77

Ché do 1-4
176FA220.10
vLT ——-R
R77 @
_——_R78 é Eg

Ché d6 5-8
P1, P2, P3,... 1a cac sb may bom, ciing c6 thé thdy trén man hinh
clia VLT. R71, R72,.... la céac ro-le déng md cac mdy bom khac nhau.

Xin luu y ring cac sb chuyén tiép khong phai 1a duy nhdt, vi mot
sb thiét bi dau cudi trén VLT 7000 Cascade

Thé didu khién c6 cung sé. S& chuyén tiép chi dugc su dung dé mo
ta chdc nang trong hudng din st dung. Cac sb rdle khéng dugc sd

dung trong man hinh hodc trong sd d& néi day.

m Didu khién bom chi luan phién (Ché do 9-14)

Loai diéu khién nay giup cé thé khoanh tron VLT gitla tat ca cac
mdy bom trong hé thdng. B&t cl khi nao cin thém cong suit may
bom, VLT sé chuyén mdy bom chinh sang ngudn dién chinh va khéi
dong may bom méi. Do d6 sé& khéng c6 may bom chi cb dinh

trong loai didu khidn nay.

176FA221.10

L6

| R73

=6
L — R

el 63

R77

el

VLT [+—

ché ds 9-10
176FA222.10

VLT |y R71

R72| (pq
| R73

R74 .
J—les1
R76 @

— R78 GE %g

176FA223.10

Ché d6 11-12

VLT y——_R71

| R73

El@

| R77

2l
)

ché do 13-14

Poi véi may bom va rdle, ap dung tudng ty nhu md ta &

trén.

Vui 1ong quan sat: Néu nhu cdu &p sudt khéng bao gid vugt qua cong
sudt cda mot may bom thi s& khéng c6 sy thay ddi mdy bdom chinh vi

diéu nay chi xdy ra trong qua trinh dan dung.

® Bom Aux Khi nhu

ciu dong chay thdp, bat mét may bom nhé c6 thé 1a mot 1gi
thé, thay vi chay may bom chinh & téc d6 thp. May bom nay
dudc goi la mdy bdm phu trg (bomAUX). Nhu cé thé thdy trong sg
dd trén, bom Aux c6 thé dugc didu khién bing role trén thé didu

khién xép tang (Role R78) hodc bdng role thé diéu khién (CCR).
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m Thd ty phan giai doan va phan giai lénh sé chi khdi dong bom chi. Vui long tham khdo chlc néng
doan 8 day thd ty giai doan va phan giai doan cda may bom B&t diu va ding dé dugc gidi thich theém.

dugc chon. Giai doan cé nghia la bat mdét may bom b sung

dé duy tri ap sudt. Pha hiy c6 nghia 1a t&t may bom dé

duy tri &p suét. . ) R .
® SO lugng mdy bdm, khoéng bao gom. Bdm

Xin 1uu y: O cac ché d6 c6 may bom cong sudt cao hon (200% Aux S0 ludng bdm toi thiu va toi da cé the dugc diéu

hodc 300%) viéc bd sung céng sudt khéng nhit thiét cé nghia khien bang cac che do khac nhau.

1la bat thém mdy bom. Tuy nhién, thuat ngld "may bom" van

dugc sd dung bat k& cong sudt cda hé théng s& tang hay

giam nhu thé nao.

m FILO: Vao trudc, ra sau

Néu 13p thém may bom thi trinh ty nhu sau:
P1 > P2 > P3 > P4 > P5 > P6 > P7
Piéu nay c6 nghia 1a may bom khong chay va cé sé lugng thép

nhit sé& dudc dan dung. Néu cin thdo may bom, thd ty tiéu hay

nhu sau:

P7 > P6 > P5 > P4 > P3 > P2 > P1

Pidu nay c6 nghia 1& may bom dang chay va cé s lugng

cao nhat s& bi héng.

m LRHIMRHO: S gid chay vao it nhdt, sbé gid chay ra
nhidu nhét Uu diém cua
loai nay 13 tinh trung binh sé gid chay may bom. M3i may
bom trong hé théng sé& c6 bd hen gid trong VLT dé dém sé
gid chay. Pidu nay dugc sd dung dé chon dang mdy bom khi
dan dung va pha hiy, sao cho tit cd cac may bom déu bi
mon nhu nhau. Xin luu y rdng & ché d6 3,4 va 7,8 c6 mét may

bom chi cé dinh, sé& luén chay theo yéu cau.

Néu mot mdy bom dugc td chic, thd ty nhu sau: Trong sb
cac may bom khong chay, may bom c6 sb gid chay it nhit sé

dugc td chic.

Néu mét may bom bi hly, trinh ty nhu sau: Trong sé cac

may bom dang chay, may bom c6 sé gid chay cao nhit s& bi hady.

M4y bom chi sé& khong bi pha hdy, ngay cd khi né phai

c6 sb lugng cao nhat.

m Giad tri mdc dinh cho dau vao sb trén dau cubi 18 (DI18)
Pau vao ky thuat sé (cao) trén dau cubi 18, sé& cé (KHONG
HOAT PONG) 1am mic dinh, nghia 13 sé& khdng cé gi xay ra

hodc cé (BKT DAU) 1am mac dinh. Su khdi dau nay
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Ché d6 so dd
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ang ap

BO t

m Cac ché d6 sd d

9-14

day

6 noi
Xin luu y rang chlc nang DI18 (d

18) phu
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m Cai dat thong sb

¢ cudi Sach hudng dan, ban s& tim thdy théng tin tdng quan vé
cac théng sb. Cac tham sb 700-708 1ludn phai dugc dat bat

ké ché d6 van hanh nao dugc chon trong tham sé 700.

® Menu nhanh 17 Myc. Ché do xép téng 700

Ménh. Ché do xép tang 700

(CHE PO CASCADE)

Giad tri:

1-14 Ché do khong. 1

Chlic nang:
Ché do xép tang dugc chon. Xin vui long tham khao
vao bang tdng quan dé dugc gidi thich thém vé& cac ché do

khéc nhau.

Mé td lua chon:

Chon sb ché do.

® Menu nhanh 18 Myc. 701 Bdm két hgp

HOP BOM)

Giad tri:
Didu khién bom chi cb dinh R73@100%
Didu khién bom chi

1luan phién 2 BOM: R71-R74@100%

Chiic nang:
Sy két hgp clia cac may bom va cong sudt dinh mic cGa ching dugc
chon trong théng sé nay. § ché d6 tiéu chudn, may bom bd
sung cé thé c6 céng sudt 100%, 200% hodc 300% so véi may baom
chinh. Trong diéu khién bom chi thay thé, chi c6 thé sd dung may

bom c6 cong suit 100%.

Mé td lua chon:
Chon té hgp mdy bdm va céng sudt tif cac lua chon dugc
cung clp. Lya chon #1-10 1a
chi danh cho didu khién bom chi cé dinh va #11-13 danh

cho diéu khién bom chi luan phién.
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# Tuy chon hién thi 100% Céng sudt 1 200% Coéng sudt 1 Cong sudt 300%
1 R73 @100% R74 may bom dugc didu khién bdi | bom didu khién bing rd le
@200% role R73 R74
2 R73 100% R74,75 1 may bom dugc didu khidn béi 2 mdy bom dugc didu khién bdi
200% rdle R73 rdle R74, R75
3 R73,74 100% R75 2 méy bom dugc didu khién bdi 1 méy bom dugc diéu khién bdi
300% rdle R73, R74 role R75
4 R73,74 100 75,76 2 may bom dugc didu khidn boi 2 may bom dugc didu khién bdi
300 rdle R73, R74 rgle R75, R76
5 R73 @100% 1 méy bom dugc didu khién boi
role R73
6 R73, R74 @100% 2 mdy bom dugc didu khién béi
rdle R73, R74
7 R73-R75 @100% 3 mdy bom dugc didu khidn béi
rdle R73, R74, R75
6 R73-R76 @100% 4 may bom dugc didu khién bdi
rdle R73, R74, R75,
R76
9 R73-R77 @100% 5 may bom dugc didu khién bdi
rdle R73, R74, R75,
R76, R77
10 RY3-R78 @100% 6 may bom dugc didu khién boi
rdle R73, R74, R75,
R76, R77, R78
11 2 [BOM:R71-R74 2 may bom dugc didu khidn boi
100% rdle R71, R72, R73,
R74
12 3 [BOM:R71-R76 3 may bom dudc didu khién bdi
100% rdle R71, R72, R73,
R74, R75, R76
13 4 [BOM:R71-R78 4 may bom dugc didu khién boi
100 rdle R71, R72, R73,
R74, R75, R76, R77,
R78

May bom chi ludn 13 may bom 100% cong suét

va 1udn 1a mdét phdn cCa hé théng. Bom chi 13

khéng dugc gé cap trong bang, cho cac lua chon (#1-10)

lién quan dén didu khién bom chi cé dinh.

® Menu nhanh 19 Muyc. 702 Bdng théng dan %

Ménh. 702 Bang thdéng dan %
(BANG TONG %)

Gid tri:

1 - 100% (100% = T&t) 5%

Chlc nang:

Trong cac hé théng didu khién theo tdng, dé tranh viéc chuyén déi thudng xuyén

ctia may bom téc do cé dinh, &p sudt hé théng mong mudn

thudng dudc gil trong mdét bang théng hon la &

mot mdc dd khong ddi. Bing thong phan tang (SBW)

dugc 1lap trinh theo ty 1é phén tram cda diém dit

(ap sudt mong mudn). Vi du: néu diém dat 1la 5

bar va SBW dugc dat & mic 10%, &p suit hé théng

chdp nhan dugc tif 4,5 dén 5,5 bar. Khéng dan dung hodc

sy pha hoai s& xdy ra trong pham vi bang théng nay.

M6 td lua chon:
Pat phdn trim bang théng dan thanh

thich dng véi sy dao déng &p sudt cla hé théng.

Setpoint

175ZA670.10
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m Menu nhanh 20 Ménh. 703 SBW D tré pha huy

SBW DO trd pha hly (SBW DESTAG DELAY)

Gid tri:

0 - 3000 giay. 10 giay.
Chlc nang:

Viéc pha hly ngay 1ap tdc may bom téc do cb dinh 13

khéng mong muén khi xdy ra hién tudng tang ap sudt tam

thdi trong hé théng vugt qué bang théng phan tang (SBW).

Qua trinh phad hdy bi tri hoan theo khodng th&i gian

dudc 1ap trinh va chi xay ra khi téi thidu. tin sb dat

dugc. Néu ap sudt giam xubng trong SBW trudc khi hét gig,

b6 hen gid sé& dugc dat lai.

SBW destage delay

SBW
Setpoint
SBW

175ZA671.10

M6 t3 lua chon: Pat do tré
pha hily SBW. Thdi gian tré 10 gidy (cai dit gbc) 1a da trong
hdu hét cac hé thdng. Khi gap tinh trang dan dung thudng

xuyén, hay tang thdi gian tré.

® Menu nhanh 21 Myc. 704 SBW D§ tré giai doan

Gia tri:
Q - 3000 giay. 10 giay.
Chilic nang:
Viéc dan dung ngay 13p tuc may bom tbéc d6 cb dinh 1a
khoéng mong mubn khi xay ra hién tugng gidm &p sudt tam
thdi trong hé théng vugt qua bang théng dan dung (SBW).
Viéc bat giai doan bi tri hodn theo khodng thdi gian
dugc 1ap trinh va chi xdy ra khi téc do & mic téi da. Tinh
thudng xuyén. Néu &p sudt ting 1én trong SBW trudc khi hét
gid, bd hen gid sé& dugc dat lai.

175ZA672.10

. SBW
: Setpoint
SBW

SBW staging—on time

M6 t3 lya chon: Pat do tré
giai doan SBW. Th&i gian tré 10 gidy (cai dat gbc) 1a du
trong hdu hét cac hé thdng. Khi gap tinh trang dan dung

thudng xuyén, hay tang do tré.

® Menu nhanh 22 Myc. 705 Ghi d& bang théng
Ghi dé bang thoéng

(GHI BE BANG TAY %)

Gia tri:

2 - 100% (100 = Tat) 100% = T&t

Chlc nang:
Khi nhu cdu hé théng thay ddi 16n va nhanh chéng (chéng han
nhu nhu cdu nudc dot ngot), ap sudt hé théng thay ddi nhanh
chéng va viéc diing hodc diing ngay 1ap tléc may bom téc d6 cb
dinh trd nén can thiét @ phd hgp véi yéu cdu. Bang théng
ghi d& (OBW) dugc 1ap trinh dé ghi dé bo dém thdi gian
dan/hty d& phan hdi ngay 1ap tdc. Bang thong ghi de 1a ty
1& phan tram cua diém dat va xac dinh phan hdi (4p suét)
tai d6 bd hen gid (dudc ddt trong tham sb 703, 704) bi
ghi dé. vi du: néu didm ddt 1a 5 bar va mdc ghi dé dugc
dat thanh 20% thi giéi han thép 1a 4 bar va gidi han

cao la 6 bar.

Override Bandwidth

Setpoint

175ZA673.10

M6 td lua chon:

0BW phdi luén dugc lap trinh & giad tri cao hon bang
thong dan (SBW) dugc dat trong

100
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tham sé 702. Viéc dit OBW qua gan v6i SBW c6 thé khéong

dat dugc muc dich bang cach thudng xuyén dan dung khi thay

ddi &p sudt nhdt thdi. Viéc dit OBW qua cao cé thé dan dén é&p
sudt cao hodc thap khong thé chdp nhan dugc trong hé théng
trong khi bd hen gid SBW dang chay. Gia tri cé thé dugc t6i uu
hoa khi tdng cudng sy quen thudc véi hé théng. Xem tham sé

706, Ghi dé bd dém thoi gian bang thong.

van hanh B didu khién Cascade: D& tranh tinh

trang dan dung ngoai y mudn trong giai doan van hanh thd va
tinh chinh b diéu khién, ban ddu hay dé OBW & cai dat gbc 1a
100%. Khi qua trinh tinh chinh hoan t&t, OBW sé& dugc dat &

giad tri mong muén. Gia tri ban ddu tét c6 thé 1a 10%.

® Menu nhanh 23 Myc. 706 Ghi dé bo dém thdi gian bang théng

Ghi dé hen gid bang thoéng

(GHI PE THOI GIAN)

Gid tri:

0 - 300 giay. 10%

Chic nang:
Viéc dan may bom téc d6 cb dinh sé tao ra dinh ap sudt
nhdt thdi trong hé thdng, c6 thé vugt qua bing théng ghi
de (OBW). Khong nén pha hiy may bom dé dap dng véi dinh ap
sudt giai doan.
BO hen gid ghi dé bing thong c6 thé dugc 1ap trinh dé ngan chan sy cb
hodc pha hiy cho dén khi &p suét hé théng én dinh va thiét 1ap didu
khién binh thudng.

175ZA674.10

Override Bandwidth OBW

SBW

Setpoint
SBW

Override Bandwidth Timer

M6 td lua chon:
bdt bd hen gid thanh giad tri cho phép hé théng dn dinh
sau khi dan dung. Cai dat gbc 10 gidy 1a phu hgp trong hdu
hét cac ung dung. Trong cac hé théng c6 tinh dong cao, thoi

gian ngén hon c6 thé dugc mong mudn.

® Menu nhanh 24 Myc. 707 Pha hiy bing bd dém thdi gian

Par. 707 Pha hly theo bo dém thdi

gian (DESTAGE BY TIMER)
Gid tri:

0 - 300 gidy. (301 = Tat) TAT

Chiic néng:
B6 hen gid b&t diu khi bom c6 thé diéu chinh téc do dang
chay & tbéc do téi thidu véi mot hodc nhiéu bom c6 téc do
khong ddi dang hoat dong va cac yéu cdu hé théng dugc dap
Gng. Trong trudng hgp nay, bom chi déng goép rat it vao hé
théng. Khi giad tri dugc 1ap trinh cla bd hen gid hét han,
bom téc do cb dinh s& bi hly va bom chinh dugc ting tdc
dé duy tri yéu cdu cda hé théng. Didu nay giop tiét kiém

nang lugng va tranh luu théng nudc dau chét trong may

baom chi.

I'_VLT pump Pump
switch—off

F}nin - — —

«

De—stage

175ZA640.10 timer period

M6 ta lua chon:
Pat khoang thdi gian hen gid hly. Khi ché d6 ngli dugc kich
hoat, dam bao khodng thdi gian dugc dat thip hon hoac bing

gia tri cta bd hen gid ché d6 ngl (tham sé 711).

Luu y!
Ché d6 ngli kich hoat khi may bom téc d6 c6 thé

didu chinh 1a may bom duy nhit dang chay. P& tit

hen gid hiy, hay tit ché d6 ngu
piu tién. Pat thong sé 711, Ché do ngli thanh TAT, sau dé

théng sé 707, Hiy theo bd hen gid thanh TAT
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Overshoot when

m Dan dung va pha hdy may bom téc do cb dinh

Cac tham sb 708-709 chi dugc dat khi ché d6 1-8 dudc

chon.

® Menu nhanh 25 Myc. 708 Tan sé dan dung

s6 dan dung
(TAN SO GIAI DOAN)
90%

20 not using Transition

S
5 2

s %

§ % Frequency
: z

2 Z

5 %

$

§ i J”’

Ny W, “e,

S it

When using Transition
Frequency

175ZA645.10

Gid tri:
0 - 100% Fmax
Chiic nang:
May bom téc do c6 thé didu chinh thudng chay & téc d6 téi
da khi dst trén mot may bom téc d6 cb dinh bd sung dé
phi hgp vdi nhu cdu cda hé théng. Tac dong tdc thoi
ctia bom téc dd cbd dinh (Bom X trong hinh) tao ra éap sudt
qué mdc nhdt thdi cho dén khi bom chinh (Bom 1 trong
hinh) gidm téc. Pay 1a didu khong mong mudn trong hau
hét cac tinh huéng. pé tranh diéu nay, bién tan c6 thé
dugc 1ap trinh dé gidm téc dén tin sé Giai doan trudc khi
khdi déng bom téc do cb dinh. Diém Cut-in hién thi sy bat
ddu cla qua trinh hdy bd, dudc xac dinh bdi bang théng phan

giai doan va bang théng ghi deé, ménh gid. 702-707.

Frea.  cut—in
point Pump X
Staging

frequency_| |
A

Fm'\n —+

time
176FA216.10

Fo

| Luu y!:
' 2 2 N A A A = A A A
l'e Pam bdo rang tan s6 dan dudc dat trong tan so6 Toi

M6 tad lua chon:
piéu chinh tdn sé Giai doan & mic thoa hiép tét nhat dé

thidu va Téi da dugc dat trong tham sb 201 va

202.

tranh tinh trang vugt qua ap sudt tam thoi va giam ap
sudt trong qua trinh chuyén d@di. Gia tri radt thap cla
tan sé Giai doan c6 thé khién van mot chidu & ddu xa

cla bom chi déng lai trong quéd trinh chuyén ddi, diéu

nay c6 thé lam tang thém &p sudt trong hé théng. Pam bao

rang cai dat Tan sé phan giai doan cho phép van mét

chidu van md.

m Menu nhanh 26 Myc. 709 Pha hiy tan s

phé hay

(TAN sb TUYET vOI)
50%

Gid tri:
0 - 100% Fmax

Chdc nang:
Qua trinh ngugc lai xdy ra trong quad trinh hdy diét.

Bom chi (bom 1 trong hinh) thudng chay & téc dd téi
thiu khi xdy ra hién tugng mét én dinh.

Viéc tit bom c6 tdc do cb dinh (bdm X trong hinh) sé

tao ra sy syt gidm ap sudt tam thdi cho dén khi bom chinh
gidm téc d6. D& tranh didu nay, bién tan sé& ting téc

dén tan sb Destaging trudc khi tit bom téc dd cb dinh.

Freq. Cut—out
point Pump 1
qux
Destaging
frequency_|
Pump X
Fmin — P
Fo time
176FA217.10

M6 tad luva chon:
Pidu chinh tdn sé Destaging & muc théa hiép tét
nhat aé ngan chan tinh trang gidm ap sudt tam thoi va
qua &p trong qua trinh chuyén ddi. Gia tri rit thdp cda

tan sb giadm dan c6 thé 1lam cho van mét chidu & du xa

cla bom chi déng lai trong qud trinh chuyén ddi, diéu

nay c6 thé lam tang thém &p sudt trong hé thdéng. Pam bao

rang cai dit Tan sé gidm dan cho phép van mot chidu vén

mé.
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m Giai doan va hiy giai doan cda mdy bom & ché do 9-14

Théng sb 710 chi dugc thiét 1ap khi ché d6 van hanh 9-14
dugc chon.

May bom téc do c6 thé didu chinh thudng chay & téc d6 téi da khi
dst trén mot may bom téc do cb dinh bd sung dé phu hgp véi

nhu cdu cta hé théng. Khi dan trén mot may bom khac, VLT sé& ding
va sau mot thoi gian tr@ dugc dat ngang bing. 710, may bom s&
dugc chuyén sang ngudn dién 1udi. VLT cudi cing sé& dua may bom

tiép theo vao ding téc do.

m Menu nhanh 27 Myc. 710 P tré trudc khi chay bang

nguén dién

Ménh. 710 Do tréd trudc khi chay béng n

BEF. MAINS)

Gid tri:

100 mili gidy - 2000 mili giay 500 mili giay

Chic nang:
Tri hoan thdi gian dé dam bdo khii tif diy di cho déng cd trudc
khi chuyén n6 sang ngudn dién 1udi.
Delay before

Cut—in point runnung

Freq. (Coast) V¥ on mains

Fmox ——iie— —
Lead pump to
VLT Mains gixed sﬁ’:eedp

. pump)
min 3 e o ———_——_. — _— ] — — — —

| time

|
Freq. ‘

|

chl ______ ‘ _| _____

‘ (New lead

‘ | pump)
l'_rnin

176FA225.10
M6 td lua chon:
pat do tré trudc khi chay béng nguén dién 1ludi.

| Luu y!:
[ A S e Lo pA 4A s £
- Viéc pha hidy mdy bom & bat ky ché d6 nao trong s6 9-14
dugc thyc hién theo cach tudng ty nhu déi vdi cac ché do

1-8, vui 1long tham khdo menu nhanh 26 tham s 709.

(LT
dmh
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m Ché d6 ngl/bom phu

Nhu c6 thé thdy trong phan Ché d6 van hanh, cé khad nang si khéng chon bom Aux, chdc ning ché do ngd s& tét bom dan néu
dung bom Aux. Viéc diéu khién bom phu dugc thyc hién nhu cdu 1luu lugng xudng thép.
bing chlic ning ché dd ngl. V& cd bdn didu nay cé nghia
s P Néu chon ché do c6 bom Aux, chdc ning ché do ngd s& bat bom
1a néu mot ché do

phu va tit bom chinh néu nhu cdu luu lugng xudng thép.

Output

fraquency o
5
g
s
k4

Par. 713 -

Wake up frequency -

Theorstical
output
frequency

Par. 712
Sleep frequency |

Par. 201
Min. freq. 1
w 1
Par. 711 Sleep Wake up Time [s]
Sleep Mode Timer
® Menu nhanh 28 Myc. 711 Hen gid ngu/AUX ché d6 sau khi tan sb diu ra gidm xubng dudi tham sb

gid ngl/AuX 712 Tan sé ngd.
(HEN GIO NGU/AUX)

Giad tri:

0 - 300 gidy. (301 gidy = TAT) m Menu nhanh 29 Muc. 712 Tan sb ngl/AUX

C6 bom Aux Khoéng 150 giay. ngli/AUX (SLEEP/AUX FREQ)

Gid tri:

Chidc nang:

) . R Ménh. 201 FMIN - ménh gid. 713 Tan sudt
Trong théng s6 nay, chldc nang Ché dé ngl/bdmAUX
. . Lz R s PR thiuc day 20Hz
dugc kich hoat. BY hen gid bat dau khi tan so dau ra
1y thuyét gidm xubng dudi tan sé dugc dat trong tham Chic nang:
6 712 Tan sé nga. N .
S0 an s ngu Khi tin sé diu ra gidm xubng dudi gid tri dit trudc, bo

Khi hét thdi gian cai dat trong bd hen gid, bom dan dau hen gid s& bit diu dém thoi gian dudc dat trong tham

s& tang téc d@é ding théng qua théng sé 207 Thdi gian ) . , R ) .
9 9 949 9 9 s6 711 B6 hen gid ngud/AUX. Tan s6 dau ra hién tai

iam téc. Bom dan s& khdi dong lai khi tdn sé ddu ra N i )
g + dong tal ki Y s& tuan theo tin sé ddu ra 1y thuyét cho dén khi dat

1y thuyét vugt qud tan sbé trong tan so danh thdc tham so dugc fmin.

713.
o ) M6 tad lua chon: Pat tan sé
Tan s6 dau ra ly thuyét cé thé dudc theo déi trong LCP.

dugc yéu cau.
Vui 1ong tham khdo ménh gia. @07, trong d6 gid tri

doc c6 thé dudc dat thanh ddu ra PID.

M6 ta lua chon:
Chon TAT néu khéng mudn sii dung chdc nang nay. B

gid tri ngudng kich hoat ché do Ngl
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m Menu Nhanh 30 Ménh. 713 Panh thdc/vé hiéu hoda

aux - tan sé

713 Panh thuc/tat tdn sd aux (WAKEUP/DIS.AUX F)

Giad tri:

Ménh. 712 Tan sé gilc ngt - par. 202 F téi da 50 Hz

Chdc ndng:
Khi tin sé ddu ra ly thuyét vugt qua giad tri dat
trudc, bom din s& kh&i dong lai, do d6 s& chuyén ddi bom
Aux néu bom d6 dang dugc si dung.

M6 tad lua chon: Pat tan

sé dugc yéu cau.

m Menu nhanh 31 Phan. 714 Tang diém dat
dat ting cudng (DIEM CAI AT
Gid tri:

0 - 200% 100% diém dat

Chidc nang:
Trong cac hé théng c6 didu khién ap sudt khong
dbi, viéc tang ap sudt trong hé théng trudc khi bdm
chi diing 13 c6 1gi. Pidu nay gilp tranh viéc khdi
dong va dung thudng xuyén, vi du nhu trong trudng
hgp 1o ri hé thdng cép nudc.

M6 td lua chon:
pat didm dat Boost cin thiét dudi dang phan tram

cta tham chiéu thu dugc trong hoat dong binh thudng.
100% tudng dng véi tham chiéu khong tang (bd

sung) .
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= pudng cong diéu khién 3o ® Menu nhanh 32 Phdn. 418 diém dat 1
Muc dich cda Dudng cong didu khién 4o 1a dé bu dép t8n (DIEM CAI PAT 1)

thdt ma sat bd sung trong dudng éng khi téc do dong chay tang

Giad tri:
1én. Khi mot giai doan dudc thém vao hé théng, diém dat thuc Ménh. 413 Phan héi téi thidu.
té (dau) s& ting 1lén. Khi mot giai doan bi xéa khdi hé - Menh. Téi da 414 phan hdi 0,000
théng, diém dat sé& giam.

Chic nang:

Qué trinh phadn hdi mic dinh dudc s dung khi tin hiéu phan hdi &p
Hé théng ty dong tinh toan diém dit 3o cho ting sb giai doan. X o, R N R 3

suat dugc do khi x& mdy bom. BO diéu khién phan tang sd dung
pidm dst 1 va 2 (ménh 418 va 419) xac dinh diém dat do thap s L N N . o .
phan hoi dé udc tinh diém ddt can thiét & cdac toc d6 dong khac
nh&t va cao nhit. S& lugng cac giai doan c6 s&n, do sy két N

nhau.
hgp cGa may bom, 13 mot phdn cda phép tinh xac dinh cac diém L 3 L s s o, : .

Tat ca cac tin hiéu tham chiéu khac déu bi bd qua. biém dat 1 la ap
dat do. . . 2 \ . .

suat toi thieéu can thiét khi hé théng dang chay chi véi bom chi

chay & tbéc d6 tbéi da.

Khi hé théng dang chay, sb lugng giai doan dang chay sé& xac X 2
M6 td lya chon: Dbat diem dat 1.
dinh diém dat 3o nao sé& dugc su dung. Cac diém dat ao

phat trién bac hai.

Xem vi du sau.

= Vi du Neu hé ® Menu nhanh 33 Phin. 419 diém dat 2

théng bao gbm 4 may bom 100% thi c6 4 giai doan. Diém dit

piém dat 2 (DIEM CAI DAT 2)

Giad tri:
Néu 1 giai doan dang chay, diém dat 13 50 hPa. Ménh. 413 Phan héi téi thidu.
Néu 2 giai doan dang chay, diém dat 13 56 hPa. - Ménh. Téi da 414 phan héi 0,000
Néu 3 giai doan dang chay, diém dat 1la 66 hPa.

Chic nang:

Néu 4 giai doan dang chay, diém dat 1a 80 hPa.
Qué trinh phadn hdi mic dinh dudc s dung khi tin hiéu phan hdi &p

pidm dat do dugc tinh toan cé thé dugc doc tu tham sb suét dugc do khi x4 may bom. BO didu khién phén ting sUf dung
725. phan héi dé& udc tinh diém dat cin thiét & cac téc do dong khac
nhau.

budng cong diéu khién 3o dudc ddt lam mdc dinh trong i i .
. . Tat cd cac tin hiéu tham chiéu khac déu bi bd qua. Diem cai dat
ngang bang. 417 Chic nang phan hoi. , , . , , ,
2 1a &p suat to6i da can thiét khi hé thong hoat dong véi tat ca

Vui 1ong tham khdo ménh gia. 417 néu mudn c6 chdc nang céc mdy bom hoat dong het céng suat. Gia tri 1y thuyet tinh

phan hdi khac. toan tén that ap sudt trong hé théng dudi tai téi da. Bo didu
Setpoint ° khién didu chinh tai dya trén sé lugng may bom dang hoat déng.

A 1 @

Setpoint &

&

Setpoint 24— — — — (o

M6 td lua chon: Pat diém dat 2.

Setpoint 1

1 2 3 4 Stages runnig

106 MG.70.A1.02 - VLT 1a nhan hiéu d& dang ky cua Danfoss



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLT® 7000

m  Chdc nang khdi déng va ding

Hai loai chdc nang kh&i dong/diing tdng thé dugc cung cdp bdi Cac chdc nang Bat dau va Ding dugc md td trong bang bén dudi
tiy chon bd didu khién theo tdng, mét loai nhanh chéng va hgp 1& cho tét ca cac ché do c6 sén. TRONG

diing t&t cd cac mdy bom trong khi loai con lai t3t may bom theo sau mét 1an ding theo trinh ty, s& c6 mdt khoang thdi gian
trinh ty, cho phép ding ap sudt c6 kiém soat. tré dé giam téc do gitta mbi 1dn ding may bom.

P ,

Kiéu Thiét bi ddu cudi va tham sé MO ta May bdm

He théng ding va bit diu thong qua Phim DUNG/TAT Phim TY DPONG/BAT DAU chinh gidm tdc dén mic ding va tit ca

Lcp cac may bom c6 téc d6 khéng ddi déu ding
tai mot thoi diém.

Khdi doéng bom chi théng qua phim LCP|HAND/Start Chi c6 may bom chi dang chay. Néu co
nhidu may bom dang chay, ching sé& bi hady
bing cach diing c6 kidm soat.

Hé théng khdi dong va ding Terminal 17 - tham sb 301 - (HE THONG ¢ mic diu vao ky thust sé & mic thdp, bom

BAT DRU) chinh gidm téc dén mic ding, sau do
cung cép chic nang ding tudn ty cho

tét cd cac bom c6 tbc do khong ddi.

Chi diing va khdi déng may bom chi Piu cubi 18 - tham sb 302 - (BAT PAU) G mic ddu vgo k§ thust sé thdp, bom din
gidm téc d¢én mdc diung lai. Cac may bom téc do
khong déi tiép tuc hoat déng binh thudng

dugc didu khién bdi bo didu khién phan ting

trong VLT.
Ding hé théng nhanh Terminal 27 - tham sé 304 - (BU BIEN ¢ ddu vao ky thuat sb & mdc thap, bom
NGUQC NGUQC) tbéc do khong ddi sé& ding ngay lap tuc.

May bom chi ding lai.

Khi chi diing mdy bom chinh, bo diéu khién phan ting s& cb ® Menu Nhanh 34 Phan. 719 Bdm cho phép

géng duy tri 4p sudt trong hé théng bang cach dan dung va pha Kich hoat badm
hay cac mdy bom con lai. (K CH HOAT BOM)
i Gid tri:
| Luu y!:
[ < s . < 0
- Néu viéc truyén dong bi ngat vi bat ky 1y do
s 2 N 2 < 1 1
gi, bd diéu khién phan tang cé thé tiép tuc hoat
dong vdi cac may bom con lai. Chi § diém @ truc Chif ning:

tiép trong d6 chic ning piém @ truc tiép Théng sb 318 , . ,

Néu mét may bom can dudc thao ra khdoi hé thong do sda chia
dugc dat thanh (STOP) hodc (STOP AND TRIP) hodc & Canh béao . .

., hodc bdo dudng thi viéc nay cé thé dudc thyc hién bang cach

8 (DC UNDERVOLTAGE), tat cd cadc mdy bdom sé& ding. N 3 )

v6 hiéu héa mdy bom cy thé dé. Hé thong sé tiép tuc hoat
Ciing c6 thé diing tiing mdy bom trong hé théng theo cach dong ma khong bi gidn doan va ap suat sé& dugc kiém soat tot
tha cong, vi dy nhu 88 bao tri. Xin vui long doc dudi day. nhat cé thé bdi cac mdy bom con lai. Viéc tat mdy bom sé dan
dén viéc may bom bi hong ngay 1ap tlc va ndé sé khong dudc bat
Luu yt: cho dén khi dudc bat lai.

-
"a Xin ldu y ménh gid d6. 719 va 720 1la céac tham

s6 dugc 1ap chi muc. Xin 1uu y rdng khong thé tit bom chi. Khéng thé

tét may bdm trong td hgp may bom 1-4 (muc 701).

1: Kich hoat

0: Tat
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M6 td lua chon: Lsp trinh
A LA . . = . . X . Th 6 Th, 6 Th: )
V6 hiéu héa may bom hodc cac mdy bom can thio ra om <o om =0 an o
~ . , oy N , . Con sb iéu ta Gia tri
hoat dong. Xin luu y réng viéc thao may bom S miéu ta
, 2 . , , N . N 2 415 Tham chiéu/FDBK BON VI Pon vi x 1y
cé thé lam cho cadc mdy bom con lai khéng thé
. 2 . 2 o 2 413 PHOT. NHAN XET Gi6i han thép cla may phat
duy tri dp suat hé thdong & mdc mong mudn. -
414 TOT DA. NHAN XET Gi6i han cao ctia may phat
308 AL [V] 53 CHUC NANG. KHONG HOAT BONG
311 AL [V] 54 CHUC NANG. KHONG HOAT BONG
m Menu nhanh 35 Phan. 720 S6 gid chay cla may bom 314 AL [mA] 60 CHUC NANG. NHAN XET
Ménh. 720 S6 gid chay cta may bom 315 AT 60 QUY MO THkp 4 mA
N 316 UY MO AI 60 CAO 20 mA
(BOM CHAY. GIO) g "
g Gl 1752A666.10

0,0 gid - 999999,9 gig

Chic nang:
Nhu d& md td & phdn diu cda tai liéu nay, no
cé thé chon cac ché do, trong d6 dan dung va
sy pha hdy dudc xac dinh bdi sb gid chay cla
may bom (LRHIMRHO). & tham s nay c6 thé
dé didu chinh sé gid chay da ghi.

Xin luu y r&ng bom Aux sé khdng cé. 8 trong

hién thi LCP, ngay ca khi d6 1a sb may bom. 7 trong hé théng.

M&6 td lua chon:

Didu chinh gid chay cda may bom.

= pi day mdy phat phan hdi

Nha ga 12 va 13 cla VLT cung cdp quyén truy cap vao mot
Ngudn dién 24 VDC, 200 mA. Didu nay c6 thé dugc sd dung
dé cép ngudn cho cac may phat & xa, do dé mét ngudn dién bén ngoai
ngudn cung clp néi chung 1a khéng cin thiét. Cac so do dudi day

chi ra cach déu day may phat hai va ba day.

May phat phan hdi don 4 - 20 mA

két nbi (cai dat mac dinh)

175ZA665.10

Analog Input

Analeg Input

Lap trinh:

Tham sé Tham sé Tham sé

Con sé Sy miéu ta Gia tri

415 Tham chiéu/FDBK BON VI Pon vi xd 1y

413 PHUT. NHAN XET Gi6i han thap clia may phat
414 TOT PA. NHAN XET Gidi han cao cda mdy phat
308 AL [V] 53 CHUC NANG. NHAN XET

309 AT 53 QUY MO THAP oV

310 AL 53 QUY MO CAO 10 Vv

314 AI [mA] 60 CHUC NANG KHONG CO CHUC NANG

Trong dong hién thi 3 trong LCP, ngudi dung dugc cung cap

théng tin vé may bom nao dang chay va

cadi nao la bdm chi.

Néu hé thdng chia nhidu hon 4 mdy bom thi trang thai

gibng nhu trong vi du dudi day cho thdy mot hé théng

véi may bom chi cb dinh chua téng cdng 7 may baom. Cai dé

c6 nghia 1& 1-7 cho biét sé lugng méay bom.

FREQUENCY

2. bHz

1V 2M 3M 40 SO 6D 70

AUTO REM.

Khi c6 t8i 4 may bom, may bom

sb cling dugc hién thi:

w Tup

1

176FA211.10

RUHI F:EFI
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S

I~
IS
<<
9
S

Cac chl cai hién thi sau sé mdy bdm cé y nghia

nhu sau:

- V: Bdm chi (chay bang VLT)

- M: Chay béng ngudn dién 1uéi

- 0: Tat

- D: D3 tét (Thong sé 719 Kich hoat bdm)

Khi chay v&i bom Aux, trang thdi s& nhu hinh bén

dudi.
S
-
=
—
N
P
<
~
-
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m Théng bdo trang thai

Thong bado trang thai xudt hién & dong thi 4 cla man hinh

- xem vi dy bén dudi.

Phin bén trai cua dong trang thai cho biét loai diéu khién

dang hoat dong cla bo bién tan.

Phin gilla cla dong trang thai bidu thi tham chiéu dang

hoat dong.

Phdn cudi clung cla dong trang thai dua ra trang thai hién tai, vi

du: "Pang chay", "Dung" hodc "bang chd".

80,0% 5,08A 2,15kW

175ZA701.10

DUNG TAY DIA PHUGONG
TAHUNG {I1A

CHAY B0

DUNG GAN

Ché d6 ty dong (AUTO)
Bo bién tin & ché d6 Ty dong, tic 1a viéc didu khidn dugc thyc hién
théng qua cac diu ndi didu khién va/hodc nbi tiép

giao tiép. Xem thém Ty dong khdi dong.

Ché d6 tay (TAY)
B6 bién tan & ché do Tay, tdc 1a viéc dilu khién dugc thyc hién

théng qua cac phim didu khién. Xem B4t ddu bing tay.

TAT (TAT)
TAT/STOP dugc kich hoat bing phim didu khidn hosc bing diu vao
ky thuat sé Khdi dong bing tay va Ty dong khdi dong déu cé logic

"@". Xem thém TAT/DUNG

Tham chiéu dia phudng (LOCAL)

Néu LOCAL da dugc chon, tham chiéu sé& dugc dit théng qua cac phim

[+/-]1 trén bang didu khién. Xem thém Ché d6 hién thi.

Tham chiéu tU xa (REM.)
Néu REMOTE dugc chon, tham chiéu sé& dugc thiét lap théng qua céac
thiét bi ddu cudi didu khién hodc thong qua giao tiép ndi tiép.

Xem thém Ché do hién thi .

Pang chay (CHAY)
Téc do dong cd bay gid tudng dUng véi tham chibu két

qua.

Hoat dong tang téc (RAMPING)

Tan sé ddu ra bay gid dugc thay ddi theo cac dudng dbc dit trudc.

Ty dong tang téc (AUTO RAMP)
Tham sb 208 Ty dong tang/gidm téc do dugc bat, tic 1a bd bién
tan dang cb géng tranh ngdt dién do qua dién ap bing cach tang tan

s6 dau ra cla né.

Tang cudng gidc ngl (SLEEP .BST)
Chdc nang tang cudng trong tham sé 406 Diém dit tang
cudng dugc bat. Chdc nang nay chi c6 thé thyc hién dugc khi

van hanh vong kin .

Ché d6 ngli (SLEEP)

Chiic nang tiét kiém nang lugng trong tham sb 403 Hen

gid ché d6 ngu dugc bat. Pidu nay c6 nghia 1a hién tai
dong co da diing nhung né sé ty dong khdi dong lai khi dugc

yéu cau.

Tri hoan bt ddu (BAT PAU DEL)
Thoi gian tré& khdi dong da dugc 14p trinh i tham s 111 Do tré
khdi dong. Khi thdi gian tré trdéi qua, tdn sé ddu ra sé bdt dau

tang dan dén mdc tham chiéu.

Chay yéu ciu (CHAY REQ.)
Lénh khdi dong da dugc dua ra, nhung dong cd sé ding cho
dén khi nhan dugc tin hiéu cho phép Chay qua dau vao

ky thuat sé.

Chay bo (JOG)
Chay bo dad dugc kich hoat thong qua dau vao ky thuat

s6 hoac qua giao tiép ndi tiép.

Yéu cau chay bd (JOG REQ.)
Lénh JOG d& dugc dua ra, nhung dong cd sé& van diing cho dén
khi nhan dugc tin hiéu cho phép Chay qua ddu vao ky thuat

s0.

Dau ra dong bang (FRZ.OUT.)

Pdu ra déng bang da dugc kich hoat thong qua diu vao ky thudt sé.

Yéu cdu dau ra déng bang (FRZ.REQ.)
Lénh ddu ra déng bang da dugc dua ra, nhung dong cd sé& vin
diing cho dén khi nhén dudc tin hiéu cho phép Chay qua dau

vao ky thuat sb.

Pdo ngudc va khdi dong (BAT DAU F/R)

110
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P3o ngudc va khdi dong [2] trén dau vao 19 (théng sé
303 PAu vao ky thuat sb) va B&t ddu [1] trén dau

ndi 18 (théng s 302 dau vao ky thuat sé) dudc bat
ciing 1lGc. Pdng cd s& van diing cho dén khi mdt trong

cac tin hiéu trd thanh logic '0@'.

Chay diéu chinh dong cd tu dong (AMA RUN)
piéu chinh dong cd ty dong da dugc kich hoat trong
tham sé 107 Diéu chinh dong cd ty dong, AMA.

Hoan thanh viéc diéu chinh dong cd ty dong

(AMA STOP)

Viéc diéu chinh dong cd ty dong da dugc hoan thanh.
B6 bién tan hién da sdn sang hoat déng sau khi tin

hiéu Reset dugc bat. Xin 1luu y rang dong cd sé& khdi

déng sau khi bo bién tdn nhan dugc tin hiéu Reset .

Chg (STANDBY)

B6 bién tan co thé khdi dong dong cd khi nhan dudc 1énh khdi dong.

Diing lai (DUNG)
Pong co dd dugc ding thong qua tin hiéu ding tu dau vao ky

thuat 56, ndt [OFF/STOP] hodc giao tiép néi tiép.

Difng DC (DC STOP)
Phanh DC & tham sé 114-116 da dugc kich hoat.

DRIVE d& san sang (UN. READY)
B6 bién tin da sdn sang hoat dong, nhung dau cubi 27 c6 mic

logic "@" va’hodc 1énh diing da dugc nhan qua giao tiép nbi tiép.

Chua s8n sang (KHONG SAN SANG)
B6 bién tin chua sdn sang hoat dong do ngit hoic do

OFF1, OFF2 hoac OFF3 c6 mic logic '@'.

B4t ddu bi vé hiéu héa (BAT DAU VAO.)
Trang thai nay sé& chi dugc hién thi néu trong tham
sb 599 Statemachine, Profidrive [1] da dugc chon va

OFF2 hodc OFF3 1la logic '0'.

Ngoai 1& XXXX (NGOAI TRU XXXX)

B6 vi x 1y cla thé didu khién da dung va bd bién tan
khéng hoat ddng.

Nguyén nhéan cé thé 13 do nhidu trén day dién,

dong cd hodc cap didu khién, din dén viéc bod

vi xt 1y card diéu khién bi ding.

Kim tra két néi ding EMC cla cac cap nay.
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m Danh sach canh bdo va bédo dong B&t cl noi nao mét cay thanh gia dugc dat dudi cd Canh bao va
Badng dua ra cac canh bdo va bdo dong khac nhau Bao dong, didu nay c6 thé cé nghia 1a canh bdo xay ra trudc
va cho biét liéu 16i c6 khéa tin sb hay khéng bdo thic. N6 ciing c6 thé c6 nghia 1a c6 thé 1ap trinh
bé chuyén ddi. Sau khi khéa Trip, ngudn dién chinh phai dugc liéu mét 18i nhit dinh sé& din dén canh bao hay

cét va 18i phadi dugc stia chifa. Két ndi lai

bao thic. Didu nay cé thé thyc hién dugc, vi du nhu trong tham sb 117 Motor

ngudn dién chinh va dat lai bd bién tan trudc bdo vé& nhiét. Sau mot chuyén di, dong co sé&

dang s&n sang. Mot Chuyén di c6 thé dugc thiét 14p lai thu cong theo ba cach diing va trén bdo dong chuyén ddi tan sb va

1. Thong qua phim diéu khidn [RESET] canh bao sé& nhip nhay. Néu 16i dugc loai bd, chi cé

2. Thong qua diu vao k§ thuat sb béo dong sé nhdp nhay. Sau khi thiét 1ap lai, bd bién tan
3. Thong qua giao tiép ndi tiép Ngoai ra, mot s& sdn sang bit diu hoat dong trd lai.

thiét 14p lai ty dong co thé dudc chon trong tham s
400 Chic ndng dat lai.

Sé M6 ta Thép 10 Volt (10

VOIT THAP) 1 2 1Ai khang c6 dién (18T

Béo thic

[ON
o

Chuyén di d& bi khéa

ZERQ TRUC TIEP) 4 MAt cin bing ngudn dién (MAt cin bing MAINS)

5 Canh bao dién 4p cao (PIEN AP I TEN KET DC CAQ)

Canh hio dién 4p thip (DC I INK DIEN AP THAP) 6 7 Qua dién Ap (DC I INK

OVERVOLT) 8 Thép 4p (DC LINK UNDERVOLT)

9 Bién tan qua tai (INVERTER TIME)

10 Dong cd qua t3i (THOT GTAN BONG Cd) 11

Nhiét dién trd dong cd (MOTOR THERMISTOR)

Qua Gidi han hién tai (GTGT HAN HIEN TAT) 12 13

dong (QUA TIEN) 14 133 cham gt (1T TRAT PAT) 15 4i

x x> [x |x [x |x |x [x |x |x [x o

ché 45 chuyén mach (10T cHE O CHUYEN POT)

Doan mach (CURR. SHORT CIRCUTT) 16 17 Hét thdi

X |IX X X

gian chd giao tiép néi tidp (STD BUSTIMEQUT)

e po . N . PER 18 PER TIMEQUT)

XX X X |IX X [ X [X X |X [X |X

___ 15i EEprom trén card nguén (EE ERROR POWER) 19 20 13 EEprom trén

_card didy khién (EE ERROR Control)

X |IX X X

22 Ty déng tbi uu hoa khéng én (LOT AMA)

ap an 2 s . EAT STNK OVERTEMP. )

30 Thiéu pha déng cd U (MISSING MOT.PHASE U) 31 Thiéu pha dong cd V

—(MISSTNG MOT . PHASE V)

32 Thiéu pha dong cgd W (MISSING MOT.PHASE W)

34 183 giao tiép HPFRB (HPFR COMM. FAULT)

37 156i bién tidn (GATE DRIVE FAULT)

X X X X [X X |X

39 - % ~ z 10 3 106 ;IE:” IRA P.104 & P.106)

40 Kidnm tra thong sé 103 va 105 (CHECK P.103 & P.106) 41 Motor too big (MOTOR T0Q

BIG)

42 Pong cd qua nhé (MOTOR QUA NHQ)

X IX X X

60 Dling an toan (10T BEN NGOAT) 61 Tan sé diu ra thip

(FOUT < FLOW)

62 Tan sé diu ra cao (FOUT > FHIGH)

63 Dong dién ddu ra thip (I MOTOR < I LOW)

64 Dong dién dAu ra cao (I MOTOR > T HIGH)

65 Phan hdi thép (PHAN HOI < FDB THAP)

66 Phan hdi cao (PHAN HOT > EDB CAQ)

67 Mic tham chiéu thap (REF. <REF. LOW)

68 Muc tham chiéu cao (REE. > REE. HIGH)

69 Ty déng gidm nhiét d§ (TEMP.AUTO DERATE)

X O IX X X [X X [X |[X |X

99 16i khéng xac dinh (Bao dong khong xac dinh)
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m Canh bao

Mt canh bdo sé& nhdp nhay & dong 2, trong khi 1&i gidi

thich dugc dua ra & dong 1.

LOI PHA CHE NH

(2N
CANH BAO. 3 THIET LAP,

175ZA702.10

m Bjo dong

Néu c6 canh béo, sb canh bao hién tai sé& dugc hién thi &

dong 2. Dong 3 va 4 cla

man hinh s& dua ra 19i gidi thich.

CHUYEN DI (THIET LAP LAI)

N
CAI PAT BAO DONG:1211

175ZA703.10

GIOI HAN HIEN TAI

CANH BAO 1

DUSi 10 V (10 VOLT THAP)
Dién 4p 10 V tU diu cubi 50 trén thé didu khién thap
han 10 V.

Loai bdé mot sb tdi khoi thiét bi dau cudi 50 vi ngudn 10 Von bi

qua tai. Téi da. 17 mA/phut. 590 .

CANH BAO/BAO DONG 2

L8i khéng tryc tiép (LOI LIVE ZERO)

Tin hiéu dong dién hodc dién &p trén ddu cubi 53, 54 hoic 60
thép hdn 50% gid tri dat trudc trong tham sé 309, 312 va 315

Terminal, min. nhan rdng.

CANH BAO/BAO DONG 4
Mat can bang ngudn dién (MAINS IMBALANCE)
Sy mit can bang cao hoic thiéu pha & phia cung.

Kiém tra dién ap cung cép cho bd bién tan.

CANH BAO 5 Canh

bdo dién 4p cao (DC LINK VOLTAGE HIGH)

Dién 4p mach trung gian (DC) cao hdn DPién &p canh bao cao,

xem bang bén dudi. Cac didu khién cda bd bién tin van dugc kich

hoat.

CANH BAO 6

Canh bao dién ap thip (DC LINK VOLTAGE LOW)

Dién &p mach trung gian (DC) thdp hon mdc canh bao Dién ap
thap, xem bang bén dudi. Cac didu khién cta bd bién tan van

dugc kich hoat.

CANH BAO/Béo dong 7
Qua dién &p (DC LIEN KET QUA TUYET vOT1)

Néu dién ap mach trung gian (DC) cao hon Gidi han qua ap cula

bién tdn (xem bang bén dudi), bdé bién tdn sé& ngdt sau mot khoang

thdi gian cb dinh.

PO dai cla khodng thdi gian nay phy thudc vao don vi.

Gigdi han cadnh bao/canh bao:

B6 tang ap VLT 7000 3x380 - 460V
[VDC]
pién ap thép 402
Canh bdo dién ap thép 423
Canh bdo dién &p cao 762
798

Qua dién éap

Cac dién ap dudc néu 1a dién ap mach trung gian cda bd bién tan cé dung sai + 5 %.

pién &p ngudn tuong Ung 1a dién &p mach trung gian chia cho 1,35.
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Canh bao va bao dong, tiép theo. s& kéo dai khodng. 1-2 gidy, sau d6 by bién tan s& ngét va

. . phat ra canh bao.
CANH BAO/Bdo dong 8 ) o A .
Tat bo bién tan va kiém tra xem truc dong cd cé thé quay dugc khong

pién ap thdp (DC LINK UNDERVOLT) VA dong cd c6 quay dudc khong?

Néu dién ap mach trung gian (DC) gia éng dudi gidi han dién . s
o dien ap ma ung gian (BC) giam xuong du6i gidi han die kich thudc phu hop véi bé bién tan

ap thép cla bién tdn, bo bién tdn s& ngit sau mot khoang thdi

gian cb dinh, do dai cla khodng thdi gian tuy thudc vao don BAO DONG: 14

vi. L8i cham dét (LOI TRAI BAT)

Hon nita, dién &p sé dugc hién thi trén man hinh. C6 sy phong dién tU cac pha diu ra xubng ddt, trong cap gidia b
Kiém tra xem dién &p ngudn c6 phu hgp véi bé bién tin hay bién tin va dong cd hoic trong chinh dong cd. Tat

khong, xem DU 1iéu ky thuat.

bién tan va loai bd 16i cham dét.
CANH BAO/B4o dong 9

Bién tdn qua tai (INVERTER TIME) BAO BONG: 15
BO bdo vé bién tdn nhiét, dién tU bdo cdo ring bo bién tan sép L8i ché d chuyén mach (SWITCH MODE FAULT)
ngling hoat dong do qua tai (dong dién qua cao trong thdi gian L8i ngudn dién & ché d6 chuyén ddi (ngudn bén trong + 15 V).

dai). BO dém bdo vé bién tan nhiét, dién td dua ra canh bdo &
mdc 98% va ngdt & mdc 100%, ddng thdi dua ra canh bdo. B Lién hé vdi nha cung cip Danfoss ctia ban

bién tan khong thé dugc dat lai cho dén khi bo dém dudi 90%. L
BAO DONG: 16

Poan mach (CURR. NGAN MACH)

% < s C6 hién tugng dodn mach trén cac cyc cla déng cd hoac tron

L3i 14 do bo bién tin bi qua tai hon 100% trong thdi gian qué dai. v tueng : ‘ °ng ' 9
chinh déng cd. C&t ngudn dién chinh cho by bién tan va loai bo

hién tugng doan mach.

CANH BAO/B4o dong 10

R R CANH BAO/Bao dong 17
Pong cd qua nhiét (THOI GIAN DONG CO)
£ona oA LAl aia o . . R Hét thdi gian giao tiép néi tiép (STD
Theo cd ché bdo vé nhiét dién td (ETR), dong cd qua néng. Théng
sé 117 Nhiét déng co BUSTIMEOUT)
o Khéng c6 giao tiép nbi tiép véi
bdo vé cho phép 1lua chon xem bd bién tan sé dua ra cadnh bao hay

L ik bo bién tén.
bdo dong khi phép chiéu nhiét cda Pong cd dat 100%. L6i 1a do
Canh bao nay sé& chi dugc bat néu chdc ning khoang thdi
dong cd bi qua tai hon 100% dong dién dong cd dinh mdc da dat v ose oc b3 9 9
gian bus tham s6 556 dugc dat thanh
trudc trong thoéi gian qud dai.
mét gid tri khac véi TAT.
2 i R o 5 . Néu tham sb 556 Chiic nang khodng thdi gian bus d& dugc dat thanh
Kiém tra xem céc thoéng s6 dong cd 102-106 d& dugc cai
B i ) Diing va ngdt [5]1, bd bién tdn trudc tién s& phat ra canh
dat chinh xac chua.
b&o, sau d6 gidm dan va cubi cung ngét trong khi phat ra
CANH BAO/B4o dong 11 canh bao. C6 thé tang tham sé 555 Bus time interval 1.
Nhiét dién trd dong cd (MOTOR THERMISTOR)
pién trd nhiét hosc két ndi nhiét dién trd c6
bi ngét két ndi. Théng sé 117 Nhiét dong cd Canh bao va bao dong, tiép theo.
bdo vé cho phép lua chon bd bién tin sé& dua ra canh bao hay béo CANH BAO/Bdo dong 18

dong. Kiém tra xem dién trd nhiét da dugc két ndi chinh xac H&t thoi gian chd xe buyt HPFB (HPFB TIMEOUT)
gitfa cuc 53 hodc 54 (ddu vao dién ap tuong ty) va cyc 50 (+ Khong c6 giao tiép néi tiép véi

ngudn cung cép 10 V). thé tuy chon giao tiép cla bo bién tan.

Canh bao s& chi dugc bat néu chdc nang khodng thdi gian bus tham sé
CANH BAO/B3o dong 12 804 dudc dat thanh bit ky gia tri nao ngoai tru TAT. Néu tham
. . ) sb 804 Chic nang khodng thoi gian bus da dugc dat thanh Diing va
Gidi han hién tai (CURRENT LIMIT)

R . e . ngét, bé bién tin trudc tién sé& phat ra canh bdo, sau do giadm
Dong dién cao hon gid tri trong tham so

R . dan va cudi cung ngdt trong khi phat ra canh béo.
215 Gidi han hién tai ILIM va bo bién tin ngét sau thai gian 919 g Xhi P
dugc dat trong tham sb 412 Do tré chuyén di

PR Khoang thdi gian bus tham sé 803 c6 thé dugc tang 1én.
quéa dong , ILIM da dudc théng qua. 9 9 i 9

CANH BAO/B4o dong 13
Qua dong (QUANG HIEN)
D3 vUgt qua gidi han dong dién dinh cla bién tdn (khodng 200%

dong dién dinh méc). L&i canh bao
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CANH BAO 19

L6i EEPROM trén card ngudn (EE ERROR POWER) C6 18i trén

card ngudn EEPROM. BO bién tin s& tiép tuc hoat dong nhung

c6 kha nang bi héng & 14n bat ngudn tiép theo. Lién hé vdi nha

cung cép Danfoss cda ban.

CANH BAO 20

L5i EEPROM trén thé didu khién (EE ERROR Control) C6 18i

trong EEPROM trén thé didu khién. BO bién tin s& tiép tuc hoat

dong nhung c6 kha nang bi hdng & 1dn bat ngudn tiép theo. Lién hé véi

nha cung cép Danfoss cua ban.

BAO DONG: 22
Ty dong téi uu héa khong dn (AMA
FAULT) Da tim thdy 18i trong qua trinh didu chinh déng co

ty dong. Van ban hién thi trén man hinh cho biét théng béo 16i.

Luu y!
- ;e s A ks
. AMA chi cé thé dugc thyc hién néu khéng cé canh bao

nao trong qua trinh didu chinh.

KIEM TRA 103, 105 [0]
Tham sé 103 hoac 105 c6 cai dit sai. Slia cai dit va bt dau AMA tif

dau.

THAP P.105 [1]
bong cd qua nhd dé thyc hién AMA.
Néu AMA dudc bat, dong dién dinh mic cla dong cd (thdéng sé 105)

phadi cao hon 35% dong dién ra dinh mdc cta bd bién tan.

TRG KHANG BAT BOT XUONG [2]
AMA da phat hién trd khang khong dbi xing trong dong cd dugc

két ndi véi hé théng. Pong co c6 thé bi 18i.

PONG CO QUA LON [3]
Pong cd két ndi véi hé théng qua 16n nén khong thé thuc hién
dugc AMA. Cai dat trong tham sb 102 khéng khdp véi dong co dugc

st dung.

DONG CO QUA NHO [4]
Pong cd két ndi voi hé théng qua nhd dé thyc hién AMA. Cai dat

trong tham sé 102 khong khdp vdi dong cd dugc si dung.

HET THOT GIAN [5]

AMA khong thanh céng do tin hiéu do bi nhidu. C6 géng bit
diu AMA nhidu 1in cho dén khi AMA dugc thyc hién. Xin

luu y rang viéc chay AMA 1&p di 13p lai co thé 1am néng dong
co dén mic ma dién trd RS cla stato tang 1én. Tuy nhién,

trong hdu hét cac trudng hop, didu nay khéng quan trong.

BI GIAN POAN BOTI NGUOI DUNG [6]

AMA d& bi giadn doan bdi ngudi dung.

LOI BEN TRONG [7]
D& xdy ra 16i bén trong bd bién tan. Lién hé vdi nha cung

cép Danfoss cua ban.

LOI GIA TRI GIGI HAN [8]
Cac gia tri tham sé dugc tim thdy cho dong co ndm ngoai pham

vi chdp nhan dugc ma bo bién tdn c6 thé hoat dong.

PONG CO QUAY [9]
Tryc dong cd quay. Hay chéc chan ring
tadi khong cé kha nang lam truc dong cd quay.

Sau d6 bit dau AMA lai.

Canh bo va bao déng, tiép theo.

BAO BONG 29

Nhiét d6 tan nhiét qua cao (TAN NHIET TREN

NHIET §0.): Néu vé boc 1a IP 00, IP 20

hodc NEMA 1, nhiét do cdt clGa tan nhiét 1a 90°C. Néu si dung

IP 54, nhiét d6 cdt 1a 8e°C.

Dung sai 1a + 5°C. Khéng thé dat lai 18i nhiét do cho dén

khi nhiét d6 cGa tan nhiét dudi 60°C.

Ldi c6 thé 1a nhu sau:

- Nhiét d6 méi trudng qué cao - Cap dong cd
qua dai - Tan sb chuyén mach qud

cao.

BAO DONG: 30

Thiéu pha déng co U (MISSING

MOT.PHASE U): Thiéu pha déng co U

gitla bo bién tan va dong co.

T4t b6 bién tan va kiém tra pha dong cd U.

BAO PONG: 31
Thiéu pha V dong cd (MISSING
MOT.PHASE V): Thiéu pha V déng co

gilia bd bién tan va dong cd.

T4t b6 bién tan va kiém tra pha dong cd V.

BAO PONG: 32
Thiéu pha dong cd W (MISSING
MOT.PHASE U): Thiéu pha dong co W

gilia bd bién tan va dong cd.

T4t bo bién tan va kidm tra pha dong cd W.
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CANH BAO/Bdo dong: 34

L6i giao tiép HPFB

(LOI THONG TIN HPFB)

Giao tiép néi tiép trén giao tiép

thé tuy chon khéng hoat déng.

BAO DONG: 37

L8i bién tdn (GATE DRIVE FAULT): IGBT hodc card

ngudn bi 18i. Lién hé vdi nha cung clp Danfoss cla ban.

Canh bao ty dong téi uu hoéa 39-42 Qua trinh

thich ting déng co ty dong da dimg do mdt sé théng sbé c6 thé

da dugc dat sai hodc dong co dugc su dung & mic qua 16n/nhd aé
thyc hién AMA. Do d6, lua chon phai dugc thyc hién béng cach
nhdn [THAY POI DU LIEU] va chon 'Tiép tuc' + [OK] hodc 'Ding' +
[OK]. Néu cin thay dbi cac théng sé, hay chon 'Ding'; bit dau

AMA trén tat ca.

CANH BAO: 39

KIéM TRA Ménh gid. 104, 106

Thong s6 104 Tan sb dong cd fM,N hodc 106 Téc d6 dong cd dinh
méc nM,N, co thé chua dugc cai dat chinh xac.

Kidm tra cai dat va chon 'Tiép tuc' hodc [STOP].

CANH BAO: 40

KIEM TRA Ménh gia. 103, 105

Thong sb 103 Pién ap dong cd, UM,N hoic 105 Dong dién dong
cd, IM,N chua dugc cai dat chinh xac. Sla cai dat va khdéi

dong lai AMA.

CANH BAO: 41

MOTOR QUA LGN (MOTOR QUA LGN)

Pong cd dugc sU dung c6 1& qua 16n dé thyc hién AMA. Cai dat
trong tham sé 102 Cong sudt dong cd, PM,N c6 thé khong khdp

vdi dong cd. Kiém tra dong cd va chon 'Tiép tuc' hodc [STOP].

CANH BAO: 42

MOTOR QUA NHO (MOTOR QUA NHO)

Pong cd dugc s dung cé 1& quad nhd dé thyc hién AMA. Cai dst
trong tham sé 102 Cong sudt dong co, PM,N c6 thé khong khdp véi

dong co. Kiém tra dong cd va chon 'Tiép tuc' hodc [STOP].

BAO DONG: 60
Dling an toan (LOI BEN NGOAI)

pau cudi 27 (tham sé 304 ddu vao k§ thuat sb) da dugc

1ap trinh cho Khéa 1lién dong an toan [3] va cé mic logic

CANH BAO: 61
Tan sb ddu ra thdp (FOUT < FLOW)
Tan sé dau ra thip hon théng sé 223 Canh bdo: Tan sé thép, luu

1ugng.

CANH BAO: 62

Tén sé dau ra cao (FOUT > FHIGH)
Tan s diu ra cao hon théng sé 224 Canh bao: Tan sé cao,

fHIGH.

CANH BAO/Bdo dong: 63

Dong dién dau ra thip (I MOTOR < I LOW)

Dong dién dau ra thdp hon théng sé 221 Canh bao: Dong dién
thép, ILOW. Chon chiic ning cin thiét trong tham sb 409 Chic

nang trong trudng hgp khong tai.

CANH BAO: 64
Dong dién dau ra cao (I MOTOR > I HIGH)
Dong dién dau ra cao hon théng sé 222 Canh bao: Dong dién

cao, IHIGH.

CANH BAO: 65
Phan hdi thap (PHAN HOI < FDB THAP)
Gia tri phadn hdi thu dugc thdp hon tham sé 227 Canh bao: Phan héi

thdp, FBLOW.

CANH BAO: 66
Phan hdi cao (PHAN HOI > FDB CAO)
Gia tri phan hdi thu dugc cao hon tham sé 228 Canh bao: Phan hoi

cao, FBHIGH.

CANH BAO: 67
Tham chiéu tif xa & mic thdp (REF. < REF LOW)
Tham chiéu ti xa thdp hon tham s& 225 Canh béao: Tham chiéu

thép, REFLOW.

CANH BAO: 68

Mdc tham chiéu tU xa cao (REF. > REF HIGH)
Tham chiéu td xa cao hon tham sd 226 Canh bdo: Tham chiéu cao,

REFHIGH.

CANH BAO: 69

Ty dong gidm nhiét do (TEMP.AUTO DERATE)

Nhiét do tadn nhiét d& vugt qua gia tri t6i da va chdc
ning ty dong gidm cong sudt (par. 411) dang hoat

doéng. Canh bdo: Nhiét d6. Ty dong giadm gid tri.

CANH BAO: 99

L6i khong x&c dinh (Bdo dong chua xac dinh)
P& xdy ra mdt 16i khong xac dinh ma

phan mém khong thé xd 1y dugc.

Lién hé vdi nha cung cép Danfoss clia ban.
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= Mbi trudng khdc nghiét Gidng nhu tét
cad cac thiét bi dién tu, bo chuyén tan c6 chda mot sé lugng 1dn cac
bo phan cd khi va dién t, tit ca déu d& bi anh hudng bdi cac tac

dong cla méi trudng & mot mic do nao do.

Do d6, bd bién tin khong nén dugc 1&p dit

' trong méi trudng
o

v@i chdt 1éng, hat hodc khi trong khéng khi cé kha

nang anh hudng va lam héng cac linh kién dién td. Viéc khéng

thyc hién céc bién phap bdo vé cin thiét s& 1am tidng nguy cd ngiing

hoat dong, do d6 lam gidm tudi tho ctia bd bién tan.

Chét 16ng c6 thé dugc van chuyén qua khéng khi va ngung tu trong bd
bién tin. Ngoai ra, chdt 1éng co thé gay an mon cac bd phan va bé phan
kim loai.

Hoi nudc, dau va nudc mubi c6 thé gay an mon cac bd phan va

b6 phan kim loai.

Trong nhiing mdi trudng nhu vay, nén s dung thiét bi c6 xép

hang vé IP 54.

Cac hat trong khdong khi nhu hat bui cé thé gay ra sy cb vé

cd, dién hoic nhiét trong bd bién tan.

DAu hiéu dién hinh clCa mic doé qua mic cla cac hat

trong khong khi 1a cac hat byi xung quanh quat bién tan.

Trong mdi trudng rat bui, nén st dung thiét bi c6 xép

hang vé boc IP 54 hodc tu danh cho thiét bi IP 00/20.

Trong m6éi trudng cé nhiét d6 va do 3m cao, cac loai khi an mon nhu

gdy ra cadc qua trinh héa

hgp ch&t luu huynh, nitd va clo sé&

hoc trén céc linh kién cta bd bién tan. Nhiing phan dng héa hoc nhu
vay s& nhanh chéng &nh hudng va 1lam héng cac linh kién dién

tu.

Trong nhiing méi trudng nhu vay, nén 1ip thiét bi trong td
c6 hé thdng thong gi6 khéng khi trong lanh, gidl cac loai

khi manh tranh xa bd bién tan.

Luu y!:

|
L[S

Viéc 14p dat bo bién tin trong moi trudng khdc nghiét s&
lam tang nguy co
trang ding va hon nifa dang Kké

gidm tudi tho clia bo chuyén ddi.

Trudc khi 14p dit bo bién tan, khéng khi xung quanh phai dugc kiém
tra chat 1éng, hat va khi. pidu nay cé thé dugc thyc hién béng
cach quan sat cac cai dat hién cé trong méi trudng nay. Cac chi sé

dién hinh cla

chdt 1éng c6 hai trong khong khi 1a nudc hodc dau trén cac b

phén kim loai hodc &n mon cac bd phan kim loai.

Mdc d6 hat bui qua mdc thudng dugc tim thdy trén cac tu lép

dat va hé théng 18p dat dién hién co.

Mot déu hiéu cla cac loai khi cé tinh &n mon cao trong khéng khi 1a

dudng ray ddng va diu cap trén cac hé théng 1ép dat hién c6 bi den.

m Tinh toadn tham chiéu két qud Phép tinh dugc thuc
hién dudi day dua ra tham chiéu két qua khi tham sé 210 Loai
tham chiéu dugc 1ap trinh tuong dng cho Téng [0] va Tuong dbi

[11.

Tham chidu bén ngodi cé thé dugc tinh nhu sau:

(Didu 205T6i da Tef . - Ménh. 204 phut. gi6i thiéu) x Ana. thdi han tin hiéu . 53 [V] +

Tham chiéu bén ngoai 1a téng s6 tham chiéu ti
thiét bi dau cudi 53, 54, 60 va giao tiép ndi tiép.
Téng ctia nhiing didu nay khéng bao gid c6 thé vugt qué tham sé

205 Max. thdm quyén gidi quyét.

(Par. 205 Max. ref. - Par. 204 Min. ref.) x Ana. thdi han tin hiéu . 54 [V]

Ex. gi6i thigu =

Mgnh. Didu khoan 310. Toi da 53 chia ty 1¢ - Par. 309 Thoi han. 53 phit. chia ty 1&

(Par. 205 Max. ref. - Par. 204 Min. ref.) x Par. 314 Thdi han. 60 [mA]

Ménh. 313 Thoi han. Téi da 54. chia ty 1é - Par. 312 Thdi han. 54 phat. chia ty 1&

néi tiép com. tham chiéu x (Diéu khodn 205 Tham chiéu téi da - Diéu 204 Tham chiéu téi thiéu)

Ménh. 316 Thoi han. Toi da 60. chia ty 1& - Par. 315 Thoi han. 60 phut. chia ty 1&

Ménh. 210 Kidu tham chiéu dugc 1dp trinh = Sum [0].

Ex. gioi thigu = (Par. 205 Max. ref. - Par. 204 Min. ref.) x Par. 211-214 Tham chiéu djt trudc.

16384 (4000 Hex)

Gidi thiéu bén ngoai. + Ménh. 204 phit. gi6i thigu . + Ménh. BO 418/419-

* diém (chi trong vong kin)

100

Ménh. 210 Kiéu tham chiéu dugc 1ap trinh = Tuong d6i [1].

Tham chiéu bén ngoai x ménh gia. 211-214 Tham chiéu dat trudc.

Res. gii thigu =
100

+ Ménh. 204 phut. gi6i thiéu + Ménh. Diém dat 418/419 (chi trong vong kin
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m Dong rd dat Dong rd dat cha
yéu gay ra bdi dién dung gilla cac pha dong cd va man chén
cap dong cd. Khi sl dung bd loc RFI, didu nay sé& gép phan tao Luu i
A s Lo Ai s ok A . » .
thém dong rd vi mach loc dugc ndéi véi dat théng qua cac ". Vi dong dién 1o ri > 3,5 mA nén phai thiét lap

tu dién. nbéi dit tang cudng, diéu nay 1a b&t budc néu mubn tuan thd

EN 50178.
Xem ban vé § trang sau. Khong bao gid sU dung role ELCB (loai A) khéng phu hgp véi dong
Do 1dn clia dong dién rd xubng dat phy thudc vao cac yéu té sau, dién sy cb DC t tai chinh 1uu ba pha.
theo thi ty uu tién: 1. Chidu dai cap dong cd 2. Céap
doéng cd c6 hodc khong cé man chén Néu s dung rdle ELCB thi ching phai:

- Thich hgp dé bdo vé thiét bi bing

3. Tan sé chuyén ddi 4. Bo loc noéi dung dong dién mot chidu (DC) trong dong dién
RFI c6 dugc sd dung hay khéng sy cb (bd chinh 1uu cdu 3 pha)
5. Dong cd c6 ndi dat tai chd hay khéng. - Thich hgp dé cdp ngudn véi dang xung ngén

dong dién nap vao dit

Dong dién ro ri c6 tdm quan trong déi véi sy an toan trong qua
9 T q °ng . 9 9 - Thich hgp cho dong rd cao (300 mA).
trinh xt 1y/van hanh bo bién tdn néu (do nhdm 13n) bo bién tan

khong dugc ndi dat.

r———— """ """ " " /07— = 0 1
| Rectifier 1GBT |
L1 Il — DC link U Il IIC
I ] I' T
| =4 v } L if
L2 I i £ T : WL Ll - :D
T T 1L I L L Lg !
L3 = = F +EE___q::r_:r_iL______.____.__q
e [j] L fomm oo .
Fo Y
P ) AC + DC Lecka 4
e
| i = AC Leakage DC: Leakage. | Aakage TCS CsT
T e L I :I: e P T U L R BT Y T _ | |
Cg |
T 1! J
Eorth Plane
m pidu kién van hanh khic nghiét bién ap trong mach trung gian tdng 1én khi dong cd déng vai trd nhu
Ngén mach mot may phat dién. Pidu nay xdy ra trong hai trudng hgp: 1. Tai dan
VLT 7000 Booster dugc bdo vé chéng doan mach bing phuong phap do dong dong cd (& tan sb dau ra khong ddi tu bo bién tan), tic
dong dién & tiing pha trong ba pha dong cd. Poadn mach gilfa hai 1a tdi tao ra nang lugng.
pha diu ra s& gay ra hién tugng qua dong trong bién tan. Tuy
nhién, mbi Transistor ctia bién tdn s& bi t&t riéng 1& khi 2. Trong qua trinh gidm téc ("gidm tdc dd") néu mo men quan tinh
dong dién ngén mach vugt qua giad tri cho phép. cao, tai thdp va thdi gian gidm téc qua ngén dé nang

lugng bi tiéu tan do tén thit trong bd bién tin, dong cd va bo
bién tan. cai dat.

Sau vai micro gidy, thé 1ai xe sé& quay

t4t bién tin va b bién tan sé& hién thi md 18i, mac du tuy

thudc vao trd khang va tan sé dong cd.

L8i cham dat
Bién tin s& ngit trong vong vai micro gidy trong
trudng hgp 18i cham dét trén pha dong cd, mic du tly thudc

vao trd khang va tan sé dong co.

Bat ddu ra Viéc bat diu ra

gitla dong co va bd bién tan 1a hoan toan dugc phép. Khong thé
1am hdng VLT 7000 Booster bing b&t ky cach nao bang cach bat dau

ra. Tuy nhién, théng bao 18i c6 thé xudt hién.

Qué dién &p do dong cd tao ra
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B6 didu khién cé ging sta doan dudng ndi néu cé thé.
Bién tdn t&t dé bdo vé cac bong ban din va tu
dién mach trung gian khi dat d¢én mot mic dién ap

nhat dinh.

MAt din ludi
Trong thoi gian mit dién 1udi, VLT 7000 Booster tiép tuc
cho dén khi dién &p mach trung gian gidm xubng dudi

mdc dung tdi thidu, thudng thdp hon 15% so véi dién ap
cung cép dinh mic thdp nhit cda VLT 7000 Booster.

Thdi gian trudc khi bién tan diing phy thudc vao dién ap
ngudn trudc khi ngdt dién va phy thudc vao tai dong cd.
Qua tdi tinh

Khi VLT 7000 Booster bi quad tai (da dat dén gidi han
hién tai trong tham sb 215 Gidi han hién tai,

ILIM ), cac bd didu khién s& giadm tdn sé ddu ra nhdm cé
géng gidm tai.

Néu qué tdi qua mic, dong dién c6 thé xay ra

khién bd bién tan bi ngit sau khoang. 1,5 gidy.

Hoat dong trong gidéi han hién tai cé thé bi gidi han vé thoi

gian (0-60 gidy) trong tham sé 412 Qua dong tr& chuyén di, ILIM.
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m pién ap dinh trén dong cd Néu st dung dong co r&t nhd ma khéng c6 cudn day pha
Khi mdt béng ban dan trong bién tan dugc md, cach nhiét, nén 13p bd loc LC sau
dién &p trén dong cd ting 1én mot b6 bién tan. Gia tri dién hinh cho sy gia tang
Ty 1é& dv/dt phu thudc vao: thdi gian va dién &p dinh UPEAK do dugdc trén
- céap doéng cd (loai, mat cét, chiéu dai thiét bi ddu cudi dong cd gildia hai giai doan:

dugc che chén/boc thép hodc khdng dugdc che chdn/khdng boc thép)
VLT 7002-7011 400V

- dd ty cam
Cap Nguén dién Tang lén pinh cao
Cam Ung ty nhién gay ra UPEAK qua mdc trong chiéy dai Von ey Von
R ) 50 mét 380 V 0,3 giay. 850 V
dién ap dong cd trudc khi né tu on dinh & mic
50 mét 460 V 0,4 giay. 950 V
phu thudc vao dién ap trong mach trung gian. Cac i
) 150 mét 380 V 1,2 pgiay. 1000 V
thoi gian tang va dién 4p dinh UPEAK anh hudng dén dich vy 3
150 mét 460 V 1.3 qisy. 1300 V

tubi tho cua déng cd. Néu dién ap dinh qua cao, dong co
khéng cé cach dién cudn day pha 1la nhiing cdi sé

) ) ] VLT 7016-7072 400V
chd yéu bi anh hudng. Néu cédp dong cd ngan (mdt vai

Cap Nguén dién Tang lén pinh cao

mét), thdi gian tang va dién &p dinh thap hon. R R

3 chiéu dai Vén thoi gian Vén
Néu cdp dong co dai (100 m), thdi gian tang 50 mét 380 V 0.1 gidy. 900 V
va dién &p dinh sé tang. 150 mét 380 V 0.2 pgidy. 1000 V

® Bat ddu vao Bang néu thdi gian chd gidla cac 1an cét.

Viéc bat ddu vao phu thudc vao ngudn dién ludi .

i : phv i 9 i Dién ap ngudn 380 V 415 v 460 V
dién ap trong cau hoi. I -

en ap 9 Thoi gian chd 48 giay 65 giay 89 giay
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m Tiéng on am thanh

Sy can thiép &m thanh tif bo bién tdn dén tif hai ngudn:
1. Cudn day mach trung gian DC 2. Quat tich
hgp.

DU day 1a cac gia tri dién hinh dugc do & khodng cach 1 m so
véi thiét bi khi diy tdi va 13 giad tri tbéi da danh nghia: VLT

7002-7011 380-460 V

tétgg

vago

IP 20 don vi:
50dB(A)
VLT 7016-7072 380-460V
bdn vi IP 20: 61dB(A)
®m Gidm céng sudt cho nhiét d6 méi trudng Nhiét Néu VLT 7000 Booster dugc van hanh & nhiét do trén 45 oC thi
dd6 moi trudng (TAMB,MAX) 1a nhiét do t6i da cho phép. Nhiét do viéc giam dong dién diu ra lién tuc 1a cin thiét.

trung binh (TAMB,AVG) do dugc trong 24 gid phai thdp hon it nhdt 5°C.

VT A =]
g
e
100% 100% s
100 (oo
80
6 VLT 7002-7011 380/460QV,
Bookstyle, IP20
70 VLT 7016-7072 380-460V IP20
60 - 60%
50
40
35 40 45 50 55 60 65  TauBMAX.
30 35 40 45 50 55 60  Tampave.
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® Gidm cong sudt ddi véi dp sudt

khong khi & d6 cao DuGi 1000 m thi khéng cin giadm cong sudt. .
1. Gidm dong dién dau ra so vdi do cao

Trén 1000 m nhiét do6 méi trudng xung quanh (TAMB) hodc téi da. tei TAMB = toi da. 45°C
dong dién ra (IVLT,MAX) phai dugc giam dinh mic theo sg dd 2. Gidm mic toi da. TAMB so v6i d9 cao tai
dugi day: 100% dong dién dau ra.

Max. Tgmp at 100%
Max. output current am
at 40°C output current

A \ A

176FA208.10

100% - -45°C +40°C
-43°C 1+38°C
90%
-41°C  +36°C

80% + +39°C +34°C

1km 2km 3km A L Altitude

L—VLT 7016-7075, 380—460V IP20

VLT 7002-7011, 380-460V
Bookstyle, 1P20

m Gidm céng sudt khi chay & téc do thap . o
. L . VLT 7000 Booster c6é dang xung trong d6 cé thé cai dat tan so
Khi bom ly tam hodc quat dugc diéu khién bang b bién tan VLT 7000
. ) . ) ’ chuyén mach tu 3,0- 10,0/14,0 kHz.
Booster, khong can thiét phai gidm dong dién dau ra & toc do thap
vi dac tinh tdi cGa bom/quat ly tam sé ty dong dam bao mic gidm

can thiet. Bo bién tin s& ty dong gidm dong dién ddu ra dinh mic IVLT,N

khi tin sé chuydn mach vugt quéa 4,5 kHz.

Trong ca hai trudng hgp, viéc gidm dugc thyc hién tuyén
m Gidm céng sudt cho cap dong cd dai hodc cap c6 tiét dién i
tinh, xudng t&éi 60% IVLT,N.
16n hon
VLT 7000 Booster da dugc thd nghiém s dung cap khéng c6 Bang dua ra mdc téi thidu, téi da. va tdn sé chuyén ddi do
man chan/khong boc thép dai 300 m va 150 m nha may thiét 14p cho céac thiét bi VLT 7000 Booster.

cap c6 man chan/boc thép.

Tan sé chuyén déi [kHz] Téi thiéu. Téi da. Su that.
VLT 7000 Booster dugc thiét ké dé hoat dong bing cach su dung cap VLT 7002-7011, 460V VLT 3,0 10,0 4,5 3,0
dong cd c6 tiét dién dinh mic. Néu mot cap co 7016-7062, 460V VLT 14,0 4,5 3,0 4,5
4,5
néu st dung mat cdt 16n hon thi nén gidm dong dién dau ra 5% cho mdi 7072, 460V

budc tang mat cdt. (Tiét dién cap tang dan dén dién dung nbéi

dat tang va do d6 lam tang dong ro dat).

m Gidm céng sudt cho tin sé chuyén mach cao
Tan sé chuyén mach cao hdn (dudc dat trong tham sb 407, Tan sb
chuyén mach) dan dén tén thit cao hdn trong cac thiét bi dién ti

ctia bd bién tan.
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m Bdo vé nhiét dong cd Nhiét do

dong cd dudc tinh todn dua trén dong dién dong cd, tan

sé ddu ra va thdi gian. Xem théng sé 117, Bao vé nhiét

dong cd.
t [s] =
i ]
2000 1 §
I =
1000 :
2 -
LAY
: ANAN
TNNN
\\\

100 \“}""-; f—/'OLI‘I’= 1 x 'M.N
- 1 four= 2 % fun
ig four= 0.2 x
30
20
10 e

1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 MM

® Rung va soc

VLT 7000 Booster da dugc thd nghiém theo quy trinh duya

trén cac tiéu chuan sau:

IEC 68-2-6: Dao déng (hinh sin) - 1970

IEC 68-2-34: Rung ddng ngdu nhién bang rong - yéu
ciu chung

IEC 68-2-35: Ddi rdong rung ngldu nhién

- dod tai lép cao
IEC 68-2-36: Ddi rong rung ngdu nhién

- do tadi 1lap trung binh

VLT 7000 Booster tudn thl cac yéu ciu tudng Ung véi
diéu kién khi thiét bi dudc gdn trén tudng va san cla
cd s§ san xudt clng nhu trong cac tdm dugc bdt vit vao

tudng hodc san.

p6 dm khéng

khi VLT 7000 Booster dugc thiét ké dap ung tiéu chudn
IEC 68-2-3, EN 50178 pkt. 9.4.2.2/DIN 40040, loai E,
3 40°C.

Xem théng s& k§ thuat trong phdn DU liéu ky thudt chung.
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®m Hiéu suit
pé gidm mdc tiéu thu nang lugng, viéc t6i uu hdéa hiéu
qud cla hé théng 1a r&t quan trong. Hiéu suét
clia tiing phan td trong hé théng phai cang cao cang
tét.

n%

1001

95+ e

90+

85+

Load
50 75 100 %

175ZA084.11

N £ > )

Tai trén bs bién tan it anh hudng dén hiéu sudt cua nob.

3 R i o} déng cd nhd, anh hudng cia dac tinh U/f dén hiéu suat 1la
N6i chung, hiéu suat 1la nhu nhau & tan s6é dinh mic cla R
, ) , , khong dang ké; tuy nhién, & dong co tu 11 kW trd 1lén, uu
dong cd fM,N, bat ké ddng cd cung cap 100% moémen xoan danh N . N
. diém la rat dang ke.
dinh hay chi 75%, tuc la trong trudng hgp tadi mét phan.

N6i chung, tan sé chuyén mach khéng anh hudng dén hiéu

; . 3 N suat cla déng cd nhd. Bong co tU 11 kW trd 1én cd hiéu
Hiéu suat gidm mdét chdt khi tan so chuyén mach dugc 3
3 . 3 N suat dugc cdi thién (1-2%). biéu nay la do dang sin cua
dat & gid tri trén 4 kHz (tham sO 407 Tan s6 chuyén mach). . . 3 R
3 ; . dong dién déng cd gan nhu hoan hdo & tan s6 chuyén
Ty 1é& hiéu suat clng sé& gidm d6i chdt néu dién ap nguoén

R mach cao.
1a 460 V hodc néu cadp dong cd dai haon 3@ m.
s A A 3 A A 5 SIEM i

i P tinh hiéu sudt hé théng, hiéu sudt cua VLT 7000
Hiéu suat cia dong cd (nMOTOR =

. . . N Booster (VLT) dugc nhan véi hiéu sudt cua dong cd
Hiéu suat cda doéng cd noi vdi bd bién tan phu thudc vao

(MOTOR) :
dang hinh sin cla dong dién. Nhin chung, hiéu
; . , n HE THONG = nVLT x nMOTOR
qud cling tét nhu khi sU dung ngudn dién. Hiéu suat

clia dong cd phy thudc vao loai dong cd. Dya vao bidu dd néu trén, cé thé tinh hiéu suit hé théng

& cac téc d6 khac nhau.

Trong pham vi 75-100% md-men xo&n dinh muc, hiéu suét
clia dong cd gan nhu khong ddi, ca khi dugc diéu khién
bing bo bién tdn va khi né chay tryc tiép trén ngudn

dién ludi.
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® Nhidu/séng hai cGa ngudn dién 1udi

Bo bién tan 14y dong dién khong hinh sin tif ngudn dién, lam

B R s X N N . L Mot sé dong dién hai c6 thé 1am nhidu thiét bi lién lac

tang IRMS dong dién dau vao. Dong dién khéng hinh sin cé thé dugc

< 2 s dugc két néi vdi cung mot may bién ap hodc gay ra hién tugng con

bién ddi bing phan tich Fourier va tach thanh dong dién hinh sin ° 9 Mot may P nodc gy =n tudng cong

. ) hudng trong két ndi.

v8i céc tan sb khac nhau, tdc 1a cac dong dién hai khac nhau I N

s h N . véi pin diéu chinh hé sé cong sudt. VLT 7000 Booster dugc

v8i tan s6 cd ban 1a 50 Hz:
thiét ké phd hgp vdi cac tiéu chudn sau:

Dong dién hai Il 15 7
Hz 50 Hz 250 Hz 350 Hz - IEC 1000-3-2
- IEEE 519-1992
- IEC 22G/WG4
séng hai khong anh hudng tryc tiép dén mic tiéu thy dién ning nhung - EN 50178
lam tang tén thit nhiét trong qué trinh 13p dat (mdy bién ap, cap). - VDE 16@, 5.3.1.1.2

Do dé, trong cac nha may cé ty 1é tadi chinh luu khd cao,

didu quan trong la duy tri dong dién hai & mdc thép dé tranh

f/-\\
.
qué tadi may bién ap va $ |( ‘.} |

\-/
X '/
, W

14

nhiét dé cao trong cép.

175HA3A.00
Dong dién hai so véi dong dién diu vao RMS:
Do méo dién 4p trén nguén dién 1ludi phu thudc vao dé 16n cua dong dién
Dong dién dau

hai nhan véi trd khang ngudn dién dbi véi tan sé dugc dé cap. Téng do

IRMS vao
1o méo dién ap THD dugc tinh todn trén cd sd cac séng hai dién ap
11 '
riéng 1& bang cdng thic sau:
15 2,9 9 9 9
17 0,4 0,3
111-49 <0,1

(Un%eof U7)

pé dam bao dong dién hai hoa & mic thép, VLT 7000 Booster

cé cudn day mach trung gian theo tiéu chuén.
Pidu nay thudng 1am gidm IRMS hién tai dau vao xudng 40%,

xuéng con 40-45% ThiD.

Trong mdt sé trudng hgp, can phai c6 bién phap ngan chin hon nifa (vi
dy: trang bi thém bd bién tan). V&i muc dich nay, Danfoss c6
thé cung cép hai bo loc song hai tién tién AHF@5 va AHF10, dua

dong dién hai xuéng 1an lugt khoing 5% va 10%.

Dé biét thém chi tiét, hdy xem hudng din van hanh MG.80.BX.YY.

pé tinh toan séng hai, Danfoss cung cép cong cu phdn mém MCT31.

tétgg

vago

® Hé s6 cong suat cung clp. Hé sé cong sudt cang thap thi IRMS cang cao cho cing

Hé sé cong sudt 1a méi quan hé gidia I1 va IRMS . hiéu sudt kw.

Hé sb cong sudt didu khién 3 pha

_ V3x U x I, % cosp
V3x U x Trus

I xcospr I

Power factor = since cos o =1

Trats Tnats

He sb cong sudt cho biét mic do6 ma bd bién tin dat tai lén nguén

dién
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Deanfit

B6 tang ap VLT® 7000

Ngoai ra, hé s cong sudt cao cho théy cac dong dién hai khac

nhau & mdc thép.

Lows = I+ B+ B 4+ I
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Két qua kiém tra EMC (Phat xa, Mién nhidm)

Cac két qua tht nghiém sau day d& dat dugc khi sd dung hé thdng c6 bd bién tdn (c6 tuy chon néu phu hgp), cap didu khién co man chén, hop didu khién c6 chiét &p, ciing nhu dong cd va cap dong cd

VLT 7002- 7011/ 380- 460V

Khi thai

M6i trudng

Moi trudng cong nghiép

Nha §, thudng mai va céng nghiép nhe

Tiéu chudn cd ban

EN 55011 Loai Al

EN 55011 Loai B

EN 61800- 3

Tién hanh 150 kHz-

Tién hanh 150 kHz-

Dan/bdc xa 150

ssojueq end Ay Buep ep NITY ugyu BT LIA - 20 IV 0L 9N

cai dat
Cap dong cd 30 MHz Blc xa 30 MHz- 1 GHz 30 MHz BUc xa 30 MHz- 1 GHz kHz-30 MHz

300 m khong dugc che chén/khdng dugc boc thép 6 1) KHONG KHONG. KHONG €6 khong
50 m nhé anh. dudc che chn/ boc thép

VLT 7000 Booster véi tuy chon bd loc RFI
(kidu sch 20m ) Dung Dung Ding KHONG Vang vang
150m nhé anh. dugc che chén/ boc thép Dung Dung KHONG KHONG Vang vang
300 m khong dugc che chén/khdng dugc boc thép Plng KHONG KHONG. KHONG €6 khong

VLT 7000 Booster véi by loc RFI
50 m nhé anh. dugc che chdn/ boc thép Bung Bung Ding KHONG Vang vang
(+ LC- md-dun) .

150m nhé anh. dugc che chén/ boc thép Dung Dung KHONG KHONG Vang vang

VLT 7016- 7072 / 380- 460V

Khi thai

MBi trudng

Moi trudng cong nghiép

Nha &, thudng mai va cong nghiép nhe

Tiéu chudn cd ban

EN 55011 Loai Al

EN 55011 Loai B

n hanh 150 kHz-

Tién hanh 150 kHz-

cai dat
Cap dong cd 30 MHz Blc xa 30 MHz- 1 GHz 30 MHz Bic xa 30 MHz- 1 GHz
300 khéng dugc che chén/khong c6 &o gidp KHONG KHONG KHONG. KHONG
Tuy chon b loc RFI VLT 7000 Booster w/o ]
150 m nhé anh. dugc che chén/ boc thép KHONG Ping KHONG KHONG
300 m khong dugc che chén / khong dugc boc thép €6 1) KHONG KHONG KHONG
Bo tang ap VLT 7000 véi mé-dun RFI 50 m br. dugc|che chén/ boc thép Pung Pung Ding KNG
150 m nhé anh. dugc che chén/ boc thép Pung Pung KHONG KHONG

1) Tuy thudc vao diéu kién 1dp dat

LT1

cac dau man chén phai dugc thyc hién phu hgp véi phan 1ép dat dién

pé giam thiéu nhidu din dén ngudn dién chinh va nhidu blc xa tU hé théng bién tdn, cép dong cd phai cang ngén cang tét

va

e} ¢g

000,L ®L1TA de bu
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B6 tang ap VLT® 7000

m Khd ning mién dich EMC

D& xac nhan khd ning midn nhidm chéng nhidu ti cac hién tugng dién, thd nghiém midn nhidm sau day da dugc thyc hién trén hé théng
bao gbm bd bién tdn (c6 tuy chon, néu phi hgp), cap diéu khién c6 man chén/boc thép va hop diéu khién c6 chiét ap, cap dong cd va
dong cd .

Cac thd nghiém dugc thuc hién theo céac tiéu chudn cd ban sau:

EN 61000-4-2 (IEC 1000-4-2): Phéng tinh dién (ESD)

M6 phdng hién tugng phéng tinh dién tU con ngudi.

EN 61000-4-3 (IEC 1000-4-3): Biic xa trudng dién tu tdi, dugc didu ché bién d6 M6 phdng tdc dong cta radar va thiét bi lién
lac v6 tuyén clng nhu thiét bi 1lién lac di dong.

EN 61000-4-4 (IEC 1000-4-4): Qua do dot ngdt Mo phéng nhidu

gay ra khi chuyén mach bing cong tic td, rdle hosic cac thiét bi tudng tu.

EN 61000-4-5 (IEC 1000-4-5): Qua do dot bién Mé phong cac qua

d6 xay ra, vi dy nhu do sét danh gin cac hé théng 1ép dat.

ENV 50204: Trudng dién tU dén, didu ché xung M6 phdng tac dong tU dién thoai GSM.
ENV 61000-4-6: HF truyén qua cép

M6 phong tac dung cla thiét bi truyén dan vo tuyén két nbi véi cap cung cép.

Xung thd nghiém loai W2 VDE 0160: Qua do nguén dién chinh M6

phdng cac qua dé nang lugng cao do dut cau chi chinh, chuyén mach cac ty dién hiéu chinh hé sé cobng sudt, v.v.
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B6 tang ap

VLTe 7000

m Midn dich, tiép theo

VLT 7002-7072 380-460V

No

Dang trio ESD Ngudn dién bdc xa RF phd bién ai phat thanh bic xa
Tiéu chuin cd ban TEC 1000-4-4 IEC 1000-4-5 tU trusng 1000-4-2 méo m6 ché do dién &p freq.elect.field
I1EC 1000-4-3 VDE 0160 ENV 50141 ENV 50140

Tiéu chudn chip nhan 8 B B wor wor wr

Két ndi céng M DM M M M

oung ke s sbr o s auge bt s sbt -
__Bong cg ougt abt B B s st -

Dudng didu khién e sbt - s sbt - s st -

Gigo dién tin hiéu<3 L1 3 _ _ _ _

Bao vé - - o st o st - - o st

Chia <& t3i s bt _ - s sbe -

Xe buyt tiéu chuan ougc sbr N ouge wbt N ougt st -

Thong sé ¢d ban _ _

Duing ké. 4 kV/5kHz /DCN 2kV/2 Q 4kv/12 Q X LHO 2) 10 VRMS _
__Bong cg 4 kV/5kHz/CCC - _ 10 _VRMS _

pudng didu khién 2 KV/5kHz/CCC - 2 w2 152 - 10 VRMS -

Gigo dién tin hiéy <3 m 1 kV/5kHz/CCC - - 10 VRMS -

Bao vay - - [ATP—— - - -

10 V/m
CD _6kV

Chia sé t3i 4 KV/5kHz/cce _ _ 10 VRMS -

Xe buyt tiéu chuin 2 kV/5kHz/CCC - 4kV/21) - 10 _VRMS -

DM: Ché do vi sai

CM: Ché d6 chung

CCC: Khdp nbi kep dién dung

DCN: Mang ghép néi tryc tiép

1) Tiém vao tdm chin cap
2) 2,3 x UN: téi da. xung kiém tra 380 VAC: L8p 2/1250 V PEAK, 415 VAC: L6p 1/1350 VPEAK
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= Pinh nghia

Cac dinh nghia dugc dua ra theo thd ty bang chif cai. .
Pau vao ky thuat

PAu_vao tudng tu: sé: Ddu vao ky thuat sb co thé dugc su dung dé didu khién cac
Dau vao tudng ty c6 thé dugc sd dung dé diéu khién cac chiic nang khac nhau cda bo bién tan.

chlic nang khac nhau cla by bién tan. .
. . Pau ra ky thuat
Cé hai loai dau vao analog: Pau vao dong dién, ) | R . i
N s0: C6 bon dau ra ky thudt so, hai trong so dé kich hoat céng
dau vao dién ap 0-20 mA, 0-10 i N R )
tac rdle. Cac dau ra cé thé cung cap tin hiéu 24 vV DC
V DC.
(tbi da 40 mA).

Tham chiéu tudng ty

fJOG
Tin hiéu dugc truyén dén dau vao 53, 54 hoic 60. -

N Tan sb ddu ra tu bd chuyén ddi tan sé VLT dugc truyén tdi dong co
Cé thé 1la dién ap hodc dong dién.
khi chlic ndng chay bd dudc kich hoat (théng qua thiét bi

PAu ra tudng tu: Cé dau cubi ky thuat sé hoac giao tiép nbi tiép)4

hai diu ra tudng ty, c6 thé cung cdp tin hiéu 0-20 mA, 4-20

mA hodc tin hiéu sb. R L . N .
Tan s6 dau ra tu by bién tan truyén tdi dong cd.

Pidu chinh dong cd tu déng, AMA: Thudt toan

didu chinh dong co ty dong, xac dinh cac théng sb dién
M, N

cho déng co dugc két nbi, & trang thai ding. —
Tan sO dinh mlc cla dong cd (dd liéu trén bang tén).

fMAX

AWG:

. Tan sb ddu ra téi da dugc truyédn tdi dong co.
AWG c6 nghia la American Wire Gauge, tlc 1la ddn vi do mat cat

cap cta My. fMIN

R 2 Tin sé ddu ra téi thidu dugc truyén tdi dong co.
Lénh dieu khién: u 1 1eu J uy! 1 dong

Bang bo didu khién va diu vao ky thuat sé, co thé khdi dong va

diing dong cd dudc két nbi. IM Dong dién truyén tdi dong cd.
Cac chic nang dudc chia thanh hai nhém véi mic d§ uu

tién sau: IM,N

| Dong dién dinh mdc cla dong cd (dT liéu trén bang tén).
Nhém 1 Thiét 1lap lai, Dung diing, bat lai va Dung

ding, Phanh DC, DUng va phim [OFF/STOP]. Pang_khdi

tao: Néu viéc khdi tao dugc thyc hién (xem tham sb 620

Nhém 2 Khdi dong, Kh&i dong xung, Ddo chiéu, B4t dau Ché @6 van hanh ), bb bién tin s& trd vd cai dst gbc.

ddo chidu, Chay bd va Péng biang diu ra

. IVLT,MAX

Cac chdc nang nhém 1 dugc goi 1la 1lénh Tat khdi dong. A 3
i Dong dién dau ra toi da.

Sy khac biét gilta nhém 1 va nhém 2 1a & nhom 1, tat cd cac tin

hiéu dung phai bi hiy dé dong cd khdi déng. Sau d6, dong cd c6

thé dugc khdi dong béng mot tin hiéu khdi dong duy nhat IVLT,N Dong dién ra danh dinh dudc cung cAp b&i bo

trong nhém 2. bién tan.

Lénh diing dugc dua ra dudi dang 1énh nhém 1 sé& dan dén chi

béo hién thi STOP. LCP:
Lénh diing bi thiéu dugc dua ra dudi dang lénh nhém 2 din dén chi Bang diéu khién tao nén mot giao dién hoan chinh dé diéu
bao hién thi STAND BY. khién va 1ap trinh cho VLT 7000 Booster. Bang diéu khién c6

thé thao rdi va c6 thé, nhu mét thiét bi thay thé, dugc lép
dat cach bd bién tin téi da 3 mét, tuc 1a & bang mat trudc,

bing tuy chon bo cai dit.

LSB:

Bit it quan trong nhat.

Pugc sl dung trong giao tiép nbi tidp.

MCM:
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Viét tét cla Mille Thong tu Mil, mdt don vi do mit cit cap cla My.

Cai dat:
MSB: C6 bbn Cai dat, trong d6 c6 thé luu cai dat tham sé. Co thé
Pidu y nghia nhét. thay déi gitfa bén Cai dit tham s va chinh sa mot Cai dat,
Pugc sl dung trong giao tiép ndi tiép. trong khi mot Cai dit khac dang hoat dong.

nM,N

Lénh b&t dau vé hiéu hoa:

Téc do dinh mlc cGa dong cd (dif 1iéu trén bang tén).
Lénh ding thudc nhém 1 cda cac lénh didu khidn - xem nhém nay.
nvLT
Hiéu sudt cGa bd bién tdn dugc dinh nghia 1a ty sé gilla cong suét
diu ra va cong sudt dau vao. Lénh ding: Xem Lénh
didu khién.

Thong sb truc tuyén/ngoai tuyén:

Théng sb tryc tuyén dugc kich hoat ngay sau khi gid tri dif liéu dugc bién trd nhiét:

thay déi. Cac théng sé ngoai tuyén khéng dugc kich hoat cho dén Mot dién trd phu thudc vao nhiét do dugc ddt 8 ndi can theo doi

khi dugc nhap OK trén thiét bi didu khién. nhiét do (VLT hodc dong cd)

PID: Ngét:

BO6 didu chinh PID duy tri téc d6 mong muén (&p sudt, nhiét Trang thai xdy ra trong céc tinh hudng khac nhau, vi dy: néu
d6, v.v.) bdng cach diéu chinh tan sé ddu ra dé phu hgp véi tai bo bién tan bi qua nhiét. Ban c6 thé hiy chuyén di bang

khac nhau. cach nhén dat lai hoac ty dong trong mot sb trudng hop.
PM.N

Cong suét dinh mdc do dong cd cung clp (dif liéu trén Khoa chuyén

bang tén). di: Khéa chuyén di 1a trang thai xay ra trong cac tinh

hudng khac nhau, vi du: néu bd bién tin bi qua nhiét. C6 thé hay

Tham chiéu dat trudc. £ L. . N . 2 N n N e LA Lk
_— chuyén di bi khéa bang céch cat ngudn dién va khdi dong lai bo bién

Tham chiéu dudc xac dinh cb dinh, c6 thé dugc dat ti -100% N

dén +100% pham vi tham chiéu.

C6 bén tham chiéu cai sdn, c6 thé dugc chon théng qua céc w
thiét bi ddu cubi ky thuat sé. bién &p truyén téi dong cd.
RefMAX M, N
Gia tri téi da ma tin hidu tham chiéu c6 thé cé. Pat trong bién &p dinh mdc cla dong co (dif 1iéu trén bang tén).
tham sb 205 Tham chiéu tdi da, RefMAX.
VLT, MAX

pién ap ddu ra téi da.
RefMIN .
—_— Pac diém VT:
Gia tri nhd nhit ma tin hiéu tham chiéu c6 thé cé. Pat trong

| ) . ., D&c tinh mo-men xodn thay dbdi, dugc si dung cho may
tham s6 204 Tham chiéu toi thiéu, RefMIN.
bom va quat.

tétgg

vago
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m Cai dat gbc

PNU Tham s6 Cai dit gbc Pham vi Thay déi 4-Cai dit chuyén @bi oI lidu
# Sy miéu ta trong qué trinh van hanh myc luc kiéu
001 Ngdn ngil Tiéng Anh bing KHONG 0 5
002 Thiét 1ap hoat dong Thiét 1ap 1 bung KHONG 0 5
004 ban sao LCP Khéng sao chép KHONG KHONG 4 5
005 Gia tri tbi da cla chi sé do ngudi dung xac dinh 100,00 ©-999.999,99 C6 Plng -2 4
006 Pon vi dé doc do ngudi dung xac dinh Khéng c6 don vi bung bung (4] 5
007 Chi s hién thi 16n Tan sb, Hz bing bung 0 5
008 Chi s hién thi nhé 1.1 Chi Thén quyén gidi quydt. ban vi bung bung 0 5
009 sé hién thi nhé 1.2 Dong dién déng cd, A Plng Plng [} 5
010 Man hinh nhé doc 1.3 céng sudt, kw Plng plng ) 5
011 Pon vi tham chiéu dia phudng Hz bing Ping 0 5
012 B4t diu bang tay trén LCP Cho phép blng Ping 0 5
013 TAT/DUNG trén LCP Cho phép Plng Plng ] 5
014 Ty dong khdi dong trén LCP Cho phép bung bung 0 5
015 Pat lai trén LCP Cho phép bing bing 0 5
016 Khéa thay dbi dif liéu Khong bi khoéa bang bang 0 5
017 Trang thai hoat dong khi bat ngudn, cuc bd Knét déng lai ty dong bing bing 4 5

diéu khién
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Thong s8 PNU cai dat gbc Pham vi Thay déi 4-cai dat chuyén déi o4 ligu
# Sy miéu ta trong qua trinh van hanh myc lye kiéu
Cu hinh 100 vong khép kin KNG bung o 5
101 Pac tinh mé-men xodn Nang lugng tu dong KHONG bilng 4 5
Téi uu héa
102 Cong sudt dong cd, PM,N Phy thudc vao don vi 0,25-500 kW KHONG bilng 1 6
103 Dién 4p dong cd, UM,N Phy thudc vao don vi 200-575V KHONG bung 0 6
104 Tan sé dong cd, fM,N 50Hz 24-1000Hz KHONG bing [ 6
105 Dong dién dong cd, 1M,N Phu thudc vao don vi 0,01-IVLT, TOI DA KHONG bung -2 7
106 Téc d6 dong cd dinh mic, nM,N Phy thudc vao ménh giad. Dong cd 102 100-60000 vong/phit KHONG bung 4 6
quyén lyc
107 Ty dong diéu chinh dong cd, tét Téi uu héa AMA KHONG KHONG [ 5
108 bién ap khdi dong cla déng cd song song Phy thudc vao ménh gia. 103 0,0 - ménh gis. 103 bilng bilng -1 6
109 Gidm chén cong hudng 100% 0 - 500 % blng pUng [ 6
110 M6 men xodn cao TAT 0,0 - 0,5 giay. blng plng -1 5
111 Bt diu tri hoan 0,0 giay. 0,0 - 120,0 giay. Plng Plng -1 6
112 Pdng cd 1lam noéng sd bd V6 hiéu hoa bung bung [ 5
113 Dong dién mot chiéu clia by sdy sd bo dong cd 50% 0 - 100 % bung bung [4 6
117 Bdo vé nhiét dong co Chuyén di ETR 1 bung bung 4 5
118 Hé sé coéng sudt dong cd 0,75 0,50 - 0,99 KHONG bang -2 6
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Théng s6 PNU cai dit géc Pham vi Thay déi 4-Cai dat chuyén déi o0 Litu
# Sy miéu ta trong qué trinh van hanh myc lyc kiéu
200 Dai tin sb diu ra 0 - 120Hz 0 - 1000Hz KHONG bung 0 5
201 Gigi han tin sb ddu ra thdp, fMIN 0,0 Hz 0,0 - fUAX blng bung -1 6
202 Gidi han cao tin sé dau ra, fMAX 50 Hz fMIN - ménh gid. 200 bing bung -1 6
203 Trang web tham khao Tham chiéu lién két tay/ty dong bung Pung 0 5
204 Tham chiéu téi thidu, RefMIN 0,000 0,000 ménh gia. 100 bang bung -3 4
205 Tham chiéu téi da, RefMAX 50.000 ngang bang. 100-999.999.999 C6 bing -3 4
206 Thdi gian tang téc Phy thudc vao don vi 1 - 3600 blng bung 0 7
207 Thdi gian gidm tdc Phy thudc vao don vi 1 - 3600 blng blng 4 7
208 Ty dong tang/giadm tbc do Cho phép blng Dlng 0 5
209 Tan sé chay bo 10,0 Hz 0,0 - ménh gis. 100 blng bing -1 6
215 Gi6i han hién tai, 1LIM 1,0 x 1VLT,N[A] 0,1-1,1 x 1VLT,N[A] bing bung -1 6
216 B qua tan s, bang théng @ Hz 0 - 100Hz bung blng 4 6
217 BS qua tin s 1 120Hz 9,0 - par.200 bung bung -1 6
218 B qua tan sb 2 120Hz 0,0 - par.200 blng bing -1 6
219 B qua tan sb 3 120Hz 0,0 - par.200 bung bung -1 6
220 B qua tin sb 4 120Hz 0,0 - par.200 blng bung -1 6
221 Canh bao: Dong dién thép, 1LOW 0,0 A 9,0 - par.222 bang bing -1 6
222 Canh béo: Dong dién cao, IHIGH VLT, MAX Par.221 - 1VLT,MAX bing bung -1 6
223 Canh bdo: Tan sé thdp, luu lugng 0,0 Hz 0,0 - par.224 bing bung -1 6
224 Canh bdo: Tan sb cao, fHIGH 120,0 Hz par.223 - par.200/202 C6 bung -1 6
225 Canh bdo: Tham chiéu thdp, RefLOW -999.999.999 -999.999.999 - par.226 C6 bing -3 4
226 Canh bao: Tham chiéu cao, 999.999.999 Par.225 - 999.999.999 C6 bung -3 4
Tham chiéu CAO
227 Canh bdo: Phdn hdi thép, FBLOW -999.999.999 -999.999.999 - par.228 C6 bung -3 4
228 Canh bao: Phan hdi cao, FBHIGH 999.999.999 Ménh. 227 - 999.999.999 C6 bang -3 4

Nhiing thay d6i trong qua trinh hoat dong:

"C6" c6 nghia 1a tham sb c6 thé thay ddi dugc,

khi bé bién tdn dang hoat dong. "KHONG"

cé nghia

14 bd bién tin phai ding lai

trudc khi mot sy thay déi c6 thé dugc thyc hién.

4-Cai dat:

"C6" c6 nghia 1la tham sé co thé dugc lap trinh

riéng 1& trong mbi bén thiét 1ap, tuc 13

cung mot

cac gid tri.

tham sé c6 thé c6 bbn dif 1iéu khac nhau

"Khéng" c6 nghia 1la gid tri dif 1liéu sé 1la

gibng nhau trong ca bén thiét 1ap.

Chi sé chuyédn dbi:

Con sé nay d& cap dén mot con sé chuyén ddi sang

dugc sl dung khi viét hodc doc bing phudng tién

clia bd bién tan.

Chi sé chuyén ddi

He sé chuyén dbi

74 0,1
2 100
1 10
) 1
-1 0,1
-2 0,01
-3 2,001
4 2,0001

loai dif 1iéu:

Kidu dif 1iéu hién thi loai va do dai cta dién tin

Kidy dit 1isy Syt midy t3
3 sé nguyén 16
4 4 nguyén 32
5 Chua ky 8

6 Chua ky 16
7 Chua ky 32
9 Chudi van ban
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PNU Tham s6 cai dat gbc Pham vi Thay dbi 4-Cai dat chuyén déi o7 ligu
# Sy miéu ta trong qud_trinh van hanh myc luc Kkidu
300 Terminal 16, diu vao k¢ thuat sé Cai lai Vang vang 0 5
301 Terminal 17, dau vao k¢ thuat sé bong bMu ra vang vang 0 5
302 Nha ga 18, ddu vao ky thudt sé B3t ddu Vang vang ] 5
303 PAu_vao 19, Piu vao ky thuadt sé DPao chidu ddu cudi 27 Vang vang [4] 5
304 DAu vao ky thuat sé Ding ding, PAu cudi ddo ngudc 29, Piu vao k¢ thuat vang vang 0 5
305 sé Jog Terminal 32, PAu vao ky thuat sé Khéng vang vang 0 5
306 hoat déng Pdu cubi 33, PAu vao ky thudt sé Khéng hoat déng Vang vang 0 5
307 pAu_cudi 53, dién ap diu vao tudng tu Piu ndi tham chiéu Vang vang [4] 5
308 53, min. chia ty 1é Vang vang [ 5
309 0,0V 0,0 - 10,0V Vang vang -1 5
310 Nha ga 53, tdi da. chia ty 10,0 V 0,0 - 10,0V Vang vang -1 5
311 1é Tram 54, dién &p ddu vao tudng tu Khéng hoat dbng Vang vang 0 5
312 Tram 54, téi thiéu. chia ty 1é 0,0V 0,0 - 10,0V vang vang -1 5
313 Nha ga 54, tbi da. chia ty 10,0 v 0,0 - 10,0V Vang vang -1 5
314 16 Tram 60, dong dau vao tudng tu Tram tham chiéu Vang vang [ 5
315 60, téi thidu. chia ty 18 4,0 mA 0,0 - 20,0 mA C6 Co -4 5
316 Terminal 60, téi da. chia ty 1& 20,0 mA 0,0 - 20,0 mA C6 C6 -4 5
317 Hét gid 10 giay. 1 - 99 giay. Vang vang [} 5
318 Chic nang sau khi hét thoi gian T4t vang vang ) 5
319 Nha ga 42, ddu ra 0-IMAX 0-20 mA Vang vang [ 5
320 Pdu cubdi 42, ddu ra, thang do xung 5000 Hz 1 - 32000 Hz C6 C6 0 6
321 Nha ga 45, diu ra -fMAX 0-20 mA vang vang ) 5
322 pdu_cubi 45, ddu ra, thang do xung 5000 Hz 1 - 32000 Hz C6 Co ) 6
323 Rdle 1, chdc nadng diu ra Bdo_thtic Vang vang 0 5
324 Role 01, do trd BAT 0,00 giay. 0 - 600 giay. Vang vang [ 6
325 Role 01, do trd TAT Role 0,00 giay. 0 - 600 gidy. Vang vang [ 6
326 2, chiic ninq dau ra Chay Tham chiéu xung, téi da. vang vang ) 5
327 tdn sé 5000 Hz Phyu thudc Vang vang 0 6
thiét bi ddu cudi ddu vao
328 Phan hdi xung, téi da. tan sb 25000 Hz @ - 65000 Hz C6 C6 0 6

Nhitng tha dbi trong qué trinh hoat dong:

"C6" c6 nghia 1a tham sb c6 thé thay ddi dugc,

khi bé bién tan dang hoat dong. "KHONG"

c6 nghia 13 bd bién tdn phai ding lai

trudc khi mot sy thay déi c6 thé dugc thyc hién.

4-Cai dat:

"C6" c6 nghia 1a tham sé c6 thé dugc 1ap trinh

riéng 1é trong mbi bdn thiét 1lap, tuc 1a

cung mdt tham sé c6 thé c6 bén dif liéu khac nhau

cac gid tri. "Khéng" cé nghia la giad tri dif liéu sé 1la

gibng nhau trong cd bén thiét 1ap.

Chi sé chuyédn dbi:

Con sb nay d& cap dén mot con sé chuyén dbi sang

dudc sl dung khi viét hodc doc bing phudng tién

cla bd bién tan.

Chi sb chuyén ddéi

sb chuyén déi

74 2,1
2 100
1 10

[} 1

1 2,1
-2 2,01
-3 2,001
-4 20,0001

Loai dif 1jéu;

Kiu dif 1iéu hién thi

Kidy dg 1iéy

loai va d6 dai cla dién tin.

Sy miéy t3

3

4 nguyén 16

4 4 nguyén 32
) Chila ky

6 Chifa ky 16
7 Chiia ky 32
9 Chudi van ban
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PNU Tham s6 Cai dat gbe Pham vi Thay déi 4Cai dat chuyén déi o0 1iéu
# Sy miéu ta trong qué trinh van hanh muc uc kiéu
Chic nang dat lai 400 Thiet 1a p 1a 3t dau bang tay bung bung Q 5
401 Thei gian kh&i déng lai ty dong 10 giay. 0 -600 giay. bung bung 4] 6
407 Tin sé chuyén mach Phu_thuéc vao don vi 3,0 - 14,0 kHz C6 Bung 2 5
408 Phuong phép gidm nhidu ASFM bung Plng 0 5
409 Chlc nang trong trudng hgp khong tai Canh bao bung bung Q 5
410 Chic nang khi mit dién ludi i at blng Plng 0 5
411 Chic ning & nhiét d6 qua cao Bung Bilng 0 5
412 Qua dong tré chuyén di, 1LIM 60 giay. 0 - 60 gidy. Dung Plng 0 5
413 Phan hdi téi thiéu, FBMIN 0,000 -999.999,999 - bung bung -3 4
FBMIN
414 Phan hdi téi da, FBMAX 100.000 FBMIN- bung Pang -3 4
999.999.999
415 Pon vi lién quan dén vong khép kin % Bing blng -1 5
416 Chuyén dbi phan hdi tuyén tinh plng Plng 0 5
417 Tinh toan phan hdi T6i da Pling Pling 0 5
418 Piém dst 1 0,000 FBMIN- FBMAX C6 Ding -3 4
419 pidm dat 2 0,000 FBMIN- FBMAX C6 Dlng -3 4
420 PID diéu khién binh thudng/nghich do Binh thudng bung bung 4] 5
421 PID chbng gid TREN blng blng Q 5
422 Tn sb khdi dong PID 0 Hz FMIN- F MAX -1 6
423 PID ty 1é& ting 0,01 0,0-10,00 bung bung -2 6
Thdi gian tich hop 424 PID Tét 2,01-9999,00 Bling Bing -2 7
s.(tét)
425 thdi gian phan biét PID T4t 0,0 (Tit) - 10,00 Dung bing -2 6
giay.
Gidi han khuéch dai vi phan 426 PID 5.0 5,0 - 50,0 Bung bung -1 6
427 thdi gian loc théng thdp PID 0,01 0,01 - 10,00 Bung bilng -2 6
483 Lién két DC dong TREN KHONG KHONG [ 5

Dén bu
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PNU Tham 56 Cai dat gbc Pham vi Thay déi 4-Cai dat chuyén dbi 0 ligu
# Sy miéu ta trong qué trinh ven hanh muc luc kiéu
Giao thic 500 Giao thic FC blng blng 0 5
bia chi 501 1 Phy thudc vao ménh gid. 500 C6 KHONG 2 6
502 Baudrate 9600 baud blng KHONG ] 5
503 Coasting Logic_hodc bing biang 0 5
Phanh DC 504 Logic_hoic blng bung 0 5
505 Bat dau Logic hodc Bling Blng 0 5
506 Huéng quay Logic hoic blng blng 0 5
507 Lya chon thiét 1ap Logic hosic Bling bling o 5
508 Lya chon tham chidu dat trudc Logic_hodc blng Pung 0 5
509 DU liéu doc ra: Tham chibu % KHONG KHONG -1 3
510 DU liéu doc ra: bon vi tham chiéu KHONG KHONG -3 4
511 Doc dif 1iéu: Phan hdi KHONG KHONG -3 4
512 DU liéu doc ra: Tin sé KHONG KHONG -1 6
513 boc do ngudi dung xac dinh KHONG KHONG -2 7
514 boc dif liéu: Hién tai KHONG KHONG -2 7
515 D 1iéu doc ra: Céng sudt, kW KHONG KHONG 1 7
516 DU liéu doc ra: Nguf)n, HP KHONG KHONG -2 7
517 Poc ra dil liéu: Pién &p doéng cd 518 Poc ra KHONG KHONG -1 6
df liéu: Pién ap lién két DC 519 Poc ra dif liéu: KHONG KHONG 0 6
Nhiét dé dong cd. KHONG KHONG 0 5
520 boc dif 1iéu: nhiét do VLT. KHONG KHONG ] 5
521 Poc dit 1iéu: Dau vao ky thuat sb 522 KHONG KHONG 2 5
boc dif 1iéu: Terminal 53, KHONG KHONG -1 3
ddu_vao tuong tu
523 DPoc dU liéu: Terminal 54, KHONG KHONG -1 3
dau vao tuong ty
524 boc dif liéu: Terminal 60, KHONG KHONG -4 3
ddu vao tuong tu
525 Poc dil 1iéu: Tham chiéu xung KHONG KHONG -1 7
526 Dif 1iéu doc ra: Tham chiéu bén ngoai % KHONG KHONG -1 3
527 DU liéu doc ra: TU trang thai, hex KHONG KHONG 0 6
528 DI liéu doc ra: Nhiét d6 tan nhiét KHONG KHONG [ 5
529 DU liéu doc ra: Td canh bao, hex KHONG KHONG 0 7
530 DI liéu doc ra: TU diéu khién, hex KHONG KHONG 0 6
531 DI liéu doc ra: TU cadnh bdo, hex KHONG KHONG 0 7
532 DU liéu doc ra: Td trang thai md rdng, hex KHONG KHONG 0 7
533 Hién thi van ban 1 KHONG KHONG 0 9
534 Hién thi van ban 2 KHONG KHONG 0 9
535 Phan hdi xe buyt 1 KHONG KHONG 0 3
536 Phan hdi xe buyt 2 KHONG KHONG 0 3
537 Poc_dd liéu: Trang thai chuyén tiép KHONG KHONG ] 5
Khodng thdi gian xe buyt 555 1 giay. 1 - 99 giay. bung bung 0 5
Chuc nang khoang thdi gian bus 556 TAT bung bung 0 5
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PNU Tham sé cai dat gbc Pham vi Thay déi 4-Cai dat chuyén déi o Ligu
# Sy miéu ta trong qué trinh van hanh myc lyc vang
600 DI 1liéu van hanh: Gig hoat dong KHONG KHONG 74 7
601 Dif 1iéu van hanh: Sé gid chay KHONG KHONG 74 7
602 DU 1iéu van hanh: bd dém kwh KHONG KHONG 3 7
603 DU liéu van hanh: S8 1an cét KHoNG KHONG [ 6
604 DI 1iéu van hanh: S6 14n qua nhiét KHONG KHONG 0 6
605 D 1iéu van hanh: S6 13n qua dién ap KHONG KHONG [ 6
606 Nhat ky d 1iéu: Pdu vao ky thuit sé KHONG KHONG 0 5
607 Nhat ky dd 1iéu: T didu khién KHonG KHonG [} 6
608 Nhat ky dif 1liéu: TU trang thai KHONG KHONG o 6
609 Nhat ky dif 1iéu: Tham khao KHONG KHONG -1 3
610 Nhat ky dif 1iéu: Phan hdi KioNG KHONG -3 4
611 Nhat ky dif 1iéu: Tan sé du ra KHonG KHonG -1 3
612 Nhat ky dii 1iéu: bién ap dau ra KHONG KHONG -1 6
613 Nhat ky dif 1iéu: Dong dién dau ra KHONG KHONG -2 3
614 Nhat ky dif 1iéu: bién ap lién két DC KHONG KHONG [ 6
615 Nhat ky 16i: Ma 18i KioNG KHONG [ 5
616 Nhat ky 16i: Thdi gian KHONG KHONG ] 7
Nhat ky 16i 617: Gia tri KHONG KHONG 0 3
618 Dat lai bo dém kwh Khong dat lai bung KHONG 0 5
619 Dat lai bo dém gid chay Khong dat lai blng KHONG [} 5
620 Ché d6 hoat dong Chdc nang binh thudng bung KHONG [} 5
621 Bang tén: Loai don vi KHONG KHONG ] 9
622 Bang tén: Thanh phan ngudn KHONG KHONG [ 9
623 Bang tén: S6 dit hang VLT. KHONG KHONG ] 9
Bang tén 624: Phién ban phdn mém sé. KHONG KHONG [ 9
625 Bang tén: S& nhan dang LCP. KHONG KHONG [’ 9
626 Bang tén: S& nhan dang cd s& di liéu. KHONG KHONG -2 9
627 Bang tén: S6 nhan dang thanh phdn ngudn. KHONG KHONG [ 9
628 Bang tén: Loai tuy chon (ng dung 629 Béng tén: KHONG KHONG 0 9
S6 thi ty tuy chon Ung dung. KHONG KHONG o 9
630 Nameplate: Loai tuy chon giao tiép KHONG KHONG [ 9
631 Bang tén: SO thl ty tuy chon giao tiép. KHONG KHONG [ 9

Nhiing tha dbi trong gud trinh hoat dong:

"C6" c6 nghia 1a tham sé c6 thé thay ddi dugc,

khi bd bién tan dang hoat dong. "KHONG" Chi 56 chuyén déi He 56 chuyén doi
6 nghia 13 bo bién tin phai ding lai t i;
trudc khi mét sy thay déi c6 thé dugc thyc hién. i 10

(] 1
4-Cai dat: o 0.1
"C6" c6 nghia 13 tham s cé thé dudc lap trinh -2 0,01
riéng 1é trong mdi bén thiét lap, tuc 1a = 0,001

4 0,0001

cung moét tham sé c6 thé c6 bén dif 1iéu khac nhau
cac gid tri. "Khong" cé nghia la gid tri dif liéu sé 1la

loai dif 1iéu:

giong nhau trong ca bon thiet lap. Kidu di 1iéu hién thi loai va do dai cta dién tin.

3 N ., Kiby dif 1380 Sy midy t3
Chi sd chuyén doi: )
3 sé nguyén 16
Con s6 nay dé cap dén mdt con sO chuyén doi sang 4 sé nguyén 32
s L < N N 5 g
dugc st dung khi viét hodc doc bing phuong tién Dl oy b
N VN 6 Chua ky 16
clia b6 bién tan.
7 Chifa ky 32
9 Chudi van ban
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06 chinh xac cta két qud hidn thi (théng sé @09-012, Hidn thi

OC £0) T it

Tiéng on ....

AEO - Téi uu hoa ning lugng ty dong.

Moi trudng khdc nghiét

.................... Cee..123

D6 &m khong khi .
Dau vao tudng ty ..

BT T T

Chéng giong 18n .................o.oo.s

Cac chiic nang ing dung 400-427 .........

Ty dong khdi dong trén LCP ..

Ty dong diéu chinh dong cd, AMA 57

B

Két ndi xe buyt ..

C

bang didu KNidn - LCP ...\ttt et

KEP CAP oo

Chidu dai va mit cét cap:

cap ..

Thay @1 thong 6 AT TIEU ... 'uet sttt ettt et et e e eeeees

Thay déi dif liéu .

Vong khép kin ..

piém ding ven bién

Thé didu khién .

Caxd diéu khién, ngudn 24 V DC:

Thé diéu khién, ddu vao analog ..

Thé diéu khién, dau vao sb

Thé didu khién, diu ra ky thuat sb/xung va tudng ty: ................. 15
Card didu khién, giao tiép ndi tidp RS 485:.............cceeveiiuriiniann... 15

Dac tinh didu khidn ©..... ... 16

Cac phim diéu khién ..
Nguyén 1y didu khién .

B6 didu khién LCP .

Chi sé chuyén

Lam mat.

GLGL han NEBN TAL ...ttt ettt et e i 64

D

Gidm cong sudt theo nhiét do moi trudng xung quanh ..

Giam cong sudt cho tan sé chuyén mach cao ........ 122

chiéu quay cia déng cd

Nhat ky dif liéu .

Két ndi bus DC .

Cac dinh nghia 130

Gidm ap SUAT KhONG KN ..ttt ettt

Gidm cong sudt cho cap dong cd dai .

Gidm cong sudt khi chay & téc do thép .

Cel ... 68

40

134

Trung bay

Ché d6 hidn thi ...........

Man hANA BOC ..\ttt

E

néi dat

Két qud Kim tra EMC ..........ooeieeiiiiiinnnnnnn.

Néi ddt
Su cb cham ddt
DONG Gi8N TO &t ...ttt

Nbi dét.

HIBU GUA ..ot

Ldp dit dién - ndi dit cap didu khién .
Lép dst dién, cap diéu khién

Lép dit dién, vo may

Kha nang midn dich cla EMC

Cap ding EMC

Lép dat dién dung EMC

CAP AN DANG . ...uutii i

NGORE CANN. ..o

Bao vé bd sung .

Piéu kién chay khéc nghiét

F

Cai dBt GBC ...

L 5

Nhan xét

Nhan xét

XU 1Y Phan DOL L.ttt

BO QUa AN SO ...ttt

Chiic nédng khi mat dién 1U6i ................
Chiic nang khi qua nhit ..........................

Chiic nang khi khong tai ....

Cdu chi

G

Théng sé ky thudt chung

CANN A0 ChUNG ...

H

Bit ddu bing tay .

Khéi dong bing tay trén LCP
Tham chiéu 1ién két tay/ty dong
80 loc séng hai

Nhigt lugng téa ra tif VLT 7000 Booster

Thi NGNLEN €80 &P ....oeeoeeeeeeie e
Canh bdo dién &p €80 ...
ROLE A0 AP . vvveee et ee e eiias

........ L.a2

.18

............. L8

.25

.25

..118

.......... 132

69

.................................. ... 78

. 68

62

.......... e B4

MG.70.A1.02

- VLT 1a nhan hiéu da dang ky cla Danfoss

139

vago

tétgg



Machine Translated by Google

B6 tang ap VLTe 7000

Dén béo .. e e e e e L. 40, 41

Khéi tao

Dau vao va dau ra 300-328.

Phudng phap gidm nhidu ..

L

DONG 18N TRAP ...t L 6

Ngon ngdl

BAN B0 LCP ...\ttt ettt 49

Tai va dong co 100-117

Kiém soat dia phuong

Bang didu khién cuc bo ...........

Khoa thay dbi di liéu 92

Bubng thong thip 86

M

Tham chiéu

Két nbi ngudn dién

Nguén dién chinh (L1, L2, L3): PR . . PR .14
Kich thuéc cd khi .............. B, B )

LAP A&t €O KNI ..ottt e el 23

Cap dong o

KEE NOL @ONG €O ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt i eiiiiiii.. 35

Dong dong cd .

Tén sé dong cd . . PR . . e . . PR 57

Cong sudt dong cd . . e . . e . . .. . ... 55

Téc do cia xe gén may . . e . . .. . ... 57

Bdo vé nhigt dong o . 63, 60

dien 4p dong co FTT s F s s L. 56

N

Bang tén .... s R s F s Ce91, 92

Khong c6 chifc nang ............

Khéng hoat dong s R s F 69

GIAM TIENG ON ..

5

TAT/DUNG trén LCP..

Ché d6 hoat dong ..

HINR EhUC BAE HANG ..ottt

Tan sé dau a .. e . . e . . e G B

P

D liéu tham sé 47

PRAN MEM MAY TENR L.\ttt ettt ettt et e e e e 10

Dién 4p cyc dai trén dong cd ... 120
PID cho diéu khién qua trinh FPTT . . FPUT . . . .81
86

Thei gian tich hgp PID

PLC....

Lap trinh

Su bao vé

Chia ty 1& xung e s F s F R 23

Q

Trinh ddn nhanh ...

R

Thai gian gidm téc ... . PR . . PR . . . 63
Thi gian tang téc.... . PR . . PR . L. 62
Thém quy8n gidi qUYET . ... ...t

Tai liéu tham khdo va gi6i han ..

Role 1

Role 2....... e e e e . 75

Pau ra rdle . . . e . . e . . e 15

Pau ra rdle . . . e . . e . . e 75

Piu ra role trén Thé Cascade ......

Role0l

Cai lai

Chitc nang dat lai ............. TR

D3t lai trén LCP ..

Cong téc RFI ......

S

Nhing quy dinh an toan ....

C4p €6 v boC/c6 V6 boC ...

Truyén thong nbi tiép ...... e e ceiie. 10, 32

Chitc nang dich vy ..

cai dat

Céu hinh cai dat .. e e . . e i - Lo.48
Thiét 1ap ché do doc do ngudi ding xac dinh .... . . PR 49
Bat ddu

Thong bao trang thai ..................

Cong téc 1-4

Chuyén di thusng xuyén

B3t nguén dau vao . PR PR . .. PR . .. L...120

T

Chuyén di bi khéa .. . . PR e PR PR . 131

Dién trd nhiét..

Momen xoan siét chat i . e e . o Lo 35

Dac tinh md-men xodn ...

Qua dong tré chuyén di, ILIM. . PR PR PR PR 79

Nhap ma chudi sé thd tu.....

ban

Sy khéi ddu ngoai y mubn .............

140
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CAC G0N VI .+ttt e .79

V.

Thong gi6 clia VLT 7000 Booster tich hgp........... 28

DI 118U AU T8 VLT (U, V, W)i ettt et ettt et et e et e et e 14

W

CANN DAO0 .. e 6
Canh bao khi khdi dong NGOAL ¥ MUSN. . ... ...evuneeenee e, 5

CaNh b&0: TAN S8 CA0 ....''u ettt . 65

Canh béo: Tham chidu €A0 ...............cooiiiiiiiiiiiiiii i 66

Canh béo va bao dong L.112
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