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Lam thé nao dé doc nhiing didu nay... Hudng din van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

1 Céach doc hudng din van hanh nay

1.1.1 Ban quyén, Gidi han trach nhiém phap 1y | Cho biét cai djt mic dinh

va Quyén sda dbi
1.1.3 Phé duyét

An phém nay chta thong tin déc quyén cla Danfoss.

Bing viéc chdp nhan va st dung sach hudng din nay, ngudi dung ddng

y rdng thong tin trong tai liéu nay sé& chi dugc sd dung

cho viéc van hanh thiét bi cta Danfoss hodc thiét bi cta cac nha

cung clp khac véi diéu kién 1a thiét bi d6 nhim myc dich lién C Us
lac véi thiét bi Danfoss qua 1ién két truyén thong néi tiép.

An phdm nay dugc bio vé theo luat Ban quyén cta Dan Mach va hdu hét

cac qubc gia khac.

Danfoss khong dam bdo rang chudng trinh phdn mém dugc sin xudt theo hudng dan
trong sach hudng din nay sé& hoat dong binh thudng trong moi méi trudng 1.1.4 Tai 11¢U hlen co vé VLTe AQUA
Lai xe FC 200

vat 1y, phin cdng hodc phin mém.

Hudng din van hanh bién tin VLT® AQUA MG.

Mac du Danfoss da kiém tra va xem xét tai 1iéu trong séach huéng 20.Mx.yy cung cép théng tin cin thiét d& thiét 1ap va

dan nay, Danfoss khong dua ra bdo dam hay tuyén bd nao, khdng chay & dia.

16 rang hay ngu y, déi véi tai 1iéu nay, bao gdm chdt lugng, hiéu

) X Huéng din Van hanh Cong sudt Cao O dia VLTe AQUA
sudt hodc sy phu hdp cda tai liéu cho mot muc dich cu thé. 9 g 9 Q

MG.20.Px.yy cung cdp théng tin can thiét dé thibt 1ap va

chay 4 dia HP.

Trong moi trudng hgp, Danfoss s& khong chiu trach nhiém phap 1y vé nhing

thiét hai tryc tiép, gian tiép, dic biét, ngiu nhién hosc do hau qua phat Huéng dan thiét ké & dia VLT® AQUA MG.20.Nx.yy bao gdm tat ca
sinh ti viéc st dung hodc viéc khong thé sd dung théng tin trong sé tay thong tin ky thuat ve o dia va
hudng dan nay, ngay cd khi dugc théng bao vé kha nang xay ra nhiing thiét ké va Ung dung cla khach hang.
thiét hai d6. bdc biét, Danf kho hiu trdch nhié & bat ky chi phi - 2 z N N s £ 3

et et do. Bac i antoss KOG chiu trach muiem ve bat ko chi phi Huéng dan 1lap trinh bién tan VLT® AQUA MN.20.0x.yy cung

30, b 6m nhung khd igi han & nhiing chi phi phat sinh do mét 1gi A R Loy N R R AL
nao, bao gom nhung khong gidi han ¢ nhiing chi phi phat sinh do mat 161 cap thong tin vé cach 1ap trinh va bao gom cac md ta

nhudn hodc doanh thu, mat hodc hu hdéng thiét bi, mat chuong trinh may théng 6 déy da.
tinh, mdt dd 1iéu, chi phi dé thay thé nhing chi phi nay hodc bat ky chi
phi nao khdc. khidu nai cda bén thd ba. VLT® AQUA Drive FC 20@ Profibus MG.33.Cx.yy

VLT® AQUA Drive FC 200 DeviceNet MG.33.Dx.yy

Danfoss c6 quyén stia dbi an phém nay bat ky 1ldc nao va thuc hién cac thay - ) x Lz PR N
Huéng dan thiét ké bd loc dau ra MG.90.Nx.yy
ddi déi véi ndi dung ctia né ma khong cin théng bao trudc hodc cé bat

ky nghia vy nao phadi théng bdo cho ngudi ding cl hodc ngudi dung hién tai Bo diéu khien xép tang VLT® AQUA Drive FC 200 MI.

vé& nhiing stta déi hodc thay déi do. 38.Cx.yy

Luu y Ung dung MN20A102: May bdm chim
1.1.2 Ky hiéu Ung dung

Ghi chd Ung dung MN20B102: Chinh/Ngudi theo doi
Cac ky hiéu dugc s dung trong hudng din nay Ung dung vén hanh

GHI CHU Ghi cha Gng dung MN20F102: Ché dd ngl va vong 1ap kin

cla & dia
Cho biét didu gi d6 cadn dugc ngudi doc luu y. B o
Huéng dan MI.38.Bx.yy: Hudng dan Lap dat Gia dd Loai

Vo A5, B1l, B2, C1 va C2 IP21, IP55 hoac IP66

ATHAN TRONG

Cho biét mdt cadnh bio chung. Lénh MI.90.Lx.yy: Tuy chon I/0 analog MCB109

" - Hudng dan MI.33.Hx.yy: Bo bang didu khién théng qua gia treo
|AcAnH BAO |

x = Sb sda ddi

Hién thi canh bé&o dién &p cao. yy = Ma ngdn ngif
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Lam thé nao dé doc nhiing diéu nay...

Hudng dan van hanh cong suit cao 12 xung VLT AQUA

Tai liéu ky thuat clGa Danfoss ciing cé sdn truc tuyén tai

Technical+Documentation.htm.

1.1.5 Chd viét t&t va tiéu chudn

www .danfoss.com/BusinessAreas/DrivesSolutions/Documen-tations/

ban

vén

Cac tif viét tit: pidu kién: pon vi SI: pon vi IP:
Sy tang téc m/s2 ft/s2
AWG May do day cla My
Ty ddng didu chinh Pidu chinh déng cd ty déng
°C do C
Hién hanh wor w6 ke a0t
ILIM Gidi han hién tai
‘ Ngudn dién c6 diém sao trong may bién ap ndi téi
Nguén dién CNTT
dat.
Jun Nang lugng J=Nm ft-1b, Btu
°F do F
FC B6 chuyén déi tan sé
f Tinh thudng xuyén Hz Hz
kHz Kilohertz kHz kHz
LCcP Bang diéu khién cuc bo
ma miliampe
Mot phan nghin gidy
phat Phat
mMCT cong cu diéu khién chuyén dong
LOAL M Loai dong cd phu thudc
Nm mét Newton i bing 1bs
™N Dong dong cd danh dinh
™, N Tan sé dong cd danh nghia
chido, N Céng suat dong co danh nghia
Um, N Pién ap dong cd danh dinh
Tham sé
PELV Bdo vé dién ap cuyc thap
Watt Quyén 1yc w Btu/gid, md luc
Pascal Ap luc Pa = N/m2 psi, psf, ft nudc
TINV Dong dién dau ra bién tin dinh mdc
vong/phat s vong quay mbi phut
SR Kich thugc lién quan
T Nhiét do c F
t Thei gian S s, gid
TLIM Gigi han mo-men xoén
V. V.

Bang 1.1 Bang viét tit va tiéu chuin

1.1.6 Hudng dan thai bd

rac thai.

Thiét bi chda 1linh kién dién

khong dugc thai bé cung véi rac thai sinh hoat

N6 phai dugc thu gom riéng biét bing dién va
chdt thai dién td theo dia phudng va hién hanh

phép luat cé hiéu luc.
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Sy an toan Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

2 An toan

Than trong
Cac ty dién 1ién két DC cda bd bién tdn vin dugc sac sau khi ngét ngudn. D& tranh
nguy cd bi dién giat, hay ngdt két néi bo bién tdn khoi ngudn dién trudc khi tién
hanh bdo tri. Trudc khi thyc hién bdo dudng by bién tan, hay dgi it nhit

khoadng thdi gian dugc néu dudi day:
380 - 500V 315 -1000 kW 4@ phut

525 - 690V 400 - 1400 kW 30 phut

O dia VLT AQUA
Dong FC 200

Phién ban phan mém: 1.6x

Hudng dan nay c6é thé dugc sd dung véi
tdt cad cac bd bién tadn c6 phién ban phan mém
1.6x trd 1én.
S6 phién ban phan mém thuc té c6 thé dugc doc
tU Phién ban phan mém

15-43.

2.1.1 bién ap cao

|ACANH BAO

Dién ap cla bo bién tan rdt nguy hiém mdi khi bo bién tan dugc

két néi voi nguén dién.

Viéc lép dat hoac van hanh dong cd hodc bd bién tan khong ding cach cé
thé gay hu héng thiét bi, thudng tich ca nhan nghiém trong hoic tu

vong. Do d6, cadc hudng din trong sdch huéng dan nay phdi dugc tuan

thl cling nhu cac quy tic va quy dinh an toan hién hanh cda dia phudng va

qudc gia.

|AcAnNH BAO

Lép dat & do cao 380 - 500V: § do

cao trén 3km, vui long lién hé véi Danfoss vé PELV.

525 - 690V: § do cao trén 2km, vui long lién hé Danfoss vé PELV.

2.1.2 Hudng dan an toan

+ Dam bao bd bién tin dugc néi dat dung cach.

. B4o vé ngudi ding khdi dién &p cung cép.

. Bio vé dong cd khéi qua tai theo quy dinh cla qudc gia va dia
phudng.

. Bao vé qua tdi dong co khong dugc bao gbm trong cai dit mac

dinh. pé thém chiic ndng nay, hdy dat Bdo vé nhiét
dong cd 1-90 thanh gid tri ngét ETR hodc canh bao ETR. Déi
véi thi trudng Béc My: Chdc nang ETR cung cép kha nang bao

vé qua tai dong cd cép 20, phu hop véi NEC.

+ Dong 1o dat vuot qud 3,5mA.

« Phim [OFF] khong phai 1a céng téc an toan. N6 khong ngdt két ndi

b6 bién tan khdi ngudn dién.

2.1.3 Canh bdo chung

|ACANH BAO

Canh béo:

Cham vao cac bd phan dién c6 thé gay t vong - ngay ca khi thiét bi da
dugc ngét khéi ngudn dién.

Ngoai ra, hay dam bdo rang cac dau vao dién ap khac da dugc ngét két ndi,
chéng han nhu chia sé tai (1lién két mach trung gian DC), cling nhu két
néi dong cd dé dy phong dong hoc.

Khi sd dung bo bién tdn: doi it nhit 40 phat.

Thdi gian ngén hon chi dugc phép néu dugc ghi trén bang tén cho don vi

cu thé.

|_THAN TRONG

Dong dién ro ri Dong

dién ro ri dit tuU bo bién tan vugt qua 3,5mA. pé dam bao cap nbi dat

c6 két ndi co hoc tét vdi ddu ndi d4t (dau 95), mat cit ngang cla cap
phdi c6 it nh&t 10 mm2 hodc 2 day néi dit dinh mic dugc két thac riéng.
pé biét cach ndi dit thich hgp cho EMC, hay xem phin Néi dat trong

chuong Cach 1ép dit.

Thiét bi dong dién du San phém

nay cé thé tao ra dong dién mot chiéu trong day dan bdo vé. Khi sd dung
thiét bi dong dién du (RCD) dé bado vé bd sung thi chi dugc st dung RCD loai
B (thdi gian tré) & phia ngudn ctia san pham nay. Xem thém Ghi chd dng dung

RCD MN.90.Gx.02 (x=sb phién ban).

Viéc ndi dit bdo vé clia bd bién tin va viéc sU dung RCD phadi ludn tuan

theo cac quy dinh cla qubc gia va dia phudng.
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Sy an toan Hudéng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

2.1.4 Trudc khi b3t dau céng viéc sla chia theo cac yéu cdu cda Loai an toan 3 trong EN 954-1, phai tuan theo cac
théng tin va hudng dan 1ién quan cua Hudng din thiét ké! Cac théng tin

Y L s R 4 huéng dan cia
1. Ng&t két néi bo bién tan khoi ngudn dién v 9 u

. < < s < A A Hugng din Van hanh khéng ddy dG d& sd dung chdc nang Dlng an toan mot
2. Ngat két noi dau cudi DC bus 88 va 89 khéi tai

cach chinh xac va an toan!
chia sé Ung dung

3. Ch3 xa& lién két DC. Xem khodng thdi gian trén nhan canh bao 2.1.7 Cai dat ding an toan

4. Thao cap dong cd & tién hanh 14p dat Ding loai © (EN60204) phi hgp véi Loai an todn 3 (EN954-1),
hay 1am theo cac huéng dan sau:
2.1.5 Tranh khdi diu ngoai y mudn
1. Phai thdo bd cdu ndi (jumper) gidfa Terminal 37 va 24V DC. Cét
Trong khi bd bién tan dugc két nbdi véi nguén dién 1udi, dong co céd thé hogic be jumper 1a chua dd. Loai bo né hoan toan @& tranh
duge khdi dong/ding biing cach su dung cac lénh ky thuat s, lénh bus, doan mach. Xem jumper trén Hinh minh hoa 2.1.

tham chiéu hodc théng qua Bang didu khién cuc bd (LCP): Ngit két néi bo

. bién tadn khdi ngudn dién bit cd khi nao cadn can nhic dén 2. Két néi dau cudi 37 véi 24V DC bing cép bado vé ngén mach
vén @& an toan ca nhan dé tranh nhiing tai nan ngodi y muén. Ngudn dién dp DC 24V phdi dugc ngdt bang thiét bi ngdt mach
bt dau. EN954-1 Loai 3. Néu thiét bi ngét va b bién tan dugc dat
2 2 t v ot ba 14p dat, b 6 thé st d ap kho
. D& tranh khdi dong ngoai y mudn, luon kich hoat phim TONg cung Mot bang Ldp Adt, ban €6 The su dung cap khong co

i ) s chin thay vi cAp o6 man chin.
[OFF] trudc khi thay ddi théng sé. man chan thay vi cap co man chan

+ LBi dién td, qua tdi tam thdi, 18i ngudn dién hoidc mit két nbi dong
cd c6 thé khién dong cd ding khdi dong. Bo bién tin cé tinh

nang Duing an toan gilp bdo vé khoi viéc khdi dong ngoai y

muén néu Tram ding an toan 37 bi vé hiéu héa hoic ngit

két ndi.

2.1.6 DUng an toan

Bo bién tin c6 thé thyc hién chic ning an toan T4t mé-men xodn an

toan (Theo dinh nghia trong ban dy thdo CD IEC 61800-5-2) hoac Diing loai

@ (nhu dinh nghia trong EN 60204-1). Hinh minh hoa 2.1 Jumper cdu néi gilla cyc 37 va 24 VDC

N6 dugc thiét ké& va phé duyét phu hgp vdi cac yéu cdu cla Loai an toan 3

trong EN 954-1. Chlic nang nay dudc goi 1la Dung an toan. Trudc khi tich Hinh minh hoa 2.2 cho théy Loai dung @ (EN 60204-1) véi Loai an toan
hgp va st dung Ding an toan trong qué trinh cai dit, phdi tién hanh 3 (EN 954-1). Sy ng4t mach xdy ra do tiép diém ctia dang m&. Hinh minh
phan tich rGi ro ky ludng trong qua trinh cai dit dé xac dinh xem chic hoa ciing cho thiy cach két néi mot b3 phan clng khéng 1lién quan dén
nang DUing an toan va danh muc an toan cé phu hgp va déy da hay khong. an toan.

Pé cai dst va su dung chldc nang Ding an toan trong
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Sy an toan Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

Lién hé cla
6 pha

BY bién

€

Thiét bi an toan Cat.3 (Thiét bi ngit
mach, cé thé c6 dau vao nha)

Ngudn dién

Tinh thubing xuyén

86 chuyén dbi

Kénh

an toan

Cap dugc bdo vé ngin mach

(néu khéng & trong tu 14p dat)

R1 R2

ngui chinh sita

[ Ban

kiém soat

-— Bién tan

Hinh minh hoa 2.2 Céac khia canh thiét yéu clia quad trinh lép dat aé dat dudc Loai ding @ (EN 60204-1) véi Loai an toan 3 (EN 954-1).

2.1.8 Ngudn dién CNTT

B6 loc RFI 14-50 cé thé dugc s dung aé ngat két nbi cac tu RFI bén trong
khéi bd loc RFI xubng d&t trong cac bd bién tan 380 - 500V. Néu didu nay
dugc thyc hién, nd s& gidm hiéu sudt RFI xubng mic A2. P6i vdi cac bo bién
tin 525 - 690V, BO loc RFI 14-50 khong c6 chdc nang. Cong téc RFI khong

thé m8 dugc.

130BB566. 10
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Lp dit cg khi HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

3 Ldp dat cd khi

3.1.4 Nang

3.1 Cai dit san

Luén nang bd bién tin vao khung nang chuyén dung

3.1.1 Lép ké hoach dia diém 1ép dat m&t. Pdi véi tit ca cac vo D va E2 (IP@@), hay sl dung thanh dé tranh
ubn cac 18 nang cla bo bién tan.

GHI CHU

Trudc khi thyc hién cai dat, dildu quan trong 1a 1ap ké hoach

13088753. 10

14p dst bo bién tan. BS qua didu nay c6 thé

dan dén phai lam thém viéc trong va sau khi cai dat.

Chon dia diém hoat déng tdt nhit c6 thé béng cach xem xét
sau day (xem chi tiét & cac trang tiép theo, va
Hudng din thiét ké tuong dng):

. Nhiét d6 m6éi trudng xung quanh

. Phuong phap cai ddt

. Cach 1am mat thiét bi

. Vi tri cua bd bién tan
. Tuyén cap
. Dam bao ngudn dién cung clp chinh xac “‘Hi\\\\‘“i‘\\\
dién ap va dong dién can thiét Hinh minh hoa 3.1 Phuong phéap nang khuyén nghi, kich thudc khung F8.
] Pam bdo réng dinh mic dong dién cda dong co nam trong gidi han

dong dién téi da ti bo bién tan

] Néu bd bién tin khdéng c6 cdu chi tich hgp,

dam bao réng cac cdu chi bén ngoai dugc danh giad chinh xac.

3.1.2 Nhan bd bién tan

Khi nhan dugc bd chuyén ddi tin sé, hay dam bao
rang bao bi con nguyén ven va nhan thlc dugc moi hu héng

c6 thé da x3dy ra véi thiét bi trong qua trinh van chuyén. TRONG

trudng hdp xdy ra hu héng hay lién hé ngay véi

cong ty van tai yéu cdu bdi thudng thiét hai.

3.1.3 Van chuyén va dd hang

Trudc khi gidi nén bo bién tin, noé

d& nghi rang né dugc dat cang gan cang tét véi
noi cai dat cudi cung.

Théo hop va x 1y bo bién tan trén

pallet, cang lau cang tét.

*=\\\\\\\\&

Hinh minh hoa 3.2 Phudng phap nang khuyén nghi, kich thudc khung F9/F10.
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Lp dit cg khi HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

13088689, 10

“‘-.\\i“““\

Hinh minh hoa 3.3 Phudng phap nang khuyén nghi, kich thudc khung F11/F12/
F13.

GHI CHU

Luu y bé dugc cung clp trong cung bao bi vdi bd bién tadn nhung khéng
dudc gén vao trong qué trinh van chuyén.

Can c6 bé dé cho phép ludng khong khi di vao & dia nhdm mang lai kha
nang lam mat thich hgp. Cac khung F phdi dugc dat & trén cing cda bé &
vi tri 14p dat cudi cing. Goc tif dinh by truyén dong dén cép nang phai

ti 60° C trd 1én.

Ngoai cac hinh vé phia trén, thanh chia tdi 1la mdét cach co6 thé

chdp nhan dugc dé nang Khung F.
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Lép dat cd khi HUSng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

3.1.5 Kich thudc cd hoc
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Lap dat cd khi HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
13088570. 10
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Lép dat cd khi HUSng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
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Lép dat cd khi Huéng dan van hanh céng suit cao 12 xung VLT AQUA

Kich thudc cd hoc, kich thudc khung E va F

Kich thuéc khung F8 F9

Panh gia qus tai cao 315 - 450 kW 500 - 710 kW 800 - 1000 kW

dién - qua tai 160% (380 - 500V) (380 - 500V) (380 - 500V)

I 400 - 630 ki 710 - 900 kW 1000 - 1400 ki

(525-690V) (525-690V) (525-690V)

1P 21, 54 21, 54 21, 54

NEMA Loai 12 Loai 12 Loai 12

a5 eyl éna chiéu cao 2324 mm 2324 mm 2324mm 2324mm 2324mm 2324mm

kich thudc
Chidu réng 970 mm 1568 mm 1760 mm 2559 mm 2160 mm 2960mm
Chidu sau 1130 mm 1130 mm 1130 mm 1130 mm 1130 mm 1130 mm

Lai xe

) ) Chidu cao 2204mm 2204mm 2204mm 2204mm 2204 mm 2204mm

kich thudc
Chidu réng 800 mm 1400mm 1600mm 2200mm 2000 mm 2600mm
Chidu sau 606 mm 606 mm 606 mm 606 mm 606 mm 606 mm
Téi da
o 440 kg 656 kg 880 kg 1096 kg 1022 kg 1238 kg
can mq

GHI CHU

Cac khung F c6 sau kich c& khac nhau, F8, F9, F1@, F11, F12 va F13. F8, F10 va F12 bao gbm mot td bién tin & bén phai
va td chinh luu & bén trai. F9, F11 va F13 c6 thém td thy chon bén trdi td chinh luu. F9 1la mdt

F8 vdi mot td tdy chon bd sung. F11 1a F10 c6 ta tuy chon bd sung. F13 1a F12 c6 thém

td tuy chon.
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Lap dat cd khi Huéng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

3.2 Lép dat cd khi o :
5
g

Chuén bi 14p d&t cod khi tan sé 776 j j 776 =

viéc chuyén ddi phai dugc thyc hién cén than dé dam bio két qud thich hgp (30,6) :] :] (30,6

va dé tranh phdi 1am thém viéc gi trong qua trinh cai dat. B&t dau dung
xem k§ cac ban vé cd khi & cudi phan nay Hinh minh hoa 3.6 Khéng gian phia trudc loai vé, khung IP21/IP54

huéng dan 1am quen vdi cac yéu ciu vé khéng gian. ich thige F10

3.2.1 Cong cu can thiét

S
w
X &
bé thyc hién cai dat cd khi, cac céng cu sau 776 a
; n.3 /8 JF /)¢
dugc can: ' :| :| ]
. (2x)
. Khoan bang mii khoan 1@ hodc 12 mm
Hinh minh hoa 3.7 Khéng gian phia trudc loai vé, khung IP21/IP54
L4 Thudc day kich thuée F11

© C3 1& c6 & c&m hé mét phu hop (7-17mm)

° Phan m& r6ng cho cd 1é
11
] Tém kim loai duc 18 dung cho éng din hoic miéng dém cap &
bon vi IP 21/Nema 1 va IP 54 j 579
e I: (22.8)
. ; ) 3 (30,6) :|
o Thanh néng dé nang thiét bi (thanh hodc ong toi da @ 25 mm S0

(1 inch), c6 thé nang tdi thidu 400kg (880lbs)). e
Hinh minh hoa 3.8 Khoang tréng phia trudc loai vé, khung IP21/IP54
] Can céu hodc thiét bi nang khac dé dat tan sé \ich thude F12

b6 chuyén déi & vi tri

+ Can c6 cong cy Torx T50 dé cai dat E1 trong IP21

va cac loai vé IP54. i [::rl‘u:u::n

3.2.2 Nhiing can nhic chung IQ:M %<Z1) 1 Lo [ ye=e

(24.6)

Hinh minh hoa 3.9 Khéng gian phia trudc loai voé, khung IP21/IP54

Khong gian
kich thudc F13

Dam bao khéng gian thich hgp trén va dudi tan sé

bo chuyén déi dé cho phép ludng khéng khi va truy cap cap. Ngoai ra khéng gian

§ phia trudc thiét bi phai dugc xem xét dé c6 thé m&

clia cla bang diéu khién. Truy cap bing day
Pam bao c6 quyén truy cép cap thich hgp bao gom

phu cép ubn can thiét.

CT 1 =

g GHI CHU

S
j 776 - Tt ca cac vau/vong cap phai dugc 18p trong pham vi chiéu réng cla
] (30,6) thanh xe buyt diu cubi.

Hinh minh hoa 3.4 Khéng gian phia trudc loai vé, khung IP21/IP54

kich thudc F8

578 | j 776
(22.8) j ] (30,6)

Hinh minh hoa 3.5 Khodng tréng phia trudc loai vé, khung IP21/IP54

130BB003.13

kich thuge F9
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Lap dat cd khi HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

3.2.3 Vi tri bén, F8-F13

V6 F c6 sau kich c@ khac nhau, F8, F9, F10, F11, F12 va F13. F8, F10 va td. F9 1a F8 c6 td tuy chon bd sung.
F12 bao gdm td bién tdn & bén phai va td chinh luu & bén trai. F9, F11 F11 14 F10 c6 tG tuy chon bd sung. F13 1a F12 c6 tu tuy chon bd sung.

va F13 c6 thém tu tuy chon bén trai cda bd chinh luu

Vi tri ddu cyc - Kich thudc khung bién tan va bo chinh luu F8 va F9

= = T
28 ’ o 9
- _I 239,6 [ 9,43 ]
+ 4 160,0 [ 6,30 ] ﬂLIﬂLIQJ * * L o |
P - s K i v s | L7 {1 o o
EE B 56,6 [ 2,23 ] H : kB ® (B o ﬁ ® |® o @- AN 3 :
0,0 [ 0,00 ] i C z i
I === S |
j\l

126,98 |
299862 ]
0.0,00 ]
1oHgeRZ]]

4016304 |
4220386 )
6225309 ]

1) Thanh nbi d4t

16 MG 20 V1 Q2 - VITe 13 nhin hidy 43 ding kv cia Danfos
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Lép dat cd khi Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

Vi tri dau cubi - Kich thudc khung bién tin F10 va F11

(L —/1 —/1 B
{
o
i 3
: ——
o
i M 308,3 [12,1]
o
253,1 [10,0]
I

b E 180,3 [7,1]

[d “\\“k—— N I

: L e |ic

rf =1 =1

il .

[.0] 44,40 [1,75]

244,40 [9,62]

5003(2.1)
(001
[ee)

16973
w1,2]
428,8)
520,8)
33,3
39,3]
9,2]

2082117,8]
318,5)

668.,9]
468,8]

w
168.,8)
w

13911

28401
499,68
522,5]

Hinh minh hoa 3.11 Vi tri dau cubi - TG bién tin (mit trudc, bén trai va bén phdi). Tém tuyén 13 42mm dudi mic ©,0.
1) Thanh ndi d&t
2) Thiét bi ddu cubi dong co

3) Thiét bi dau cuéi phanh
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Lap dat cd khi HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
Vi tri dau cubi - Kich thudc khung bién tin F12 va F13
—/ — A E
f i ; i
—
b ﬁ Ej‘f 308,3 [12,14] b
253,1 [9,96] a
g
180,3 [7,10] 3
| i . =
P 0,0 [0,00] 1

ea080)

18114]
296,67]
436,07]

220,1(8,89]
299,1[11,80)

184681
28963]
520,37]

Hinh minh hoa 3.12 Vi tri

1) Thanh nbi dét

g g g
3 H g
5 g
g F
2 H
) g
g H

dau cubi - Ta

20900]

189,38]

198399)

w
468,83]

105971]

939,81]

bién tin (mt trudc, bén trai va bén phai). Tam tuyén

1a 42mm dudi mic 0,0.

468,83]

189,30)

20000]

18

MG.20.Y1.02 - VLT® 1la nhan hiéu da dang ky cla

Danfoss



Machine Translated by Google

Lép dat cd khi HUSng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Vi tri ddu cudi - B chinh luu (F1@, F11, F12 va F13)

e = s
B o q ﬁ o Jq o, ° q | é
& e H .l a o b/,
s
T e
- B
o o
¥ 4] 239,6 [ 9,43 ] o o2
I
+ 4 160,0 [ 6,30 ] °
= " | o —C o O
:E 4 56,6 [ 2,23 ] H B ® (B o ﬁ ® & o q.j . g :
| 0,0 [ 0,00 ] et : .
S |
LTl o
o o

4076304 |
$220356 ]
6225309 )

Vi tri thiét bi dau cudi - Tuy chon Kich thudc khung ti F9

" - p
I ' :
5 : G
(2 2
b s 2: g
I 1l dEe -
T b . :
:
3 M
3 o I
a I :
o i
B & o] W o
3 & 887|4 j o @ . o
b 8303 s F—— -
L .
R 5
L I god ! 4 .
628, ¥ -
"
o
443,8 4+ q -
= 3 '7 . o o o|
3 e ¥ b
o
F
=] + o]
f = i 151,3 + . ]
i I | 2 1l) .
. e
| L
. b
. ===
244,4 ‘

92200

3098
a0

29,2
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Lép dat co khi

HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Vi tri ddu cubi - Tuy chon Kich thudc khung tu F11/F13

T

U

=5
- JHG
o o | Yo
547,8- Ho.fo. 2. z[
= o] el o]
40,4 1l = gy

e e e
==z TEY =
gl
TR 1.8
T e
|
ST g

H 151,3—
.0

20

w2

‘ 244,4

Bo0s
o

39

w23
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Lép dat co khi

HUGng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

3.2.4 Lam mat va ludng khéng khi

Lam mat

€6 thé thyc hién 1lam mat bdng nhidu cach khac nhau, bang cach

st dung cac 6ng din 1am mat & phia dudi va phia trén thiét bi,
bing cach 14y khéng khi vao va ra phia sau thiét bi hodc bing cach

két hgp cac kha nang lam mat.

Lam mat éng

dan Mot tly chon chuyén dung d& dugc phat trién ¢ téi uu héa viéc 1ép
dat bd bién tdn trong vo Rittal TS8 si dung quat cla bd bién tan

dé 1am mat khong khi cu@ng buc cho kénh sau. Khéng khi thodt ra phia
trén cung cla vdé boc céd thé dudc din ra bén ngoai cd sd dé nhiet

thét thoat tif kénh sau khéng bi tiéu tan trong phong diéu khién, lam

giam yéu cdu diéu hoa khong khi cla cd sd.

Lam mdt phia

sau Khong khi kénh sau ciing cé thé dugc théng gié vao va ra phia sau vé
Rittal TS8. Dilu nay dua ra mot gidi phap trong do kénh phy c6 thé 14y
khong khi tif bén ngodi cd sd va trd lai lugng nhiét thdt thoat bén ngoai cd

s§, nhd d6 gidm yéu ciu diéu hoa khong khi

Luéng

khi Ludng khéng khi cin thiét qua tan nhiét phai dugc dam bao.
Téc do dong chay dugc hién thi dudi day.

Bao vay (Cac) quat clla / Ludng gi6 cta (Cac) quat tan nhiét

sy bdo vé quat phia trén

IP21 / NEMA 1 700 m3 /h (412 cfm)* 985|m3 /h (580 cfm)*

IP54 / NEMA 12 525 m3 /h (309 cfm)* 985 m3 /h| (580 cfm)*

Bang 3.1 Ludng khi tan nhiét

* Ludng khi trén mdi quat. Kich thudc khung F chda nhidu quat.
GHI CHU

Quat chay vi nhitng 1y do sau:

1. AMA

2. Gilx DC

3. Pre-Mag
4. Phanh DC

5. Vugt quad 60% dong dién danh dinh

6. DPad vudt qua nhiét d6 tadn nhiét cu thé (phu thudc vao

kich thudc ngudn dién).

Sau khi khdi dong, quat s& chay téi thidu 10 phat.

Ong din bén ngoai

Néu céng viéc bd sung cho éng din dugc bd sung bén ngoai vao t Rittal thi
phadi tinh toan d6 sut ap trong éng dan.

SU dung biéu @b bén dusi dé gidm cong sudt bd bién tdn theo mic

gidm ap suét.

90
|

130BB190.10

80
70

50
40

|
60 - !
|
|
|

30

20

10 T

0 25 50 75 100 125 150 175 200 225
Thay déi ap suédt
Hinh minh hoa 3.16 Khung F Gidm céng suit so vdi thay déi ap sudt

Luu lugng khi truyén dong: 985 m3 /h (580 cfm)

3.2.5 DPAu vao tuyéns/éng ddn - IP21 (NEMA 1) va IP54
(NEMA12)

Cap dugc két nbi théng qua tdm tuyén tU phia dudi. Thao tém nay ra

va 1ap ké hoach noi dat 16i vao cho cac tuyén hodc éng dan. Chudn bi cac

—

& & khu vyc dugc danh diu trén ban vé.

GHI CHU

Tém dém phai dugc 18p vao bd bién tin dé dam bado mic do bao vé dudc chi
dinh ciing nhu dam bdo 1am mat thiét bi dung cach. Néu tam dém khong
dugc 14p, bd bién tin c6 thé hoat dong trén Bao dong 69, Pwr. Nhiét do

thé

1308B073.10

Hinh minh hoa 3.17 Vi du vé& 1&p dat tém dém dang cach.
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Lép dat cd khi HUSng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Kich thudc khung F8

130BB533.10

Kich thudc khung hinh F9

) 5530
[ 26,50 ] [23,35]
20,0 : S
e s 2
—_— 3
(1,471 2
g
2
N a
—f=x 5 r o
s D =0l g - /T e
of |« .t
lole Al w5
550 lofol . . 7,851
[21.06] g ola)
oo 5
o o
g
]
530
an [ 20,98 )
03,0
s {0 15360
4 {52,601
Kich thudc khung F10
) 5930
1
(2756 ) {25 36 /\
s
S
== :
}f‘ o g
o 2 = e - —
- 2 : LT : . L Mg 2
2
} S
B 3 . 2
. 995 Jat
5350 N o - S M| I
[21. @63 ] 3 = - " p 5 5 . }
i q t
5 5 5 i 5 -
s Iy s o o) . . . . v
5 .22

(14371733 .0

[ 28 . 858) 800 . O

[31. 49 ] 1533 . 0

60 . 350 ]
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Lép dat cd khi HUSng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Kich thuc khung F11
0 0 5930
Cos 748 (3. 360 ©
. . a S
w0 e . T / =
o
L2 il 2
(2. 361
o
— = . 2
o i : e ? =) 2
A f 3 R A i 7 ‘ : jul
N A 1995
550 4 i g
(21 o) T £ £ £ 5 3 | ¢ + = 1
o « *tL o . 25 s
N (10 1
w2 e TP L e B
(1. a0
s e
. L2 sse s o
(31 s 1539 .0
Lo 31 oo
(62 o) [
o asey
Kich thudc khung F12
7.7 994 . 3
[ [ 39 . 18] ©
7 .0 593 . @ . S
[2.756 ] [23. 346 ) 7 o
n [
©
@
e O g g T E: 2
T s - 5 3 3 L] m
/ i -
Ll 3 199 .5
535 . @ | o l'7 . 854 ]
r21. 0631 |° - g 5 £ = £
X t
[ 258 . 5
£l b i E [10.177]
LI oy =
j 3% 5
)
7.2 1 4371 733 . @
(1. 4661
[ 28 . 858] 800 . @
(32 1933 . 0
(761
Kich thudc khung F13
1657 .7 043
L6 . 26011 (3. 16 .
o7 593 .0 g ©
=
w0 3.0 _ 1% 22 (23 301 ~
tz7el [23. 346 ) a
o—1 n g
o = o 2
F 5 ol o el . R S
o I 19 . 5 -
L . 1785
£ £ 5 [ = < ¢ '
P = L cd b e 258 . 5
1
[ b L B3
o
5581 500 o
(31 496 ] 153 .0
[60 . 556 1600. ©
62 9921 a0
107 . 598
F8-F13: Cac dau vao cap nhin tU dudi cung cda bd bién tin - 1) Dat 6ng dan & nhiing khu vyc dugc danh du
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Lép dat cd khi Hudng din véan hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
3.3 Kich thudc khung F Ty chon bang diéu khién . Tich hgp vao mach difng an toan cla bién tan
L] Thiét bi IEC 60755 Loai B giam sat AC, DC xung,

May sudi va may dildu nhiét khéng gian |

PR L ) va dong dién cham dat DC thuan tuy
bugc gan bén trong td cé kich thudc khung F10-F13
b6 bién tin, may sudi khéng gian dugc diéu khién thong qua ty dong ° Chi béo biéu do dang thanh LED cla dong dién cham dat
b didu nhiét gilp kiém soat dd 4m bén trong vé boc, mic ti 10-100% diem dat

kéo dai tudi tho cua cac b phan truyén déng trong diéu kién am ust ° B5 nhé 15i

mbéi trudng. Cai dat mic dinh cda bd didu chinh nhiét sé& bat .
| « NGt KIEM TRA / DAT LAI
may sudi & 10°C (50°F) va tat chung & 15,6°C (60°F).

L Man hinh dién trd cach dién (IRM)
Pén td c6 O cam dién . f oz
. Gidm sat dién trd cach dién trong cdc hé thong khéng noi dat (IT
Peén gan bén trong td c6 kich thudc khung F10-F13 i 3
R R R . N hé thong theo thudt ngf IEC) gilfa giai doan hé thdng
bd chuyén d6i tan sb6 tang kha nang hien thi trong qud trinh bdo tri va - i
2 s 2 g day dan va mat dat. C6 mot canh bao trudc ohmic va
BAO TRI. Than dén c6é 0 cam dién R
L R 3 = diém dat canh bao chinh cho mic cach dién. Cé 1lién quan
dé cap nguon tam thdi cho cédc dung cu hodc thiét bi khac, c6 san & - . .
vOéi méi diém d&t la mot rdle bao dong SPDT dé s dung bén ngoai.
hai dién ap: .
Luu y: chi cé thé theo déi mdt dién trd cach dién

. 230V, 50Hz, 2.5A, CE/ENEC dugc két ndi véi tling hé théng khong ndi dat (IT).

. 120V, 6@Hz, 5A, UL/cUL . Tich hgp vao mach ding an toan cla bién tan
Cai dat voi may bien ap « Man hinh LCD hién thi gid tri ohm cla vat liéu cich nhiét
Néu ben & O cm cua Tu va/hoic BO sudi Khéng gian & stic chéng cy

BO dilu nhiét dugc 1&p dat May bién ap T1 cin c6 voi dé .
. ) . B6 nhd 18i
dugc dat & dién ap dau vao thich hgp. Mot thiét bi 380-480/ 500V sé
ban diu dugc dat & voi 525V va thidt bi 525-690V s& dugc dat . Cac nat THONG TIN, KIEM TRA va DAT LAI

dén voi 690V dé dam bao khong c6 qua dién &p thd cép Diing khin cép TEC véi Role an toan Pilz

thiét bi xa éu voi khong dugc thay déi trudc khi c 5 A i s

ieét bi xdy ra néu voi khong dugc thay doi trudc khi cap nguon Bao gdm nat diing khin cp 4 day du phong
dang dugc &p dung. Xem Bang 3.2 dé dat voi thich hgp tai thiét bi ddu cubi : .
ang‘ o ap dung. xem Bang . € dat vo1 thic Ob Tal Thiet b1 dau cuol dugc gan & mat trudc cda vé va role Pilz
T1 nam trong td chinh luu. Poi véi vi tri & ) L s
giam sat n6 ket hgp véi mach diing an toan cla bién tan
b? bl?n tan, xem hinh minh hoa bd chinh luu & phan 4.1.1 Nguén v cong téc td chinh ndm trong td tiy chon.
Két noi.

Bo khdi dong dong co badng tay

dai dién ap dau vao Nh&n dé chon Cung cdp dién 3 pha cho may thdi dién thudng xuyén cin thiét cho
380V-440V 400V dong cd 16n hon. Nguén dién cho bd khdi dong dugc cung cép T

441V-490QV 460V phia tai clia bit ky cong téc td, bd ngét mach nao dugc cung clp hoic
491V-550V 525V cong téc ngit két ndi. Ngudn dién dugc két hgp truéc mdi 1in khdi dong dong cd
551V-625V 575V va tét khi ngudn cdp vao bién tan tét. Lén dén

626V-660V 660V cho phép c6 hai bd khdi dong (moét néu mach 30A, dugc bao vé bing ciu chi
661V-690V o0V dugc dit hang). Tich hgp vao mach ding an toan cda bién tan

Cac tinh nang cta don vi bao gbm:

Thiét bi dau cudi NAMUR * Cong tac van hanh (bat/tat)

NAMUR 1a hiép hoi qubc té ve ty dong hoa ] Bao vé ngén mach va qua tai bdng thl nghiém
ngudi s dung céng nghé trong cac nganh céng nghiép ché bién, chu yéu chiic nang

céng nghiép héa chat va dugc pham & bic. . Chifc nang dat lai th cong

Viéc 1lya chon tuy chon nay cung cép cho céac thiét bi dau cudi dudc td chdc va

dugc dan nhan theo thong sb ky thuat cla tiéu chudn NAMUR cho & dia 30 Ampe, thiet bi dau cudi dugc bdo vé bang cau chi

thiét bi dau cudi dau vao va dau ra. biéu nay yéu cau MCB 112 PTC ° Ngudn dién 3 pha phii hgp véi dién ap ngudn vao
Card Thermistor va Card Relay md rdéng MCB 113. 4 cAp ngudn cho thiét bi phy trd cda khach hang
RCD (Thiét bi dong dién du) . Khéng khad dung néu cé hai bo khdi dong déng cd bang tay
St dung phudng phap can bdng 16i dé theo ddi 18i cham dét da chon
dong dién trong hé théng ndi ddt va hé théng ndi dit c6 dién trd cao i . . ) A 3

3 L] Thiét bi dau cudi tat khi ngudn dién dén
(Hé thong TN va TT theo thudt ngll cGa IEC). C6 cadnh bdo trudc (50% ol

0 dia bi tat

diém d3t canh bado chinh) va diém dit canh bdo chinh. Lién két v&i mbi
diém dt 1a mot rd-le bao déng SPDT ] Ngudn dién cho cac thiét bi diu cudi dudc bdo vé hgp nhit sé& dugc
ding ngodi da. Yéu ciu dong dién “loai clfa sb” bén ngoai dugc cung cép tif phia tadi cla bét ky ngudn cung cp nao

méy bién &p (do khach hang cung cdp va 14p dat). cong tdc td, cadu dao hoic céng tic ngét két ndi
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Lp dit cg khi HUGng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ngudn dién mot chidu 24V
L) 5A, 120W, 24V DC

. Pugc bdo vé chéng qua dong dau ra, qua tai,
ngén mach va qua nhiét

. Dé cép ngudn cho cac thiét bi phyu kién do khach hang cung cép

chdng han nhu cam bién, PLC 1I/0, cong tic td, nhiét do

dau do, den bao va/hodc thiét bi dién td khac

phan ciing

. Chan doan bao gbm tiép diém DC-ok kho, mau xanh 14 cay

bén LED DC-ok va dén LED qud tai mau do

Gidm sat nhiét do6 bén ngoai

Bugc thiét ké dé theo doi nhiét do clia hé théng bén ngoai

cac bd phan, chéng han nhu cudn day dong cd va’hodc vong bi.

Bao gdm tam mo-dun dau vao phd quat cong véi hai mo-dun diu vao chuyén dung
mé-dun dau vao nhiét dién trd. TAt cad mudi mé-dun dudc tich hgp

vao mach diing an toan cua bién tin va co thé dugc giam sat thong qua mot
mang fieldbus (yéu cdu mua mot mang riéng

b6 ghép ndi mo-dun/bus) .

Diu vao Qhé quat (8)

Cac loai tin hiéu:

. pdu vao RTD (bao gbm Pt100), 3 day hoac 4 day
L] Cap nhiét dién
L4 Dong dién tuong tu hodc dién 4p tudng tuy

Tinh nang b sung:
. Mot diu ra phé quat, cé thé céu hinh cho analog

dién ap hodc dong dién tudng tu
* Hai role dau ra (NO)
. Man hinh LC hai dong va chan doan LED

[ Day cam bién bi dut, doadn mach va khéng chinh xac

phét hién phan cuc
L] Phan mém thiédt 1ap giao dién

Pdu vao nhiét dién trd chuyén dung (2)

bac trung:
. MBi mo-dun c6 khad nang giam sat téi da sau
loat dién trd nhiét
. Chan doan 15i dut day hodc dodn mach
clia cam bién dan
. Chiing nhan ATEX/UL/CSA

. DPdu vao dién trd nhiét thd ba c6 thé dugc cung cp bdi

Thé tuy chon dién trd nhiét PTC MCB 112, néu can
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Cai dat thé nao Huéng din van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA

4 Cach cai dat

4.1 Lap dat dién

4.1.1 K&t nbi ngudn

Cép va cau chi

GHI CHU

Cap chung

T4t ca hé théng cép phai tuan thi cac quy dinh qudc gia va dia phudng vé
mit cit cdp va nhiét do mdéi trudng. Cac Ung dung UL yéu ciu day din

ddng 75°C. Day dan ddng 75 va 90°C c6 thé chép nhan dugc vé& mit nhiét déi

véi bo bién tdn dé sl dung trong céc lng dung khong phai UL.

Cac két néi cap ngudn dugc dat nhu hinh dudi day.
Viéc xac dinh kich thudc mat cit cép phai dugc thuc hién theo cac
tiéu chudn hién hanh va luat phép dia phuaong.

Xem 7.1 Théng sé ky thuat chung dé biét chi tiét.

pé bao vé bd bién tdn, phai s dung ciu chi dugc khuyén
nghi hodc thiét bi phai c6 cdu chi tich hgp. Cau chi dugc dé& xudt co thé

dugc nhin thdy trong cac bang ctia phin cdu chi. Ludn dam bdo ring viéc nung

chdy thich hgp dugc thyc hién theo quy dinh cda dia phuong.

Két ndi ngudn dién dugc 1ip vao coéng téc ngudn dién néu day 1a

bao gdm.

6 pha 91-1 (L1-1)

quyén lyc 92-1 (L2-1)

diu vao 93-1 (L3-1)
91-2  (L1-2)
92-2 (L2-2)
93-2 (L3-2)

J— 95 PE
GHI CHU

Cap dong cd phai dugc che chén/boc thép. Néu mot

cap khéng dugc che chén/khong dugc boc thép dugc st dung, mot

sé yéu ciu EMC khong dugc tudn thi. SU dung cap dong cd cé v boc/

c6 man chan dé tuan thu cac théng sé k§ thuat vé phat thai EMC. D& biét

thém thong tin, hdy xem thong sé k§ thuat EMC trong Hudng din thiét ké.

Xem 7.1 Théng sé ky thuat chung dé& biét kich thudc chinh xac cua mat cit

ngang va chidu dai cap dong cd.
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Cai dat thé nao Hudng din van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
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F1a/
F13/

oz ] <
_1937’_

MOT

* Chi F10/F11/F12/F13

[l |
92-1 R ec cap 1

Fo/

Flo/

L= 1
[o1-

92-2 R ec cép 2
]

92-1 R ec cdp 1

F8/

F12/

92-2 R ec cp 2

©
P
IN)
™

F10/
-

Minh hoa 4.1

A) Két ndi 6 xungl), 2), 3)
B) Két néi 6 xung da sta ddi2), 3), 4)

C) K&t nbi 12 xung3), 5)

Ghi cha:

1) Hién thi két nbi song song. C6 thé sl dung cap ba pha don vdi kha ning mang tadi via du. Rat ngén thanh cai phai

dugc cai dat.

2) Két ndi 6 xung loai bd 1¢gi ich gidm séng hai cda bo chinh luu 12 xung.

3) Thich hgp cho két nbi nguén dién IT va TN.

4) Trong trudng hgp hiém gip 1a mot trong cac bd chinh luu mo-dun 6 xung khéng hoat dong dudc, cé thé van hanh bién tan & muc
giadm tai bing bé chinh luu 6 xung. Lién hé v8i nha may dé biét chi tiét két ndi lai.

5) Khéng c6 sy song song cla cap ngudn dugc hién thi & day.
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Cai dat thé nao HUdng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

Kiém tra cap: Chidu dai cap va mat cét ngang:

Tranh 14p dat véi ddu 1udi bi xoén (bim téc). Ho BO bién tdn da dugc thi nghiém EMC véi théng sb nhadt dinh
1am héng hiéu Gng sang loc & tan sé cao hon. Néu no 1a chidu dai cta cép. Gill cap dong cd cang ngén cang tét dé
cdn thiét phai dap v& man hinh dé 13p bé cach ly dong cd hodc gidm do 6n va dong r1o.

contactor dong cd, man hinh phadi dugc tiép tuc & mic thdp nhit .
N Chuyén doi thudng xuyén:
trd khang HF cé the.

Khi st dung bdé bién tin cung véi bé loc séng hinh sin dé giam

Két ndi man hinh cap dong cd véi ca bd khit khdp néi tiéng dn ti déng ca,
tdm cta bo bién tdn va vé kim loai cula tan sé chuyén ddi phai dugc dat theo hudng din
chiéc xe may. trong tan sé chuyén mach 14-01.

Tao cac két ndi man hinh 16n nhdt c6 thé

dién tich bé mit (kep cap). Pidu nay dugc thyc hién bing cach sd dung céng cu dugc cung cép

thiét bi cai dat bén trong bd bién tan.

Thust ng. KHONG. 96 97 98 99
v. W PE1) pién ap dong co 0-100% dién ap ludi dién.
3 day ra khoi déng co
U1 V1 W1 PEL) Két ndi Delta
W2 U2 V2 6 day ra khdi dong cd
U1 V1 w1 PE1) Sao néi U2, V2, W2
U2, V2 va W2 dudc két néi riéng biét
1) Két néi trai dat dugc bao vé v. w
s
Trong dong cd khéng cé gidy cach dién pha hodc cach dién khac O———=0O O O O =
. s <
cot thép thich hgp cho hoat dong véi ngudn dién ap I
(chéng han nhu bd bién tan), hay lép bé loc séng hinh sin vao v W
ddu ra cua bo bién tan. Q Q Q
96 97 98 96 97 98
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Cai dat thé nao

Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
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Hinh minh hoa 4.2 T4 chinh luu va bién tan, kich thudc khung F8 va F9

13088532. 10

1) M&-dun chinh luu 12 xung
2) Thiédt bi dau cudi PE ndi dat/dat
3) Pudng day/Cau chi
R1 S1 T1
L1-1 L2-1 L3-1
91-1 92-1 93-1
4) Pudng day/Cau chi
R2 S2 T2
L2-1 L2-2 L3-2
91-2 92-2 93-2

5) Két néi dong co

ban VW
T1 T2 T3
96 97 98

6) Thiét bi diu cudi phanh
-R +R
81 82

7) Mé-dun bién tin

8) Bat / Tat SCR

9) Role 1 Role 2
01 04 02 03 05 06

10) Quat phu

104 106
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Cai dat thé nao

Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
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Hinh minh hoa 4.3 TG chinh luu, kich thudc khung F10 va F12

13088755.10

o

1) Mé-dun chinh luu 12 xung
2) Quat phu
100 101 102 103
L1 L2 L1 L2

3) Cau chi dong F10/F12 (6 Cai)

4) Budng ké
R1 S1 T1 R2 S2 T2
L1-1 L2-1 L3-1 L1-2 L2-2 L3-2
5) Két nbi Bus DC cho Bus DC théng thudng
DC+ DC-
6) Két ndi Bus DC cho Bus DC théng thudng
DC+ DC-
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Cai dgt thé nao HUSng dan van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA
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Hinh minh hoa 4.4 T4 bién tan, kich thudc khung F10 va F11

1) Gidm sat nhiét d6 bén ngoai 6) bong cd
2) Role Aux ban VW
01 02 03 96 97 98
04 05 06 T1 T2 T3
3) NAMUR 7) Cau chi NAMUR. Xem bang cdu chi d& biét sé bo phan
4) Quat phu . Cau chi quat. Xem bang ciu chi d& biét sé by phan

100 101 102 103 9) Ciu chi SMPS. Xem bang ciu chi dé biét sé bo phan

L1 L2 L1 L2
5) Phanh

-R +R

81 82
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Cai dat thé nao Hudng dan van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA
1 2
3 o
o] . g
i 3
7 - : | d -
ﬂ H
1)
°.
S 7
4,8, 9
: ) - e
|l 1 1
Ll 1 i
5
6 [ 0 o P e v 0

Hinh minh hoa 4.5 TG4 bién tan, kich thudc khung F12 va F13

1) Gidm sat nhiét d6 bén ngoai 6) Dong cd
2) Rdle Aux Vi
01 02 03 96 97 98
04 05 06 T1 T2 T3
3) NAMUR 7) Chu chi NAMUR. Xem bang ciu chi dé biét sé bo phan
4) Quat phu . C3u chi quat. Xem bang ciu chi d& biét sé by phan
100 101 102 103 9) Ciu chi SMPS. Xem bang ciu chi dé biét sé bé phan
L1 L2 L1 L2
5) Phanh
-R +R
81 82
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Cai dat the nao Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
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Hinh minh hoa 4.6 Tuy chon Td, kich thudc khung F9

1) Tram tiép stc Pilz 4) Cau chi cuén day role an toan vdi role PILS
2) Thiét bi diu cudi RCD hodc IRM Xem bang ciu chi dé biét sé bo phan
3) Nguén dién/6 pha 5) Cdu chi dudng day, (6 cai)
R1 s1 T1 R2 52 T2 Xem bang cdu chi dé bibt sé bo phan
91-1 92-1 93-1 91-2 92-2 93-2 6) Ngét két néi thi céng 2 x 3 pha
L1-1 L2-1 L3-1 L1-2 L2-2 L3-2
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Hinh minh hoa 4.7 Tuy chon Tu, kich thudc khung F11 va F13

1) Tram tiép stc Pilz

2) Thiét bi diu cudi RCD hodc IRM

3) Ngudn dién/6 pha
R1 S1 T1 R2 S2 T2

91-1 92-1 93-1 91-2 92-2 93-2

L1-1 L2-1 L3-1 L1-2 L2-2 L3-2

4) Cau chi cudn day rdle an toan véi role PILS
Xem bang cdu chi dé biét sé bo phan
5) Cau chi dudng day, (6 céi)
Xem bang ciu chi dé biét sb bo phéan

6) Ng&t két ndi thu cong 2 x 3 pha
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Cai dat thé nao

HUGng din van hanh céng suit cao 12 xung VLT AQUA

4.1.2 Néi dat

Cac van dé& cd ban sau day cin dugc xem xét khi 13p dat bd bién tan aé

dat dudc khd nang tuong thich dién ti (EMC).

] N6i d&t an toan: Xin luu y rang bd bién tan c6 dong dién ro
ri cao va phai dugc nbi dat thich hgp vi 1y do an toan. Ap dung

cac quy dinh an toan cla dia phuong.

. N6i dat tin s cao: Gid cac két ndi day dt cang ngén cang

t6t.

Két ndi cac hé théng ndi dit khac nhau & trd khang day dan thdp nhit co
thé. Trd khang day din thdp nhdt c6 thé dat dudc bing cach gid day

din cang ngdn cang tét va bing cach sd dung dién tich bé mat 16n nhit c6 thé.

TG kim loai cta cac thiét bi khac nhau dudc gan trén tam phia sau td sd dung
trd khang HF thdp nhdt c6 thé. Pidu nay tranh viéc c6 cac dién ap

HF khac nhau cho tiing thiét bi va tranh nguy cd dong nhidu séng vé tuyén chay
trong cap két néi c6 thé dugc sii dung gitla cac thiét bi. Sy can thiép vé

tuyén s& dugc gidm bét.

Dé c6 dugc trd khang HF thép, hay sd dung cac bu 16ng budc chat cia thiét
bi 1am két ndi HF vdi tém phia sau. Can phadi loai bd 18p son cach dién hoac

chét tuong ty khéi cac diém budc chat.

4.1.3 Bao vé bd sung (RCD)

Role ELCB, ndi dét bdo vé nhidu 13n hodc nbi dét c6 thé dugc sl dung nhu mot
bién phap bdo vé bd sung, midn 1a tudn thu cac quy dinh an toan

cua dia phuong.

Trong trudng hgp c6 sy cb cham dét, thanh phin DC c6 thé xudt hién trong dong

dien sy cb.

Néu su dung role ELCB, phdi tuan thl cac quy dinh cla dia phuong.
Rdle phai phi hgp dé bdo vé thiét bi 3 pha c6 bd chinh 1luu cdu va dé phong
dién trong thdi gian ngén

Xem thém phdn Didu kién dic biét trong Hudng din thiét ké.
4.1.4 Cong tac RFI

Ngudn dién chinh cach 1y véi dat

Néu bd bién tan dugc cdp dién tif ngudn dién 1udi cach ly (ngudn dién ludi IT,
delta ndi va delta ndi dét) hodc TT/

Ngudn dién TN-S c6 chan néi dit, nén tit céng téc RFI (TAT) 1)

théng qua B loc RFI 14-50 bat

4 dia va Bo loc RFI 14-50 trén bd loc. Dé biét thém

tham khdo, xem IEC 364-3. Trong trudng hgp can hiéu suét EMC téi uu, dong cd
song song dudc két ndi hodc chiéu dai cadp dong cd trén 25 m, nén dat Bo loc

RFI 14-50 thanh [BAT].

1) Khéng c6 sdn cho bd chuyén ddi tan s 525-600/690V.

ché do TAT, cong sudt RFI bén trong (tu loc) gitfa khung va mach trung gian bi

(=3

cit dé tranh

1am héng mach trung gian va lam gidm dong dién dung ndi dit (theo IEC 61800-3).

Ngoai ra, vui 1ong tham khdo ghi chi Gng dung VLT trén ngudn dién CNTT, MN.
90.CX.02. Pidu quan trong 1a si dung man hinh cach ly c6 kha nang si dung

cing véi thiét bi dién td cong sudt (IEC 61557-8).

4.1.5 M6-men xoin

Khi siét chat tit cad cac két nbi dién, didu quan trong 1a phai siét chat vdi
mb men xodn chinh xac. Mé-men xodn qué thdp hodc qua cao dan dén két néi dién

kém. SU dung c& 1é& luc dé dam bao lyc van chinh xac.

176FA247.12

Nm/in-1lbs

Hinh minh hoa 4.8 Lubn su dung cd 1é& luc é siét chat cac bu 1éng.

Kich thudc khung Phan cudi no-men xodn Kich thuse bu long
F8-F13 Ngudn dién
N 19-40Nm
bong ca v1o
(168-354in-1bs)
Phanh 8,5-20,5Nm
Regen (75-181in-1bs) M8
8,5-20,5Nm M8
(75-181in-1bs)

Bang 4.1 M6 men xodn siét chat
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Cai dat thé nao Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

4.1.6 Cap c6 vd boc O

0
O

130HA036.10

GHI CHU
Danfoss khuyén nghi sd dung cap c6 vé boc gilia
B6 loc LCL va bd phan AFE. Cép khong dugc che chén cé thé

gilfa phia dau vao may bién ap va bo loc LCL.

Pidu quan trong 1a cap c6 vé boc va cap dugc boc thép phai dugc két

néi ding cach dé dam bdo kha nang midn nhidm EMC cao va lugng phat thai thip.

96 97 98

Két néi c6 thé dugc thyc hién bing cach sd dung cac dém cap hodc kep: » Cac
dém cap
EMC: Cac dém cap thudng cé sén

c6 thé dugc su dung dé dam bao EMC téi uu

sy 1lién quan. O o O

+ Kep cap EMC: Kep cho phép két ndi d& dang dugc cung cép cing véi b

bién tan.
- v W
4.1.7 Cap ddng co
Pong co phai dugc két ndi véi cac ddu nbi U/T1/96, V/T2/97, W/T3/98. Néi d4t
dén cyc 99. T&t ca cac loai dong cd tiéu chudn khong ddng bd ba pha
déu c6 thé dugc su dung vdi bo bién tan. Cai dat gbc danh cho xoay theo chidu
kim dong hd véi dau ra bo bién tin dugc két ndi nhu sau:
96 97 98

S6 thiét bi dau cudi Chtic ning ; . 2 . s . 2 2. . . R
Hudng quay cé thé dugc thay d6i bang cach chuyén déi hai pha trong cép dong
96, 97, 98, 99 Nguon dign chinh U/T1, V/T2, W/T3 co hodc bing cach thay ddi cai dat Hudng téc dé dong cg 4-10.
Trai dat
] Pau cudi U/T1/96 dugc két ndi véi pha U Kim tra vong quay dong cd c6 thé dugc thyc hién bang cach st dung
3 £, PR 1-28 Kiém tra vong quay dong cd va lam theo céc buédc hién thi trén man hinh.
. Pau noi V/T2/97 ndi véi pha V
. Pau cubdi W/T3/98 dugc két nbi véi pha W

Yéu cdu khung F Yéu cdu F8/
F9: Cac cap dugc yéu cdu c6 do dai bang nhau trong pham vi 10% gilia céac Yéu chu vé hop ndi ddu ra: Chidu dai, téi thiéu 2,5m va sé lugng cap phai
diu ndi mo-dun bién tin va diém chung diu tién cda mot pha. piém chung dugc bang nhau tif mdi mé-dun bién tan dén diu ndi chung trong hop ndi.

khuyén nghi 13 cac thiét bi dau cudi dong cd.

LUU ¥ Néu

Yéu cau F10/F11: SO lugng cap pha dong cd phdi la boi s6 cda 2, dan dén 2, c4c dng dung trang bi thém yéu ciu sé lugng day khong bing nhau trén méi

4, 6 hoac 8 (khong dudc phép st dung 1 cap) deé cé dudc so lugng day bang nhau pha, vui 1ong tham khdo nha mdy dé biét cac yéu ciu va tai liéu hodc si

dugc gan vao cd hai dau cyc cda mo-dun bién tan. Cac cép dugc yéu cau cé do dung tuy chon td phia trén/duéi.

dai bang nhau trong pham vi 10% gilla cac dau cyc ctia mo-dun bién tin va diém
chung dau tién cla mot pha. piém chung dugc khuyén nghi 1a cac thiét bi dau
cubi dong cd. N .
4.1.8 BO truyén dong cadp phanh vdi tuy chon

Chopper phanh dugc 14p dat tai nha mdy
Yéu cdu F12/F13: S6 lugng cap pha dong cd phai 13 boi sb cla 3, tao thanh 3,

6, 9 hodc 12 (khong dugc phép 1 hodc 2 cap) dé cé dudc s6 lugng day bang nhau (Chi tiéu chudn c6 ch@ B & vi tri 18 cta ma ch).
dugc gén vao mdi dau ndi mé-dun bién tidn. Cac day dugc yéu cdu co do dai
bang nhau trong pham vi 10% gilfa cdc dau cyc cla md-dun bién tan va diém C4p két néi véi dién tré phanh phai dudc sang Loc
chung diu tién cta mot pha. Piém chung dugc khuyén nghi 1a cac thiét bi dau i R L,
va toi da. chiéu dai tU bd bién tan dén thanh DC dugc gidi han & mic 25m

cudi dong co.
(82ft).
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56 thiét bi dau cudi Chidic néng

81, 82 Thiét bi ddu cudi dién trd phanh

Cap két néi v6i dién trd phanh phai dugc sang loc.
Két néi man hinh bing kep cap véi tdm din dién & phia sau b bién

tan va v8i vé kim loai cua dién trd ham.

Kich thudc mat cit ngang cla cap phanh aé pht hgp vdi mb-men xodn phanh.

Xem thém Hudng dan phanh, MI.90.Fx.yy va MI.50.Sx.yy dé biét thém théng

tin vé 14p dat an toan.

ACANH BAO

Xin luu y rang dién ap 1én téi 1099 VDC, tuy thudc vao dién &p ngudn, co

thé xdy ra trén cac thiét bi dau cubi.

F Yéu clu vé khung Cac dién
trd phanh phai dugc két ndi véi cac dau cyc phanh trong mdi mé-dun

bién tan.

4.1.9 Che chin chéng nhiéu dién

Trudc khi 18p cap ngudn dién 1udi, hdy 1&p vé kim loai EMC dé dam bao EMC

hoat dong tét nhét.

LW ¥ V8

kim loai EMC chi dugc bao gom trong cac thiét bi cé bd loc RFI.

uu@

[ ]
I ]
| |
| ]
I |
[ ]
[ |

I ]

L ]

|

[ ]
| |
I ]
| ]
[ ]

Hinh minh hoa 4.9 Gin tdm chn EMC.

4.1.10 Két ndi ngudn dién

Ngudn dién phai dugc két néi véi cac dau cudi 91-1, 92-1, 93-1, 91-2, 92-2
va 93-2 (xem Bang 4.2). Trai dt dugc két néi véi thiét bi diu cubi &

bén phai thiét bi dau cubi 93.

GHI CHU
Kiém tra bang tén dé dam bdo rdng dién &p ngudn cta bd bién tin phu hgp

v&i ngudn dién cta nha may.

Pam bdo rdng ngudn dién cé thé cung cép dong dién can thiét cho bo

bién tan.

Néu thiét bi khong cé cdu chi tich hgp, hdy dam bdo ring cic cau

chi thich hgp c6 dinh mdc dong dién chinh xac.

4.1.11 Ngudn cung clp quat bén ngoai

Trong trudng hgp bd bién tin dugc cung cdp bdi DC hosc néu quat phai chay
doc 1ap véi ngudn dién thi c6 thé sd dung ngudn dién bén ngoai. Két ndi dugc

thyc hién trén thé ngudn.

s8 thiét bi ddu cubi Chiic nang

91-1, 92-1, 93-1 Ngudn dién R1/L1-1, S1/L2-1, T1/L3-1

91-2, 92-2, 93-2 Ngudn dién R2/L1-2, S2/L2-2, T2/L3-2

94 Trai dét

S8 thiét bi dau cubi Chiic nang
100, 101 Ngudn phu trg S, T
102, 103 Ngudn cung ndi bo S, T

Dau nbi ndm trén card ngudn cung cdp két néi dién ap dusng day cho

quat lam mat. Cac quat dugc két ndi tu nha may dé dugc cung cdp dudi dang
dudng day AC chung (cuc nhdy ndm trong khodng ti 100-102 dén 101-103). Néu
cin ngudn dién bén ngoai, cac jumper sé& dugc thdo ra va ngudn dién dugc

két néi voi cac dau cubi 100 va 101. Phai cé cdu chi 5A

dung d@é bao vé. Trong cac dng dung UL, day phai 1a LittleFuse KLK-5

hodc tudng dudng.
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4.1.12 Ciu chi

Bdo vé mach nhanh: bado vé cé thé dugc st dung cho qua tadi ngugc dong

pé bao vé hé théng khéi bi dién va chay bdo vé (loai txu cac Ung dung UL). Xem 4-18 Gidi han hién tai.

nguy hiém, tit ca cac mach nhanh trong hé théng 1ép dat, thiét bi chuyén mach, Hon nifa, cdu chi hodc ciu dao c6 thé dugc s dung dé cung cap

may méc, v.v., phdi bi dodn mach va qua dong bdo vé qua dong trong quad trinh cai dat. Qua dong

dugc bao vé theo quy dinh qudc gia/quéc té. viéc bao vé phdi 1ludn dugc thyc hién theo quy dinh quéc gia
quy dinh.

Bado vé ngdn mach:
Bo bién tin phdi dudc bado vé chéng dodn mach dé tranh nguy co vé dién Tuan tha UL

hodc hda hoan. Danfoss khuyén nghi . N
Cac cau chi dudi day phu hgp dé sd dung trén mach dién c6 kha nang

st dung cac cdu chi dugc d& cép dudi day dé bao vé dich vu . . B N
cung cap 100.000 Arms (d6i xing), 240V hodc 488V hoac

nhan sy va thiét bi trong trudng hgp cé su cd bén tron < s
; ' 9 9 hop ¥ 9 500V hoic 600V tuy thubc vao dinh mdc dién &p bién tin. Vi

14i xe. B bién tan cung célp khd nang ngén mach hoan toan viéc két hdp & dia ding cach Xép hang dong dién ngén mach
bdo vé trong trudng hgp ngan mach trén dau ra dong co. (SCCR) 13 100.000 vii khi.
Bdo vé qua dong

Cung cap bdo vé qua tadi dé tranh nguy cd hda hoan do

qua nhiét cCa cap trong qua trinh 13p dat. Tan sé

bd chuyén ddi dugc trang bi qué dong bén trong

Kich thudc ngudn Khung xép hang Bussmann o4 phong Udc tinh. Cdu chi mit dién [W]
Bussmann

Kich c3 Ampe dién ap (uL) P/N P/N 400V 460V
P315T5 F8/F9 700 700 170M4017 176F9179 25 19
P355T5 F8/F9 700 700 170M4017 176F9179 30 22
P400T5 F8/F9 700 700 170M4017 176F9179 38 29
P450T5 F8/F9 700 700 170M4017 176F9179 3500 2800
P500T5 F10/F11 700 900 170M6013 176F9180 3940 4925
P560T5 F10/F11 700 900 170M6013 176F9180 2625 2100
P630T5 F10/F11 700 900 170M6013 176F9180 3940 4925
P710T5 Fl0/F11 700 1500 170M6018 176F9181 45 34
P800T5 F12/F13 700 1500 170M6018 176F9181 60 45
P1MOT5 F12/F13 700 1500 170M6018 176F9181 83 63

Bang 4.2 Ciu chi dudng day, 380-500V
Kich thudc ngudn Khung Xép hang Bussmann o phong Udc tinh. Cau chi mdt dién [W]
Bussmann

Kich cg Ampe dién ap (uL) P/N P/N 600V 690V
P450T7 F8/F9 700 630 170M4016 176F9179 13 10
P500T7 F8/F9 700 630 170M4016 176F9179 17 13
P560T7 F8/F9 700 630 170M4016 176F9179 22 16
P630T7 F8/F9 700 630 170M4016 176F9179 24 18
P710T7 F10/F11 700 900 170M6013 176F9180 26 20
P800T7 F10/F11 700 900 170M6013 176F9180 35 27
P900T7 F10/F11 700 900 170M6013 176F9180 44 33
P1MOT7 F12/F13 700 1500 170M6018 176F9181 26 20
P1M2T7 F12/F13 700 1500 170M6018 176F9181 37 28
P1M4T7 F12/F13 700 1500 170M6018 176F9181 47 36

Bang 4.3 Cau chi dudng day, 525-690V
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Kich thudc/Loai

Bussmann PN*

Xép hang

Siba

P500 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32.1000
P560 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32.1000
P630 170M6467 1400 A, 700 V 20 681 32.1400
P710 170M6467 1400 A, 700 V 20 681 32.1400
P800 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32.1000
P1MO 170M6467 1400 A, 700 V 20 681 32.1400

Bang 4.4 Mé-dun bién tadn Ciu chi DC Link, 380-500V

Kich thusc/Loai Bussmann PN* Xép hang Siba

P710 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32. 1000
P800 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32. 1000
P900 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32. 1000
P1MO 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32. 1000
P1M2 170M8611 1100 A, 1000 V 20 781 32. 1000
P1M4 170M8611 1100A, 1000V 20 781 32.1000

Bang 4.5 M6-dun bién tin Cdu chi DC Link, 525-690V

*170M cdu chi td Bussmann dugc hidn thi s dung hinh anh -/80

chi bdo, chi bdo -TN/8@ Loai T, -/11@ hodc TN/110 Loai T

cdu chi c6 cing kich thudc va cudng do dong dién c6 thé dugc thay thé bing

su dyng bén ngoai.

C4u chi bd sung

Bussmann PN*

Ciu chi thay thé

Kich thudc/Loai Xép hang

2,5-4,0 Mot cdu chi P500-P1MO, 380-500V LPJ-6 SP hodc SPI 6 A, 600 V BAt ky phan tl kép loai J nao dugc liét ké,
Thei gian tré, 6A

P710-P1M4, 525-690V LPJ-10 SP hodc SPI 10 A, 600 V B4t ky phan ti kép loal J ndo dugc 1igt ke,
Thoi gian trd, 10 A

4.0-6.3 Cau chi P500-P1MO, 380-500V LPJ-1@ SP hodc SPI 10 A, 600 V BAt ky phan ti kép loai J nao dugc liét ké,
Thoi gian trd, 10 A

P710-P1M4, 525-690V LPJ-15 SP hodc SPI 15 A, 600 V BAt ky phan tif kép loai J nao dugc liét ke
Thoi gian trd, 15 A

6.3 - 10 Mot ciu chi P500-P1MO, 380-500V LPJ-15 SP hodc SPI 15 A, 600 V B4t ky phan tU kép loai J nao dugc liét ké
Thoi gian trd, 15 A

P710-P1M4, 525-690V LPJ-20 SP hodc SPI 20 A, 600 V B&t ky phan tl kép loai J nao dugc liét ké
Thdi gian tr&, 20A

10 - 16 Mot cau chi P500-P1MO, 380-500V LPJ-25 SP hogc SPI 25 A, 600 V BAt ky phan tU kép loai J nao dugc liét ke,
Thdi gian tr&, 25 A

P710-P1M4, 525-690V LPJ-20 SP hodc SPI 20 A, 600 V B4t ky phdn ti kép loai J ndo dugc 1iét ke,

Thoi gian trd, 20 A

Bang 4.6 Ciu chi diéu khién dong cd bing tay

Kich thudc khung Bussmann PN* Xép hang Kich thude khung Bussmann PN* Xép hang Cdu chi thay thé
F8-F13 KTK-4 4A, 600V F8-F13 LPJ-30 SP hojc SPI 30 A, 600 V BAt ky loai J nao dugc liet ke
Yéu t6 kép,
Bang 4.7 Ciu chi SMPS Thoi gian trd, 30 A
Bang 4.9 30 Cdu chi diu cubi dugc bdo vé bang cdu chi

Kich thubc/Loai Bussmann PN* cau chi nho Xép hang
P355-PIMQ, KLK-15 15A, 600V N SR P
380-500V Kich thudc khung Bussmann PN Xép hang Cau chi thay the
P45Q-P1M4, KLK-15 15A, 600V F8-F13 LPJ-6 SP hozc SPI 6 A, 600 V Bt ky loai J ndo duge 1iét ke
525-690 V Yéu té kép,

Thoi gian tré, 6 A

Bang 4.8 Ciu chi quat

Bang 4.10 Ciu chi bién ap diéu khién

Kich thudc khung

Bussmann PN*

Xép hang

F8-F13

GMC-800MA

800mA, 250V

Bing 4.11 CAu chi NAMUR
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Kich thude khung Bussmann PN* Xép hang Cau chi thay thé

F8-F13 LP-CC-6 6A, 600V

Bt ky 1ép nio dugc 1it ke

CC, 6A

Bang 4.12 Ciu chi cugn day rdle an toan vdi rdle PILS

4.1.13 B ngit két ndi ngudn dién

Kich thuc khung Ngudn & Pién ap

F9 P250 380-500V & P355-P560 525-690V

P315-P400 380-500V

F11 P450 380-500V & P630-P710 525-690V

P500-P630 380-500V & P800 525-690V

F13 P710-P800 380-500V & P900-P1M2 525-690V

4.1.14 Cach dién dong cd

Péi vdi chidu dai cap dong cd < chidu dai cap téi da dugc liét ké
trong bang Théng sb ky thuadt chung, dong cd sau

xép hang cach nhiét dugc khuyén khich vi dinh

dién ap c6 thé 1lén téi gdp doi dién &p lién két DC, gap 2,8 1an dién ap
dién ap 1ludi dién do hiéu dng dudng day truyén tai trong dong cd

cap. Néu dong cd c6 mic cach dién thdp hon thi nén st dung

dé su dung bd loc séng du/dt hodc hinh sin.

pién &p ngudn danh dinh Cach dién dong co

LHQ 420 V ULL tiéu chudn = 1300V

420V < UN 500 V ULL gia cé = 1600V

500V < UN 600 V ULL gia cé = 1800V

600V < UN 690 V

ULL tang cudng = 2000V

4.1.15 Dong dién ) truc dong cd

T4t ca cac dong cd dugc 18p dat véi b truyén dong céng sudt 315kW trd lén
phadi cé vong bi cach dién NDE (Non-Drive End)

dugc lép dat aé loai bé dong dién mang tudn hoan. pEN

giam thidu dong dién truc va ) tryc DE (Drive End) thich hgp

nbéi dt cda bd truyén dong, dong cd, may dugc din dong va dong co aé

méy didu khién 1a can thiét.

Chién lugc giadm thiéu tiéu chuén:

1. S dung 8 truc cach nhiét

2. Ap dung quy trinh 13p dat nghiém ngit
- Pam bao dong cd va déng cd tai hoat dong tét
can chinh

Tuan thd nghiém ngat viéc cai dat EMC
huéng dan

Tang cudng PE dé tan sé cao

trd khang & PE thdp hon so véi

dan dién dau vao

Cung cép tan sb cao tét

két nbdi gilia dong cd va

bo chuyén déi tan sé chéng han bang

cap c6 man chan 360°

két ndi trong dong cd va

bo chuyén déi tan sb

Pam bdo ring trd khang ti

b6 chuyén déi tdn sé sang mat dat xay dung 1a
thdp hdn trd khang nbéi dit cua

may. Didu nay c6 thé kho khan déi véi

may bdm

Thyc hién ndi dét truc tiép gida

dong cd va dong cd tai

3. Gidm tan sé chuyén déi IGBT

4. Stia ddi dang séng bién tin, 60° AVM so véi SFAVM

5. Lép dat hé théng néi d&t truc hoic sd dung thiét bi cach ly
khép néi

6. Ap dung boi tron din dién

7. St dung cai dat téc do téi thidu néu co thé

e 6 géng dam bao dién ap dudng day dugc can bing dé
dat. pidu nay c6 thé gay khé khin cho IT, TT, TN-CS hodc
Hé théng chan nbi dét

9. St dung b loc du/dt hodc xoang

4.1.16 Cobng tac nhiét dd dién trd phanh

Mo-men xodn: @,5-0,6Nm (5in-lbs)

Kich thudc vit: M3

Pau vao nay co thé dudc st dung @8 theo ddi nhiét do cta mot
dién trd phanh dugc két nbi bén ngoai. Néu diu vao gila 104
va 106 dugc thiét 1ap, bd bién tdn sé& hoat dong

canh bao/b4o dong 27, “Phanh IGBT”. Néu két ndi bi dong
trong khodng tif 104 dén 105, bd bién tin sé& ngét

canh bao/bdo dong 27, “Phanh IGBT".

Phdi 18p dat cong tdc KLIXON & ché dd “thudng déng'. Néu nhu
chiic nang nay khong dugc sd dung, 106 va 104 phadi ngén mach
cung nhau.

Thudng dong: 104-106 (day nhdy dugc cai dat tai nha may)

Thudng md: 104-105

sé thiét bi dau cudi

Chiic nédng

106, 104, 105 Cong téc nhiét d6 dién trd phanh.

Néu nhiét d6 cua dién trd ham qua cao va
Cong téc nhiét rdi ra, bd bién tdn sé& ding

phanh. Dong cd s& bdt diu xubng déc.
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4.1.17 Dinh tuyén cap didu khién 3. Chén cap vao 18 tron lién ké.

Budc tit cad cac day didu khién vao tuyén cap didu khién dugc chi
dinh nhu trong hinh. Hay nhd két néi cac tim chdn theo cach thich hgp

dé dam bao kha ning mién nhidm dién téi uu.

Két nbi Fieldbus Cac két

néi dugc thyc hién véi cac tiy chon 1ién quan trén thé diéu khién. Dé biét

chi tiét, hay xem hudng dan fieldbus c6 1ién quan. Cap phai dugc dat trong

dusng din dugc cung cép bén trong bd bién tin va budc chdt véi cac

day diéu khién khac.

Lép dat Mo-men xodn ngudn DC bén ngoai 24V:

. 4. Thao tubc nd vit. Cap bay gid 1a
0,5 - 0,6Nm (5in-1bs)

Kich thudc vit: M3 dugc gan trong thiét bi dau cudi.

pé thao cap khoi thiét bi diu cudi: Chen tubc nd

KHONG. Chiic nang 1

vitl) vao 16 vuéng.
35 (-), 36 (+) Ngudn DC bén ngoai 24V

2. Kéo cap ra.

C6 thé su dung nguf’)n dién bén ngoai 24 V DC lam nguf’)n dién ap thép cho

13007110

thé didu khién va bit ky thé tuy chon nao dugc 1dp dat. Didu nay

cho phép LCP hoat dong ddy dd (bao gdm cd cai dat tham sé) ma

khéng can két ndi véi ngudn dién. Xin 1luu y réng canh bao vé& dién

ap thdp sé dugc dua ra khi két ndi 24 VDC; tuy nhién, s& khong c6 vép

nga.

|AcAnH BAO

SU dung nguén dién 24 VDC loai PELV dé dam bao cach ly dién chinh xac

(loai PELV) trén cac diu néi diéu khién cda bd bién tan.

4.1.18 Truy cap vao thiét bi ddu cubi didu khién
1) Téi da. 0,4 x 2,5mm

Tt ca cac ddu ndi téi cap didu khién déu dugc dat bén dudi LCP. Ching dugc

truy cap bing cach md cla cta phién ban IP21/54 hodc thao nép cla phién ban / //
7

IP0O.

8

4.1.19 Lp dst dién, thiét bi ddu cubi didu khién

pé két nbi cap véi thiét bi dau cudi:

1. Dai cach nhiét khodng 9-1@mm

Chén tubc ng vitl) vao 13 vuéng.
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4.2 Vi du két nbi 4.2.2 Bat dau/Dling xung

4.2.1 BAt dau/Ding

Pau vao ky thuat sé diu cubi 18 = 5-10 Ddu vao ky thuat sé diu cudi 18 [9] Khdi dong chét
Piu vao sb 27= 5-12 DAu vao k§ thuat sbé dau cubi 27 [6] Ding nghich dao

PAu vao ky thuat sé diu cubi 18 = 5-10 Pdu vao ky thuat sé diu cudi 18 [8] B4t diu
Pdu vao sb 27 = 5-12 Pdu vao ky thuat sé ddu cubi 27 [@] Khong hoat dong

Nha ga 37 = Diing an toan
(Nghich ddo b& bién mdc dinh)

Nha ga 37 = Ding an toan

2 g . 8
3 B g ]
19131 10-97-90-32 33 20 37

213+ 272 33—2 3

+2av

8310
8012
130BA155.12

—eCll

JOO[ 34
o[ ;s
O
1OQ]

[00]]
misiel

0o
©0

— — —Ding an toan

85t dau Ding nghich dao Difng an toan

Téc do

-

Bat dau de

[18]

B4t dau (18)

B&t dau (27)
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4.2.3 Tang/Gidm tdc @6 4.2.4 Tham chiéu chiét 4p

Thiét bi dau cubi 29/32 = Tang/gidm téc do Tham chiéu dién ap qua chiét ap
Pau vao 18 = 5-10 Pau vao ky thuat sé dau cudi 18 [9] Ngudn tham chiéu 1 = [1] DPAu vao analog 53 (mic dinh)
(m3c dinh)

pu cubi 53, bién ap thdp = ov
Tram 27 = 5-12 Tram 27 DPdu vao K§ thudt sé Pong bing N ‘. .
Pau cudi 53, bién ap cao = 10V
tai 1iéu tham khao [19]
Terminal 53, Tham chiéu/Phan hdi thép = @ RPM
Dau cubdi 29 = 5-13 Dau vao ky thuat s6 dau cudi 29 Téc do

1én [21] Nha ga 53, Tham chiéu/Phan hdi cao = 1500 vong/phut

Pau cubi 32 = 5-14 PAu vao ky thust sb diu cubi 32 Cong tac 5201 = TAT (U)

xuéng [22]

LUU Y: Terminal 29 chi c6 trong FC x02 (x=loai sé-ri).

300K/
130BA154.11

Téc do vong/phat
P 6-15

12 +24V é [ | s |
g ololololQlo
IOI IO\I HC HOII
Ji 18 Ménh. 5-10 AT -
~L . -
|
Fham—chéu—vore
P 6-11 10V | i
27 Ménh. 5-12 e o — ¥
s P N
[T > e
L — 37 ¢ 1 ko
|—— 29 Ménh. 5-13 Pl
/
32 Ménh. 5-14
37
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Cai dat thé nao Hudng dan van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA

4.3 L&p dat dién - bd sung

4.3.1 Lép dat dién, cap didu khién

KET NOI THE BIEU KHIEN

Ché do chuyén dbi
Ngudn cép
24vdc
130/200mA
+10vdc 50 (+10 V RA)
5202
-10vdc - 7
+10Vdc 53 (A TRONG)
r—— BAT/T6i=0-20mA
0/4-20 mA TAT/U=0-10V
-10vdc [ -
54 (A TRONG )
r1ovde Lo
e v
0/4-20 mA
55 (COM A IN )
.. I
\ \
7 ) 7 | 12 (+24V RA)
! / P 5-00
| \ | | 13 (+24V RA)
| | [ ! | _ 24V (NPN)
[ | [ | 18 (D TRONG) :M/ @V (PNP)
| [ \ 7 _
| | 19 (D TRONG ) 24V (NPN) (COM A OUT) 39 [ ¥ Pau ra analog
| | ‘ oV (PNP) || or4-20 ma
i t i ‘. (A RA) 42
20 (COM D IN) J«
! | \ |
- —— 24V (NPN)
| | [ | 27 (D VAO/OUT) oV (PNP) )
= ‘ ON=Pa chém dut
| [ | 24 v P
TAT=MJ
[ | | | ov ‘
- 5V
' || | T
Il | \*
' ‘ ‘ I ® 29 (D VAO/OUT) 24V (NP
[ | YR oV (PNP)
[ | 5801
! ;| ! }
| | | | _ov ‘
| | RS-485 (N RS-485) 69 RS-485
| | Giao dign
\ \ =
1 f 24V (NPN)
‘ I 2 e :\H oV (PNP) (P RS-485) 68 7
N
{ { — 24V (NPN) (COM RS-485) 61
| | 33 (D TRONG )
oV (PNP) A
! ! \ ! (PNP) = Ngudn
(NPN) = Chim
T I} 37 (D TRONG )
/! ; ; ; =
5678 5678 5678 5678 5678
r 1 r 1 r 1 r 1 1
12341234 1234 1234 1234
C145 C145 C145 C145 C145
MO-DUN MO-BUN MO-BUN MO -DUN MO-BUN

11 12 13 14 11 12 13 14 11 12 13|14 11 12 13 14 (1] 12 13 14

15 16 17 18 15|1p 17 18 15 16 17 18 15 16 17 18 15 16 17 18
1 | | 1 | !

1 1 1

130BB759.10
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Cai dat thé nao Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

KHACH HANG
CUNG CAP 24V RET.

PIN THE KIEM SOAT 20

(THIET BI NHAY LAI VOI NHAU) Nha ga
5

130BB760.10

< 5 Bién t3
KHACH HANG e ten
. O
CUNG CAP 24V P N
KHACH HANG
KHACH HANG CUNG CAP Sy LIEN QUAN
(THIET BI NHAY LAI VOI NHAU) CHI TIET

MCB 113 PIN X46/1

DOOOOO

MCB 113 PIN X46/3

-
@
o

MCB 113 PIN X46/5

MCB 113 PIN X46/7

MCB 113 PIN X46/9 PILZ

MCB 113 PIN X46/11 Nha ga

MCB 113 PIN X46/13

:

TB4

Mcl

PIN THE KIEM SOAT 37 2 \

TBO8 ma PIN 01

@

113 ma PIN 12

98
TBO8 ma PIN 02

97
TB08 ma PIN 04

\___/

TBO8 ma PIN 05 96

©]0]0,

MCB 113 PIN X47/1 Bién tan TB3 1

MCB 113 PIN X47/3 R
R @ PHANH NGOAI
MCB 113 PIN X47/2
R+ @ PHANH NGOAI

MCB 113 PIN X47/4

Bién tin TB3 1
MCB 113 PIN X47/6

MCB 113 PIN X47/5

MCB 113 PIN X47/7

MCB 113 PIN X47/9

®O®

MCB 11

w

PIN X47/8

Bién tan TB3 2

PIN THE KIEM SOAT 53

R /8_1\ PHANH NGOATL
PIN THE KIéM SOAT 55 v
MCB 113 PIN X45/1 R+ @ PHANH NGOAT
MCB 113 PIN X45/2 Bién tan TB3 2

MCB 113 PIN X45/3

MCB 113 PIN X45/4 QUAT Aux QUAT Aux

MCB 112 PIN 1

MCB 112 PIN 2

L1 L2

Thiét bi ddu cudi 37 1a ddu vao dudc s dung cho chic nang Ding an toan. pé biét huéng dan vé cai dit Ding an toan, vui 1ong tham khdo phin Cai dit Diung an toan

Hinh minh hoa 4.10 So dé hién thi tdt ca cac thiét bi dau cubi dién khong c6 tuy chon

trong Hudng din thiét ké bo bién tin. Xem thém cac phan Dilng an toan va Cai dat Ding an toan.
1) F8/F9 = (1) bd thiét bi dau cudi.
2) F10/F11 = (2) bd thiét bi dau cudi.

3) F12/F13 = (3) bd thiét bi diu cudi.
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Cai dat thé nao Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

Cap didu khién va tin hiéu tudng ty rdt dai c6 thé hiém khi xay ra

trudng hgp va tuy thudc vao két qud 1ip dat & dit 50/60Hz

vong ldp do tiéng on tu cap nguf‘)n dién.

Néu didu nay xdy ra, c6 thé cin phai dap vd man hinh hodc

chén mét tu dién 10@nF gidta man hinh va khung mdy.

DAu vao va ddu ra ky thuat sé va analog phai dugc

két nbi riéng véi bd bién tdn chung

dau vao (ddu cubi 20, 55, 39) dé tranh dong dién cham dt tu ca hai

nhém d@é tac dong dén cac nhom khac. Vi du: bat ché do

dau vao ky thuat sé co thé 1am nhidu tin hiéu ddu vao analog.

A PORPUR i hi 4l £i aid <3 . . <
Phan cyc dau vao cda thiét bi dau cudi diéu khién Két ndi déy nhu mé ta trong Hudng dan vén hanh
cho b bién tin. Hay nhd két nbi
PNP (Nguén) che chin mot cach thich hgp dé dam bao dién téi uu

Day dau vao ky thuat sé kha nang mién dich

voa
wDC
130BT106.10

12 13 18 19 27 29 32 33 20 37

NPN (Chim)

Day diu vao ky thuat sé

voa
wDC

1308T107.11

12 13 18 19 27 29 32 33 20 37

~

GHI CHU

Cap didu khién phai dugc che chén/boc thép.
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Cai dat thé nao

HUGng dan van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA

4.3.2 Cong tac S201, S202, S801

Cong téc S201 (A53) va S202 (A54) dugc su dung dé chon céu hinh dong
dién (@-20mA) hodc dién ap (-10 dén 10V) cla dau vao analog 53 va 54 tudng

ung.

C6 thé sii dung cong tic S8@1 (BUS TER.) dé kich hoat két cudi trén cdng

RS-485 (dau cudi 68 va 69).

Xem ban v& SO dd hiln thi tat cd céc thiét bi dau cubi dién trong phan

Lép dat dién.

Cai dat mac dinh:
$201 (A53) = TAT (dién &p dau véo)
$202 (A54) = OFF (dién &p dau vao)
5801 (Cham dit xe buyt) = TAT
GHI CHU

Khi thay déi chdc ning cta $S201, S202 hoic S801, hay can than khéng dung luc
dé chuyén dbi. 6 1a khuyén khich dé
thdo bo cb dinh LCP (gia d&) khi van hanh cac céng téc.

Cac coéng tdc khong dugc véan hanh khi c6 ngudn dién trén bd bién tan.

4.4 Thiét 1ap va kiém tra cudi cing

pé kiém tra thiét 1ap va dam bdo ring bo bién tin dang chay, hay lam theo cac

budc sau.

Budc 1. Xac dinh vi tri bién tén dong cd

Péng cd dugc nbi hinh sao (Y) hodc néi tam giac (4)

trén dif liéu bién tén dong cd.

. Théng tin nay nim

PONG CO CAM UNG BA PHA

MOD MCV 315E Nr. 135189 12 04 IL/IN 6.5

kW 400 CHINH V SF 1,15

HP 536 690 A 410.6 CONN YVA cos f 0,85 40
mm 1481 CONN AMB 40 °C
Hz 50 V. wor CONN ALT 1000 w1
THIET KE N S0 TRUNG TANG °C 80

NHIEM VY S1 V. wor ‘ CONN BAO VAY 1P23
1 HIEU SUET[(ACH DIEN % 95,8% 1@09} 95,8% 75%]TRONG LUU%G 1,83 ténl

/N THAN TRONG

Budc 2. Nhap dif liéu bién tén dong cd vao danh sach théng sb nay.

pé truy cdp danh sach nay trudc tién hay nhén phim [QUICK MENU] sau dé

chon “Q2 Quick Setup”.

1. Cong sudt dong co 1-20 [kW]

Cong sudt dong cd 1-21 [HP]

2. 1-22 Dién ap dong co
3. 1-23 Tan sé dong co

4. Dong dién dong co 1-24
5.

1-25 Téc dd danh nghia cda dong cd
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Cai dat thé nao Hu6ng dan van hanh céng suit cao 12 xung VLT AQUA

Bugc 3. Kich hoat Piéu chinh dong co ty dong (AMA) 3-41 Tang téc 1 Thdi gian ting tdc

Thyc hién AMA s& dam bao hiéu sudt téi uu. AMA do cac gia tri tU sd dd

tudng dudng cta model dong cd.

Két nbi thiét bi ddu cudi 37 véi thiét bi ddu cudi 12 (néu thiét bi dau
cubi 37 c6 sin 1).
2. Két ndi thiét bi dau cubi 27 véi thiét bi diu cudi 12 hodc dat

5-12 Dau vao ky thuat sé dau cubi 27 thanh 'Khéng cé chiic nang'

(5-12 Pau vao ky thuat sb ddu cudi 27 [0])

3. Kich hoat B didu chinh dong cd ty dong AMA 1-29 (AMA).

4. Chon gitfa AMA hoan chinh hodc gidm bét. Néu mot
pa 13p bd loc séng hinh sin, chi chay AMA d& gidm b&t hoic

thdo bd loc séng hinh sin trong quy trinh AMA.

5. Nh&n phim [OK]. Man hinh hién thi “Nhdn [Bat tay] dé bét
dau” .
6. Nh&n phim [B&t tay]. Thanh tién trinh cho biét 1liéu AMA c6

dang dugc tién hanh hay khong.
Diing AMA trong khi van hanh Nhan phim
1. [OFF] - b bién tan chuyén sang ché do canh bao va man

hinh hién thi ring AMA d& dugc ngudi ding cham dut.

AMA thanh céng
1. Man hinh hin thi “Nh&n [OK] d& hoan tit AMA”.
2. Nhan phim [OK] d& thoat khdi trang thai AMA.
AMA khong thanh cong

1. Bo bién tan chuyén sang ché do bao dong. Ban cé thé tim thdy mo

tad v& canh bao trong chudng Canh bao va Bao dong.

2. "Gia tri b&o céo" trong [Nhat ky canh baol hién thi trinh
ty do cubi cung dugc AMA thyc hién, truéc khi bo bién
tin chuyén sang ché d6 canh bdo. Con sé nay cung véi
mé tad v& canh bao sé& hd trg ban khdc phuc sy cb. Néu ban
lién hé v6i Danfoss dé dugc bdo tri , hdy nhé @& cap dén sé

lugng va md td canh bao.

GHI CHU

AMA khong thanh céng thudng do dif 1iéu bién tén dong cd dugc dang ky
khéng chinh xac hodc c6 sy khac biét qua 16n gilia kich thudc cong suét

dong co va kich thudc céng sudt cta bs bién tan.

Budc 4. Dit gidi han téc do va thdi gian tang téc

3-42 Poan dudng ndi 1 Thdi gian nging hoat dong

3-02 Tham chiéu téi thiéu

3-03 Tham chiéu téi da

Bang 4.13 Thiét 14p cac gidi han mong mudn vé téc do va thdi gian tang téc.

Gidi han thdp téc do dong cd 4-11 [RPM] hodc Gidi han thdp tbc do dong co 4-12

[Hz]

Gi6i han cao téc do dong co 4-13 [RPM] hodc Gidi han cao tbc do dong cd 4-14

[Hz]

4.5 Két ndi bd sung

4.5.1 Didu khién phanh cd

Trong cac Ung dung nang/ha cin cé kha ning diéu khién phanh co dién:

. pidu khidn phanh bing bat ky ddu ra rdle hodc dau ra ky
thuat sé nao (dau cubi 27 hoac 29).
. Gill dau ra dong (khéng c6 dién &p) min 1a b bién tin

khong thé 'hd trg' dong cd, chéng han do tai quéd nang.

. Chon Didu khién phanh cd [32] trong nhém théng sé 5-4* cho cac

Ung dung c6 phanh co dién.

+ Phanh dugc nhad khi dong dién ddng co vugt qua gia tri dat

trudc trong Nhd phanh 2-20

Hién hanh.

« Phanh dugc kich hoat khi tdn sé ddu ra nhd hon tan sé dudc dat
trong 2-21 Téc do phanh kich hoat [RPM] hodc 2-22 Téc do
phanh kich hoat [Hz] va chi khi b bién tin thyc hién 1énh

diing.

Néu bo bién tan & ché d6 canh bao hoic trong tinh trang qua dién ap,

phanh cd s& ngay 1lap tlc ngdt hoat dong.
4.5.2 Két nbi song song cda dong cd

BO6 bién tan c6 thé didu khién mot sb dong co két nbi song
song. Téng mic tiéu thy dong dién cla dong cd khong dugc vugt qua

dong dién ddu ra dinh mdc IM,N di vdi bo bién tan.

GHI CHU
Chi nén 13p dat bing cap dugc két ndi trong mot khdp néi chung nhu

trong hinh minh hoa bén dudi d6i véi cép c6 chidu dai cap ngdn.

GHI CHU
Khi dong cd dugc két ndi song song, khong thé si dung Diéu chinh dong

3 ty dong 1-29 (AMA).

GHI CHU

Role nhiét dién ti (ETR) cta b bién tin khéng thé dugc st dung lam bao
vé dong cd cho tling dong cd trong hé théng cé dong cd dugc két ndi song
song. Cung cdp thém kha nang bdo vé déng cd bing cach su dung dién trd
nhiét trong méi dong cd hodc rdle nhiét riéng 1é& (bd ngdt mach

khong pht hgp dé bao vé).
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Cai dat thé nao Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

0000 B0 e 1€

Cac vén dé c6 thé phat sinh khi khdi dong va & gia tri RPM thép néu kich
thudc dong cd rit khac nhau vi dién trd ohmic tudng déi cao cla dong cd

nhé trong stato doi héi dién &p cao hon khi khdi dong va & gid tri RPM thép.

4.5.3 Bdo vé nhiét déng cd

Rdle nhiét dién td trong by bién tdn di nhan dugc phé duyét UL dé bao vé mot
dong cd, khi Bdo vé nhiét dong co 1-9@ dugc dat cho Chuyén di ETR va
Dong dién dong cd 1-24 dugc dat thanh dong dién dinh mlc cia dong

cd (xem bang tén dong cd).

pé bao vée doéng co nhiét, cing céd thé su dung tuy chon Thé nhiét dién trd
MCB 112 PTC. Thé nay cung cép chdng chi ATEX dé bado vé dong cd trong khu
vic nguy hiém chay nd, ving 1/21 va Vung 2/22. Vui long tham khdo Hudéng

din thiét ké dé biét thém théng tin.
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Lam thé nao dé van hanh tan sé... Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

5 Cach van hanh bd bién tan

5.1.1 Cach thdc hoat dong

B6 bién tan co thé dugc van hanh theo 3 cach:

Bang diéu khién cuc bé dd hoa (GLCP), xem 6.1.2

2. Bang diéu khién cuc bd bing sé (NLCP), xem 6.1.3
3. Giao tiép nbi tiép RS-485 hodc USB, ca hai déu danh cho két ndi PC, xem 6.1.4
5 Néu bo bién tin dugc trang bi tuy chon fieldbus, vui 1ong tham khao tai liéu 1ién quan.

5.1.2 Cach van hanh LCP ad hoa (GLCP)

Cac hudng din sau day hgp 1é cho GLCP (LCP 102). —_—

Trang thai 1(0)

GLCP dugc chia thanh bén nhém chic nang: 1234 vong/phit 1048 43.5He
1. Hién thi dé hoa v@i dong trang thai.
2. Phim menu va dén bao (LED) - chon B 43 SHz b
z 2 z 2 2 ’
ché do, thay do6i théng sé va chuyén doi
gidla cac chic nang hién thi.
3. Phim didu hudng va dén béo (den LED). chay bn c
4. Phim thao téc va den bio (dén LED). L 1 L L 1
Nhanh chi yéu Béo thiic
2 Tang thai
Hién thi dé hoa: o Thyc don Thye don e 9

Man hinh LCD cé dén nén vdi téng cong 6 chi sb
dong. TAt ca di liéu dugc hién thi trén LCP c6 thé hién thi téi da

nam bién van hanh khi & ché do [Trang thail.

Céc dong hién thi: Q
wor Dong trang thai: Thong bao trang thai hién thi cac bidu tugng va
dd hoa. 5 TREN
b. Dong 1-2: Dong dif liéu toan td hién thi dUf liéu va
cac bién do ngudi dung xac dinh hodc lua chon. Qua canh bao

nhan phim [Trang thai], c6 thé thém téi da mot dong \
Béo thic

dugc thém.

L C 1 C 1
c. Dong trang thdi: Théng bdo trang thai hién thi van ban.
4
Man hinh dugc chia thanh 3 phan:

Phan trén cung (a)

hién thi trang thai khi & ché do trang thai hodc téi da 2 bién i . i
., S6 1lugng Thiét 1ap Hoat dong (dugc chon lam Thiét 1lap Hoat dong trong
khi khéng & ché do trang thdi va trong trudng hgp Bio dong/Canh bdo. A
ménh gid 0-10) dudc hien thi. Khi 14p trinh & ndi khac
Thiét 1ap hon Thiét 14p dang hoat dong, sé lugng Thiét 1ap

dang dugc 1ap trinh s& xudt hién & bén phai trong ngoic.

Phan gida (b)
hién thi tbi da 5 bién véi don vi 1lién quan, bit ké
trang thai. Trong trudng hgp bao dong/canh béo, canh béo sé& dugc hién thi

thay vi cac bién.

130BA018.13
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Lam thé ndo d& van hanh tin sé. ..

Hudng din van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

C6 thé chuyén dbéi gilia ba man hinh doc trang thai bang cach nhén phim
[Trang thai].
Cac bién van hanh cé dinh dang khac nhau dugc hién thi trong ting man hinh

trang thai - xem bén dudi.

Mot sé gia tri hodc phép do c6 thé dugc 1ién két véi ting bién van hanh dugc
hién thi. Cac gid tri/sé do dugc hién thi c6 thé dugc xac dinh théng qua ménh
gid. 0-20, 0-21, ©-22, 0-23 va 0-24, c6 thé dugc truy cap théng qua [QUICK
MENU], "Thiét 1ap chdc nang Q3", "Cai dit chung Q3-1", "Hién thi Q3-11"

Cai dat".

MBi thong sé doc gid tri / phép do dugc chon theo ménh gia. ©-20 ngang
b&ng. ©-24 c6 thang do va sb chii sé riéng sau ddu thap phan. Cac gia tri sé

16n hon dugc hién thi véi vai chii sé sau déu thap phan.

Vi dy: Chi sé hién tai

5,25 A; 15.2 A 105 A.

Hién thi trang thai
1 Trang thai doc ra nay 1a tiéu chudn sau khi khdi dong hodc khdi tao.
SU dung [INFO] dé 14y théng tin vé gia tri/sé do lién quan dén

cac bién van hanh dugc hién thi (1.1, 1.2, 1.3, 2 va 3).

Xem cac bién van hanh dugc hién thi trong hinh minh hoa nay. 1.1, 1.2
va 1.3 dugc hién thi & kich thudc nhd. 2 va 3 dugc hién thi & kich thudc

trung binh.

1(1)

799 vong/phit 7,83 A 36,4 kw

1308P041.10

0,000

53,2 %

Ty dong tang toc tuKa

Hién thi trang thai

II Xem cac bién van hanh (1.1, 1.2, 1.3 va 2) dugc hién thi trén man hinh
trong hinh minh hoa nay.

Trong vi dy, Téc d9, Dong dién déng cd, Cong sudt dong cd va Tan sé dugc

chon 1am cac bién ¢ dong ddu tién va dong thd hai.

1.1, 1.2 va 1.3 dugc hién thi & kich thudc nhd. 2 dugc hién thi & kich thudc
16n.

1(1)

207RPM 5,25A 24,4 kw

130BP062.10

6,9Hz

Ty dong chay tUf xa

Hién thi trang thai
III: Trang thai nay hién thi sy kién va hanh dong cla Smart Logic Control.

pé biét thém théng tin, xem phdn Pidu khién logic thong minh.

=~
1(1) S
@
778 vong/phiit 0,86 A 4,0 ki s
&
2
2
o
Trang thai: 0 o @ (o)
Khi:
LAM: -
Ty dong chay tu xa
Phin dudi cing
1udn hién thi trang thai cGa bo bién tin & ché d6 Trang thai.
=
. 1 1(1) S
Phin trén cing <
¥
5
43 vong/phit 5,44 A 25, 3k &
2
2

Phan gita <
Phin duéi cing <

Ty dong chay tif xa

Hién thi diéu chinh do tudng phan

Nhén [trang thai] va [ ] dé& hién thi téi hon

Nhén [status] va [ ] d& hién thi sang hon

Pén bao (LED): Néu vugt qua

c4c gi& tri ngudng nhdt dinh, dén LED canh bao va/hoic cdnh bao sé& sang

1én. Mot van ban trang thadi va canh bdo xudt hién trén bang diéu khién.

Pén LED Bat dugc kich hoat khi by bién tan nhan ngudn dién ti dién ap

ngudn, ddu cudi bus DC hodc ngudn dién 24 V bén ngoai. Pdng thdi, dén nén

bat sang.
. pén LED xanh/Bat: Phan diéu khién dang hoat dong.
L Pen LED/Canh bao mau vang: Biéu thi canh béo.
. pén LED/B4o dong mau dé nhdp nhay: Cho biét c6 bao dong.

TREN

Canh béo.

Bao thuc

Cac phim GLCP

Cac phim menu

Cac phim menu dugc chia thanh cac chic nang. Cac phim bén dudi man hinh va
dén chi bao dugc s dung dé thiét 14p théng sb, bao gom cd viéc 1lya chon chi

bao hién thi trong qué trinh hoat dong binh thudng.
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[Nhat ky béo
Nhanh chi yéu Bio thilc
Trong that
Thye don The adn

dong] hién thi danh sach Bao dong gdm nam bao dong méi nhat (dugc danh sé

130804510

Al- A5). D& biét thém théng tin chi tiét vé canh béo, hay sdi dung céc
phim mii tén dé di chuyén dén sb canh bao va nhan [OK]. Théng tin dugc
[Trang thai] hién thi vé tinh trang cta bd bién tan trudc khi né chuyén sang ché d6
Cho biét trang thai cla bé bién tin vashodc dong cd. C6 thé chon 3 cach canh bao.

doc khac nhau bing cach nhdn phim [Trang thail: doc 5 dong, doc 4 dong [Quay

hogc bieu lai] hoan nguyén vé budc hozc 1dp trudc dé trong céu tric diédu huéng.

khién logic théng minh.

SG dung [Trang thai] dé& chon ché do hién thi hodc dé thay déi trd lai ché
2 s ) . [Hay]
dd Hién thi tU ché d6 Menu nhanh, ché d Menu chinh hodc ché do Bao thdc.

N R 2 2 ‘ thay ddi hodc 1énh cubi cling sé& bi hiy mi&n 1& man hinh khéng bi thay
bong thdi sd dung phim [Trang thai] dé chuyén doi ché do doc don hodc kép.
5 ddi.

[Théng
[Thyc ddn nhanh]
. . R 2 B . tin] hién thi théng tin vé& 1énh, tham sb hodc chdc nang trong bat ky
Cho phép thiét 1a&p nhanh b bién tan. Céc chidc ndng phdo bién nhat cé
2 N clia s hién thi nao. [Théng tin] cung clp théng tin chi tiét khi can
thé dugc 14p trinh & day. ,
thiet.

(Menu nhanh] bao gom: Thoadt ché d6 Thong tin bang cach nhdn [Théng tinl, [Quay lail] hodc [Huy]

Ql: Thyc don cd nhan cla téi

Cau 2: Thiét 1ap nhanh

) Cau 3: Cai dit chdc nang

Cau héi 5: Nhiing thay déi da thyc hién

Q6: Nhat ky
Thiét 1ap Chdc nang cho phép truy cap nhanh chéng va d& dang vao tit ca Céc phim diéu hudng
cac thong sé can thiét cho phan 18n cac Ung dung nudc va nudc Bon mii tén didu huéng dugc sif dung dé didu hudng gilla cac lya chon khac

thai bao gdm mé-men xo&n thay ddi, mé-men xo&n khong ddi, may bom, may bom nhau c6 s&n trong [Menu nhanh], [Menu chinh] va [Nhat ky canh bdo]. S

dinh lugng, may bom giéng, may bom ting ap, mdy bom trén, may théi khi, dung céc phim dé di chuyén con tré.
may bom va quat khac cac Gng dung. Trong sé cac tinh nang khac, no [0K]
cling bao gom cac tham so de chon bien ndo s& hien thi trén LCP, dugc st dung dé chon tham sé dugc danh diu bing con tré va dé cho phép

téc d6 dat trudc ky thudt so, chia ty 1é tham chiéu tudng tu, Ung dung thay ddi tham sé.
vong 1ap ddn viung va da vung ciing nhu céc chdc ndng cu thé lién quan

dén ng dung nudc va nudc thai. b

1308T117.10

Céc thong sb Quick Menu cé thé dugc truy cép ngay lap tlc trd khi mat khéu dugc
tao thong qua ménh gid. 0-60, 0-61, 0-65 hodc 0-66.

TREN

C6 thé chuyén ddi tryc tiép gitfa ché do Quick Menu va ché d Main Menu.

Bdo thic

[Main Menu]

dugc su dung dé 1ap trinh tit ca cac théng sb.

Cac thong sé cla Menu Chinh cé thé dudc truy cap ngay lap tdc trd khi Cac phim thao tac
mat khdu dugc tao théng qua ménh gia. 0-6@, 0-61, 0-65 hodc 0-66. D& v6i dé didu khién cyuc bo dugc tim thdy & dudi cung cda didu khién
phdn 16n cac ng dung v& nudc va nudc thai, khong can thiét s a5 o

phai truy cép vao cac thong sé Menu Chinh ma thay vao d6, Menu Nhanh,

) (— —
Cai dat Nhanh va Cai dat Chlc nang sé& cung cap khd nang truy cap don
gidn va nhanh nhdt vao cac théng sé cin thiét thong thudng.

€6 thé chuyén déi tryc tiép gida ché do Main Menu va ché d6 Quick Menu.

1308P046.10

Phim t4t tham sé c6 thé dugc thyc hién bdng cach nhdn phim [Main Menu] [Bat tay]
trong 3 gidy. Phim tét tham sé cho phép truy cap tryc tiép vao bat cho phép diéu khién bo bién tan théng qua GLCP.
ky tham sé nao. [Bat tay] ciing khdi dong dong co va gid day céd thé dua ra tham chibu téc

d6 dong cd bang cac phim mii tén. Cac
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khéa cé thé dugc Bat [1] hodc Tat [0] théng qua ménh gia. 0-40 [B&t tay] GHI CHU

Nhén phim trén LCP. Khong thé sao chép tham sb bang Bang diéu khién cuc bd bang sé (LCP101).

Cac tin hiéu diédu khién sau sé& van hoat dong khi [Bat tay] dugc kich
hoat:
. [Bat tay] - [Tat] - [Bat ty dong] Chon mdt trong cac ché d6 sau: Ché do trang
B Cai lai thai: Hién thi trang thai cta bo bién tdn hodc déng cd.
L] Ding diing nghich dao (diing déng co aé diing)

Néu xdy ra canh bao, NLCP s& ty dong chuyén sang ché do trang thai.

. dao ngugc

) . Mot s canh béo c6 thé dugc hién thi.
L] Cai dat chon 1sb - Cai dat chon msb
B . . Quick Setup hodac Main Menu Mode: Hién thi thoéng sb va cai dat thong
. Lénh diing tU giao tiép ndi tiép )
so. 5

. Nhanh chéng diing lai

+ Phanh DC

Cac tin hiéu ding bén ngoai dugc kich hoat bang cac tin hiéu didu khién hodc

130BA191.10

bus ndi tiép sé& ghi dé lénh “bt dau” thong qua LCP.

[Tat]

diing dong co dugc két nbi. Khéa cé thé dudc Bat [1] hodc T&t [0] ‘
thong qua ménh gid. Phim @-41 [T&t] trén LCP. Néu khdong chon chic nang ‘ ‘ ‘ ‘

diing bén ngoai va phim [T4t] khéng hoat dong thi chi c6 thé diing dong 1 —_ —— —— caiast /
y |

cd bang cach ngdt két nbi ngudn dién.

[Ty dong

bat] cho phép bo bién tin dugc diéu khién théng qua cac ddu cubi didu

khién va/hodc giao tiép ndi tidp. Khi tin hiéu khdi dong dudc cdp vao cac

cyc didu khién va/hodc bus, bo bién tin s& khdi dong. Khéa c6 thé dugc Bat = = —

Trang thai Nhanh cha yéu
[1] hoac T4t [0] thoéng qua ménh gid. ©-42 Phim [Ty dong bat] trén LCP. Thic doi
2 Thyc don Cai dat © aon

r

Tin hiéu HAND-OFF-AUTO hoat dong théng qua ddu vao ky thudt sé cé mic

dd uvu tién cao hon cac phim diéu khién [Bat tay] - [Ty dong bat].
[Dat

lai] dugc st dung dé dst lai bo bién tdn sau khi c6 canh bao (ngit).

Khéa c6 thé dugc Bat [1] hodc T&t [0] thong qua ménh gid. 0-43 Phim dat

lai trén LCP.

TREN

Phim t&t tham sé c6 thé dugc

thyc hién bang cach gill phim [Main Menu] trong 3 gidy. Phim tit tham sé conn e
cho phép truy cap tryc tiép vao bat ky tham sb nao.
Béo thuc

L ]

5.1.3 Cach van hanh LCP s (NLCP) ‘ . . . .

Cac hudng dan sau day hgp 1& cho NLCP (LCP 101). Minh hoa 5.1 LCP sé (NLCP)

Bang diéu khién dugc chia thanh bdn nhém chic nang:

1. Hién thi sé.

2. Phim menu va déen bdo (LED) - thay ddi cac théng sb va chuyén ddi

130BP077.10

gilla cac chdc nang hién thi. , wengrphit
/\ Thit 1ap 1

3. Phim diéu huéng va dén bdo (den LED). Hinh minh hoa 5.2 Vi dy vé hién thi trang thai

4. Phim thao tac va dén bao (dén LED).
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N, P 2-03

130BP078.10

Hinh minh hoa 5.3 Vi duy vé hién thi canh bao

Cai dat 1
Pén bao (dén LED): -
. Pen LED xanh/Bat: Cho biét phin didu khién c6 bat hay khéng. Trang thai Nhanh cha yéu
Thyc don Cai dat Thyc don
L Dén LED mau vang/Wrn.: Biéu thi canh bao.
3 ) Hinh minh hoa 5.4 Vi dy hién thi
. Pén LED/Bdo dong mau dé nhap nhady: Cho biét c6 bao dong.

Phim trinh don
Chon mdt trong cac ché do sau: Cac phim thao téc

. Trang thai N 2 : . s 2
Cac phim dé diéu khién cuc bd dugc tim thay & cudi diéu khién

. Cai dat nhanh bing didu khidn

[

. Thyc don chinh

1 ]
Thyc ddon chinh
dugc su dung aé 14p trinh tdt ca cac tham sé.
Cac thong sé co thé dugc truy cép ngay lap tdc triu khi

mat khdu da dugc tao thong qua 0-6@ Mat khdu Menu chinh, . . ) ) . R
Hinh minh hoa 5.5 Cac phim thao tac cia LCP s& (NLCP)

0-61 Truy cap Menu chinh khong can Mat khéu, 0-65 Menu ca nhan

Mat khdu hosc 0-66 Truy cap vao Menu cd nhan khoéng c6 Mat khéu.

Cai dat nhanh dugc st dung dé thiét 1ap bé bién tan bing cach si dung . .
[Bat tay vao]
chi nhiing thong s can thiét nhat. R N ,
i R , . i cho phép diéu khién b¢ bién tan théng qua LCP.
Cac gid tri tham so c6 thé dudc thay d6i bang cach sd dung ndt 1én/xudng N
3 [Bat tay] cling khdi dong dong co va bay gid cod the
mii tén khi gid tri nhap nhay. . .
. i ) nhap dif 1iéu toc dd dong co bang cac phim mii tén. Céc
Chon Menu Chinh bang cach nhan phim [Menu] mdt so6 . ,
N B phim cé thé dugc Bat [1] hoac Tat [@] thong qua ©-4@ Phim [Bat tay
1lan cho dén khi dén LED Menu Chinh sang 1én.
trén LCP.

Chon nhém thong s [xx-__] va nhan [OK]
Chon tham sé [__-xx] va nhan [OK] Tin hiéu ding bén ngoai dugc kich hoat béng tin hiéu didu khién hoac
. . . mot bus nbi tiép s& ghi dé lénh 'bit ddu' théng qua LCP
Néu tham s6 1la tham so mang, hdy chon mang ’ i 9 v 9 9
sé va nhan [OK]
Chon gid tri df 1iéu mong mubn va nhdn [OK] Cac tin hiéu diéu khién sau s& van hoat doéng khi [Tay

R bat] dugc kich hoat:
Phim diéu huéng

] [Bat tay] - [Tat] - [Bat ty dong]
[Mat sau]
vi budc lui . Cai lai
Mai tén [ 1 [ 1 N Diing ding ngugc
cac phim dugc s dung dé diéu khién gilfa cédc nhém tham so, ° do ngugc
tham s va trong tham sé

L] Cai dat chon 1sb - Cai dat chon msb
[ougc ROIT)

N 2 R P’ , 2 R L L Lénh ding tif giao tidp néi tiép

dugc st dung dé chon mdét tham s6 dudc danh dau bang con trdé va
dé cho phép thay d6i mot tham sb. L Nhanh chong ding lai

+ Phanh DC

[Tat]

diing déng co dugc két nbi. Khéa c6 thé dugc bat [1] hoidc

pa tit [0] qua phim 0-41 [T4t] trén LCP.

Néu khong c6 chdc nang ding bén ngoadi nao dugc chon va phim [Tt] dugc
dong cd khong hoat dong cé thé dugc diing lai bang cach ngdt két néi

ngudn dién 1udi.

130BP079.10

130BP046.10
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A e 7 o~ A IS
[Ty dong] 5.1.6 Thay d6i nhém d 1iéu so
cho phép bo bién tin dugc didu khién théng qua Gia tri

thiét bi ddu cudi didu khién va/hodc truyén théng ndi tiép. Khi bit dau

tin hiéu dugc dua vao cac thidt bi ddu cudi didu khién va/hosc bus, Néu tham sé dudc chon dai dién cho mot gia tri di lieu sb,

o

[é] chuyén ddi tan sb s& bit dau. Khéa cé thé dudc bat [1] hoac thay d6i gi& tri dif liéu d& chon béng [ 1val[ 1

b3 tat [0] qua 0-42 Phim [Ty dong bat] trén LCP. cac phim diéu hudng ciing nhu diéu huéng 1én/xubng [ 1 [ 1
GHI CHU phim. S& dung cac phim didu huéng 1 va [ 1 dé di chuyén con trd

Tin hiéu HAND-OFF-AUTO hoat dong théng qua dau vao ky thuat sé co theo chieu ngang.

mdc d6 uu tién cao hon cac phim diéu khién [Bat tay] [Bat tu dong].

Fa)
113 véng/phit 1,78 A 1(1) ©
&
dugc st dung dé dit lai bo bién tan sau khi c6 canh bao o 3 5
1 - 60 Tai toc do thap
(chuyén di). Khoa co thé dugc Bat [1] hodc Tit [0] théng qua .
den bu
0-43 [Pt lai] Phim trén LCP.
1%
) L v
5.1.4 Thay d6i dd 1liéu
Hinh minh hoa 5.7 Vi du hién thi.
1. Nhan phim [Menu nhanh] hodc [Menu chinh].
2. SU dung phim [ 1 va [ ] d& tim nhém tham sé
chinh sdfa. Sl dung cac phim didu hudng lén/xubng dé thay déi gis tri di lidu.
3, Nhin phim [OK]. Phim 1én sé& phong to giad tri dif 1iéu va phim xudng )
1lam gidm gid tri dU liéu. P&t con trd vao giad tri can
4. SU dung phim [ 1 va [ ] dé tim théng sé can chinh sua. d3 1du va nhan [OK].
5. Nhan phim [OK]. ~
729RPM 6,21A 1(1) ©
6. St dung phim [ 1 va [ ] d& chon tham sé chinh xac 1- 6* g
cai dat. Hoac, dé di chuyén dén cac chil sé trong mot sé, hay sd dung fo A . A E
1 - 60 Tai toc do thap
phim. Con tré cho biét chit sé dugc chon aé thay ddi. [ 1 dén bu
phim tang giad tri, phim [ ] gidm gid tri 1go%
gid tri. | v |
7. % . 2 2 2. < £ N
Nhan phim [Cancel] dé bd qua thay doi hodc nhan Hinh minh hoa 5.8 Vi du hién thi.
Phim [OK] dé& chdp nhan thay déi va nhap cai dat méi.
h dx . . 2 i vin ba ,
5.1.5 Thay d6i gia tri van ban 5.1.7 Thay ddi gi& tri di liéu, ting budc

Néu tham sé da chon 1a gia tri van ban, hay thay ddi van ban
914 tri bang cac phim dieu hudng lén/xuong. Mot sé thong sé c6 thé dugc thay déi ting budc hodc vé han
Phim 1én tang gid tri va phim xuong giam thay dbi. piédu nay ap dung cho Cong sudt dong cd 1-20 [kW], DPéng cd 1-22
gid tri. P&t con trd vao gia tri can luu va N .

bién ap va tan so dong cd 1-23.

nhan 0K] . Céc tham sb dugc thay ddi ca dusi dang nhém sé
gid tri dif liéu va gid tri dUf liéu sb thay déi vo han.
P
740RPM 10,64 A 1[1] .
oo g 5.1.8 Doc va 1lap trinh chi muc
g a A
0 -01 Ngon ng & Théng s6
Cac tham sé dugc 14p chi muc khi dugc dat trong mdét ngin xép cudn.
[0] Tiéng Anh . . . e vEs R . 3 . . ;
Nhat ky canh bao 15-30: Ma 16i thanh 15-32 Nhat ky canh bdo: Thdi gian chda
mot nhat ky 18i c6 thé dugc doc ra. Chon mot tham sb, nhan
Hinh minh hoa 5.6 Vi du hién thi. [0K] va sd dung phim diéu hudng lén/xuéng dé cuén qua

nhat ky gia tri.

SU dung Tham chidu cai s&n 3-10 1lam vi du khac:
Chon tham sé, nhan [OK] va sU dung nGt 1én/xubng
cac phim didu hudng dé cudn qua cac giad tri dugc lap chi muc. pEN

thay ddi giad tri tham sb, chon giad tri dugc lap chi muc va

MG.20.Y1.02 - VLTe 1a nhan hiéu da dang ky cta Danfoss 55



Machine Translated by Google

Lam thé nao dé van hanh tan sé... Hudng din van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

nhin OK]. Thay dbi gi& tri bdng cach sd dung phim lén/xuéng.
Nhén [OK] @& chdp nhan cai d&t mdi. Nhan [Huy] dé hay bo.
Nhin [Quay lai] dé rdi khéi tham sé.

5.1.9 Meo va thid thuat

Pdi voi phan 16n cac Ung dung vé nuéc va nudc thai, Menu Nhanh, Cai dat Nhanh va Cai dat Chlc ning cung cép

truy cép don gidn va nhanh nhit vao tit ca cac thong sé dién hinh dugc yéu cdu.

B4t cli khi nao c6é thé, thyc hién AMA sé& dam bdo hiéu sudt truc tét nhit

C6 thé diéu chinh d§ tudng phan ctia man hinh b3ng cach nhdn [Trang thai] va [ ] dé hién thi tdi hon hodc bang cach nhén [Trang thai] va [ ] dé

hién thi séng hdn

Trong [Menu nhanh] va [Pa thyc hién thay ddi] tit cd cac théng sé da dugc thay dbi tif cai dit gbc sé& dugc hién thi

>
5 Nhan va gidl phim [Main Menu] trong 3 gidy dé truy cép vao bat ky théng s nao

Vi myc dich dich vy, nén sao chép tat ca cac tham sb vao LCP, xem ménh gia 0-50 dé biét thém théng tin

Bang 5.1 Meo va thi thuat

5.1.10 Truyén nhanh cai d&t thong sbé 5.1.11 Khdi tao cai dat mac dinh
khi sd dung GLCP
C6 hai cach dé khdi tao bo bién tin thanh

Sau khi qua trinh thiét 13p bo bién tin hoan tit, né sé mgc dinh: Khuyén nghi khoi tao va khéi tao thi cong

nén 1luu trdl (sao luu) cac cai dat tham sé trong sation.
GLCP hodc trén PC théng qua Cong cu phdn mém thiét 1ap MCT 10. Xin 1luu y rang ching cé tac dong khac nhau tiy theo
moé ta dusi day.
|ACANH BAO
Khuyén nghi khdi tao (thong qua Ché do hoat dong 14-22)
Diing dong cd trudc khi thyc hién bat ky thao tac nao trong so nay. 1. Chon Cché 6 hoat déng 14-22
2. Nhén 0K]
Luu trd dif 1iéu trong LCP:
1. Vao 0-50 Sao chép LCP 3. Chon “Kh&i tao” (déi vdi NLCP chon “2")
2. Nhén phim [OK] 4. Nhén OK]
3. Chon “T&t c& vao LCP” 5. Ngt ngudn dién cla thiét bi va dgi man hinh bat
) tat.
4. Nh&n phim [OK]
6. Két nbi lai nguén va bd bién tan

T4t ca cac cai dat tham sé hién dugc luu trd trong GLCP dugc chi dinh

R . cai lai. Luu ¥ rdng 13n khdi dong diu tién s& mit thém mot chat thdi gian
bdi thanh tién trinh. Khi dat 100%, nhan [OK]. .
giay

s . N 7. Nhdn [Pat lai
B4y gid GLCP c6 thé dudc két néi véi tin sb khac an [bat lai]

bo chuyén ddi va cai dat tham sb dugc sao chép vao day - i
14-22 Ché dd hoat dong khdi tao tat cad ngoai tru:

bd bién tan. A
B6 loc RFI 14-50

Giao thuc 8-30

Truyén df 1iéu ti LCP sang bo bién tan: pia chi 8-31
1. Vao 0-5@ Sao chép LCP Téc do truyén 8-32
2. Nh&n phim [OK] P5 tré phan héi téi thidu 8-35
3 Chon “Tét ca tif LCP” Do tré phan hoi téi da 8-36
8-37 Do tré gilia cac ky ty téi da
4. Nhan phim [OK] 15-00 gid hoat dong dén 15-05 qua dién ap

Céc cai dat tham sb dudc luu trd trong GLCP hién dudc Nhat ky lich st ngay 20-15: Sy kién dén Nhat ky lich si ngdy 22-15: Thoi gian

Nhat ky canh bao 15-30: Ma 16i thanh 15-32 Nhat ky canh bdo: Thoi gian

dugc chuyén dén b bién tdn dugc chi dinh bdi

thanh tién trinh. Khi dat 100%, nhén [OK]
GHI CHU

Céc thdng sb dugc chon trong ©-25 Menu c& nhan cla téi s& gidf nguyén

hién tai, véi cai dat gbc mic dinh.

Khdi tao thd cong
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GHI CHU
Khi thyc hién khdi tao thi cong, giao tiép ndi tiép, cai dat bo loc RFI
va cai dat nhat ky 18i sé dugc dat lai.

Loai bd cac tham s da chon trong ©-25 Menu Ca nhan cla toi.

1. Ngét két nbi khoi ngudn dién va dgi cho dén khi man hinh tit.

2a. Nhén [Trang thdi] - [Menu chinh] - [OK] cung ldc khi bat

ngudn cho LCP dd hoa (GLCP)

2b. Nhén [Menu] trong khi bat ngudn cho LCP 101, Hién thi

s
3. Nhad phim sau 5 giay.

4. BO bién tin hién dugc 14p trinh theo cai dit mic dinh

Tham sé nay khdi tao tit cd ngoai tri:
15-00 gid hoat dong

15-03 Tang sc manh

15-04 Quéd nhiét do

15-05 Qué dién ap

5.1.12 K&t ndi xe buyt RS-485

Mot hodc nhidu b bién tdn co thé dugc két néi véi bs didu khién (hodc bo
didu khién chinh) bing giao dién chudn RS-485.
Diu cubi 68 dugc két ndi véi tin hiéu P (TX+, RX+), trong khi dau cubi 69

dugc két ndi véi tin hidu N (TX-, RX-).

Néu c6 nhidu bo bién tan dugc két ndi véi bo didu khién chinh, hay su

dung két néi song song.

1308A060.11

O
RS 232
Sl 1 use
RS 485
]

Hinh minh hoa 5.9 Vi du vé& két néi.

pé tranh dong dién can bang tiém tang trong man chn, hay néi dét man chin

cép qua dau cubi 61, dugc két néi véi khung thong qua 1ién két RC.

Cham dut xe buyt

Bus RS-485 phai dugc két cubi bdng mang dién trd & ca hai dau. Néu & dia 1a
thiét bi ddu tién hoic cudi cing trong

vong 1ap RS-485, dat cong téc S801 trén thé didu khién & ché do BAT.

pé biét them théng tin, hdy xem doan Céng téc S201, S202 va S801.

5.1.13 Cach két ndi PC v8i B6 bién tén

pé didu khién hosc 1ap trinh bo bién tdn tu PC, hay cai dit Phan mém thiét

14p Cong cy cdu hinh MCT 10 dya trén PC.

PC dugc két nbi qua cap USB (may cha/thiét bi) tiéu chuén hodac qua giao dién

RS-485 nhu dugc hién thi trong Hudng din thiét ké & dia VLT HVAC, chuong Cach cai

dat > Cai dat linh tinh. két nbi.

LUU ¥ Két 5

nbi USB dugc cach 1y vé mit dién héa vdi dién ap nguf‘)n (PELV) va cac dau nbi

dién ap cao khac. Két ndi USB dugc ndi véi d&t bao vé trén bd bién tan.
Chi sd dung may tinh xach tay bi c6 1ap lam két néi PC v&i dau nbi

USB theo tan sb

bo chuyén dbéi.

=
&l
S~

Hinh minh hoa 5.10 Dé biét két néi cép diéu khién, xem phan vé

Thiét bi ddu cubi didu khién.

5.1.14 Cbéng cu phan mém PC

Cong cu cdu hinh dya trén PC MCT 10 T4t cad cac

b6 bién tdn déu dugc trang bi cdng giao tiép ndi tidp. Danfoss

cung cdp mot céng cu PC dé lién lac gitfa PC va bo bién tin, Céng cu
cdu hinh dya trén PC MCT 10. Vui 1ong kiém tra phin Tai liéu c6 sn dé

biét thong tin chi tiét vé céng cy nay.

Phan mém cai dat MCT 10 MCT 10

dugc thiét k& nhu mot cong cy tudng tac d& st dung dé cai dat cac thong sb
trong bé bién tan cla ching téi. Phdn mém c6 thé dugc tai xubng tif trang
web Danfoss

http://www.Danfoss.com/BusinessAreas/DrivesSolutions/ Softwaredownload/
DDPC+Software+Program.htm.

Phin mém cai dat MCT 10 s& hdu ich cho:
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Lam thé nao dé van hanh tan sb... Hudng din van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
. Quy hoach mang 1udi truyén thong ngoai tuyén. MCT 10 chda cd sd Thiét 1ap MCT 1@ Phan mém Cai
dif 1iéu bd chuyén ddi tin sé hoan chinh dst cac tham sé Sao
chép dén va tu bé bién tdn Tai liéu va in ra cac
N . N . cai dat tham sé bao gém. sd dd
L4 Van hanh thd bd bién tan tryc tuyén
L4 Luu cai dat cho tit ca cac bo chuyén déi tin sé
< s Ex. gi ia N
L4 Thay thé bo bién tan trong mang X. glac dién ngusi ding
Lich bdo tri phong ngila
L4 Tai 1liéu don giadn va chinh xac vé cai dat bd bién tan sau khi R R
Cai dat dong ho
van hanh.
Lap trinh hanh déng theo thdi gian
. M& rong mang ludi hién cé Thiét 1ap bo didu khidn logic théng minh

0 chuyén déi tan sb phat trién trong tuong lai sé& dugc

°
> @
o o

trg M& dat hang: Quy khach

NN e i . R L vui 1ong dat mua CD chdfa Phin Mém Cai Dat MCT 10 v&i ma s 130B1000
Phan mém thiét 1ap MCT 1@ ho trg Profibus DP-V1 théng qua két ndi

Master class 2. N6 cho phép doc/ghi cac tham sb tryc tuyén trong bd bién

tin théng qua mang Profibus. Piéu nay sé loai bd sy can thiét cta mot

mang truyén théng bé sung. MCT 10 ciing c6 thé dugc tai xudng ti Internet Danfoss: WWW.DANFOSS.COM, Linh

vyc kinh doanh: pidu khién chuyén dong.

Luu cai dat bo chuyén dbi tan sé:

1. Két ndi PC véi thiét bi qua céng USB com. (LUU Y: St dung PC
dugc cach 1y khéi ngudn dién két néi véi céng USB. Néu

khong, c6 thé 1am héng thiét bi.)

2. M3 phan mém cai dat MCT 10
3. Chon “boc tu 6 dia”
4. Chon “Luu duéi dang”

T4t cd cac thong sb hién dugc luu trl trong PC.

Tai cai dat bo chuyén dbi tan sé:

1. Két néi PC vdi by bién tin qua céng USB com

2. M& phan mém setup MCT 10
3. Chon “M&” - cac tap tin dugc luu txil sé& dugc hién thi

4. M3 file thich hgp

5. Chon “Ghi vao & dia”

Tét c& cac cai dat tham sé hién dugc chuyén sang bo bién tan.

Hién c6 sach hudng din riéng cho Phdn mém thiét 14p MCT 10: MG.10.Rx.yy.

Mb-dun phin mém thiét 1ap MCT 10

Cac mo-dun sau dugc bao gom trong géi phan mém:
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Cach 1lap trinh tan sb. ..

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

2
A

6 Cach 1lap trinh bd bién tan

6.1 Cach lap trinh

6.1.1 Thiét 1ap tham sb

Téng quan vé& cac nhém tham sé

Nhém Tieu dé Chic nang

o- Van hanh/Hién thi Cac théng sb 1lién quan dén chdc nang cd ban clia bd bién tin, chic ning
cac nut LCP va cdu hinh cta man hinh LCP.

1- Tai / Bong cd Nhom thong s cho cai dat dong ca.

2- Phanh Nhom thong sé cai dat tinh nang ham trong bé bién tan.

3- Tham khao / Budng dbc Cac tham sé @& xi 1y tham chiéu, dinh nghia cac gidi han va cdu hinh cla
phan dng cta bé bién tin véi nhiing thay ddi.

4- Gidi han/Canh bao Nhém tham sé dé cdu hinh gidi han va canh béo.

5- Vao/ra ky thuat sé Nhém tham sé dé cdu hinh ddu vao va dau ra ky thuat sé.

6- Vao/ra tudng tu Nhom tham sé dé cu hinh ddu vao va ddu ra tuong ty.

Truyén thong va Tuy chon Nhém tham sé @& dinh cdu hinh théng tin lién lac va cac tiy chon.

9- HO so Nhém tham sé cho cac tham sé danh riéng cho Profibus.

10- Bus trudng DeviceNet Nhom tham sé cho cac tham s danh riéng cho DeviceNet.

13- Logic théng minh Nhom théng sé cho Smart Logic Control

14- Chlc nang dac biét Nhém tham sé @& cdu hinh cac chdc ndng bién tin dic biét.

15- Théng tin & dia Nhom théng s chda théng tin vé bo bién tin nhu dif 1iéu van hanh,
c4u hinh phan clng va phién ban phan mém.

16- boc dif 1iéu Nhém thong sé dé doc dif 1iéu, vi dy nhu tham chiéu thyc té, dién ap, diéu khién, canh bao,
cac ti canh bdo va trang thai.

18- Thong tin va bai doc Nhém tham sé nay chda 1@ nhat ky Bao tri Phong ngifa gdn day nhat.

20- 0 dia khép kin Nhém thong sé nay dudc s dung dé céu hinh Bo diéu khién PID vong kin
didu khién tn sb ddu ra cla thiét bi.

21- vong khép kin m& rong Cac tham sé dé cdu hinh ba Bo diédu khién PID vong kin m& rong.

22- Chiic nang Ung dung Cac thoéng sé nay gidm sat cac Ung dung nudc.

23- Chdc nang dya trén thdi gian Cac tham sé nay danh cho cac hanh doéng can dugc thyc hién hang ngay hoic hang tudn,
vi du: cac tai liéu tham khao khac nhau vé gid lam viéc/gid khong lam viéc.

25- Céc chic nang diéu khién ting cd ban Cac tham sé dé dinh cdu hinh B§ didu khién xép ting cd ban dé diéu khién trinh ty cla
nhiéu may bom.

26- Tuy chon I/@ tudng ty MCB 109 Cac thong sé clu hinh Analog I/@ Option MCB 109.

27- Kiém soat tng mé rong Cac tham sé dé dinh cdu hinh Diéu khién xép tdng mg rong.

29- Chic nédng Ung dung nudc Cac thong sbé dé thiét 14p céac chdc nang cu thé clia nudc.

31- Tuy chon bd qua Cac thong sé ciu hinh Bypass Option

Bang 6.1 Nhom tham sé

Cac md ta va lua chon tham sé dudc hién thi trén dd hoa (GLCP) hodc sé (NLCP) trong ving hién thi. (Xem Phan 5

dé biét chi tidt.) Truy cép céc théng sb béng cach nhan phim [Quick Menu] hodc [Main Menu] trén bang diéu khién. Menu nhanh 1a

dugc sd dung cha yéu @& van hanh thiét bi khi kh&i dong bing cach cung cdp cac théng sé can thiét dé b&t ddu van hanh. chinh

menu cung cdp quyén truy cap vao tit ca cac tham sé dé 1ap trinh dng dung chi tiét.

T&t ca cac dau vao/ddu ra ky thudt sé va ddu vao/diu ra analog déu da chic nang. TAt cd cac thiét bi ddu cubi déu c6 chdc ning mic dinh cta nha may

phi hgp véi phin 18n cac ung dung v& nudc nhung néu cdn cac chic ning dic biét khac thi chung phdi dugc 1ap trinh trong

nhém tham s 5 hodc 6.
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Céch 1ap trinh tan sb... Hudng din van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.1.2 Ché d6 menu nhanh

GLCP cung cép quyén truy cdp vao tdt cad cac tham sé dugc liét ké trong phan pé biét mo6 ta thong sé chi tiét, vui long xem phan sau

Menu nhanh. D& cai dit théng sé bdng [Menu nhanh] phdn Théng s thudng dung - Giai thich.

cai nat:

6.1.3 Q1 Menu cd nhan cha toi

Nh&n [Quick Menu] danh séach sé& hién thi cac khu vuc khac nhau

c6 trong menu Nhanh. Cac thong sé do ngudi ding xac dinh cé thé dudc luu trd trong Q1 My

Thyc don ca nhan.
Thiét 1ap théng sb hiéu qud cho cac dng dung nudc

Cac thong sé co thé dé dang dugc thiét 1ap cho phan 16n cac Chon Menu c4 nhén cda toi dé chi hidn thi cc thong sb,

cac Ung dung nudc va nudc thai chi bdng céach s dung da dugc chon trudc va 1ap trinh riéng

[Menu nhanh]. thong sé. Vi du: OEM may bom hodic thiét bi c6 thé
Chch téi uu @8 thidt 18p cac théng sé théng qua [Quick da 1ap trinh san nhiing thd nay dé c6 trong Menu C& nhan cla T6i

Menu] béng cach 1am theo cac budc dudi day: trong qud trinh van hanh tai nha may aé thyc hién viéc van hanh/

1. Nhdn [Cai dit nhanh] dé& chon déng ¢ cd ban tinh chinh tai ché don gidn hon.. Cac tham so nay dudc chon

cai dat, thdi gian tang tdc, v.v. Ngang bang. ©-25 Thyc don c& nhan cta téi. Lén dén 20 théng sé khac nhau
c6 thé dudc xac dinh trong menu nay.
2. Nhén [Cai dat chic nang] dé thiét 1ap cac cai dat can thiét

chdc nang clia bo bién tin - néu khong
Q1 Thuc don c4 nhan cia toi

da dugc cai dat trong [Thiét 1ap nhanh]. 20-21 Didm g3t 1

Mic tang ty 1é 28-93 PID
3. Chon gilla Cai dat chung, Vong ldp md

Thdi_gian tich phan 20-94 PID

Cai dat va Cai dat vong kin.

Nén thyc hién thiét lap theo th tu dugc liét ké. 6.1.4 Thiét 1ap nhanh Q2

50 A o Cac théng sb trong Q2 Quick Setup 1a théng sb cd ban
’ ]
S
| . 1un can thiét dé thiét 1ap bd bién tin
S
S e e e g
& 2 s
Q1 Thyc don ca nhan clia toi | ﬁ d& van hanh.
Thiét 14p nhanh Q2
R p—— Thiét 1ap nhanh Q2
iét 13p chic nan - -
’ ° Sé va tén theng sé Bon vi
Q5 Thay dbi dugc thyc hién 0-01 Ngon ngl
Cong sudt dong cd 1-20 Kk
Hinh minh hoa 6.1 Xem Menu nhanh. 1.22 bien 40 do s v
-22 bién 4p dong ¢ .
1-23 Tin sé déng co Hz
Dong dién déng co 1-24 win
1-25 Téc @6 danh nghia cla dong cd vongpnie
Ménh chi dinh (Céc don vi] 3-41 Tang toéc 1 Thdi gian tang téc S
3-42 Poan tang téc 1 Thi gian giam téc do s
0-01 6n na )
Ngon ngd 4-11 Gi6i han téc d6 dong cd thip gt
1-20 cong sudt dong cd kW] 4-13 RPM gidi han téc d6 dong cd
Pong cd ty dong 1-29
1-22 pién &p dong co vl Thich g (AMA)
1-23 Tin sé dong cd [Hz]
1-24 Dong dong cd MOT] e a 2 =
6.1.5 Thiét 1lap chilc nang Q3
1-25 Téc do danh nghia cta déng co [RPM]
3-41 sng té 81 gian ting té . . . . :
Tang toc 1 Thoi gian tang toc ts1 Chiic nang Thiét 1ap cung cap quyén truy cap nhanh chéng va dé dang vao tat ca
3-42 3i ai 5 é . N £ A . £ A - - s
Thdi gian tang toc 1 ts] cac théng sé can thiét cho phan 18n nudc va
11 Gi6i han toc do dong cd thép [RPM] (ing dung nudc thai bao gdm mé-men xon thay déi, khong déi
4-13 Gidi han téc do dong cd cao [RPM] md-men xo0dn, may bom, mady bom dinh lugng, may bom giéng, may bom tang é&p,
1-29 pidu chinh dong cd ty dong (AMA) méy bom troén, may thdi khi va may bom va quat khac

cac Ung dung. Trong sé cac tinh nang khac, né ciing bao gdm

Bang 6.2 Cac thoéng s6 cai ddt nhanh. Vui 1long xem phan cac tham s& d& chon bién nao sé& hidn thi trén

Cac thong so thudng ding - Gial thich LCP, tbc db dat trudc ky thuat sb, chia ty 1é tham chibu tuong ty,

cac Ung dung vong 1ldp don vung va da vung khép kin va

Néu chon Khéng thao tac trong thiét bi dau cudi 27 thi khéng cé két ndi nao vdi chdc nang cu thé lién quan dén nudc va nudc thai

Can c6 +24 V trén thiét bi dau cudi 27 dé c6 thé khdi dong. céc dng dung.
Néu Coast Inverse (gid tri mdc dinh cGa nha san xuét) dugc chon trong Terminal

27, can c6 két ndi tdi +24V dé c6 thé khdi dong. X
Cach truy cép Thiet 1ap chdc nang - vi du:
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Cach 14p trinh tan sb... Hudng dan van hanh cbng sudt cao 12 xung VLT AQUA
oy 0,000 e
28,8% 5.66A 2,63kn hat Q12

13087110, 11
13084503.10

6 - 50 Dau ra 42
14,4Hz

(107) Téc do

0Okwh

Ty dong chay tif xa Hinh minh hoa 6.8 Budc 7: SU dung cac phim didu huéng 1én/xuéng dé& chon

Hinh minh hoa 6.2 Budc 1: Bat bién tin (Bat den LED) gitta cac 1lya chon khac nhau. Nhén OK].

1308T111.10

Thiét 13p nhanh Q2

Thidt 1p chic nang 03

Q5 Thay abi duge thic hien kd

Hinh minh hoa 6.3 Budc 2: Nh&n ndt [Quick Menus] (c&c lua chon Quick

Menus xudt hién).

1308T112.10

Q1 Thyc don ca nhan ciia to1

Thiét 13p nhanh Q2

Q5 Thay abi duge thic hien |

Hinh minh hoa 6.4 Budc 3: SU dung phim didu hudng 1én/xubng dé cuon xuéng

Function Setups. Nhin OK].

=
150 vrger 0,000 o .
@ H
SRR BT
Q3 - 1 Cai dat chung
e ==
Q3 - 2 Cai dat vong 13p mé
05 - 3 cai gt vong kin
-

Hinh minh hoa 6.5 Budc 4: Xuit hién cac lya chon Function Setups. Chon

03-1 Cai dat chung. Nhan OK].

0,000 vong/ 0,000 1(1) o
Q-1 g
eSS e RIS H
3 - 10 Cai dat b A
B e s -
Q3 - 11 Cai d3t hién thi
Péu ra tudng ty Q3 - 12
Q3 - 13 Role o

Hinh minh hoa 6.6 Budc 5: S dung phim didu huéng 1én/xubng dé cuon xuéng

tdc 14 03-12 Analog Outputs. Nhan OK].

0,000 1) -
it Q3-12 3
2] e
6 - 50 phu a 42 = -
(100) Tin s ddu ra
]

Hinh minh hoa 6.7 Budc 6: Chon tham sb 6-50 PAu ra Terminal 42.
Nhan OK].
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Cac tham sé Cai dat Chic nang dugdc

nhém theo céach sau:

Q3-1 Cai dat chung

Cai dat dong hé Q3-10 Q3-11 Cai dat hién thi PAu ra tudng ty Q3-12 Role Q3-13

0-70 3t ngay va gid 0-20 Dong hién thi 1.1 Nhé 0-21 Piu ra 6-50 Terminal 42 Role 1  5-40 Role chic nang

dinh dang ngay ©-71 Dong hién thi 1.2 Nhd 6-51 Terminal 42 Role ty 1é diu ra téi thiéu|2  5-40 Rdle chic nang

dinh dang thdi gian 0-72 0-22 Dong hién thi 1.3 Nho 6-52 Terminal 42 Rdle tiy chon ty 1& diu ra f6i da 7  5-4@ Chdc nang
Role

0-74 DST/Mua he 0-23 Dong hién thi 2 Lén Role tuy chon 8  5-4@ Chic nang
Role

-76 DST/B&t dau vao mia he 0-24 Dong hidn thi 3 Ldn Role tiy chon 9  5-40 Chic ning

Role

©-77 DST/Cubi mua he 0-37

van ban hién thi 1

0-38

van ban hién thi 2

-39

Van ban hién thi 3

Q3-2 Cai dat vong lap md

Tham khao ky thuat sé Q3-20

Tham khdo tuong ty Q3-21

3-02 Tham chiéu téi thiéu

3-02 Tham chiéu téi thiéu

3-03 Tham chiéu téi da

3-03 Tham chiéu téi da

3-10 Tham chiéu dat trudc

6-10 Dau cubi 53 Dién &p thép

5-13 Dau vao ky thuat sb dau cubi 29

6-11 Tram cao thé 53

5-14 Dau vao ky thuat sb dau cubi 32

6-14 Terminal 53 Thap Ref/Feedb. Gia tri

5-15 Pdu vao ky thuat sé ddu cudi 33

—

6-15 Terminal 53 Cao Ref/Feedb. Gid tri

Q3-3 Cai dat vong kin

Q3-30 Cai dat phan héi

Q3-31 Cai dat PID

Ché do chu hinh 1-00

20-81 PID Diéu khién Binh thudng/Nghich dao

20-12 Tham khao/Feedb.Unit

20-82 Téc do khdi dong PID [RPM]

3-02 Tham chibu téi thiéu

20-21 Piém dat 1

3-03 Tham chiéu téi da

Mic ting ty 1é 20-93 PID

6-20 Dau cubdi 54 Dién ap thap

Thoi gian tich phan 20-94 PID

bién cao thé 6-21 dau cubi 54

6-24 Terminal 54 Gia tri tham chiéu/Feedb thip

6-25 Terminal 54 Gid tri tham chiéu/Feedb cao

6-00 Thdi gian chd tryc tiép bang @

6-01 Chic nang hét thdi gian tryc tiép
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Cach 1ap trinh tan sb... Hudng dan van hanh céng suit cao 12 xung VLT AQUA

6.1.6 Q5 Thay déj_ dugc thuc hién Cac dong tU 2 dén 5 trén man hinh hién thi danh sach cac nhém théng sé co

thé dugc chon béng cach chuyén déi cac nat 1én va xudng.

Q5 Nhilng thay ddi da thyc hién c6 thé dudc sd dung dé tim 18i.

2 2 3 Cal
Chon Thay d6i dugc thyc hién dé nhan théng tin vé: 1107 véng/phit 3,84 A 1 (1)

. 10 thay ddi gin day nh&t. SU dung cac phim diéu hudng 1én/

xubng dé cudn gidia 10 thong sé thay ddi gan day

nhat.
1 - ** Tai/bong cd
. nhiing thay ddi dugc thyc hién ké tu cai dit mdc dinh. 2 - ** Phanh
Chon Nhat ky dé& nhan thong tin vé két qud doc dong hién thi. Théng 3 - ** Tham khdo / Budng déc

tin dugc hidn thi dudi dang bidu db.
Chi hién thi cac théng sé da chon ngang béngA 0-20 va ménh gid. 0-24 Hinh minh hoa 6.9 Vi du hién thi.

c6 thé dugc xem. C6 thé luu trd téi 120 mdu trong bé nhd dé tham khao

sau nay.

MGi tham sé c6 tén va sé khong thay dbi bat k& ché do 1ap trinh. @
Xin luu y réng cac tham sd dugc 1liét ké trong bang bén dudi cho Q5 ché d6 Main Menu, céac théng sb dugc chia thanh cac nhém. Chi sb
chi dung 1am vi dy vi ching sé& thay déi tuy thudc vao viéc 1lap trinh dau tién cta sé théng sé (ti bén trai) cho biét sé nhom thong sé.

clia bd bién tdn cu thé.

Q5-1 10 thay dbi gan day nhét

Tét c& cac thong sb c6 thé dugc thay ddi trong Menu chinh. Cau

Thoi gian tich phan 20-94 PID hinh cta thiét bi (Ché do cdu hinh 1-00) sé& xac dinh cac tham

Mic tang ty 1é 20-93 PID £ L, L, = 2 ~ N L, . a N ., - N L
sO0 khac cé san dé lap trinh. Vi du: viéc chon Vong kin sé& bat céc

tham sé bd sung lién quan dén hoat dong vong kin. Thé tuy

Q5-2 K& tu khi thiét 1ap tai nha may

chon dugc thém vao thiét bi sé& kich hoat cac thong sé bd sung dugc
Mic tang ty 1é 20-93 PID
Thai gian tich phan 20-94 PID lién ket véi thiét bi tuy chon.

Bai tap dau vao Q5-3

6.1.9 Lya chon tham sb

Pau vao tudng ty 53

Pau vao tudng ty 54

¢ ché d6 Main Menu, cac théng sé dudc chia thanh cac nhém. Chon
mét nhom thong sé bdng cac phim didu hudng.

6.1.7 Nhat ky Q6

Cac nhém tham s sau c6 thé truy cap dugc:

Q6 Ghi nhat ky c6 thé dugc sl dung dé tim 18i.

Xin luu y réng cac tham sé dugc 1iét ké trong bang bén duéi cho Q6
chi dung 1lam vi du vi chdng sé thay dbi tuy thudéc vao viéc 1lép trinh

clia bo bién tan cu thé.

Nhat ky Q6

Tl quyin gidd auyét
Pau vao tudng ty 53
Dong dong cd

Tinh thugng xuyen

Nhan xét

Nhat ky nang lugng

Xu hudng Cont Bin

Thung hen gid thinh hanh

So sanh xu_hudng

6.1.8 Ché do6 menu chinh

C4 GLCP va NLCP déu cung clp quyén truy cadp vao ché dd menu chinh.
Chon ché dd Menu chinh bing cach nhan phim [Main Menu]. Hinh minh

hoa 6.2 hién thi két quad doc ra, xudt hién trén man hinh GLCP.
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Cach 13p trinh tan sé... Hudng din van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

Nhom sé Nhém tham sé: Tat ca cac thong sé cé trong Menu nhanh (Q1, Q2, Q3, Q5
0-** Van hanh/Hién thi va Q6) c6 thé dugc tim thdy & phan sau.

1-*% Tai/bong co

M6t sé théng sb dugc sd dung nhidu nhdt cho VLTe AQUA Drive

2-%% Phanh - , ~ s 2 . A
cac Ung dung ciing dugc gidi thich trong phan sau.
3% Tai liéu tham khao/Budng déc
4> Gi6i han/Canh bao T sz X
. Dé biét gidi thich chi tiét vé tat cd cac tham so, vui 1long tham khao
5-** Vao/ra ky thuat sé x L s
2 Huéng dan 1ap trinh bién tan VLT® AQUA MG.20.0X.YY
6-** Vao/ra tudng ty oz N o s . e hs
9 c6 san trén www.danfoss.com hodc bang cach dat hang tai
s6 8 Lién lac. va Tuy chon van phong Danfoss dia phuong.
9+ HO sd . .
Cac théng s6 lién quan dén chlc nang cd ban cua
10-** CAN Fieldbus
bdé bién tan, chdc ndng cda cadc nat LCP va cau hinh cla man
11-** LonWorks
hinh LCP.
13-%*

Logic théng minh

14-»* Chic nang dic biét 0-01 Ng

15-%% Théng tin FC Lya chon: Chic néng:
16-+* Boc dif 1idu Xac dinh ngdén ngl dugc sU dung trong
18-*%* boc dif 1iéu 2 trung bay.
20-+* FC vong khép kin B6 chuyén dbi tan sé co thé dugc cung cép
21-x Ex. Vong khép kin v6i 4 géi ngdbn ngil khéc nhau.
22-%% Chiic nang Gng dung Tiéng Anh va tiéng PblUc dugc bao gém trong tét ca
23-%* Hanh dong thoi gian goi. Tiéng Anh khéng thé bi xéa hodc
25-%% Bo diéu khién xép ting thao ting.
26-** Ty chon 1/0 tudng tu MCB 109 [0]1 * [riéng Anh Mot phan cda géi Ngén ngid 1 - 4
27k Tay chon CTL xép ting [1] tifng Bic Mot phan cda géi Ngén ngdt 1 - 4
29.%% Chilc néing dng dung nudc [2] tifng Phap Mot phan clia géi Ngén ngd 1
31 %% Tay chon bo qua [3] Tigng Pan Mach Mot phdn clia géi Ngén ngd 1
[4] Tiéfg Tay Ban Mot phin cda géi Ngdn ngd 1
i L wha (51| ngui ¥ Mot phdn ctia goi Ngén ngd 1
Sau khi chon nhém tham s6, hdy chon tham sé bang céach
nghia 13 cac phim didu huéng. [6] Tidng Thuy bién Mot phan cla goi Ngdn ngd 1
Phin gilla trén man hinh GLCP hién thi (7] Tifng 1 Lon Mot phin cia goi Ngon ngd 1
sé va tén tham sb cing nhu lya chon [10] Tfiéng Txung (S G (e 2
Gia tri tham sé. [20] Phén Lan Mot phdn ciia goi Ngon ngd 1
[22] Aphh My Mot phan clia géi Ngon ngd 4
. oo = ) [27] Hy Lap Mot phdn clia géi Ngén ngd 4
-G é [28] tliéng BS DPao Nha Mot phin cda géi Ngén ngd 4
0 -01 Ngon ngt =) [36] Tliéng Slovenia Mot phin ctia goi Ngon ngd 3
[39] Tiiéng Han Mot phan clia géi Ngén ngd 2
[0] Tiéng Anh R
[40] Nhat Ban Mot phan cua goéi Ngon ngdl 2
v
[41] Thd Nhi Ky Mot phan clia goi Ngén ngd 4
Hinh minh hoa 6.10 Vi du hién thi. [42] Truyén théng Wot phén cta g6i Ngon ngd 2
ngust Trung Quéc
[43] Tliéng Bungari Mot phan cda géi Ngén ngid 3
6.2 Cac thong sb thusng ding - (441 Théng serbia Mot phan cda g6i Ngon ngd 3
Glél thich [45] Rumani Mot phan clia géi Ngon ngd 3
[46] Hungary Mot phin cda géi Ngén ngd 3
6.2.1 Menu chinh [47] Tliéng Séc Mot phan ctia géi Ngén ngil 3
[48] Tifng Ba Lan Mot phin cda géi Ngén ngld 4
Menu chinh bao gém t&t cd cac thong sé c6 sdn trong VLTe [49] Tiiéng Nga Mot phan cda géi Ngén ngd 3
B chuyén ddi tan sé AQUA Drive FC 200. [50] Tifng Thai Mot phan cda goi Ngén ngi 2
T&t ca cac tham sb dugc nhom lai mot cach logic véi tén nhom [51] T}éng Bahasa Mot phan cia géi Ngon ngd 2
chi ra chic nang cla nhém tham sb. tiéng Indonesia

T4t ca cac thong sb dugc 1iét ké theo tén va sé trong phan

Tuy chon tham sb trong Hudng dan van hanh nay.
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Cach 1ap trinh tan sé...

Huéng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

0-20 Dong hién thi 1.1 Nhé

0-20 Dong hién thi 1.1 Nho

Lya chon: Chiic nédng: Lva chon: Chlic néng:
Chon mot bién dé hién thi trén dong [1602] Thgm khdo % Téng tham chidu (téng sé/
1, vi tri bén tréi. analog/preset/bus/freeze ref./catch
o tang va gidm téc d6) tinh bang phan tram.
[e] Khong c6 Khong c6 gid tri hién thi nao dugc chon
A A [1603] TU [trang thai TU trang thai hién tai
9] Hiéu suat
Man hinh [1605] Gif tri thyc té chinh Mot hoic nhiéu canh bao trong Hex
[15] Két qua doc: thyc té %] ma sb
cai dat [1609] Pod tuy chinh Xem cac chi sé do ngudi diing xac dinh dui dang
1 1A PR .
[371 Hién thi van bén 1 T b e (i R dudc xac dinh trong 0-3@ Poc tuy chinh
[38] Hién thi van ban 2 Cho phép mdt chudi van ban riéng 1& Don vi, 0-31 Gia tri toi thiéu doc tuy chinh
dugc viét dé hién thi trong LCP hodc A -3 e il 6B Wy el
dudc doc qua giao tiép néi tiép Gia tri
cation. R A R B
[1610] Corlg suat [kW] Céng sudt tiéu thy thyc té cla
[39] Hidn thi van ban 3 Cho phép mot chudi vin ban riéng 1& déng cd tinh bing .
A A AR 5 -
Glfffe vl G e el et WP feEe [1611] Corlg sudt [hp] Cong sudt tiéu thy thyc té cda
dugc doc qua giao tiép noi tiép déng cd & HP.
cation.
[1612] Pign ap dong cd pién ap cung cdp cho dong cd.
[748] Chuyén tiép ngudn PCD
o (i ; K i [1613] Tar| sb Tan sb dong cd, tuc la diu ra
[953] Canh bao Profibus Hién thi giao tiép Profibus
5 tan sé tU tan sé
Tu canh bao.
b chuyén déi tinh bing Hz
[1005] Trdyén doc Xem sé lugng diéu khién CAN
A ek axs 5. NPTV s ‘. [1614] Dorlg dién dong cd Dong pha cla dong co
Bo dem 16i 16i truyén tai ké tu lan cudi
dugc do bing gi& tri hiéu dung.
tang stc manh.
[1006] Nhin Két qua doc Xem s lugng didu Khidn CAN [1615] Tar] s6 [%] Tan so dong cd, tlc la dau ra
Loex " a s s N . tan sé tU tan sé
BO dém 16i 16i nhan k& tif 1an cdp ngudn cudi cung
bo chuyén ddi theo phin tram.
[1007] T4 Bus doc Xem sé lugng sy kién Bus OFF [1616] MG-{men xoan [Nm] Trinh bay tai dong cd dudi dang phan tram
) A . R . . moémen dinh mic cla dong co.
Quay tinh tién ké ti 1lan bat ngudn cudi cing.
B [1617] * Téc do6 [RPM] Téc do tinh bang RPM (vong quay trén mdi
[1013] Thgm so6 canh bdo Xem canh ba¢ danh riéng cho DeviceNet
phat) tdc la téc do truc dong co
tu. Mot bit riéng biét dugc gan
. ) trong vong khép kin dua trén
dén moi canh béo.
da nhap dif 1iéu bang tén dong co,
[1230] Thgng s6 canh béo tan s ddu ra va tai trén
[1472] Tif |canh bdo ké thifa b6 bién tin.
[1473] Carjh béo ké thiia
[1618] Nhiét dong cd Tai nhiét trén dong co,
TU
dugc tinh bing ham ETR. Nhin théy
[1474] Chgn. Ex. Trang thai B
cling cé nhém théng s6 1-9* Bong cd
TU
Nhiét do.
[1501] Gid chay Xem sb gid chay
cta dong cd. [1619] Can| bién KTY
nhiét do
[1502] BO [dém kwh Xem ngudn dién chinh
[1620] God dong co
mc tiéu thy tinh bang kih. i
[1621] Md4nen xoan [%] Cao
[1600] Ti |diéu khién Xem Control Word dugc glfi tuf Res.
bo bién tan théng qua [1622] MA-men xodn [%] Hidn thi mbé-men xo0dn thuc té dugc tao ra,
cbng giao tiép néi tiép & dang hex theo ty 16 phin tram.
ma sb.
[1625] M{men xo&n [Nm] Cao
N 2 : 2 Y. 2 £ <
MG = 1 Wit [ Wl Tong tham chieu (tong so/ [1630] Dign ap lién két DC bién ap mach trung gian
analog/preset/bus/freeze ref./catch b5 bién tin
tang va giadm téc do) trong don vi da chon.
[1632] Nang lugng phanh / giay Luc phanh hién tai dugc chuyén sang

mot dién trd phanh bén ngoai.

bugc néu dudi dang giad tri tlc thoi.
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Céch 1ap trinh tan sé...

Huéng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

0-20 Dong hién thi 1.1 Nhé

Lya chon: Chdc nang: Lya chon: Chlc nang:
[1633] Narlg lugng phanh /2 phut Céng| sudt phanh dugc chuyén sang [1668]1 Tar{ sb. Dau vao #33 [Hz] Gia ftri thyc cla tin sé
dién trd phanh bén ngoai. Nghia dugc ap dung tai dau cudi 33 lam dau
cbng sudt dugc tinh lién tuc Vao xung.
trong 120 gidy gn day nhét. K i
[1669] Pay ra xung #27 Gia tri thyc té cua xung &p dung cho
[1634] Nhifet d6 tan nhiét. Nhiét do tan nhiét hién tai cla bd [Hz] dau cubdi 27 & ché do dau ra ky thuat sé.
bién tdn. Gidi han cit 1a 95 +5 oC; . .
[1670] Pay ra xung #29 Gid tri thyc té clha cac xung ap dung
cat gia m N £ £ 3
[Hz] cho dau cubdi 29 8 ché d6 dau ra ky thuat sq.
xay ra & 70 +5°C.
T [1671] DAY ra rdle [thing] Xem cai dit cua tat ca role.
[1635] Bign tan nhiét Phdn tram t3i cGa bién tan
[1672] Qué A Xem gid tri hién tai cla Counter
[1636] D.\{. Nom. Dong dién danh dinH cta tan sé o
b6 chuyén dbi
[1673] Quyy B Xem giad tri hién tai cua Counter
[1637] D.\. Téi da. Dong dién téi dg hién tai cta tan sb 8
b chuyén dbi
[1674] Prdc. Ding qudy
[1638] Trang thai bo didu khién SL Trand thai cla sy kién dugc thyc hién bdi didu khién .
[1675] Tugng ty trong X30/11 Gid tri thuc cba tin hiéu trén dau vao
X30/11 (Thé I/0 da nang.
[1639] Nhilet do thé didu khién. Nhidt do cla thé didu khién. Lya chon)
2 SAn [ 58 o B o NG R
[1650] Torjg tham chiéu bén ngoai cig tham chiéu bén ngoai dudi dang [1676] Andlog In X30/12 Gia tri thyd cda tin hiéu trén ddu vao X30/12 (Thé I/
ty 1& phan tram, tidc 1a téng cua analog/ 0 Myc dich Chung.
xung/bus . Khéng bét budc)
[1651] Thgm khdo xung [1677] DAY ra tuong ty X30/8 [mA] Gia tri thyc té ¢ dau ra X30/8
[1652] Ph3n hdi [Pon vi] Gia tri tin hiéu tinh bing don vi tu (Thé I/0 Myc dich Chung.
(cac) dau vao ky thuat sbé dugc 1ap trinh. Tuy chon) SU dung Piu ra 6-60 Terminal
. X30/8 dé chon bién can
[1653] Digi Pot Reference Xem sy dérjg gop cla ky thuat so
. . ) cho xem.
chiét ap dén thyc té
tham khao Phan hoi. [1678] DAY ra tudng ty X45/1
" [mA]
[1657] Ph3n hoi [RPM]
s ‘ 2 N [1679] Pay ra tuong ty X45/3
[1660] Pay vao ky thuat so Hién thi trang thai cua dau vao ky
. c [mA]
thuat s6. Tin hiéu thap = @; Tin hiéu cao [
1 [1680] Figldbus CTW 1 TU diéu khién (CTW) nhéan dugc tu
. R . Bac thay xe buyt.
Vé thi ty, xem Pau vao ky thudt so
16-60. Bit @ nim & cyc bén phai. [1682] Figldbus REF 1 Gia tri tham chiéu chinh dugc guii cing véi
.. ) . didu khién tif théng qua néi tiép
[1661] Corjg tac dau cudi 53 Cai dat dau vao 53.
.. " . " mang truyén thong, vi du nhu tu BMS, PLC
Cai dat Hién tai = @; bién ap = 1.
hodc thiét bi chl khac
[1662] DAY vao tuong ty 53 Gia tri thyc té & dau vao 53 dudi dang b6 didu khidn.
giad tri tham chidu hodc gia tri bdo vé.
[1684] Comn. Tuy chon STW Giao tiép |fieldbus m§ rong
1663] Corjg tac dau cubi 54 i 3
[ 1 9 Cai dat dau vao 54. £ trang thai tdy chon.
Cai dat Hién tai = @; bién ap = 1.
[1685] Carjg FC CTW 1 TU didu khién (CTW) nhan dugc tu
[1664] DAY vao tuong ty 54 Gia tri thyc & dau vao 54 1a gid tri R iy e e
tham chiéu hodc gia tri bao veé.
[1686] Céng FC REF 1 TU trang thai (STW) dugc gli téi Bus
[1665] Pay ra tuong tu 42 Giad tri thyc té & dau ra 42 tinh bang mA. Bac thiy
[mA] St dung ddu ra 6-50 Terminal 42 dé
chon bidn d& 1am [1690] L&i| canh béo Mot hosc nhiéu canh bdo & dang ma Hex
N (dung cho truyén théng ndi tiép)
dudc dai dién bdi dau ra 42.
N . . N | [1691] L&i| canh bao 2 M3t hodc nhidu canh bdo & dang ma Hex
[1666] Pauf ra ky thudt so [bin] Gi& {ri nhi phéan cla tat cd dau ra ky thuadt so.
(dung cho truyén théng néi tiép)
[1667] Tar| sé. Dau vao #29 [Hz] Gia [tri thyc cla tdn sé dugc &p dung &
2 ;. . N . [1692] L&1 canh bao Mot hoac nhiéu canh bdo & dang ma Hex
dau cudi 29 dudi dang dau vao xung.
(dung cho giao tiép ndi tiép)
66
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Cach 1ap trinh tan sé... Hudng ddn van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

0-20 Dong hién thi 1.1 Nhé 0-20 Dong hién thi 1.1 Nhd

Lua chon: Chic néng: Lya chon: Chlic néng:
[1693] L& canh bao 2 Mt hodc nhidu canh bdo trong Hex [3430] PCp 10 boc tu

ma (dung cho giao tiép nbi tiép Mco

cation) [3440] DAl vao ky thuat sé
[1694] Exf. TU trang thai Mot hoic nhiéu diéu kién trang thai trong mot [3441] Pap ra ky thuat sb

M& hex (dung cho giao tiép néi tiép) [3450] Vi] tri thyc té

cation) [3451] Ra|lénh

Chic vu

[1836] DAy vao tudng tu X48/2
[3452] Chfi nhan thuc sy
[mA]

Chdc vy

[1837] Nhiét d6. PAu vao X48/4

[3453] Vi|tri chi muc né 1é

[1838] Nhjét do. Dau vao X48/7

[3454] Darh myc tdng thé

1839] Nhjét do. Pau vao X48/10
[ 1 ét dod au vao Chdc vu

[1860] DAy vao ky thuat sb 2

[3455] Vi|tri dudng cong

[1890] L6L PID quy trinh =
[3456] LG} theo doi

[1891] Xxu|ly dau ra PID

[3457] L8f dong bd héa

[1892] Quy trinh PID -
[3458] Vap téc thyc té

Pau ra bi kep

[3459] Chfi nhan thyc sy
[1893] XU 1y mic tang PID )
van toéc

Pau ra dugc thu nhd

1 - [3460] DOhg bd hoa
[3019] Tap s6 Delta dao dong.

Thu nho

Trang thai

[3461] Trpng thai truc

[3110] Bo|qua tif trang thai

[3462] Trahg thai chuong trinh

[3111] Chpy vong

[3464] Trpng thai MCO 302
Gig

[3465] Difu khién MCO 302
[3401] PCp 1 Ghi vao MCO

[3470] Tu|bdo dong MCO 1

[3402] PCp 2 Ghi vao MCO

[3471] L8| canh bdo MCO 2
[3403] PCp 3 Ghi vao MCO

[4285] Chuq ndng an toan chd dong.

[3404] PCp 4 Ghi vao MCO

[4286] Thoérjg tin thy chon an toan
[3405] PCp 5 Ghi vao MCO

[9913] Th&i|gian nhan rdi

[3406] PCp 6 Ghi vao MCO

340 C Gh co [9914] Yé|i ciu Paramdb trong
[3407] PCp 7 i vao M

xép hang

[3408] PCP 8 Ghi vao MCO

[9917] tCpnl 1in

[3409] PCp 9 Ghi vao MCO

[9918] tCpn2 1an

[3410] PCp 10 Ghi vao

[9919] T8} uu héa thdi gian
bo ludng

MCO

[3421] PCp 1 boc tu

[9920] Nhjét do HS. (PC1)
MCO

[9921] Nhfét do HS. (PC2)

[3422] PCp 2 boc tu

MCO [9922] Nhjiét d6 HS. (PC3)

[9923] Nhjiét do HS. (PC4)

[3423] PCp 3 boc tu

MCO [9924] Nhjiét d6 HS. (PC5)

[9925] Nhjiét do HS. (PC6)

[3424] PCp 4 boc tu
MCO [9926] Nhjiét do HS. (PC7)

[3425] PCh 5 Doc tu [9927] Nhjiét d6 HS. (PC8)

MCo
0-21 Dong n thi 1.2 Nhd

[3426] PCp 6 Doc tuf ; .
Lya chon: Chic ndng:

MCo

134271 PCh 7 Boc tu Chon mot bién dé hién thi & dong 1, vi

tri & gida.

[3428] PCh 8 Doc tif [1662] * Pau vao tuong tu Cac tuy chon gibng nhu nhiing tuy chon dugc liét

et 53 ké cho ménh gid. 0-20 Dong hién thi 1.1 Nhd.

[3429] PCp 9 boc tu
MCOo
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Cach 1ap trinh tan sé...

Huéng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

©-22 Dong hién thi 1.3

nho: Chiic nang:

Chon mot bién dé hién thi & dong 1, vi tri bén phai.

[1614] * D¢ng dién dong cd Cac|tuy chon gibng nhu cic tiy chon dugc 1liét ké cho

Dong hién thi @-20 1.1 Nho.

0-23 Dong hién thi 2

Lua chon: Chiic néang:

Chon mot bién dé hién thi & dong 2.

[1615] * Tgn sudt Cac tiy|chon gibng nhu cac tuy chon dugc 1liét k& cho

ngang béng. ©-20 Dong hién thi 1.1 Nho

0-24 Dong hién thi 3 Lén

Lya chon: Chlic nang:

[1652] * Phan hdi [PAn vi] Cac tliy chon gidng nhu nhing tiy chon dugc liét ké

cho dong hién thi ©-20 1.1 Nhé.

Chon mot bién dé hién thi & dong 2.

0-37 Van ban hién thi 1

Pham vi: Chic ndng:
o N/ [0 - | Trong tham sé nay, c6 thé ghi mot chudi van ban riéng 1& dé hién
T 0 N/ thi trong LCP hodc dé doc qua giao tiép néi tiép. Néu dugc

MOT] hién thi vinh vién, hdy chon Van ban hién thi 1 trong Dong hién

thi ©-20 1.1 Dong hién thi nhd, @-21 1.2 Nhd, Dong hién thi
©-22 1.3 Nhd, Dong hién thi @-23 2 Lén hodc Dong hién thi 0-24 3
Lén.

SU dung cac nat [ ] hoac [ ] trén LCP dé thay ddi

tinh cach. SU dung cac ndt [ 1 va [III] dé di chuyén

con trd. Khi mot ky tu dudc con trd danh diu,

n6 c6 thé dugc thay ddi. SU dung cac nat [ ] hojc [ ] txén LCP
dé thay dbi ky ty. Mot ky tu c6 thé dudc chén bing céch

dat con tré gitfa hai

ky ty va nhdn [ ] hoic [ 1.

0-38 Vin ban hién thi 2

Pham vi: Chiic néng:
0 N/ [0 - | Trong tham sé nay, c6 thé ghi mot chudi van ban riéng 1& dé hién
RS o N/ thi trong LCP hoac dé doc qua giao tiép ndi tiép. Néu dugc

Hor) hién thi vinh vi&n, hay chon Van ban hién thi 2 trong Dong hién

thi ©-20 1.1 Nhé, Dong hién thi ©-21 1.2 Nhé, Dong hién thi
©-22 1.3 Nhd, Dong hién thi @-23 2 Lén hodc @-24 Dong hién thi
3 Lén.

St dung cac nut [ ] hodc [ ] trén LCP dé thay déi

tinh céch. SU dung cdc nat [ ] va [III] dé di chuyén

con trd. Khi mot ky ty dugc con tré danh ddu, ky tu nay cé thé
dugc thay dbi. Mot ky ty c6 thé dugc chén bing cach dat con
tré gida hai

ky ty va nhdn [ ] hodc [ 1.

0-39 Vin ban hién thi 3

Pham vi: Chitic nang:
o N/ [o - Trong tham sé nay, c6 thé ghi mot chudi van ban riéng 1& dé hién
RS o N/ thi trong LCP hodc dé& doc qua giao tiép néi tiép. Néu dugc

wn hién thi vinh vién

-39 Van ban hién thi 3

Pham vi: Chidc ndng:

chon Van ban hién thi 3 trong Dong hién thi ©-20 1.1 Dong hién
thi nhé, @-21 1.2 Dong hién thi nhé, ©-22 1.3 Dong hién thi nhé,
©-23 2 Ldn hoic Dong hién thi 0-24 3 Lén.

S dung cac ndt [ ] hodc [ ] trén LCP dé thay doi

tinh cach. Sd dung cac nat [ ] va [III] dé di chuyén con trd.
Khi mot ky ty dugc con trd danh déu, ky ty nay cé thé dugc thay

dbi. Mot ky ty c6 thé dugc chen bing cach dit con trd gida hai

ky ty va nhédn [ 1 hodc [ ].

0-70 Ngay va Gid

Pham vi: Chiic nang:

Kich thudc lién quan*

[ 0o |

binh dang ngay 0-71

Lya chon: Chiic nang:

[@] * YYYY-MM-DD Pat dinh flang ngay dugc s dung trong LCP.

[1] DDIMM-YYYY Pat dinh dapg ngay dugc si dung trong LCP.

[2] MM[DD/YYYY DPat dinh dahg ngay dugc sd dung trong LCP.

binh dang thdi gian 0-72

Lya chon: Chic néng:

Pat dinh dang thoi gian dugc sd dung trong LCP.
[0] * 24 gis
[11 12 gig

0-74 DST/Mua he

Lua chon: Chiic néng:
Chon céach tiét kiém anh sang ban ngay/Gig mia he
nén dugc xt ly. Déi véi DST/Summertime thi céng
nhap ngay bdt dau va ngay két thic trong @-76 DST/
B4t dau Mua hé va @-77 DST/Két thic Mua he.

[0] * [rét

[2] Huorfg ddn sit dung

0-76 DST/B&t ddu vao mua he

Pham vi: Chiic nang:

@ N/A* [0]- @ N/A] Pat ngay va gid khi mua hé/DST bt dau. Ngay dugc 1ap trinh

theo dinh dang dugc chon & Pinh dang ngay 0-71.

0-77 DST/Cubi mia he

Pham vi: Chitc nang:

0 Khong 4p dung®

| [0 - © Khong 4p dung] |

6.2.2 1-0* Cai dat chung

Xac dinh xem bd bién tdn hoat déng & vong hd hay vong kin.
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hé cdu hinh 1-00

Lya chon: Chdc nang:
[0] * M8 Téc d6 dong co dugc xac dinh bang cach &p dung tham chiéu
Vong téc d6 hodc bing cach cai dat téc do mong mudn khi & ché do

Ché do tay.

vong 1&p md ciing dugc sd dung néu bo bién tin 1a mot phan
clia hé théng diéu khién vong kin dya trén bo diéu khién
PID bén ngoai cung cdp tin hiéu tham chiéu téc do

lam dau ra.

[3]1 D dong clia Téc dd dong cd sé dugc xac dinh bang tham chiéu ti bo

véng didu khién PID tich hgp thay dbi téc do dong cd nhu mot
phadn cda quy trinh diéu khién vong kin (vi du: &p suét

hodc 1uu lugng khéng déi). Bo diéu khién PID phai

dugc cdu hinh trong nhom thong sé 20-** hodc théng qua

chdc nang Cai dat chlc ning dugc truy cap bing cach nhan nu

NGt [Menu nhanh].

GHI CHU

Thong sé nay khéng thé thay déi khi dong cd dang chay.

GHI CHU

Khi thiét 1ap cho Closed Loop, cac lénh DPdo ngugc va B4t dau ddo chidu

sé& khong dado hudng cla dong cd.

cong suat dong cd 1-20 [kW]

Pham vi: Chdic nang:
4gis e [0,09 Nhap céng suét dong cd danh dinh tinh bang
ki - 3000,00 kW] | kW theo dif liéu trén bang tén dong cd. Gia tri mdc

dinh tudng GUng v6i dau ra dinh mic danh nghia

cla thiét bi.

pdng hd do nay khéng thé diéu chinh dugc khi dong
cd dang chay. Tuy thudc vao cac 1lya chon dugc thuyc
hién trong ©0-03 Cai dat khu viyc, Cong suat

dong co 1-20 [kW] hoic Céng sudt dong cd 1-21 [HP]

sé dugc n.

1-22 bién ap dong co

Pham vi: Chlic nang:

400. V* [f0. - 1000. Nhap dién 4p danh dinh clGa déng cd theo dif liéu
A trén bang tén dong cd. Giad tri mdc dinh tuong Ung

véi ddu ra dinh mdc danh nghia cta thiét bi.

Théng sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi déng cd

dang chay.

1-23 Tan sé dong cd

Pham vi: Chic nang:

50. Hz* [pO - Chon gi& tri tdn sé dong cd ti di liéu trén nhan

1000 Hz] dong cd. D& van hanh 87 Hz véi dong cd 230/400 V,
hay dat dif 1iéu trén nhan cho 230 V/50 Hz. Thich
Ung 4-13 Gidi han cao téc do dong cd [RPM] va 3-03

Tham chiéu t6i da cho tng dung 87 Hz.

GHI CHU

Théng sé nay khéng thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.

g n d cq 1-24

Pham vi: Chiic nang:

7,20 A* [9,10 - 10000,00 Nhap gia tri dong dién danh dinh cta dong cd
Mot td dif 1iéu bang tén dong co. DU 1liéu nay
dugc su dung d@é tinh toan mémen dong

cd, bdo vé nhiét dong cd, v.v.

L Y

Khéng thé diéu chinh théng sé nay khi déng cd dang chay.

1-25 Téc d6 danh nghia cta dong cd

Pham vi: Chlic néng:

1420. Vong/phit* [100 - 60000 Nhap gia tri téc do danh dinh cta dong cd
véng/phit] tU dif 1iéu trén bang tén dong co. DU 1liéu
nay dugc sd dung dé tinh toan bu dong cd

ty dong.

GHI CHU

Théng sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi déng cd dang chay.

1-29 Piéu chinh dong cd ty dong (AMA)

Lya chon: Chiic nang:
Chiic nang AMA téi uu héa hiéu sudt dong cd bing cach
ty dong téi uu héa Pién trd Stator (Rs) 1-30 cda dong
cd tién tién dén Pién khang chinh 1-35 (Xh)) trong
khi dong cd ding yén.

(o] *|[tat Khéng cé chic néng

[1] K{ch hoat thyc hién AMA cla dién trd stato RS, dién trd rdto

hoan tat Rr, dién khang ro ri stato X1, dién khang
R 0 réto X2
va dién khang chinh Xh.
[2] Kich hoat Thyc hién gidm AMA cua stato
AMA gidm dién trd Rs chi trong hé théng. Chon tiy chon nay

néu bo loc LC dugc su dung giia bo bién tin va

dong cd.

Kich hoat chlic nang AMA béng cach nhén [Bat tay] sau khi chon [1]
hosc [2]. Xem thém muc Diéu chinh déng co ty dong trong Hudng dan
thiét ké. Sau mét trinh ty binh thudng, man hinh s& hién thi: “Nhdn [OK]
dé hoan thanh AMA”. Sau khi nhan phim [OK], bd bién tin d& s&n sang hoat

dong.
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GHI CHU
P3-03— S
©
. Dé bd bién tan cé khad nang thich dng tot nhat, hady chay AMA trén §
a8
dong cd ngudi §
+ AMA khong thé thyc hién dudc khi dong cd dang chay
Lw ¥
Tranh tao ra mé-men xoén bén ngoadi trong qua trinh AMA. P3-02
LW ¥ Néu
mét trong cadc cai dat trong nhém thong sé 1-2* DU liéu dong co bi
thay adi, Dién trd Stator 1-3@ (Rs) dén 1-39 Cuc dong cd, cac thoéng
s6 dong cd nang cao, sé& trd vé cai dat mac dinh.
Thong sé nay khéng thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.
P3-10
LUU Y Chi
nén chay AMA ddy du ma khéng c6 bé loc trong khi AMA gidm chi nén
chay vdi bd loc.
S
N N 12 (+24V) o
Xem phan: Vi du dng dung > Piéu chinh déng cd ty dong trong 3
) % iz cai sén 76543210 H
Huéng dan thiét ké. -
10101010 29 (p s-13=Cai dst truéc tham chidu. bit 0]
6.2.3 Gidi han tham chiéu 3-0* =
4 ——11001100 32 (p s-14=cai dat trudc tham chidu. bit 1)
+ A X 2 s . " . "
3-02 Tham chiéu toi thiéu 11110000 33 p s-15=cai dst trudc tham chidu. bit 2]
Pham vi: Chiic nang:
©.000 Nguén cép dif 1iéu tham khio- [-999999.999 - ménh gia. 3-03
trd laibon vi* Pon vi phan hdi tham khaol
3-04 Ham tham chiéu o 4 M8 e %
_ 3-41 Tang toc 1 Thoi gian téng toc
Lya chon: Chdc nang: Pham vi: Chiic nang:
[e] * éng Tinh téng ca tham chiéu bén ngoai va tham chiéu dit trudc 10,00 gisy*| (1,00 - Nhap thdi gian tang téc, tdc 13
nguén. 3600,00 giay] thdi gian tang téc tU @ vong/phut dén
11 Bén ngoai/ S dyng cai dat trudc hodc bén ngodi 1-25 Toc d6 danh nghia cta dong cd. Chon thdi
cai san ngudn tham khao. gian tang téc sao cho dau ra
2 2 hién tai khong vugt quéd gidi han hién tai
Chuyén doi gilfa bén ngoai va dat trudc théng qua én ta g gt qua g 2 én ta
1énh trén ddu vio k§ thust sb. trong 4-18 Gidi han hién tai trong qué trinh tang téc. Xem
thdi gian gidm téc & Poan dudng ndi 3-42 Poan dudng ndi 1
3-10 Tham chiéu dat trudc Thet glan pgang oyt dtng
Mang [8] i Xy : 125
o3 41 = V°”“"’—E“{ " I
Pham vi: Chdc nang: paziid hneb
R . 3-42 Poan dudng ndi 1 Thoi gian ngling hoat dong
0,00 [-100,00 - Nhap téi da tam tham chiéu ddt trudc khac nhau (@-7) trong
i- Chiic néng:
%* 100,00 %) tham sé nay, sif dung 1ap trinh mang. Tham Pham vi: 9
chiéu dit trudc dudc bidu thi dudi dang phin tram cia gia 20,00 giay*([1,00 - Nhap thoi gian gidm téc, tdc 1a
tri RefMAX (Tham chiéu ti da 3-03, cho vong 3600,00 giay] thdi gian gidm toc tU 1-25 Motor Danh nghia
13p kin Téc do vé @ vong/phdt. Chon thdi gian gidm téc sao cho
xem 20-14 Tham khao tdi da/Feedb.). Khi khéng phat sinh qué dién ap trong bién tan do hoat
s dung tham chiéu cai sdn, chon Preset ref. chut dong téi tao cda dong cd va sao cho dién ap dudc tao ra
© /1 /2 [16], [17] hoic [18] cho
dau vao ky thuat sé tudng dng trong nhém théng sé 5-1* G Gl LG widef e @Rl [iEw (THGm Gz
Dau vao ky thudt sb. dugc dat & mic 4-18 Gidi han hién tai. Xem thdi gian
tang téc trong phan Thdi gian tang téc 3-41.
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tdec % yongsphal 125 ]rS]

wauns3 42 = L 3-88 Thoi gian tang tdc cudi cung
parILf nno‘Lm

3-84 Thyi gian tang téc ban dau Pham vi: Chife nang:
Pham vi: Chiic nang: o s
0,00 giay* | (0,00 - Nhap thei gian tang téc ban diu tif téc do 0 dén Gidi han thip téc o == == §
60,00 giy] do dong cd, Gidi han thp téc do dong cd 4-11 [RPM] hodc Gidi ::;:T
han th&p téc do dong cd 4-12 [Hz]. May bom giéng sau chim c6 thé s =

bi héng do chay dudi téc do téi thidu. Nén st dung thdi gian e

con dée

tang téc nhanh dudi téc do bom téi thidu. Thong sé nay c6 thé dugc

s sion

4p dung lam téc do tang téc nhanh tu téc do @ dén Gidi han téc do

dong cd thap.

6.2.4 4-** Gidi han va Canh béo

e .
S Wik Gl T HE vEm D e Nhém tham sé d& ciu hinh gi6i han va canh bso.

Pham vi: Chiic nang:
4-11 Gidi han toc do dong cd thap [RPM]
0,00 giay*|[0,00 - Dé bdo vé van mdt chiéu bi trong tinh huéng diing, doan dudng néi
. X , 5 5 Pham vi: Chiic nang:
60,00 giay] van mot chiéu cé thé dugc sd dung lam téc do tang toc cham tif Gidi
han thdp tc o dong cd 4-11 [RPM] hosc G161 han thip téc do dong © vong/phit¥ [0 - ménh gia. Nhap gidi han téi thiéu cho téc do dong cd.

R el A A . 4-13 véng/phit i6i ' i
€d 4-12 [Hz], dé& Kidm tra van Téc do két thic doan dudng néi, do veng/phit] Gidi han téc do dong cd thép co thé dugc dat tuong (ng voi
ngudi ding dit trong hodc . Khi khac @ gidy, Thoi gian tang téc the @9 dong co téi thibu duge khuyén nghi cla
cta van kidn tra s& cé hidu lyc va s& dugc st dung dé gidm téc do nha san xudt. Gidi han thip tbc db dong cd khong dugc vugt

A fm €T (T
tU Gi6i han thép cua téc do dong cd xubng Téc do cubdi cla van kiém G G GG Gy 4= @A i 6ep ©E 6 6 6O
tra trong hodc ..
[RPM] .
Tée db
2 4-13 GiGi han téc d6 dong cd cao [RPM]
SO g
o 8 Pham vi: Chiic nang:
sion thung
con dbc 1500. [ménh. 4-11 Nhap gidi han téi da cho téc do dong cd
The 0 cin x ain ndy
Ui P VONG/PHOT* - 60000. Gidi han téc do cao cta dong cd cé thé dugc dat tudng dng
Tée 00 kit thic vong/phit] véi dong cd dudc dinh mdc téi da cda nha san xuét. GiGi han
B tbc do cao cla dong cd phai vugt qui cai dat trong Gisi
han thip téc d6 dong cd 4-11 [RPM]. Chi 4-11 Gidi han thip
tbc do dong cd [RPM] hoac 4-12 Gidi han thip téc do dong cd
3-86 Kiém tra téc do két thac doan dudng néi cta van [RPM] ) 600 G (140D Tt G B3 T 2B Eikly) 69 LIES Eatng)
. N Menu chinh va tuy thudc vao cai dat mac dinh tdy thudc vao
Pham vi: Chiic nang:
vi tri toan ciu.
3-87 Kiém tra téc do két thic doan dudng ndi clia van [Hz]
Pham vi: Chiic nang:
GHI CHU

3-88 Thoi gian téang toc

Pham vi: Chifc nang: T6i da. tan s6 dau ra khoéng thé vugt qua 10% tan s6 chuyén déi bién tan (Tan so6

chuyén mach 14-01).
0,00 giay*|[0,00 - Nhap Thoi gian tang téc cudi cing sé& dugc si dung khi giam tdc

60,00 giay] do tU Gidi han thép tbc do dong cd, Gidi han thap téc do dong

GHI CHU
cd 4-11 [RPM] hosic Gidi han thép téc do dong cd 4-12 [Hz], vé& téc
d6 0. Moi thay déi trong 4-13 Gidi han cao tbc do dong cd [RPM] sé dat lai gia tri
May bom giéng sau chim cé thé bj héng do chay dusi téc do téi trong 4-53 Canh bdo téc d6 cao vé cing gid tri nhu dugc dat trong 4-13 Gidi han

thidu. Nén st dung thdi gian tdng téc nhanh duéi téc do bom tdi cao toc do dong cd [RPM].
thiéu. Thong sé nay c6 thé dugc ap dung lam téc do

téng nhanh tU Gidi han téc do thdp cia dong cd dén téc do bing .
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6.2.5 5-** Vao/ra ky thuat sb

Lya chon: Chdc néang:
Nhém thong sé dé& ciu hinh ddu vao ky thuat sé va s o X )
[1] Pau ra Xac diph dau cuoi 27 1a dau ra ky thuadt so.
dau ra.
Lya chon: Chlc nang:
[e] * aél vao | Xac dinh thiét bi diu cubi 27 1a diu vao ky thuat sb.
6.2.6 5-1* Pau vao ky thuat so
Cac théng sé ciu hinh chic nang dau vao cho dau vao Quiy B (1én) [63] 29, 33
thidt bt ddu cubs Qudy B (xubng) 164] 29, 33
Pau vao ky thuat sé dugc su dung aé chon céc chic nang khac nhau trong pat lai by dém B [65] Tht s
bd bién tan. Tat cd cdc dau vao ky thuat sé cé thé dugc dat thanh Ché do ngd 166]
cac chlc nang sau: pat lai bdo tri 1781
TU
Dhu vo ky thust sb Léa chon Phén cubi B4t du bom chi (120)
hidc na
chdic nang Bom chi [121]
Khéng hoat déng )] Tét ca *ky 32, 33 luén phién
Cai lai (1] k] Khéa lién dong bom 1 [130]
B3 bién nghich dio 121 Tit s Khoa 1ién dong bom 2 [131]
BY bién va thiét 13p lai 31 it s Khoa 1ién dong bom 3 [132]
nghich dao
Ddo ngugc phanh DC 51 Tht ch A . . N .
Tat cad = Cac dau cudi 18, 19, 27, 29, 32, X30/2, X30/3, X30/4. X30/
Dung nghich dao te1 il 1a cac thiét bi dau cubi trén MCB 101.
Khéa lién dong bén ngoai 71 it ca
B4t diu . Tt ca *hoc ky 18 . N L
Céc chdc ndng danh riéng cho chi mt dau vao ky thudt soé dudc néu trong
Bit dau chdt 191 Tht ca PR
tham s6 1ién quan.
ddo ngugc [10] T&t ca *hoc ky 19
B4t dau dao ngugc [11] ke < N . 2
940 Tat ca cac dau vao ky thuadt so c6 thé dugc 1lap trinh theo céc chic nang sau:
enay b0 [14] Tt ca *hoc ky 29
Tham chiéu cai sin trén [15] i s
[0] Khong hoat dong Khéng phdn ting véi tin hiéu truyén téi
Pat trudc bit ref @ [16] Tht b N Aa
phan cuoi.
Pat trudc bit ref 1 [171 Tét ca . i .
[1] bt lai Pat lai b bién tan sau TRIP/
Bat trudc bit ref 2 [18] rét e ) . , ,
BAO THUC. Khong phai tit ca cac bo thic déu co thé dugc dat lai.
P6ng bang tai liéu tham khao [19] Tét ca B
[2] Bdhg cd Coast nghich dao|d ché do ty do. Logic 'Q' =>
5 5 3 20 Tat ca .
Péng bang dau ra [20] dién ding diing.
Tang toc [21] il (Pau vao ky thust sé mic dinh 27): Ding diing,
Giadm téc [22] Ml dau vao ddo ngudc (NC).
Thiét 14p chon bit @ [23] ik [3] BY bién va Pat lai va diing ding Pau vao ddo ngudc (NC).
Thiét 1ap chon bit 1 [24] Tét e thiét 1ap lai nghich ddo pé dong co & ché do ty do va dat lai
Pau vao xung [32] hoc ky 29, 33 b6 bién tan. Logic '@’ => ding
Bit tang téc 0 [34] Tt ca diing 1ai va thiét lap lai.
Sy cb dién [36] T [5] Phanh DC DAu vao ddo ngugc cho phanh DC (NC).
nghich dao nghich déo DiUng dong cd bang cach cép ngudn cho né bing DC
Chay cho phép [52] hién tai trong mot khodng thdi gian nhdt dinh. Xem 2-01 DC
B4t ddu bing tay [53] Dong phanh t6i 2-03 DC Phanh cét téc do
Ty dong bét dau [54] [RPM]. Chdc ning nay chi hoat dong khi
i& tri trong 2-82 DC Thdi gian phanh 1& khéc nhau
Tang DigiPot [55] ikl ® i © © &
tlf 0. Logic '@' => ham DC.
DigiPot giam [56] Tit s
[6] Dihg nghich ddo Ding chdc nang ddo ngugc. Tao diém ding
DigiPot 16 rang [571 Tit s
K hoat dong khi thiét bi ddu cudi dugc chon di
Qudy A (1én) [60] 29, 33
K ) tif mdc logic '1' dén '@'. Diém ding 1la
Quay A (xudng) [611 29, 33
- thyc hién theo doan dudng ndi da chon
Pat lai bo dém A 1621 e
72
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thdi gian (3-42 Thdi gian tang téc 1 Thdi gian gidm téc va
Thdi gian xudng déc 3-52 Doan 2.

Khi b bién tan & mic

giéi han mé-men xodn va da nhan dudc mot diém diing
1énh, n6 cé thé khong ty diing lai. DEN

dam bao rang bd bién tan ding lai,

dinh chu hinh ddu ra ky thuat sé thanh gi6i han M&-men xoén &
ding [27] va két ndi diu ra ky thuat sé nay véi mot

ddu vao ky thuat sé dugc céu hinh nhu by bién.

[7]1 B&n ngoai

Khoa lién dong

Chlic nang tudng ty nhu diing diing, nghich ddo, nhung
Khéa 1lién dong bén ngoai tao ra bdo dong
théng bdo '18i bén ngoai' trén man hinh khi
thiét bi diu cubi dugc 1ap trinh cho BY bién
Nghich ddo 1a logic '@'. Tin nhén bdo dong sé&
cling dugc hoat dong thong qua dau ra ky thuat sé va role
dau ra, néu dugc 1ap trinh cho Bén ngoai

Khéa lién dong. Bao dong c6 thé dugc thiét 1ap lai bing cach su dung
diu vao ky thuat s hodc phim [RESET] néu nguyén nhan
cho Khéa 1ién dong bén ngoai da bi loai bo.

PO tré 6 thé dugc 1ap trinh trong 22-00 Bén ngoai

Do tré khoa lién dong. Sau khi dua tin hiéu vao

dau vao, phan ung dugc mo ta § trén sé 1a

bi tri hodn véi thdi gian dugc dat & 22-00 Bén ngoai

90 tré khéa lién dong.

[18] Hit tham chiéu cai sén

P Cho phép lua chon gitia mét trong tam

tai 1liéu tham khdo cai s&n theo bang

dudi.

Tham chidu dst truéc. chat 2 1 o
Tham chiéu dat truéc. @ o o o
Tham chiéu dat truéc. 1 o o 1
Tham chiéu dat trudc. 2 4 1 4
Tham chiéu dat truéc. 3 o 1 1
Tham chiéu dit trudc. 4 1 o 4
Tham chiéu dat trudc. 5 1 o 1
Tham chiéu dat trudc. 6 1 1 o
Tham chiéu dat trudc. 7 1 1 1

[8] B4t dau

Chon b&t diu cho 1énh bt dausdiing. Hgp ly
'1' = bt dau, logic '0' = ding.

(Pau vao ky thuat sé mac dinh 18)

[9] KH3i dong chét Dong co K

di dong néu cé xung dudc cip trong phit. 2
bénh da xd ciing. Dong cd ding khi nghich ddo Stop 1a

kich hoat

[10] o ngugc

Thay déi huéng quay cda tryc dong cd.

Chon Logic '1' dé dao ngugc. Sy dao ngugc

tin hiéu chi thay déi hudng quay.

N6 khéng kich hoat chdc nang khdi dong. Lua chon
ca hai hudng & téc do dong cd 4-10

Phudng hudng.

(Pdu vao ky thuat sé mac dinh 19).

[19] 86hg bang gidi thiéu boéng bang tai 1iéu tham khdo thuc té. bong lanh
tham chiéu bay gig la diém kich hoat/
didu kién dé Tang téc va Gidm téc do xubng
dugc dung. Néu sl dung Tang/giam téc do, téc do
sy thay déi luén theo sau doan dudng ndi 2 (3-51 Poan dudng ndi 2
Thdi gian tang téc va 3-52 Tang téc 2 Giam tbc do
Thdi gian) trong khodng @ - 3-03 Téi da
Tham chiéu Tham chiéu Téi da.
[20] Hau ra déng bing Péng bfing tan sé dong cd thuc té (Hz). Cac

tin sé dong cd bi dong bang bay gid 1a diém cua

bat/diéu kién cho Tang tbc va Tang téc

xubng dé si dung. Néu si dung Tang/giam téc do,

sy thay déi téc do 1ludn theo doan dudng ndi 2

(3-51 Tang téc 2 Thai gian tdng téc va 3-52 Tang toc 2
Thi gian xubng déc) trong pham vi @ - 1-23 Pong cd

Tinh thusng xuyén

Khi dau ra Freeze hoat dong, tan sé

bo chuyén déi khong thé dung lai théng qua mic khdi dong thép
[13]' tin hiéu. Dlng bd bién tdn théng qua

mot thiét bi diu cubi dugc 1ap trinh cho Coasting nghich dao

[2] hodc Coast va dat lai, nghich dao [3].

[11] H&t diu ddo ngudc Bugc

i dung dé bt diu/ding va dé ddo chiéu trén
cling mét day. Tin hiéu khi bét dau khéng dugc phép tai

cung ldc.

[14]

hay bo

bugc sl dung dé kich hoat téc do chay bg. Xem 3-11 Chay bd
Téc do [Hz].

(P&u vao ky thuat sé mac dinh 29)

[15] gat trudc

tham khao trén

bugc st dung aé chuyén déi gida tham chiéu bén ngoai
va tham chiéu dit trudc. N6 dugc cho Iéng

Bén ngoai/dat trudc [1] da dugc chon trong Chic

nang tham chiéu 3-04. Logic '@' = bén ngoai

tham chiéu dang hoat dong; logic '1' = mot trong tém

tai liéu tham khdo dat trudc dang hoat dong.

[21]

1

ling téc

Dé didu khién ky thuat sé téc do lén/xuéng 1la

mong muén (chiét &p dong cd). Kich hoat cai nay

chdc nang béng cach chon tham chiéu boéng bang

hodc Pong bang dau ra. Khi tang téc do 1a

kich hoat trong it hon 400 mili gidy. céc

tham chiéu két qud s& tang thém 0,1

%. Néu Tang téc dugc kich hoat trong hon 400

ms. tham chiéu két qua s& lan rong

theo doan dudng néi 1 trong 3-41 doan dudng néi 1 doan dudng ndi lén

Thai gian

[22]

q

iam téc do Tudng ty nh

li Tang téc do [21].

[16] ¢

it tham chiéu dat trud]

£ @ Cho phép 1lya chon gilfa mét trong tam
tai liéu tham khdo cai sdn theo bang

dudi.

(171

lit tham chiéu dit trudf

1 Cho phép 1lya chon gilfa mét trong tém
tai liéu tham khdo cai san theo bang

dudi.

[23] dhon thiét 1ap Chon mot trong bén thiét 1ap. Bo
bit 0 0-10 Thiét 1ap hoat dong dén Thiét 1ap nhidu.
[24] dhon thiét 1ap Tudng ty nhu bit chon thiét 1ap @ [23].
bit 1 (Pu vao k§ thuat sé mac dinh 32)
[32] Hiu vao xung Chon ddu vao xung khi st dung xung
trinh ty dudi dang tham chiéu hodc phan hoi.
Viéc m& rong quy md dugc thyc hién ngang bing. nhém 5-5%.
[34] Hit tang téc © Chon doan dudng ndi dé st dung. Logic “@" sé& chon

doan 1 trong khi logic “1” sé& chon doan 2.
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[36]

16i nguon dién

nghich dao

Kich hoat 14-10 L3i chinh. Sy cé dién

nghich ddo dugc kich hoat trong tinh huéng Logic “@".

[62]

3t lai bo dém

o

Piu vao dé reset bd dém A.

[52

ho phép chay Tram dau

vao ma 1énh cho phép Chay da dugc lap trinh phai
c6 logic “1" trudc khi c6 thé chép nhan 1énh khdi dong.
Chay cho phép cé chlic ning logic 'VA' lién quan dén

thiét bi dau cudi

dudc 1ap trinh cho START [8], Jog [14] hodc Freeze Output
[20], c6 nghia 1a dé bdt dau chay dong cd, ca hai

diéu kién phai dugc dap Ung. Néu chay cho phép 1a

dugc 14p trinh trén nhiéu thiét bi ddu cubi, Chay

cho phép chi can logic '1' trén mdt trong cac thiét bi
dau cubi dé chdc nang dugc thyc hién

ngoai. Tin hiéu dau ra ky thuat sb cho Yéu ciu chay
(B4t dau [8], Chay bo [14] hoic PAu ra doéng

bang [20]) dugc 1ap trinh ngang bing. nhém

5-3* Piu ra ky thuat sb, hoac par. nhém 5-4* Rdle,

s& khéng bi anh hudng bdi Run Permissive.

[53]1 Hét dau bing tay

Mot tin hiéu dugc ap dung sé dua b bién tin sang

ché do Tay nhu thé nut Tay

B4t trén LCP d& dugc nhén va 1lénh diing thoéng

thudng sé bi ghi dé. Néu ngét tin hiéu, dong cd s&
ding lai.

pé 1am cho bt ky 1énh khdi déng nao khac hgp 1é,

mét ddu vao k§ thuat sé khac phdi dugc gan cho Ty déng
khdi dong va tin hiéu dugc ap dung cho 1énh nay. Ban tay
Cac nat Bat va Ty dong bat trén LCP khong cd

sy va cham. NGt T&t trén LCP sé&

ghi d& Khdi dong bing tay va Ty dong khdi dong. Nhan

nat Hand On hodc Auto On aé

kich hoat lai tinh nadng Hand Start va Auto Start.
Néu khéng c6 tin hiéu & ca Khdi dong bing tay va
Khdi déng ty dong, dong cd sé ding bat ké 1énh

Khdi dong théng thudng nao dugc &p dung. Néu

tin hiéu dugc &p dung cho cd Hand Start va Auto
Start, chlc ning sé& 13 Auto Start. Néu nhin nat T&t
trén LCP, dong cd sé ding bat ké tin hiéu trén

Hand Start va Auto

Bat dau.
[54] Thi dong khéi dong Mot tin hiéu dugc &p dung sé dat tan sé
chuyén déi sang ché d6 Ty dong nhu thé LCP
nat Ty dong bat d& dugc nhén. Xem thém
B4t dau bang tay [53]
[55] pigiPot Su dung dau vao lam tin hiéu TANG cho
Tang Chdc nang chiét &p ky thuat sé dugc mé ta trong
nhém théng sé 3-9*
[56] pigiPot Su dung dau vao lam tin hiéu GIAM cho
Gidm bot Chdc nang chiét &p ky thuat sé dugc mé td trong
nhém théng sb 3-9*
[57] pigiPot Clear Si dufjg diu vao dé XOA tham chiéu May do dién thé ky

thuat sé dugc m6 td trong nhém thong sbé 3-9*

[60]

Bo dém A (1én) (Chi

dau cudi 29 hoac 33) Pau vao dé tang

dém trong bo dém SLC.

[61]

Quay A

(xubng)

(Chi diu cubi 29 hodc 33) Pau vao dé dém mdc gidm

trong bo dém SLC.

[631]

Bo dém B (1én) (Chi

diu cubi 29 va 33) DPdu vao dé dém sé gia

trong bo dém SLC.

[64]

Juéy B (xuéng)

(Chi ddu cubi 29 va 33) Ddu vao dé

mdc gidm trong bo dém SLC.

[65] pat lai bo dém Ddu vao dé reset by dém B
B
[66] [hé do ngli Budc bd Hién tan vao Ché d6 ngl (xem ménh d& nhom 22-4*, Ché
do ngl). Phan Ung & canh tang cta tin hiéu dudc ap
dung!
[78] pat lai Pat lai tat ca dif liéu trong Word bdo tri 16-96 thanh
phong nglia 0.
BAO TRI
TU

Cac tuy chon cai dat bén dudi déu lién quan dén Bo diéu

khidn Cascade. Sd dd ndi day va cai dit cho tham sé, xem ménh

gid. nhém 25-** ¢ bit thém chi tiét.

[120] Bgm chi Khdi dong/Dling bom chi (dugc diéu khién bang bd
Bit déu bién tdn). Viéc khdi dong ciing yéu cdu tin hiéu Khdi
dong hé théng cling dugc &p dung, vi du: cho mdt
trong cac ddu vao k§ thuat sé dugc dat cho B4t dau
[EU
[121] B¢m Chi Budc luan phién bom chi trong Bo didu khién
luén phién Cascade. Luan phién bom chi, 25-50 Luan phién bom
chi phai dugc dat thanh At Command [2] hodc At
Staging hodc At Command [3]. Sy kién thay thé,
Sy kién thay thé 25-51 c6 thé dugc
dst thanh bt ky tuy chon nao trong bén tiy chon.
[130 Bom1 Chlic ndng nay sé phu thudc vao cai dit trong
- 138] | Knéa lién dong - 25-06 S6 lugng may bom. Néu dugc dat thanh Khéng
Bam9 [0], thi Pumpl dé cap dén may bom dugc diéu khién
Khéa 1ién dong bdi role RELAY1, v.v. Néu dugc dit thanh C6 [1],

Pumpl chi néi dén may bom dugc diéu khién

bdi bo bién tdn (khdng cé bat ky role tich hgp
nao 1lién quan) va Pump2 dén bom dugc diéu khién
bdi ro le RELAY1. May bom téc do thay déi (day
dén) khong thé khéa lién dong vao

Bo diéu khién Cascade cd ban.

Xem bang dudi day:
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Cai djt trong Cai dit 8 25-06 S lugng
Mgnh. 5-1* May bom P
Y Lua chon: Chiic nang:
[0] Khéng [11 ¢
[2] Lai xe sdn sang
[130] Boml Pidu khién boi Tinh thugng xuyén A
. . [3] 0 dia rdy/rem ctrl
Khéa 1lién dong TIEP THEO1 Bo chuyén doi
. 4] Bat/khong canh bao
(chi khi khéng dugc kidm soat
N [51 Pang chay
phai bom chi) (khong the
N N [61 Pang chay/khéng c6 canh béo
16ng vao nhau)
A [71 Chay trong pham vi/khéng canh béo
[131] Bom2 pidu khién bdi Didu khién boi
nén Lien dong RELAY2 — b a Chay Khi dugc gids. thigu/knong canh bio
R . [9] Béo|déng
[132] Bom3 pidu khién bdi Didu khién boi
Khéa lién dong TIEP THEO3 RELAY2 [10] B4g dong hodc canh bao
[133] Bom4 Didu khidn boi Didu khién boi 1 G (sl e b s
Khéa 1lién déng TIEP THEO4 TIEP THEO3 [12] Nggai pham vi hién tai
[134] Boms pidu khién bdi Didu khién bdi [FED B & wfs (Eln ey WiED
Khéa 1ién déng TIéNG 5 TIEP THEO4 [14] Trgn mdc hién tai, cao
[135] Bom6 Didu khién bdi Dilu khién bi [15] Ngpai pham vi toc do
Khéa 1ien dong TIENG 6 TIENG 5 [16] Dufi téc do, thép [17]
[136] Bom? Didu khién bsi Didu khién bi Trén té¢ do, cao [18] Hét ngudn
Khoa lién dong TIENG 7 TIENG 6 cép di Jieub. pham vi
[137] Bomg pidu khién bdi Didu khién boi [19] Phgn héi dudi mdc, thip
Khoa lién dong TIEP THEOS TIENG 7 [20] Phén hdi trén, cao
[138] Bom9 pidu khién bdi Didu khién boi [21] Cafh bdo nhiét
Khéa lién dong TIEP THEO9 TIEP THEO8 (22] S8 sang, khong <6 nhiét W
[23] TU|xa, san sang, khéng cé TW

[24] S&h sang, Dién ap OK

5-13 Pau vao ky thuat sé dau cudi 29

[25] Dap ngugdc

Lya chon: Chdc nang: [26] X4 buyt 6n
[0] * Khong hoat dong Cac fuy chon va chdc nang tudng ty nhu tham sb [27] Gi§i han mé-men xodn va diing
nhém 5-1* Dau vao ky thuat sbé. [28] Phahh, khong c6 chién tranh phanh

[29] Phgnh s&n sang, khong 16i

5-14 Piu vao ky thuat sé dau cubi 32

[30] L8] phanh (IGBT)

Tay chon: Chtic néng:
[31] Tigp sdc 123

[0] * Khong hoat dong Cac fuy chon va chiic nang tuong ty nhu nhém thon sb 5-1*
9 9 Y 9 9 9 [32] Ctfl phanh co

Pau vao ky thuat sb, ngoai tru dau vao Xung.
[33] Dipg hoat déng an toan

[36] Bif ti didu khién 11

[37] Bif ti didu khién 12

5-15 PAu vao ky thuat sb dau cubdi 33

[38] L&} phan héi dong cd

Lua chon: Chic néng:

[39] L3] theo doi

[0] * khéng hoat dong Cac fuy chon va chdc nang tudng tu nhu tham sé

. 2 N o 5 % [40] Nggpai pham vi gidi thiéu
nhém 5-1* Pau vao ky thuat so.

[41] Dufi tham chiéu, thép

Piu ra ky thuat sé 5-30 Terminal 27 [42] Trén ref, cao

Cac tiy chon va chic nang tudng ty nhu nhém théng sé 5-3*. [43] Gii han PID m§ rong
Lya chon: Chiic néng: [45] Xe|buyt ctrl.
| [0] * | - | | [46] Ctafl xe bugt, 1 néu hét thai gian
6ng hoat déng

[47] Cctr] xe buyt, @ néu hét thi gian chg

“‘

Rdle ch [51] Kigm soat MCO
Lya chon: Chdc nang: [60] Bo|so sanh @
Chon cac tiy chon dé xé&c dinh chic [61] Bofso sanh 1
ndng cua role. [62] B§|so sanh 2
Viéc 1lda chon tiing cd khi [63] Bo|so sanh 3
rdle dugc thyc hién trong mdt mang [64] Bo|so sanh 4
tham s6. [65] Bo|so sanh 5
[0] * Khéng hoat dong [1] [70] Quy téc logic ©
Kiém soat da s&n sang [71] Quy téc logic 1
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Role chic nang 5-40

Lya chon:

Chdc nang:

(721 Qu

téc logic 2

[73]1 Qu

téc logic

w

[74] Qu

tic logic 4

1751

tic logic 5

[80] Paj

ra ky thuat sé SL A

[81] Pah ra ky thuat sé SL B

6-00 Thoi gian chd tryc tiép bing 0

Pham vi:

Chic nang:

dudi 50% gia tri dudc dat 8 6-10 Terminal 53 Low

Pién &p, 6-12 cyc 53 Dong dién thip, 6-20 cuc

54 Dién &p thip hodc 6-22 Pau cudi 54 Ddng dién thdp trong khodng
thdi gian dai hon thdi gian dugc dat trong 6-00 Tryc tiép

Zero Timeout Time, chdc nang dudc chon trong 6-01 Live

Chic nang Zero Timeout sé dugc kich hoat.

[82] Pah ra ky thuat sb SL C

831 Pal ra ky thuat sé SL D

[84]1 Pah ra ky

thuat sb SL E

[85] Papi ra ky thuat

sb SLF

[120] Gi6i

higu dia phuong dang hoat dong

[121] Thqm chiéu tif

xa dang hoat dong

[122] Khpng c6 béo déng

[123] Bft dau kich hoat 1énh

[124] Chay ngudc

[125] Lpi xe & ché do

cam tay

[126] Lpi xe & ché do

ty dong

[151] Dpng ATEX ETR. béo thuc

[152] Thn sé ATEX ETR. béo dong

[153] AfEX ETR cur. canh bao [154]

Tan sb ATEX ETR.

canh béo

[188] KEt néi tu

dién AHF

[189] Bfiéu khién

quat bén ngoai

[192] Rp

Flipflop @

[193]

Rp Flipflop 1

[194] Rp

Flipflop 2

[195]

Rp Flipflop 3

[196] R

Flipflop

IS

[197] Rp

Flipflop

«

[198] R

Flipflop 6

[199] Rp

Flipflop

~

Tham chiéu cao/Feedb.

Chilic nang:

100.000 N/A* [-999999.999 -

Nhap giad tri tham chiéu cao
999999.999 N/A] [RPM] cho truc dong cd
tc do va phan hdi cao

gia tri, xem thém 5-58 Thuat ngif. 33

Tham chiéu cao/Feedb. Gia tri.

6.2.7 6-**

Nhém tham s dé

Vao/ra tuong tu

cau hinh dau vao va dau ra analog.

6-00 Thdi gian chd tryc t béng ©

Pham vi: Chic nang:

d0kgiay [1- Nhap khodng thdi gian chd Live Zero. Thdi gian chd tryc tiép
99 giay] bang @ dugc kich hoat cho cac dau vao analog, tdc la dau

cubi 53 hodc diu cubi 54, dudc sd dung 1am ngudn tham chiéu
hodc phan héi. Néu giad tri tin hiéu tham chiéu lién quan

dén dau vao hién tai da chon gidm xudng

Lya chon:

Chic nang:

Chon chiic nang hét thdi gian. Chic nang dugc thiét 1ap trong
6-01 Chlc nang Live Zero Timeout s& dudc kich hoat

néu tin hiéu dau vao trén cyc 53 hodc 54 thép hon 50% gia
tri ¢ Pién ap thdp 6-10 cyc 53, Dong dién thép cuc 6-12 cuc
53, Pién 4p thép cyc 6-20 cyc 54 hodc Dong dién thap cyc
6-22 cyc 54 dbi véi khoang thdi gian dugc xac dinh trong
6-00 Thdi gian chd truc tiép. Néu xdy ra nhidu 1in hét

thdi gian dong thdi, bo bién tin sé& uu tién thdi gian chd
chiic ndng nhu sau:

1. 6-01 Chdc ning hét thdi gian truc tiép

2. 8-04 Chiic ning hét thdi gian diéu khién

Tén sb dau ra cla tan sb

bd chuyén dbi c6 thé 1a:

.
[

dong bang & giad tri hién tai

[2] ghi dé& dé ding lai

[3] ghi dé téc d6 chay bd

[4] bi ghi d& & mdc téi da. tbc do

[5] quyét dinh ding lai & chuyén di tiép theo

fe1 *

[1] Bohg bang

[2] D

[3] Chi

[4] Téf da.

[5] Dihg va di
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Tham khao/Phan hé:

54

-
a
[RPM] g
<
H
H
3
Ménh 6-xx
i 1500
Tham chiéu
cao/ Feedb. Gia tri'
1200
900
600
Ménh gi& 6-xx 300
Tham chiéu Thép/ 150
Feedb. Gia tri’ I |
1v 5V 10 v v
Ménh 6-xx

Pau vao analog
'Dién ap thép'hosc

'Dong dién thép' |
Ménh 6-xx
'Pién 4p cao'hojc

'Dong dién cao’

6-10 Dau cubi 53 Pién ap thép

Pham vi: Chic ndng:

0,07 V* [,00 - ménh gia. Nhap gia tri dién ap thdp. Gia tri ty 1é dau vao

6-11 V] tudng ty nay phdi tudng dng véi
gid tri tham chiéu/phan héi thép dugc dat trong

6-14 Terminal 53 Thép Ref./Feedb. Gid tri.

Chuc néng:

Pham vi:

10,00 V* [nénh gia. 6-20 - Nhap gia tri dién &p cao. Gia tri ty 1& dau vao

10,00 V] tudng ty nay phdi tudng lng véi gid tri tham
chiéu/phan héi cao dugc dat trong 6-25 Terminal

54 High Ref./Feedb. Gia tri.

Chiic ndng:

Pham vi:

0,000 N/A* [-9p9999.999 - Nhap gid tri ty 1é diu vao tuong ty

999999.999 N/A] tuong Ung véi gia tri dién ap thap/
dong dién thép dugc dat trong 6-20 Pau
cubi 54 Dién ap thdp va 6-22 Pdu cudi

54 Thép

Hién hanh.

6-25 Terminal 54 High Ref./Feedb. Gia tri

Pham vi: Chiic nang:

100.000 N/A* [-999999.999 - Nhép gié tri ty 1é dau vao tudng tu

999999.999 N/A] tuong dng v6i dién ap cao/dong dién
cao
giad tri dudc dat trong 6-21 Terminal 54

bién 4p cao va dong dién cao 6-23

Terminal 54.

6-11 Tram cao thé 53

Pham vi: Chdc ndng:

Pau ra 6-50 Terminal 42

Lua chon: Chdic néng:

10,00 V* [njénh gia. 6-10 - Nhap gia tri dién ap cao. Gia tri ty 1é dau vao

10,00 V] tuong tu nay phai tuong lng v8i gia tri tham
chiéu/phén hoi cao dugc dat trong 6-15 Terminal

53 High Ref./Feedb. Giad tri.

4 Terminal 53 Thap Ref./Feed|

Pham vi: Chic néang:

0,000 N/A* [-9P9999,999 - Nhap gid tri ty 1é dau vao tudng tu

999999, 999 N/A] tuong Ung véi dién ap thép/dong dién
thép dugc dat trong
6-10 Dau cudi 53 Dién ap thép va

6-12 Terminal 53 Dong dién thip.

6-15 Terminal 53 High Ref./Feedb. gia

Chdic néng:

50.000 N/A* [-999999.999 - Nhap gid tri ty 1é diu vao tuong tu

999999.999 N/A] tuong Gng v6i gia tri dién ap cao/
dong dién cao dudc dat trong 6-11 Pién

4p cao dau cudi 53 va Dong dién

cao dau cubi 6-13 53.

Chic néng:

Pham vi:

0,07 V* [4,00 - ménh gid. Nhap gia tri dién ap thép. Gia tri ty 1é dau vao

6-21 V] tudng ty nay phai tudng dng v&i giad tri tham chiéu/
phan hoi thdp, dugc dit trong

6-24 Terminal 54 Thép Ref./Feedb. Gid tri.

Chon chiic nang clia Terminal 42 la
mot dau ra hién tai tudng ty. Dong dién

dong cd 20 mA tudng Ung véi Imax.

[0] * Khdng hoat dong

[100] Tar sé dau ra. 0-100 0 - 100(Hz, (0-20 mA)

[101] Thgn chiéu Min-Max Tham chiéy téi thiéu - Téi da

tham chiéu, (0-20 mA)

[102] Ph3n hoi +-200% -200% dén +200% cla 20-14 Téi da

Tham khao/Feedb., (0-20 mA)

[103] Dorjg dién clia dong cd. @-Imay @ - Bién tan Max. Hién tai (16-37 Inv.

Téi da. Hién tai), (0-20 mA)

[104] Mbé-nen xo&n @-Tlim @ - GiGi han mé-men xodn (Gidi han mé-men xodn 4-16

Ché do dong co), (0-20 mA)

[105] Mé-men xod&n @-Tnom @ - Mémen dinh mic cta dong cd, (0-20 mA)

[106] Corg suat @-Pnom 0 - Cong sudt dinh mdc dong cd, (0-20 mA)

[107] * Tjéc d6 @-HighLim @ - GiGi Han téc d6 cao (Pong cd 4-13
Gi6i han téc d6 cao [RPM] va doéng cd 4-14

Gidi han téc d6 cao [Hz]), (0-20 mA)

[113] Ex. Vong kin 1 @ - 100%,| (0-20 mA)
[114] Ex. Vong kin 2 @ - 100%,| (0-20 mA)
[115] Ex. Vong kin 3 @ - 100%,| (0-20 mA)

[130] Ngdai tan sé ©-100 0 - 100Hz

4-20mA
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da ddu ra 6-52 Terminal 42

Pau ra 6-50 Terminal 42

Lya chon: Chiic nang: Pham vi: Chitc nang:
[131] THam chiéu Tham chiéu tdi thiéu 4-20mA - Téi da :
Hién hanh
Thin quydn g1dt quyét (mA) b
g
N i " 20 + 2
[132] PHan hdi 4-20mA -200% dép +200% cia 20-14 Téi da 8
Tham khao/Feedb.
[133] Dofg dién cla dong cd. 4-20pA @ - Bién tdn tbéi da. Hién tai (16-37 Inv. ora
t

Té1 da. Hign hanh) ®% Tyong ty Tuong ty leo%  Bién dbi

cho dau ra dau ra

[134] Toxq.0-lim 4-20 mA @ - Gidi han md-men xoin (Gidi han mé-men xodn 4-16 quy wo 61 thibu Ty 18 téi da diu ra
Ché d6 dong cd) T G i, G v1: du:

Téc do

(RPM)
[135] Tdrq.@-nom @ - Mémen dinh mic clGa déng cd

4-20mA
[136] Ngpdn 4-20mA @ - Cong suét dinh mic cta dong cd C6 thé nhan dugc gia tri thép hon 20 mA tai
[137] Tdc do 4-20mA 0 - Gigi han téc do cao (4-13 va 4-14) Oy D Chy Gl e ghe &=l 1 El S0 Y
st dung cong thdc nhu sau:
[139] Xe|buyt ctrl. 0 - 100%, (0-20 mA)
[140] Xd buyt ctrl. 4-20 mA @ 100% 20 ma 7 dong dién t6i da mong mudn x 100 %
20 ma
[141] Ctrl xe buyt téi 0 - 100%, (0-20 mA) I.E. 10 ma T x 100 % = 200 %
vi by 1:

[142] BYs ctrl tdi 4-20mA @ - 100%

Gi& tri bién= TAN SO DAU RA, dai do = @-100 Hz
[143] Ex. CL 1 4-20mA @ - 1p0% . . R
Pham vi can thiét cho dau ra = 0-50 Hz

[144] Ex. CL 2 4-20mA @ - 1p0% Cin c6 tin hiéu ddu ra @ hoic 4 mA & @ Hz (@% pham vi) - dugc dat

[145] Ex. CL 3 4-20mA @ - 100% 6-51 Terminal 42 Ty 1& diu ra téi thidu dén 0%

Cin c6 tin hiéu ddu ra 20 mA & tan sé 50 Hz (50% pham vi) - dugc dat

GHI CHU 6-52 Terminal 42 Ty 1é diu ra téi da dén 50%
Cac gia tri dé thiét 1ap Tham chiéu Téi thiéu dudc tim thdy trong open A
vong 3-02 Tham chiéu téi thiéu va vong 1ap kin
20-13 Tham chiéu/Ngudn cdp dif 1iéu téi thidub. - giad tri téi da 20 mA ;
tham chiéu cho vong 1&p md dugc tim thdy trong 3-@3 Maximum Reference %
va dbi vdi vong 13p kin 20-14 Tham chiéu/Feedb tbi da..
6-51 Terminal 42 Thang do téi thidu dau ra 0/4 mA | -
Pham vi: chdc nang: 0% 50% 100%
0,00 %* [0,00 - 200,00 Chia ty 1& cho ddu ra téi thidu (@ hozc 4mA) i "
%] clia tin hiéu tudng ty & du cubi 42.
pat gia tri 1a ty 1é phan tram cua |
toan bd pham vi cua bién dugc chon QHz 5QHz 100Hz
trong PAu ra 6-50 Terminal 42.

) ) vi by 2:
Quy mo6 to6i da dau ra 6-52 Terminal 42

Bién= PHAN HOI, pham vi= -200% dén +200%

Ph i Chic néng: s < N
am vi Pham vi can thiét cho dau ra = 0-100%
100,00 = 3 bi ¥ 3 P A " < R : <
2212 Thang do cho dau ra toi da (20 mA) cia Cin c6 tin hiéu ddu ra @ hoic 4 mA & mic @% (50% pham vi) - dugc dat
- PR o ax £ R ) s
% ATD,80 tin hiéu analog ¢ dau cuoi 42. 6-51 Terminal 42 Ty 1é du ra téi thidu dén 50%
%] D3t gia tri la ty 1& phdn tram cla toan bo

Cin c6 tin hiéu ddu ra 20 mA & mic 100% (75% pham vi) - dugc dat

pham vi cta bién dugc chon trong 6-50 Terminal 6-52 Terminal 42 Ty 1& diu ra téi da 1lén 75%

42 PAu ra.

78 MG.20.Y1.02 - VLTe 1a nhan hiéu d& dang ky clGa Danfoss



Machine Translated by Google

Danfiss

Cach 14p trinh tan sé... Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

[} 2
20-21 Diém dit 1

s
20 mA é Pham vi: Chific nang:
3
2
= Xem mé td vé Chiic ning phan
hoi 20-20.
GHI CHU
/4 mA = = = Tham chiéu diém dit da
0% 50% 75% 100% nhap & day sé dugc thém vao
|
¥ ¥ b4t ky tai 1iéu tham khao nao
khac dugc kich hoat (xem
ménh @& nhém 3-1%).
-200% 0% +100% +200%
20-81 PID Didu khién binh thudng/nghich dao
vi by 3: o
) ) ) . ) Lya chon: Chic néng:
Gid tri bién= THAM KHAO, pham vi= ref t6i thiéu - ref to6i da
. . . ) . ) ) [@] * Binh thudng
Pham vi can thiét cho dau ra= Tham chiéu toi thiéu (0%) - Tham chiéu toi da
(100%), 0-10 mA [1] Bfinh thudng nghich dao [@] 1lam cho tan sé dau ra cta bo bién tan
R R _ R iam khi phan hdi 16n hon tham chiéu diém dat. Diéu
Cin c6 tin hiéu diu ra @ hodic 4 mA & Tham chibu téi thidu 9 P @
R N . 2 nay phd bién déi v&i cac ung dung bom va quat cun
- dst 6-51 DAu ra 42 Ty 1é diu ra téi thidu v P 9 dung quat cung
R R . s cép dugc kiém soat ap suét.
thanh 0% Tin hiéu ddu ra cin 10 mA & Tham chifu téi da (100% pham vi) p dio P
- dat 6-52 Ty 1& ddu ra téi da cta diu cubi 42 thanh
0% 200% (20 mA / 10 mA x 100%=200%) . Nghich ddo [1] 1am cho tdn sb ddu ra cla bo bién tan
tang 1én khi phan hdi 16n hon tham chiéu diém dat.
i
s
20 mA z
5
§ 20-82 Téc do khdi déng PID [RPM]
2
Pham Chiic néng:
vi: @ RPM* [0 - par.| Khi b bién tin dugc khdi dong 1&n dau tién, ban
10 mA N , N .
4-13 dau n6 sé tang téc d6 dau ra nay & Ché do vong
véng/phit] 13p md, sau Thdi gian tang téc dang hoat
dong. Khi dat dén téc d6 dau ra dugc lap
0/4 mA " trinh 8 day, bo bién tan sé& ty dong chuyén
0% 100% 200% sang Ché do vong kin va B didu khién PID s& bat
| | ddu hoat dong. Piéu nay rat hiu ich trong cac
ing dung trong d6 tai dugc diéu khién trudc tién
phadi nhanh chéng tang téc dén téc do tdi
4
thidu khi kh&i dong.
GHI CHU
- . Thong s nay s& chi hién thi néu 0-02 dn
6.2.8 0 dia kin, 20-** ;
vi toc d6 dong cd dugc dat thanh [@], RPM.
Nhém théng sé nay dugc sd dung dé cdu hinh B diéu khién PID vong kin,
diéu khién tan sbé dau ra cla bd bién tan. Mic ting ty 1é 20-93 PID
Pham vi: Chic ndng:
20-12 on vi tham khao/phan hoi 9,50 N/A* | [0,00 - 10,00 N/A] |

Lya chon: Chic néang:

Néu (L8i x Tang) nhdy vdi gia tri bing giad tri dugc dat trong 20-14

20-21 pidm dst 1 Tham chiéu/Ngudn cap dif 1liéu t6i da. bo diéu khién PID sé& cd gang thay

L dbi téc d6 du ra bang téc do dugc dat trong 4-13 Gidi han cao tdc do
Pham vi: Chiic néng: )
dong co [RPM] / 4-14 Gidi han cao tdc dd dong co [Hz] nhung trén thuc
0,000 [-999999.999 - pidm cai dat 1 dugc si dung trong <z . . . .
té tat nhién bi gidi han bdi cai dat nay.
Bon vi xd 1yCtrlunit* 999999.999 Ché do vong kin dé nhap tham - . \ N 2 N
: Dai ty 1é& (16i khién dau ra thay doi tU ©-100%) c6 thé dudc tinh bang
ProcessCtrlUnit] chiéu diém cai dat dugc B6 diéu N )
cong thic:
khién PID cla bo bién tan sif
dung.
() * (Tham chiéu téi da)

Tang ty 1é thuan
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GHI CHU 6.2.9 22-** Khac

Luon dit mdc mong mudn cho 20-14 Tham chiéu/Feedb téi da. trudc khi thiét

lap cac giad tri cho bd didu khidn PID trong nhém théng sd 20-9*. Nhém nay chia céc théng sb dugc su dung dé gidm sat céac Ung dung nudc/nudc

ty dong nguodn dién thap

Thoi gian t phén 20-94 PID N < N 5
B3t dau ty dong thiét 1ap dif 1liéu nguon dé dieéu chinh Nguon khéng luu lugng.

Pham vi: Chilic nang: . N
d Lya chon: Chic nang:
20:00 [0,01 - Theo thdi gian, bé tich hgp s& tich ldy déng gop to] * frat
a
S* 10000,00 gidy] | vao dau ra tif bs didu khién PID midn 1a co do

[1] P3| bat Khi dugf dat thanh D& bat, trinh ty thibt 1lap ty dong sé& dugc kich
léch gida tin hiéu Tham chiéu/Diém cai dit va tin R R ,
hoat, ty dong cai dat toc do & muc xap xi. 50 va 85% toc do
hiéu phan hdi. Sy déng gép tudng xing |
dong cd dinh mic (Gidi han cao toc do dong co 4-13 [RPM],

B Gidi han cao tbe do dong co 4-14 [Hz]).
lién quan dén do 16n cia do léch. Cai nay
d hai téc d6 d6, mic tiéu thu dién nang sé& dugc ty dong do
dam bdo réng do léch (16i) tién dén gin
va luu trid.
sb khéng.
Trudc khi bat Thiét 1lap ty dong:
Phadn hdi nhanh vé& bit ky sai léch nao thu dugc khi thdi

q 1. BE 4 aé t dong khéng cha:

gian tich phan dugc dat & gia tri thap. ong (cdc) van dé tao xa dong khong chdy
a 2 tinh trang

Tuy nhién, viéc dat né qua thap cé thé gay ra
A oA B o PSR .
diéu khién trd nén khéng 6n dinh. 2. Bo bién tin phai dugc dat & mdc
Gi& tri dugc dat 1a thoi gian can thiét dé Vong 1ap md (Ché do cAu hinh 1-00).
bo tich phan dé thém phan déng gép tudng ty nhu phan Luu § réng diéu quan trong 1a phai dit Dic
ty 1é cho mot do léch nhat dinh. tinh mé-men xo&n 1-03.

Néu gia tri dugc dit thanh 10.000, bo diéu khién sé&
hoat dong nhu mot bo didu khidn ty 1& thudn tdy véi P- GHI CHU

bang tan da trén gia tri dugc dit trong 20-93 PID ) )
Kl EIn €l 6o GH) () IS ELG ey Auto Set Up phai dugc thyc hién khi hé théng da dat dén nhiét do hoat

Tang ty 1é thuan. Khi khéng c6 do léch, dau ra déng binh thugdng!
t ty 18

b diéu khién s& 1a 0.

GHI CHU

Pidu quan trong 13 Gidi han cao téc dd dong cd 4-13 [RPM] hodc Gidi han cao
tbc d6 dong cd 4-14 [Hz] dugc dat & mdc téi da. téc d6 hoat dong cla dong
ca!

Pidu quan trong 14 phadi thyc hién Thiét 1ap Ty dong trudc khi dinh clu hinh
Bo diéu khién PI tich hgp vi céc cai dat sé dudc dat lai khi thay

déi tif Vong kin sang Vong 1dp m& & Ché do Ciu hinh 1-00.

GHI CHU
Thyc hién didu chinh v&i cac cai dat tudng ty trong Pac tinh mé-men xodn

1-03, ciing nhu d6i véi hoat dong sau khi diéu chinh.

Lua chon: Chdc néng:

[0] * pa tat

[1] D3| bat Néu chon| P& bat, viéc chay thd Phat hién ngudn dién thdp phai dugc
thyc hién dé dat céc théng sb trong nhém 22-3* dé van hanh

ding céch!
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22-22 Phat hién téc do thap

Lya chon: Chiic nang:

[0] * pa tat

[1] P3| bat Chon Pa pat qé phat hién khi dong cd
hoat dong voi tdc do nhu dugc dat trong Tc do dong cd 4-11
Gi6i han thip [RPM] hodc Giéi han thdp tdc d6 dong cd 4-12

[Hz].

22-23 Chlc nang khéng dong chay

Cac hanh dong phé bién dé Phat hién ning lugng thdp va Phat hién téc do

thép (Khong thé 1lda chon riéng 1&).

Lya chon: Chdc nang:

[0] * [rat

[1] ChE d6 ngt Bién tan|s& vao Ché d6 ngl va diing khi phat hién tinh trang Khéng
c6 dong chay. Xem nhém théng sé 22-4% dé biét cac tuy chon
14p trinh cho ché do Ngu

Céch thic.

[2] C&hh béao 0 dia sé tiép tuc chay nhung kich hoat Canh bdo Khong luu lugng
[W92]. Mot ddu ra ky thuat sb diéu khién hodc mét bus truyén théng
néi tiép c6 thé

truyén dat canh bdo dén cac thiét bi khac.

[3] Bap dong Bién tan s& nglng chay va kich hoat Canh bao Khéng dong
[A 92]. Mot ddu ra ky thuat sé 6 dia hodc mot
bus truyén théng néi tiép c6 thé giao tiép mot

bdo ddéng cho cac thiét bi khac.

LW ¥

Khong dat Ché d6 dat lai 14-20 thanh [13] Ty dong dat lai vo han, khi Chic
nang khéng dong 22-23 dugc dat thanh [3] Cadnh bdo. Lam nhu vay sé& khién
bién tin lién tuc quay vong giifa chay va diing khi phat hién tinh

trang Khéng c6 dong chay.

LWU ¥ Néu

bién tin dugc trang bi bdé qua téc do khéng déi véi chic ning bd qua ty dong
b4t ddu bd qua néu bién tdn gip tinh trang canh bdo lién tuc, hdy dam bio tit
chdc ning bd qua ty dong ctia bd qua, néu [3] Canh bao dugc chon lam Khéng-

Chic ndng dong chay.

PO tré khong dong 22-24

Pham vi: Chdfc nang:

10 giay* [1 - 600 gidy] D4t thdi gian Nguén dién thdp/Téc d6 thép phai duy tri
dugc phat hién dé kich hoat tin hiéu cho hanh
dong. Néu phat hién bién mit trudc khi hét

hen gid, dong hd hen gid sé dugc dat lai.

22-26 Chuc nang bom kho

Chon hanh déng mong mudn cho hoat dong bam kho.

Lya chon: Chic nang:

[0] * [rat

[1] C3hh bao Bién 4an sé& tiép tuc chay nhung kich hoat canh bao Bom khdé [W93].

Mot dau ra ky thuat sé & dia hodc mot

22-26 Chidc nang bdm kho

Chon hanh ddng mong mudn cho hoat dong bom khé.
Lya chon: Chiic nang:

bus truyén thong ndi tidp c6 thé giao tiép mot

canh bdo cho cac thiét bi khac.

[2] C3ph béo Bién fan s& ngting chay va kich hoat ché do Dry
bao dong bom [A93]. Mot dau ra ky thuat sb hodc ndi tiép

xe buyt truyén théng cé thé truyén dat mot béo dong téi

thiét bi khac.

GHI CHU

Phdi bat Phat hién cong sudt thdp (Phat hién cong sudt thép 22-21) va

dua vao van hanh (s dung nhom théng sb 22-3*, Khéng diéu chinh cong sudt
dong chdy hodc Thiét 1lap ty dong coéng sudt thép 22-20) dé s dung Phat hién

bom khé.

Lu v

Khéng dat Ché do dat lai 14-20 thanh [13] Ty dong dat lai vo han, khi Chuc
nang bam khd 22-26 dugc dat thanh [2] Canh bdo. Lam nhu vay sé khién

bién tin lién tuc quay vong gilla chay va ding khi phat hién tinh trang Bom

khoé.

LUU Y Néu

bién tin dudc trang bi bé qua téc do khéng déi véi chic ning bé qua ty
déng khdi dong bd qua néu bién tdn gap tinh trang cadnh bao 1lién tuc, hay

dam bdo tit chic nang bo qua ty dong cda bé qua, néu [2] Bao dong hoidc [3]

Ngudi dan 6ng. P&t lai canh bdo dugc chon lam Chic ndng bom khé.

Do tré bom khd 22-27

Pham vi: Chic néng:

10 giay* [0 - 600 gidy] Xac dinh tinh trang Bom kho trong bao lau

phai dugc kich hoat trudc khi kich hoat Canh bao hoac

Bao thic

Ngudn khéng dong 22-30

Chlic néng:

Pham vi:

0,00 kW* [0,p0 - 0,00 kW] Poc hét cong suét No Flow dugc tinh toan & téc do
thuc té. Néu nguén dién gidm xubng gia tri

hién thi, bo bién tin sé& coi tinh trang nay 1a Khéng
c6 dong chay.

tinh hudng.

Hé sb hiéu chinh cong sudt 22-31

Pham vi: Chdic nang:

100 %* [1[- 400 Thyc hién hiéu chinh cong suit tinh toan tai

%] 22-30 Ngudn khong chay.

Néu khéng phat hién dugc dong chdy thi khi nao thi khéng nén
dugc phat hién, cai dat sé& giam xuéng.

Tuy nhién, néu khéng phat hién thdy No Flow thi khi né
nén dugc phat hién, cai dat phai la

tang 1én trén 100%.
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22-32 Téc do thdp [RPM]

Pham vi: Chdc nang:

22-38 Cong sudt téc do cao [kW]

Pham vi: Chidc nang:

© vong/phit¥ [0 - ménh gia. Bugc s dung néu Bon vi tbc do dong cd 0-02 di dugc

22-36 vong/phut] dst cho RPM (théng sb khéng hién thi néu
Hz dugdc chon) .

Pat téc do da s dung & mic 50%.

Ham nay dugc st dung dé luu trd gia tri

cin thiét dé didu chinh Khéng phat hién dong chay.

0 kw* [0,f00 - 0,00 Pugc st dung néu 0-03 Cai dat khu vuc da dugc dat cho Quéc
k] té (thong sé khong hién thi néu

Bic My dudc chon).

Pat mdc tiéu thy dién nang & mic téc do 85%.

Ham nay dugc st dung dé luu trd gia tri

cin thiét dé didu chinh Khéng phat hién dong chay.

22-33 Téc do thap [Hz]

Pham vi: Chic nang:

22-39 Cong sudt téc dd cao [HP]

Chic nang:

Pham vi:

0 Hz* [e[@ - ménh gia. Pudc st dung néu Bon vi téc d6 dong cd 0-02 di dudc dat

22-37Hz] cho Hz (théng sé khéng hién thi néu RPM dudc chon).
Pat téc do da st dung & mic 50%.
Chidc nang nay dugc sd dung dé 1uu trd cac gia tri can

thiét dé diéu chinh Phat hién Khéng c6 Dong chay.

0 ma lycf [0,00 - 0,00 Bugc st dyng néu 0-03 Cai dat khu vyc da dudc dat cho Béc

ma lyc] My (théng sé khéng hién thi néu Quéc té dugc chon).
Pat mdc tiéu thy dién nang & mic téc do 85%.
Chic ndng nay dugc st dung dé luu trd cac gié tri can thiét dé

didu chinh Phat hién Khéng c6 Dong chay.

22-34 Cong sudt téc d6 thap [kW]

Pham vi: Chidc nang:

Thoi gian chay téi thidu 22-40

Pham vi: Chdc nang:

0 kw* [0Jo0 - 0,00 Pugc sl dung néu 0-03 Cai dit khu vyc da dugc dat cho Quéc

k] té (théng sé khong hién thi néu chon Bic My).

Pat mdc tiéu thy dién nang & mic téc do 50%.
Ham nay dugdc sd dung dé 1uu tre gia tri

cin thiét dé didu chinh Khong phat hién dong chay.

10 giay* [0 - 600 giay]|Pst thdi gian chay téi thiéu mong muén cho
dong cd sau 1énh khdi dong (dau vao k§j thuat sé hodc Bus)

truéc khi vao Ché do ngl.

Thoi gian ngl téi thiéu 22-41

Chic nang:

Pham vi:

22-35 Cong sudt téc d6 thap [HP]

Chlic nang:

Pham vi:

0 hp* [0}00 - 0,00 Bugc sif|dung néu 0-03 Cai dat khu vyc da dugc hp] dugc dit cho Bic

M§ (théng sé khérlg hién thi néu Quéc té dudc chon).

Pat mdc tiéu thy dién nang & mic téc do 50%.
Chiic ndng nay dugc s dung dé luu trd¥ cac gia tri cin thiét dé

didu chinh Phat hién Khong c6 Dong chay.

Téc dd cao 22-36 [RPM]

Pham vi: Chic nang:

© vong/phit¥ [0 - ménh gia. Bugc st dung néu Bon vi téc do dong cd 0-02 da dudc

4-13 vong/phit] d&t cho RPM (théng sé khong hién thi néu chon Hz).
Pat téc do da si dung & mic 85%.
Ham dugc su dung dé luu tro gia tri

cn thiét @& didu chinh Khéng phat hién dong chay.

22-37 Téc d6 cao [Hz]

Pham vi: Chiic nang:

0,0 Hz* [0}@ - ménh gia. bugc sd dung néu bon vi téc d6 dong co 0-02 da dugc dat

4-14Hz] cho Hz (théng sé khong hién thi néu RPM
da chon).

Pat téc do da st dung & mic 85%.

Ham dudc st dung dé luu trd gid tri

can thiét dé diéu chinh Khéng phat hién dong chay.

10 gidy* | [ - 600 giay] [pat Thoi gian téi thidu mong muén dé duy tri Ché dé ngu.

Piéu nay sé& ghi dé moi diéu kién danh thuc.

Téc do danh thdc 22-42 [RPM]

Pham vi: Chic néng:

@ véng/phut* |[par. 4-11 - ngang | Bugc s dung néu Bon vi téc do dong co 0-02 di dudc dat

bing. 4-13 cho RPM (théng sé khéng hién thi néu chon Hz). Chi
vong/phut] dugc sd dung néu Ché do clu hinh 1-00 dugc dat cho

vong 13p m& va tham chiéu téc do dugc &p dung bdi bo diéu
khién bén ngoai.

b diéu khién.

Pat téc do tham chibu khi ché do Ngu

Ché d6 nén dudc hly bé.

22-43 Téc d6 danh thic [Hz]

Pham vi: Chdc nang:

© Hz* [nghng bing. 4-12 - Pugc sl dung néu Bon vi téc dd dong co 0-02 da dudc dat cho

ngang bing. 4-14 | Hz (théng sé khéng hién thi néu RPM dugc chon). Chi
Hz] dugc sd dung néu Ché do céu hinh 1-00, dugc dat cho Vong lip
md va tham chiéu téc d6 dugc &p dung bdi bo diéu

khién bén ngoai kiém soat &p suét.

Pat téc do tham chibu khi ché do Ngu

Ché dd nén dugc hiy bo.

o
N
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22-44 Wake-up Ref./FB Su khac b

Pham vi: Chic nédng:

10 %* [¢ - 100 Chi dugc sd dung néu Ché d6 cu hinh 1-00, dugc dit cho
%] vong kin va bo diéu khién PI tich hop dugc s dung dé
kiém soat ap suét.

Dat mdc gidm &p sudt dugc phép theo ty 1é phan tram
clia diém d3t cho &p sudt (Pset) trudc khi hdy Ché do
ngu.

LUU Y Néu

dugc sl dung trong ung dung trong d6 bo diéu khién PI
tich hgp dugc dat cho diéu khién nghich dao trong
Hiéu sudt PID 20-71, giad tri dugc dat trong 22-44
Wake-up Ref./FB Difference sé ty dong dugc

thém vao.

22-

Tang diém

Pham vi: Chic nang:

o [-100 - | chi dugc s dung néu Ché d6 cdu hinh 1-00, dugc dit cho

%* 100 %] vong kin va bo diéu khién PI tich hop dugc sd dung.

Trong cac hé théng c6 diéu khién &p sudt khéng ddi, sé& co
10i néu tang ap sudt hé théng trudc khi ding dong cd. Piéu
nay sé kéo dai thdi gian ding dong cd va gildp tranh viéc

khéi dong/diing thudng xuyén.

Pat mic qua ap sudt/nhiét do mong mudn theo ty 1é

phin tram cda didm dat cho &p sudt (Pset)/nhiét do

trudc khi vao Ché do ngd.

Néu cai dat & mdc 5%, &p sudt tang s& 1a Pset*1,05. Cac

gid tri am cé thé dudc s dung cho vi du nhu diéu khién thap gidi

nhiét khi cin thay déi am.

22-46 Thdi gian téng téc tbi

Pham vi: Chiic nang:
60 giay* [0 - 600 Chi dugc sl dung néu Ché do ciu hinh 1-00 dugc dit cho
giay] Vong kin va b didu khién PI tich hgp dugc s dung dé

kiém soat ap sult.

Pat thdi gian téi da ma ché do tang cudng sé

dugc cho phép. Néu vugt qua thdi gian da dat, Ché
dd ngt sé& dugc chuyén sang, khéng phai dgi dat dén

ap sudt tang da dat.

22-50 Chuc n, két thac dudng c

Chic ndng:

Lya chon:

[0] *|rat Gidm sat cubi dudng cong khong hoat dong.

[1] Caph béo Bién tn sé& tiép tuc chay nhung kich hoat canh bao Két thic dudng cong
[W94]. Mot diu ra ky thuat sé didu khién hodc mot bus truyén
théng ndi tiép c6 thé giao tiép mot

canh bado cho cac thiét bi khac.

[2] C4nh bao Bién|tdn s& ngling chay va kich hoat canh bao Két thic dudng
cong [A 94]. Mot ddu ra ky thuat sb hoic ndi tiép

xe buyt truyén théng cé thé truyén dat mot bdo dong téi

thiét bi khac.

GHI CHU

Ty dong khdi dong lai sé dat lai canh bado va khdi dong lai hé théng.

GHI CHU

Khéng dat Ché do dat lai 14-20 thanh [13] Ty dong dat lai vé han, khi
Chic nang cubi dudng cong 22-50 dugc dat thanh [2] Canh bdo. Lam nhu
vay sé khién 4 dia lién tuc quay vong gilla chay va ding khi phat hién

tinh trang End of Curve.

GHI CHU

Néu & dia dugc trang bi dudng vong téc do khong ddi véi chic ning

dudng vong ty dong khdi dong dudng vong néu & dia gap tinh trang canh
bado lién tuc, hdy dam bao tdt chic nang dudng vong ty dong cla dudng
vong, néu [2] Béo dong hodc [3]

Ngudi dan 6ng. Pat lai canh bdo dudc chon lam Chdc nang két thac dudng cong.

22-51 P tré cubi dudng cong

Pham vi: Chiic nang:
10 giay* [0 - 600 Khi phat hién tinh trang Két thdc dudng cong,
S] bo hen gid dugc kich hoat. Khi thdi gian dugc thiét 1lap & day

tham s6 hét han va diéu kién Cudi dudng cong

én dinh trong toan bd thdi gian,

chifc nang dugc thiét 1ap trong 22-50 Chic nang két thic dudng cong
sé& dugc kich hoat. Néu tinh trang nay bién mét

trudc khi hét gid, bo hen gid sé dugc dat lai.

Bu luu lugng 22-80

Chifc néng:

Lya chon:

[0] *|[pa tét [o] 415 t4t: Bu diém cai dat khéng hoat déng.

[1] P§ bat [1] Pa|bat: Bu diém dat dang hoat dong.
Viéc kich hoat tham sé nay cho phép van hanh

piém dat bu luu lugng.

tuyén tinh

Chiic nang:

100 %* [ - 100 %] Vi du ]: Viéc diéu

chinh théng sé nay cho phép diéu chinh hinh
dang cta dudng cong didu khién.

0 = Tuyén tinh

100% = Hinh dang 1y tudng (1ly thuyét).

LW Y

Khéng hién thi khi chay theo tang.
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H

(cai du)

130BA388.11

Puding cong didu khién

Q (61)

82 Tinh

Lua chon: Chic nang:

22-82 Tinh diém c

Lua chon:

Chic ndng:

cing s& bao gdm phan Thiét ké hé théng

Diém A

H (dau)

HRATED
Ménh gis.

130BA387.11

pidm dit
HMIN

Pudng cong didu khién

il
Q THIET KE QoA GTA  Q
Ménh. Menh (chay)
22-89 22-90

Vi dy 1: Téc do tai Diém lam viéc cla Thiét ké Hé théng 1a

dugc biét:

H(dau)

NRATED_fRATED
PDESIGN-fDESIGN
P22-85/22-86

130BA385.11

HDDESIGN
Didm dat

HMIN
Ménh. :
22-83/
22-84/
22-87

outing cong atdu khida

\

Qdong chay)

TU bang di liéu hién thi cac dic diém cla

thiét bi cu thé & téc d6 khac nhau, chi can

doc tif diém HDESIGN va

Diém QDESIGN cho phép ching ta tim diém A, d6 13 diém

piém lam viéc cda thiét ké hé théng. Dic tinh cla méy bom tai
thoi diém nay cdn dugc xac dinh va

téc do lién quan dugc 1lap trinh. Péng cac van

va diéu chinh téc do cho dén khi HMIN dugc

dat dugc cho phép téc do tai diém khéng c6 dong chay dugc

xac dinh.

Viéc diéu chinh X&p xi dudng cong tuyén tinh vuéng 22-81

sau d6 cho phép hinh dang cta dudng cong diéu khién pht hgp véi

dugc diéu chinh vé han.

Vi dy 2:

Téc d6 tai diém 1am viéc cta thiét ké hé théng khéng
d& biét: Téc do thiét ké hé théng hoat dong & dau
Piém chua dugc biét, mot diém tham chiéu khac trén
dudng cong diéu khién cin dugc xac dinh béng phudng phap
bang df 1liéu. B3ng cach nhin vao dudng cong danh gia
téc d6 va vé dd thi ap sudt thiét k& (HDESIGN,

piém C) dong chdy & ap suit dé QRATE c6 thé dugc

xac dinh. Tudng ty, bing cach vé sd db dong thiét ké
(QDESIGN, Diém D). &p sudt HD tai dong chdy dé c6 thé
dud c xac di nh. Biét hai diém nay trén

dudng cong bdm, cung véi HMIN nhu mdé ta & trén,

cho phép bd bién tan tinh toan

diém tham chiéu B va tif do6 vé dudng cong kiém soat

[0] | P& tat Pa t

t [@]: Tinh toan diém cong viéc khéng hoat dong. bugc
dugc sU dung néu biét téc do tai didm thidt ké (xem bang

bén trén).

[1] §a bat P& bat

[1] : Tinh toan diém cbng viéc dang hoat dong.

Viéc kich hoat tham sé nay cho phép tinh toan

Thiét ké hé théng khong xac dinh Diém lam viéc & 50/60 Hz
téc d6, tU dif liéu ddu vao dugc dat & 22-83 Téc dé khong chay
[RPM] 22-84 Toc do khong chay [Hz], 22-87 Ap

sudt ¢ téc do khong chay, 22-88 Ap sudt &

Téc do dinh mdc, Luu lugng 22-89 tai Diém thiét ké va

Luu lugng 22-90 tai Téc do dinh mdc.

Chic ndng:

50,0 [0, - ménh gid. Do phan gidi 0,033 Hz.

Hz* 22-86 Hz]

Téc dd cla dong co tai d6 dong chdy cé

ding hiéu qua va &p sudt tdi thiéu

HMIN dat dugc phai dugc nhap vao day béng Hz.

Ngoai ra, téc do tinh bdng RPM cé thé 1a

dugc nhap & Téc do 22-83 & ché do Khong luu lugng [RPM]. Néu né
da dugc quyét dinh s dung Hz trong Péng co 0-02

Pon vi téc do sau dé6 1a 22-86 Téc do tai didm thiét ké
[Hz] ciling nén dugc sd dung. Péng cac van

va gidm téc do xubng mic tdi thiéu

4p sudt HMIN dat dugc s& quyét dinh diéu nay

gia tri.

22-85 tai diém thiét ké [RPM]

Pham vi: Chdc ndng:
1500. [ménh. 22-83 | DO phan gidi 1 vong/phit.
VONG/PHUT* - 60000.

veng/phiit]

Chi hién thi khi Diém lam viéc 22-82

Tinh toan dugc dit thanh T&t. Téc do cla

dong co ma tai doé Thiét ké hé théng

piém 1am viéc dat dugc phai 1a

dugc nhap vao day bing RPM. Ngoai ra,

téc do tinh bing Hz cé thé dugc nhap vao 22-86 Téc do
tai Diém thiét ké [Hz]. Néu né da dugc quyét dinh

dé su dung RPM trong Pon vi téc dd dong cd 0-02 thi

Téc d6 22-83 & ché do Khong luu lugng [RPM] ciing phai 13

63 sd dung
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6.2.10 23-0* Hanh dong c6 tinh théi gian

Pham vi: Chlic nang:
50/60.0 tménh Do phan giadi 0,033 Hz. SU dung Hanh dong dugc tinh thdi gian cho cac hanh déng can dugc thyc hién hang
Hz* 22-84 - ngay hodc hang tudn, vi du: cac tham chiéu khac nhau vé& gid 1am viéc/gid khéng

Chi hién thi khi Tinh toan diém cong viéc A i . s
. 1am viéc. C6 thé 1lap trinh t6i da 10 Hanh dong theo thdi gian trong bé bién tan.
ngang bang. 4-19 z z
oens b 22-82 dugc dat thanh Tit. Téc do cla dong cd dat . o ) .
Hz] S6 Hanh dong dinh gid dugc chon tU danh sach khi nhdp nhém thong so 23-0* tuU LCP.
dugc Diém lam viéc trong thiét ké hé théng phai R £ R <
23-00 Thoi gian BAT - 23-04 Xuat hién sau d6 tham khdo s6 Hanh dong dudc tinh

dugc nhap vao day bdng Hz. Ngoai ra, téc do . . . N
gid da chon. M6i Hanh dong tinh gid dugc chia thanh thdi gian BAT va thdi gian
tinh bing RPM co thé dugc nhp vao 22-85 Speed TAT, trong d6 hai hanh dong khac nhau c6 thé dugc thyc hién.

at Design Point [RPM]. Néu né cé

da dudc quyét dinh st dung Hz trong Bong cd 0-02

Pon vi téc do, sau do 1a 22-83 Téc do khi khong c6 dong chay

pidu khién dbng hé (nhém tham sé ©-7* Cai dat dong hd) cha Hanh dong theo thdi
[RPM] ciing nén dugc sd dung.

gian c6 thé dugc ghi dé tif Hanh dong theo thdi gian Ty dong (Piéu khién déng hd)

thanh Hanh dong theo thdi gian bi v6 hiéu héa, Hanh dong TAT 1ién tuc hodc Hanh

Ap sudt 22-87 & téc do khong chay

dong BAT lién tuc trong Ché do hanh dong theo thdi gian T-@8 hoac khi ap dung

Ph i: Chiic nang: . N L
am Vi cac 1énh dén dau vao ky thust sé ([68]
0,000 N/A* [0,900 - par. Nhap 4p sudt HMIN tuong Ung Hanh déng theo thdi gian da bi vé hiéu héa, [69] Hanh dong TAT lién tuc hoic [70]
22-88 Khong dp dung] véi Speed tai No Hanh déng BAT 1ién tuyc, trong nhém tham s& 5-1* DAu vao ky thuat sé.

Ludng trong Bon vi Tham chiéu/Phan hdi.

Dong hién thi 2 va 3 trong LCP hién thi trang thai cho Ché dé hanh dong dugc

Vui long xem thém 22-82 piém tinh diém cbng viéc D.

tinh gi® (@-23 Dong hién thi 2 Lén va @-24 Dong hién thi 3 Lén, cai dat [1643]

Trang thai hanh dong dugc tinh gid [1243] Trang thai hanh dong dugc

Ap sudt 22-88 & téc do dinh mic tinh gid).

Pham vi: Chic nang:

999999.999 N/ [ménh. 22-87 - Nhap gi& tri tuong Ung véi Pressure LUU Y Viéc

P SERERD-E28) MU il 5fp limng thay déi ché do thong qua diu vao ky thuat sé chi c6 thé didn ra néu Ché do hanh
Téc do, tinh theo don vi tham chiéu/ dong theo thdi gian T-08 dugc dat cho [@] Ty dong hanh dong theo thdi gian.

phan héi. Gia tri nay c6 thé P ) N . o oz el
Néu cac 1énh dugc &p dung dong thdi cho cdc dau vao ky thuat so dé TAT lién

dugc xdc dinh bing cdch s dung bang tuc va BAT 1lién tuc, ché dé Hanh dong dinh gid sé thay dbi thanh Ty dong hanh

di 14 ay bom.
60 Gy B2 dong dinh gid va hai 1énh s& bi bd qua.

c do 22-83 khi kh chdy [RPM] Néu 0-70 Ngay va Gid khong dugc dit hodc b bidn tin dugc dat & ché do TAY
Pham vi: Chlic nang: hodc TAT (vi dy: théng qua LCP), ché db Hanh dong dugc tinh gid sé& dudc
300. [0 - nenh gia. | DO phan gidi 1 vong/phut. thay d6i thanh Hanh dong theo thdi gian d& bi vé hiéu héa.
VONG/PHOT* 22-85 Téc do cta dong cd tai d6 luu lugng bing @ va &p sudt Hanh dong dugc tinh gid c6 mic dd uu tién cao hdn céc hanh dong/lénh
“ong/pnity i thidu HMIN dat dudc phai dudc nhap vao day bing tudng ty dudc kich hoat bdi diu vao ky thuat s hodc Bo didu khién logic

RPM. Ngoai ra, téc dd tinh béng Hz c6 thé dugc nhap vao théng minh.

Téc do 22-84 & ché do Khong luu lugng [Hz].

Néu da quyét dinh s dung RPM trong Don vi téc do Cac hanh ddng dugc 14p trinh trong Hanh déng dinh gid dugc hgp nhat vdi cac
dong co @-02 thi ciing nén st dung Téc do 22-85 tai Diém hanh déng tuong ling tif ddu vao ky thuat sé, tif didu khién qua bus va Bo diéu
thiét ké [RPM]. Péng cac van va gidm téc d6 cho dén khi khién logic théng minh, theo quy téc hgp nhdt dugc thiét 1ap trong nhém tham
ap sudt téi thidu HMIN dat s6 8-5%, Ky thuat sé/Bus.

dat dugc sé& xac dinh gia tri nay. GHI CHU

. . pdng hd (nhom théng sé @-7*) phai dugc 1ap trinh chinh xac dé Hanh
Vui long xem thém 22-82 biém tinh diem c6ng viéc C.
dong dugc tinh gid hoat dong chinh xac.

GHT cHO

Pham vi: Chiic nang: ) ) )
Khi 1lap thé tuy chon I/0 Analog MCB 109, s& bao gom pin dy phong ngay
0,000 N/A* [0,d00 - Nhap gid tri tudng Gng véi Luu lugng & va gis
999999,999 N/A] téc do dinh mic. Gia tri nay c6 thé dugc
xac dinh bang cach sd dung may bom e
GHI CHU
bang diliéu.
Cong cu cdu hinh dya trén PC MCT 10 bao gém mdt hudng din dac biét dé dé dang

1ap trinh céc Hanh dong theo thdi gian.
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Gid BAT 23-00 23-01 BAT Hanh dong

Mang [10] Arra [10]
Pham vi: Chdc nang: Lya chon: Chiic nang:
o N/A* [0 | o N/ D5t thoi gian BAT cho Hanh déng dugc tinh gis. [39] Pt ddu ra ky thust sb B & mic cao
T , [40] Dgt diu ra ky thuat sé C & mic cao
LUU Y BO i Y <

[41] D4t dau ra ky thuat sé D & mdc cao

bién tdn khong c6 chiic nang dong hd dy phong va ngay

A 42] pgt da ky thuat sé E
gid di dit sé dat lai vé mic dinh (2000-01-01 () Ok f ChD 1B Ly WG 69 B &

g A 2 2 43] Pyt da ky thuat sé F & mu
00:00) sau khi tat nguon txd khi m6-dun Dong ho (431 O dau xa kj thudt o o

[60] Dt lai bo dém A
thdi gian thuc cé dy phong dugc cai ddt. Trong

[61] D3t lai bo dém B

L8i déng hd ©-79, c6 thé 14p trinh Canh bao trong

trudng hgp dong hd chua dugc dat dung, vi du sau [70] W 018 kht ddng 3

khi tit ngudn. [71] Heh gid khéi dong 4

[72] Hgn gid khéi dong 5

[73] Hdn gid khéi déng 6

[74] Hgn gid khdi dong 7

23-01 Hanh d

GHI CHU
Arra [10)
, T Pbi v&i cac lya chon [32] - [43], xem thém nhoém thong sé 5-3*, Pau ra kg
Lya chon: Chilic nang:
thuédt s6 va 5-4*, Rdle.
Chon hanh dong trong Thdi gian BAT. Nhin thdy
Hanh dong didu khién 13-52 SL danh cho
23-02 Thoi gian nghi
md tad clia cac tuy chon.
‘ Mang [10]
{01 * da tat
i: Chiic nang:
[1] Khgng c6 hanh dong Pham vi: s
D3t thdi gian TAT cho Hanh do inh gig.
121 chdn thiée 13p 1 o N/A* [0 { @ N/ at thoi gian cho Hanh déng dugc tinh gig
" oty

[3] Chdn thiét 1ap 2 LUU Y BO
4] Chdn thiét 1ap 3 e A A A
{41 Chep thier 1% bién tan khéng cé chlic ndng dong ho du phong va ngay
[5] Chn thiét 13p 4 gid da dat s& dat lai vé& mic dinh (2000-01-01
[10] Cion cai dat trudc ref @ 00:00) sau khi tit ngudn trd khi mb-dun Ddng hd
[11] Chon cai dgt trudc ref 1 thdi gian thuc cé du phong dugc cai dat. Trong
[12] CHon cai dat trudc ref 2 L8i ddng hd ©-79, c6 thé 1ap trinh Canh béo trong
[13] CHon cai dat trudc ref 3 trudng hgp ddng hd chua dugc dat dung, vi du sau
[14] CHon cai dat trusc ref 4 khi tét ngudn.
[15] CHon cai dit trudc ref 5
[16] CHon cai dat trudc ref 6

[17] CHon cai dat trudc ref 7
23-03 TAT h
[18] CHon doan dudng ndi 1

[19] CHon doan dudng nbi 2 ens 201

(221 Chy Lya chon: Chtc nang:

[23] CHay ngugc Chon hanh dong trong Thdi gian TAT.
1241 pihg lai Xem Hanh dong cta BG diéu khién SL 13-52 dé biét
[26] PHanh DC md ta cla cac tdy chon.

1271 Bd bién [0] * ga tat

[28] P4u ra déng bing [1] Khgng c6 hanh dong

[29] B3t dau hen gid @ [2] Chon thiét 14p 1

[30] B3t dau hen gig 1 3] Chon thiét 1ap 2

[31] Hen gig khéi dong 2 41 Chon thiét 1ap 3

[32] Daf ddu ra ky thudt sé A & mdc thip 51 Chon cai dat 4

[33] Daf ddu ra ky thuat sé B & mdc thp [10] CHon cai dit trudc ref @

[34] baf dau ra ky thuat sé C & mc thip [11] CHon cai dat truéc ref 1

[35] D3 dau ra ky thuat sé D & mic thap [12] CHon cai dat trudc ref 2

[36] Baf dau ra ky thuat s6 E & mic thap [13] CHon cai dat truéc ref 3

[37] D3} déu ra ky thuat s6 F & mic thap [14] CHon cai dat trudc ref 4

[38] Dt dau ra ky thuat sé A mic cao 1151 cH

n cai dat trudc ref 5
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23-03 Hanh d

6.2.11 Chdc nang Ung dung nudc, 29-**

Mang [10]
Chiic nang: Nhém chlia cac théng sb dugc sl dung dé gidm sat cac Ung dung nudc/nudc
Lya chon: C nang:
thai.
[16] Chon cai dat trudc ref 6
[17] Chon cai dat truéc ref 7 29-00 Kich hoat do day ong
[18] Chon doan dudng nbi 1 Lya chon: Chifc néng:
[19] Chon doan dudng nbi 2
1221 chay Toc d6 lam day o6ng 29-01 [RPM]
1231 chay ngude Pham vi: Chdc ndng:
[24] D{ing lai Kich thudc lién quan* | [ménh. 4-11 - ngang bang. 4-13 vong/phit] |
[26] Phanh DC
N Toc d6 lam day ong 29-02 [Hz]
[27] B§ bién
- Pham vi: Chdc ndng:
[28] Dgu ra dong bang
[29] B§t diu hen gi& @ Kich thide Litn quant | [ménh. 4-12 - ngang bing. 4-14Hz] |
[30] B§t dau hen gid 1 . .
29-03 Thoi gian 1am day dudng ong
[31] H¢n gid khdi dong 2
Pham vi: Chiic nang:
[32] Paf ddu ra ky thudt sé A & mdc thip
[33] P3f dau ra ky thuat sé B & mdc thap Ty 1é lép déy 6ng 29-04
[34] Paf dau ra ky thuat sé C & mic thép Pham vi: Chdc nang:
[35] Paf dau ra ky thuat sé D & mic thép R R
0,001 [0,001 - Chi dinh téc do 14p day theo don
136 Paf dau ra ky thut so E & mdc thap Don vi xd 1yCtrlunit* | 999999.999 Vifgisy bing bo didu khidn PI.
[37] baf ddu ra ky thuat sé F & mic thip ProcessCtrlunit] bon vi ty 16 1ép ddy
[38] D3t ddu ra ky thuat sb A mic cao 1a don vi phan hdi/gidy.
[39] Dft ddu ra ky thuat sé B & mdc cao Chiic ning nay dudc st dung cho
[40] P4t ddu ra ky thuat sb C & mic cao nap ddy hé théng dudng éng
[41] D4t ddu ra ky thuat sé D & mdc cao thing ddng nhung s& hoat dong khi
[42] D§t diu ra ky thuat s E cao hét thoi gian dé diy, bit ké diéu
[43] byt ddu ra ky thujt sé F & mic cao gi xdy ra cho dén khi diém dst
[60] B3t lai bo dém A duing 6ng day
[61] Dit 1ai bo dém B thiét 1ap da dat dugc.
[70] He¢n gid khdi dong 3
[71] H¢n gid khdi dong 4 29-05 b
[72] Hen gid khéi dong 5 Pham vi: Chic nang:
[73] H¢n gid khdi dong 6 0,000 [-999999.999 - Chi dinh Piém dat da 14p diy
[74] Hen gid khdi dong 7 Pon vi xd lyCtrlUnit* 999999.999 ma tai d6 bng
ProcessCtrlUnit] Chiic nang dién s& dugc
e bi vo hiéu hoa va PID
Mang [10] b didu khién s& 1y
dc nang: didu khién. Chiic nang nay c6 thé
Lya chon: Chdc nang: g nay
dugc s dyng cad cho
Chon (cac) ngay ma Hanh dong tinh gid &p dung.
ngang va doc
Chi dinh ngay lam viéc/khéng lam viéc trong 0-81 Ngay
hé théng dudng éng.
1am viéc, ©-82 Ngay lam viéc bd sung va 0-83 Ngay
khéng lam viéc bd sung.
[0] * Tht ca cac ngay
[1] Nggy lam viéc
[2] Nggy khong lam viéc
[3] Thy Hai
[4] Thy ba
[5]1 Thi tu
[6] Th§ nam
[71 Thi sau
[8] Thy bay
[9] Ch§ nhat
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6.3 Tuy chon tham sd

6.3.1 Cai dat mac dinh

Nhiing thay dbi trong qua trinh hoat dong:
“TRUE” c6 nghia 1a thong sé c6 thé dugc thay dbi trong khi bo bién tan dang hoat dong va “FALSE” c6 nghia 1a

bo bién tan phai dugc diing lai trudc khi cé thé thyc hién thay abi.

4-Thiét 1ap:

'Tat ca thiét 1ap': tham sé c6 thé dudc dat riéng 1é trong mdi trong sb bén cai dat, tuc la mot tham sé c6 thé c6 bbn tham sé khac nhau

cac gi4 tri dd liéu.

'1 14n thiét 1ap': giad tri di liéu sé& gibng nhau trong tdt ca cac 14n thiét 1ap.

SR:

Kich thudc 1ién quan

Khong cé gia tri mac dinh.

Chi sé chuyén déi:

Con sb nay aé cap dén mdt con sé chuyén ddi dudc sd dung khi viét hoac doc béng bo bién tan.

Chuyén dbi 100 75 74 79 67 6 5 4 3 2 1 [} -1 -2 -3 -4 -5 -6
myc luc

Chuyén déi 1 3600000 3600|60 1/6p 100090 10000 10000 1po0 100(10 1 0,1 9,01 0,901 0,009 0,00001 0|,00000
nhan té [/ [/ T 1 1
Loai ddf liéu Sy midu ta Kiéu

2 56 nguyén 8 Int8

3 S6 nguyén 16 Int16

4 S6 nguyén 32 Int32

5 Chua ky 8 Uint8

6 Chua ky 16 uinti16

7 Chua ky 32 Uint32

9 Chudi hién thi VisStr

33 Giad tri chudn hoa 2 byte N2

35 Chudi bit clia 16 bién boolean V2

54 Chénh 1lé&ch mui gid khéng cé ngay TimD
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2

6.3.2 0-** Van hanh/Hién thi

Ménh. Sé # Md ta thong s Gid tri mic dinh 4-thidt 1ap Thay ddi trong Chuyén ddi- Kiéu
hoat dong chi sé ion
0-0* Cai dit cd ban
0-01 Ngon ngl [0] Tiéng Anh 1 thiét BUNG VAY B uint8
0-02 Pon vi téc do dong co (01 vong/phit 1ap 2 thiét 1ap SAL ) Uint8
0-03 Thiét 1ap khu vic [0] Quéc té 2 thiét 1ap SAI B Uint8
0-04 Trang thai hoat dong khi bat ngudn [0] Tiép tuc Tt ca cac thiét 1ap BUNG VAY B Uint8
9205 bon vi ché dd cyc by [0] La don vi téc do dong cg 2 thiét 1ap SAIL ) uints
0-1* Hoat dong thiét 1ap
0-10 Thiét 13p hoat déng [1] Thiét 1ap 1 1 thiét 1ap BUNG VAY B Uint8
0-11 Cai dit 1ap trinh [9] Thiét 1ap tich cuc TAt ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
0-12 Thiét 1ap ndy dugc lién két véi (0] Khong dugc lién két TAt ca cac thibt 1ap SAL - Uint8
0-13 Poc: Thiét 1ap dugc lién két o kning 4p dung Tét c cac thidt 1ap SAL 4 Uint16
0-14 Poc: Prog. Thiét 1ap/Kénh o khong 49 cung Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 4 Int32
Man hinh LCP @-2*
0-20 Dong hién thi 1.1 Nhd 1601 Tt ca cac thide 1ap BUNG VAY ) Uint16
0-21 Dong hién thi 1.2 Dong hién 1662 Tét c cac thiét 1ap BUNG VAY ) Uint16
0-22 thi nhé 1.3 Dong hidn thi 1614 Tt cb cac thidt 1ap o0MG vAY ) Uint16
0-23 nhé 2 Lén 1613 Tét c cac thibt 1ap BUNG VAY - Uintl6
0-24 Dong hién thi 3 16n 1652 TAt ca céc thiét 1ap BUNG VAY - Uint16
0-25 Thyc don c4 nhan cla toi Gigi han bidu thic 1 thiét 1lap BUNG VAY 4 Uint16
0-26 Tén thé o kheng 3 cung 1 thiét 1ap SAL (4 VisStr[20]
0-3* LCP Poc tuy chinh
0-30 Don vi doc tuy chinh 11 % Tht ca céc thiée 1ap BUNG VAY - Uint8
0-31 Gia tri téi thidu doc tuy chinh Giéi han bidu thic Tét ca céc thiée 1ap BUNG VAY -2 Int32
0-32 Gia trj tbi da doc tiy chinh 100,00 CustomReadoutUnit TAt ca cac fhiét 1ap DONG VAY 2 Int32
0-37 Hién thi van ban 1 o g 4 g 1 thiét 1ap BUNG VAY 0 VisStr[25]
0-38 Hién thi vén ban 2 @ oeng 3p dna 1 thiét 1ap BUNG VAY e VisStr([25]
2-39 Hién thi vén ban 3 ¢ oeng 3p g 1 thiét 1ap BUNG VAY 4 VisStr[25]
Ban phim LCP 0-4*
0-40 [Thyc hanh] Key trén LCP [1] P& bat TAt ca cac thiée 1ap BUNG VAY ) Uint8
0-41 [T4t] Phim trén LCP [1] P& bat Tht ca cic thibt 1ap BUNG VAY B Uint8
0-42 [Ty dong bat] Phim trén LCP [1] P& bat Tht ca cic thibt 1ap BUNG VAY B uint8
0-43 [Pt lai] Khéa trén LCP [1] P& bat Tét ca cic thiét 1ap BUNG VAY B Uint8
0-44 [T4t/Pat lai] Phim trén LCP [1] P& bat Tht ca céc thiée 1ap BUNG VAY - Uint8
0-45 [BS qua b dia] Khéa trén LCP [1] P& bat Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY ° uint8
0-5* Sao chép/Luu
0-50 Sao chép LCP [0 Khong c6 ban sao Tét ca cac thiét 1ap SAL B Uint8
0-51 Sao chép thiét lap [0] Khéng c6 bin sao TAt ca cac thidt 1ap SAL - Uint8
0-6* Mat khéu
0-60 Menu chinh Mat khau 100 khong 4p dung 1 thiét lap BUNG VAY 4 uint16
0-61 Truy cap Menu chinh khéng cdn mat khiu [0] Toan quyén truy cap 1 sy sép dat BUNG VAY - Uint8
0-65 Mat khdu menu ca nhan 200 khong 4p dung 1 sy sép xép BUNG VAY 4 uint16
Truy cdp vao Menu cad nhan ma khong cé
0-66 Mat khéu [0] Todn quyén truy cap 1 thiét 13p BUNG VAY - Uints

MG.20.Y1.02 - VLT® 1a nhan hiéu da dang ky cta Danfoss

89




Machine Translated by Google

Cach 1ap trinh tan sb...

Hudng dan

van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ménh. S5 # Mp ta thong sb Gia tri mdc dinh 4-thit 14p Thdy ddi trong Chuyén adi- Kidu
hoat déng chi sé ion

0-7* Cai dat dong hd
0-70 Ngay va gig 6i6i han biéu thuc Tht G cic thidt 1ap DUNG VAY 4 Thi gian trong ngdy
0-71 Dinh dang ngay théng [@] YYYY-MM-DD 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
0-72 dinh dang thoi gian [0] 24 gig 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
0-73 Bu trd mii gio 0,00 N/A 1 sy sép dat BUNG VAY -2 Intl6
0-74 DST/Gig mua heé [o] Tit 1 sy sép dat BUNG VAY h Uint8
0-75 DST/Khu vyc mua hé/Quéc gia 1 thiét lap BUNG VAY - Uint8
0-76 DST/Bat dau vao mua he 6161 han bidu thic 1 thiét 1ap B0NG VAY o Thoi gian trong ngdy
0-77 DST/Két thuc mia he Giéi han bidu thuc 1 thiét 1ap BUNG VAY 0 Thei glan trong ngdy
0-78 DST/Sé tidn didu chinh vao mia he 1 gi8 1 thiét 1ap BUNG VAY 74 uint8
0-79 L3i ddng hd 1 thiét 1ap BUNG VAY - uints
0-80 Ngay dau tudn v gis i 1 thiét 13p BUNG VAY - Uint8
0-81 Ngay lam viéc w6 g tri 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
0-82 Ngay 1am viéc bd sung Gidi han biéu thic 1 thiét 1ap BUNG VAY o Thot gian trong ngay
0-83 Ngay khéng lam viéc bd sung Gidi han biéu thic 1 thiét 1ap BUNG VAY o Thati gian trong ngay
0-87 boc ngay Gi6i han bidu thuc Tét ca cc thibt 13p SAI 0 Thei gian trong ngay

Théi gian trong ngay-
0-88 Boc thai gian Gidi han biéu thdc Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY o ngay
-89 Poc ngay va gid o khong 4p dung TAt ca cac thibt 13p BUNG VAY ] VisStr[25]
6.3.3 1-** Tai/bong cd
Menh. KHONG. | Mo t& vé Théng S6 Gid tri mdc dinh 4-thiét 1ap Thay d@bi trong thoi gian | Chuyén déi- Kiéu
# hoat déng chi sé ion
1-0* Cai dat chung
1-00 Ché do cu hinh o Tht ca cic thibt 13p BUNG VAY - Uint8
1-01 Nguyén 1y diéu khién dong co o o84 i Tt ca cac thiét 13p SAI B Uint8
1-02 Ngudn phan héi dong cd thong lugng [1] BO m& héa 24V Tt o chc thie 18p SAT - Uint8
1-03 Dac diém mo-men xodn [3] Ty dong téi uu héa nang lugng. Tht ca cac thiét 13p BUNG VAY - Uint8
1-04 Ché do qua tai VT [1] Mémen binh thudng Tt ca cac thiét 13p SAL - Uint8
1-05 Cu hinh ché d6 cuc bo [0] Vong 1ip md Tét ca cac thiée 13p BUNG VAY - Uint8
1-06 Huéng theo chiéu kim déng hd [@] Binh thusng Tht o céc thide 13p SAT - Uint8
Lya chon dong co 1-1*
1-10 Xay dung dong co [0] Khéng déng b Tét ¢4 céc thiét 1ap SAL B Uint8
1-11 Nha san xudt dong co [@] Khong dugc xéc dinh Tt b cic thidt 12 SAI - Uintg
1-12 M& san pham dong cd [0] Khong dugc xac dinh Tét ca céc thiée 1ap SAI - Uintg
DI 1iéu dong cd 1-2*
1-20 Cong sudt dong co [kW] Gidi han bidu thuc Tht ¢4 chc thiée 18 SAL 1 Uint32
1-21 Cong suat dong cd [HP] 6i6i han bidu thic Tht ca cac thide 19p SAT -2 uint32
1-22 pién 4p dong cq Gidi han biéu thic Tét ca cac thiét 1ap SAI e Uint16
1-23 Tan sé dong co Gidi han biéu thic Tt ca cac thidt 1ap SAT o Uint16
1-24 Dong dong co Gidi han biéu thic Tét ca cac thiét 13p SAL -2 Uint32
1-25 Pong cd Téc do danh nghia Gidi han biéu thdc Tét ca cac thiét 13p SAL 67 Uint16
1-26 Pong cd tiép theo. mo-men xodn dinh mic Gidi han biéu thic TAt ¢4 cac thiét 1ap SAI -1 Uint32
1-28 Kiém tra vong quay dong cd [0] Tat Tht ¢4 céc thiée 1ap SAI h Uintg
1-29 pidu chinh dong cd ty dong (AMA) [e] Tét Tét ca cac thibt lap SAI B vint8
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Menh. KHONG. | M§ ta vé Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay b1 trong thoi gian | Chuyén déi- Kidu
# hoat dong chi sé ion

1-3* Khuyén cdo. DU 1iéu dong cd

1-30 pién trd Stator (R) Gi6i han bidu thuc Tét ca cc thibt 13p SAL -4 Uint32
1-31 pién trd réto (Rr) Gidi han biéu thic Tét ¢4 cac thiée 1ap SAL -4 Uint32
1-32 Dién khang Stator (Xs) Gidi han bidu thdc Tét ca cac thiée 1ap SAI -4 Uint32
1-33 pién khang rd ri Stator (X1) Gi6i han biéu thuc Tht ¢4 cac thibt 13p SAL -4 Uint32
1-34 pién khang 1o ri réto (X2) Giéi han biéu thic Tét c4 cac thiét 13p SAI -4 Uint32
1-35 Pign khang chinh (Xh) Gigi han bidu thdc Tt ch cac thidt 1p SAT -4 Uint32
1-36 Kh& nang chéng mit sit (Rfe) Gii han biéu thic Tét ca cic thidt 1 SAL -3 Uint32
1-37 D6 tu cam truc d (Ld) Gii han biéu thic Tét o3 cac thibt 19p SAL 4 Int32
1-38 D6 ty cam truc q (Lq) Gi6i han biéu thdc Tit ca cc thiét 13p SAL -4 Int32
1-39 Cot dong cd Gi6i han bidu thidc Tét ca céc thibt 13p SAL 0 Uint8
1-40 Quay lai EMF & téc do 1000 vong/phit Gi6i han bidu thic Tht ca céc thiée 1ap SAI 4] uintle
1-41 Do léch géc déng co » ot o Tht e cie thide 1ap SAT [} Int16
1-5% Tai doc lap. Cai dat

1-50 Ti héa dong cd & téc do @ 100 % Tét ca cac thibt lap BUNG VAY 0 Uint16
1-51 Téc @6 tdi thidu TU héa binh thudng [RPM] Giéi han biéu thic Tét cd cac thiét 1ap BUNG VAY 67 vint16
1-52 Téc @6 tdi thidu TU hoéa binh thudng [Hz] Gigi han biéu thdc Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY -1 vint16
1-53 Tin sé thay déi md hinh Gigi han biéu thdc Tt ca cac thit 1ap SAI -1 Uint16
1-55 Pac tinh V/f - V Gidi han bidu thic Tht ca cac thibt 1ap BUNG VAY -1 uint16
1-56 Pac tinh V/f - Gidi han bidu thic Tht ¢ cac thibt 1ap BUNG VAY -1 uvintle
1-58 Xung kiém tra khdi dong bay Tén 30% Tét ca cac thiée 1gp SAI 4 Uint16
1-59 sé xung kiém tra khdi dong hién tai 200 % Tét ¢4 cac thiét 13p SAI 0 Uint16
1-6* Phyu thudc vao tai. Cai dit

1-60 Bdi thudng tai téc do théap 100% Tit ca cac thiét 1ap BUNG VAY 4 Int16
1-61 B6i thudng tai téc do cao 100% Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 4 Intl6
1-62 B6i thudng trugt 0% Tét ci cac thiét 13p BUNG VAY 0 Int16
1-63 Hing sé thdi gian bu trugt Gidi han biéu thdc Tét ca céc thiét 19p BUNG VAY -2 vint16
1-64 Gidm céng hudng Thdi gian 100% Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 4 vint16
1-65 gidm cong hudng Hang sé Min. Hién tai & téc do S nili gidy Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -3 Uint8
1-66 thép 100% Tht cd céc thiée 1ap oUNG VAY 0 Uint8
1-67 Loai tai [0] Tai thu dong The ch cse thidt 139 BUNG VAY ) Uint8
1-68 Quén tinh téi thidu 6i6i han bidu thic Tht e e thide 1ap SAT -4 uint32
1-69 Quan tinh téi da Gi61 han bidu thdc Tt o cac thie 1p SAL -4 Uint32
1-7* B4t ddu diéu chinh

1-70 Thoi gian mo-men xodn khdi déng cao 0.0 giay Tt ca cac thiét lap BUNG VAY -1 vintg
1-71 B4t diu tré 0,0 gidy Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint1l6
1-72 Chifc nang bit dau w5 sis i Tt o cac thidt 12p BUNG VAY - uint8
1-73 B4t diu bay [0] D& tat Tét ca cac thidt 1 SAL ) Uint8
1-74 Téc do b&t dau [RPM] Gi6i han biéu thdc Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 67 vint16
1-75 Téc do bit dau [Hz] Gi6éi han bidu thdc Tit ca cc thibt 1ap BUNG VAY -1 Uint16
1-76 B&t dau hién tai 0,00 A Tt b cie thibt 12 BUNG VAY -2 Uint32
1-8* pidu chinh diing

1-80 Chiic nang tai diém ding [0] BY bién Tét ¢4 cac thit 1ap BUNG VAY - Uint8
1-81 Téc @6 tdi thiéu cho chiic nang khi diing [RPM] Gidi han biéu thic Tit ca cac thiét 1ap BUNG VAY 67 vint16
1-82 Téc do téi thidu cho chiic ning khi ding [Hz] Gi6i han biéu thuc Tét ¢4 cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
1-83 Chdc ning ding chinh xac [0] Ding doan dudng néi chinh xac Tht ca cac thiét 1ap SAL B Uint8
1-84 Gia tri bo dém ding chinh xac 100000 N/A Tét ca cac thiét 1p BUNG VAY 0 Uint32
1-85 D6 tré bu téc do ding chinh xac 10 nili gidy Tit 4 cac thiét 1ap BUNG VAY -3 Uint8
1-86 Téc do chuyén di thdp [RPM] 0 veng/phit Tt ca cac thidt 1ap BUNG VAY 67 Uint16
1-87 Téc do chuyén di thép [Hz] 0 Hz Tét cd céc thiée 1ap BUNG VAY -1 uintle
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Ménh. KHONG. | M5 t3 vé& Thong S6 Gid tri mdc dinh 4-thiét 1ap Thay @bi trong thai gian | Chuyén ddi- Kiéu
# hoat dong chi sé ion
1-9* Nhiét do dong cd
1-90 Bdo vé nhiét dong co [4] Chuyén di ETR 1 Tht ca cac thibt 13p BUNG VAY - Uint8
1-91 Quat ngoai déng co [01 Khong Tét o cac thibt 1ap BUNG VAY - Uintl6
1-93 Ngudn nhiét dién trd [0] Khong c6 Tt b cse thidt 12 DUNG VAY - Uints
1-95 Loai cam bién KTY [0] Cam bién KTY 1 TAt ¢4 cac thiét 1ap SAT ° Uint8
1-96 Ngudn nhiét dién trd KTY [0] Khong c6 Tt b cic thibt 12 BUNG VAY - uint8
1-97 Mdc ngudng KTY 80°C 1 thiét 1ap BUNG VAY 100 Int16
6.3.4 2-** Phanh
Ménh. M6 t4 vé Thong 6 6ia tri mac dinh 4-thiét lap Thay dbi Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # trong lhc chi sé ion

hoat déng
Phanh DC 2-0*
2-00 DC G0 / Lam néng trudc hién tai 50% Tt b cse thibt 13 BUNG VAY 0 vint8
Dong phanlf DC 2-01 50% Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY o uint16
Thei gian |phanh 2-02 DC 10,0 gidy Tét c4 cac thibe 13p BUNG VAY -1 Uint16
2-03 Téc ¢6 c&t phanh DC [RPM] Gi6i han bidu thic Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY 67 Uint16
2-04 Téc ¢o c&t phanh DC [Hz] Gidi han bidu thic Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY -1 Uint16
Chdc nang nang lugng phanh 2-1%.
Chdc nang |phanh 2-10 [0] Tt Tit ca céc thiét 1ap BUNG VAY - Uints
pién trd ghanh 2-11 (ohm) Gi6i han biéu thic Tét ca cac thit 1p oUNG VAY 0 Uint16
Gi6i han dong suét phanh 2-12 (kW) 6161 han bidu thic Tét cs cac thiét 13p BUNG VAY o uint32
2-13 Gidm[sat 1yc phanh [0] Tét Tét ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
2-14 Giam|dién &p phanh ov Tét ca cc thidt 1ap BUNG VAY 4 Uint8
2-15 Kiém|tra phanh [0] Tat Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY - Uint8
2-16 Phaph AC Téi da. Hién hanh 100,0 % Tht ca cc thibe lap BUNG VAY -1 Uint32
2-17 Kidm[soat qua dien ap [2] Pa bat Tht ca cc thibe lap DUNG VAY - vintg
Phanh cd 2-2%
2-20 nha ghanh hién tai Gi6i han piéu thic Tit ca céc thiét 1ap BUNG VAY -2 uint32
2-21 Kich hoat téc do phanh [RPM] Gi6i han bidu thic Tt ca céc thide 13p olNG VAY 67 Uint1e
2-22 Kich [hoat téc dd phanh [Hz] Gi6i han biéu thic Tét ca cac thit 13p oNG VAY -1 Uint16
2-23 Kich [hoat dé tr& phanh 0.0 gidy Tat ca cac thidt 1ap BUNG VAY -1 Uint8
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6.3.5 3-** Tham khdo/Déc

Menh. Mo ta vé Thong $6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén adi- Kidu
KHONG. # trong Ldc chi sé ion

hoat dong
Gi6i han tham chiéu 3-0*
Pham vi tham chiéu 3-00 (0] Téi thidu - Téi da Tt ¢4 céc thide 1ap B0NG VAY ) Uints
3-01 on|vi tham khdo/phan héi it ca cac thide 1p BONG VAY - vints
3-02 Tham| chiéu téi thiéu 6161 han bidu thic Tt b cse thidt 13 BONG VAY -3 Int32
3-03 Tham| chiéu tdi da 6i6i han bidu thic Tt cb cac thibt 1p BUNG VAY -3 Int32
3-04 Ham fham chiéu [@] Téng Tt b cse thidt 13 BUNG VAY - uint8
3-1* Tai liéu tham khdo
3-10 Thaf chiéu dit trudc 0,00% Tht b cse thie 18 B0NG VAY -2 Int16
3-11 Téc [io chay bo [Hz] Gi6i han bidu thic Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
3-12 Gia fri bit kip/lam cham ,00% Tét cd cac thiét 13p BUNG VAY -2 Int16
3-13 Tranp web tham khao [0] Lién két véi tay / Ty dong Tht & cc thiée 13p BUNG VAY - Uint8
3-14 Than| chiéu tuong dbi dat trudc 2,00% it cb céc thide 18p BUNG VAY -2 Int32
3-15 Tai [Lliéu tham khdo 1 Ngudn [1] Dau véo tudng ty 53 Tt o cac thibt 12p BONG VAY - uintg
3-16 Tai [liéu tham khdo 2 Ngudn [0] Khong c6 chic ning Tt b cse thidt 13 BUNG VAY - Uint8
3-17 Tai [liéu tham khdo 3 Ngudn [0] Khong c6 chic nang Tt b cse thidt 1ap BUNG VAY - Uints
3-18 Tai figuyén tham khdo ty 1& tudng dbi [0] Khong c6 chic nang Tét ca céc thide 13p BUNG VAY B Uintg
3-19 Téc 16 chay bo [RPM] Gidi han biéu thic Tht ca cac thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16
Cai dat dudng dbc chung 3-3*
Dudng dbc|3-30 Ché do dbc 3-4* [0] Thoi gian dat 100% Tét ca cic thiét 1ap SAL : Uint8
Puding déc 1
Poan dudnp néi 3-40 1 loai {0] Tuyén tinh Tét ¢4 cac thit 1ap BUNG VAY ) uint8
3-41 Tang| téc 1 Thoi gian tang téc Gi6i han biéu thic Tét ca céc thiét 1ap olNG VAY -2 uint32
3-42 Poan [dudng néi 1 Thai gian nging hoat dong Gigi han bidu thic Tt ca céc thide 13p olNG VAY -2 Uint32
Poan dbc B-43 1 Dbc 1én 0,00 m/s2 Tét cb cac thiét 13p SAI -2 Uint16
3-44 Poan [dusng néi 1 D6 déc xubng 0,00 m/s2 Tht ca cac thidt 1ap SAI -2 Uint16
3-45 Poan [dudng néi 1 Ty 18 doan dudng néi S & Accel. Bt 50% Tht ca cac thibt 1ap BUNG VAY 0 Uint8
ddu Ty 1é Jdoan dusng néi 3-46 Poan dudng néi 1 & Accel. Két thic 50% Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY 0 Uint8
Ty 1& doah dudng néi 3-47 1 S tai Decel. B4t diu Ty 1é 50% Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY 4 Uint8
doan dudnfy ndi 3-48 Doan dudng néi 1 & Decel. Gidi han 50% Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint8
giat doan| cudi 3-49 Poan 1 doan déc S 0 m/s3 Tét ca cac thiét 13p SAI 0 Uint8
Doan dudng nbi 3-5* 2
Poan dudnf néi 3-50 2 Loai [0] Tuyén tinh Tét cd cac thiét 13p olNG VAY ° Uint8
Thdi gian|tang téc 3-51 Doan 2 Gigi han bidu thic Tét ca cac thiét 13p DUNG VAY -2 Uint32
Thoi gian| xuéng déc 3-52 Poan 2 Gidi han biéu thic Tét ca cac thiét 1ap NG VAY -2 Uint32
3-53 Pudnfy déc 2 Ps déc 1én 3-54 0,00 m/s2 TAt ¢4 cac thiét 1ap SAL -2 Uint16
Pudng déc| 2 po dbc xubng 3-55 Budng 0,00 m/s2 Tét cd céc thidt 13p SAI -2 vint16
déc 2 Ty L& S-doan dudng ndi & Accel. B&t dau 50% Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY 4 Uint8
Ty 1é doap dudng néi 3-56 Pudng déc 2 & Accel. Két thic 50% Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint8
Ty 1é doah dusng néi 3-57 2 S tai Decel. B4t diu Ty 1é 50% Tét c4 cac thibt 13p BUNG VAY 0 Uint8
doan dudnfy ndi 3-58 Doan dudng néi 2 & Decel. Gidi han 50% Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint8
giat doan| cudi 3-59 Poan 2 Poan déc S 0 m/s3 Tét ca cac thiét lap SAI 0 Uint8
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Hudng dan van hanh céng sudt cao

12 xung VLT AQUA

Ménh. Mo ta vé Thong S Gia tri mac dinh 4-thiét 13p Thay déi Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # trong ldc chi sé ion

hoat dong
Poan dudng nbi 3-6* 3
Doan dudng ndi 3-60 3 Loai [0] Tuyén tinh Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
Thdi gian|tang téc 3-61 Doan 3 Gidi han bidu thic Tét c& cac thibt 13p BUNG VAY -2 Uint32
3-62 Poan|déc 3 Thai gian ngiing hoat dong Gidi han bidu thic Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY -2 Uint32
3-63 Poan|dudng sé 3 déc 1lén 0,00 m/s2 Tét ca cac thibt 1ap SAI -2 Uint16
3-64 Poan|dudng sé 3 déc xubng 0,00 m/s2 Tt ca cac thiét 13p SAL -2 vint16
Ty 1é& doafj dudng ndi 3-65 3 S-doan dudng ndi & Accel. Bat 50% Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint8
dau Ty 1é|doan dudng ndi 3-66 Doan dudng ndi 3 & Accel. 50% Tét ca cac thiét 1ap NG VAY 0 Uint8
Ty 1& doa dudng néi cudi 3-67 Doan 3 S tai Decel. B4t du 50% Tét ca cac thidt 1p BUNG VAY 4 vint8
Ty 1é doa dudng ndi 3-68 3 S tai Decel. Két thic 50% Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint8
Gidi han o diat cua doan duong néi 3-69 3 S-doan dudng nbi 0 m/s3 Tht cA cac thiét 13p SAI 4 Uint8
3-7* Poan dudng nbi 4
Poan dudng ndi 3-70 4 loai [0] Tuyén tinh Tét ca cc thibt Lap BUNG VAY - Uint8
Thdi gian|tang téc 3-71 Doan 4 Gidi han bidu thic Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -2 Uint32
3-72 poan|déc 4 Thai gian ngiing hoat dong Gidi han bidu thic Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -2 Uint32
3-73 Poan|dudng sé 4 déc 1lén 0,00 m/s2 Tét ca cac thibt 1ap SAL -2 vint16
3-74 pudng déc 4 dbc xudng 3-75 Dudng 0,00 m/s2 Tt ca cac thiét 1ap SAL -2 vint16
déc 4 Ty Jé dusng doc S & Accel. B&t dau Ty 1é doan dudng 50% Tét ca cac thiét 13p oUNG VAY 4 Uint8
nbi 3-76 §oan dudng ndi 4 & Accel. Két thic 50% Tét ca cac thit 1p NG VAY 4 vint8
Ty 1é doa dudng ndi 3-77 4 S-doan & Decel. B4t dau 50% Tat ca cac thidt 1ap BUNG VAY 4 Uint8
T 1é doan| dudng ndi 3-78 4 S tai Decel. Két thic 3-79 Doan 50% Tht ca chc thibt 1ap BUNG VAY 0 Uintg
dudng ndi P Gidi han giat doan dudng néi S 0 m/s3 Tét cd céc thidt 1ap SAL e Uint8
3-8* Cac doan dudng ndi khac
Thoi gian|tang téc chay bo 3-80 Gidi han bidu thdc Tt ca cac thiét 13p BUNG VAY -2 Uint32
3-81 Thdi[gian diing nhanh Gidi han bidu thic 2 thiét 1ap BUNG VAY -2 Uint32
3-84 Thdi|gian tang téc ban dau 0,00 giay Tt ca cac thiét 1gp oUNG VAY -2 Uint16
3-85 Thdi|gian tang téc van kiém tra 0,00 giay Tt ca cac thiét 1gp oUNG VAY -2 Uint16
3-86 Kiém|tra téc do két thuc doan dudng ndi cua van [RPM] Gidi han bidu thic Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16
3-87 Kiém|tra téc d6 két thac doan dudng néi cta van [HZ] Gi6i han biéu thic Tét ca cac thiét 1ap 00NG VAY -1 vint16e
3-88 Thai [gian tang téc cudi cung 0,00 giay Tit ca cée thidt 13p BUNG VAY -2 Uint16
ong hd do ndi ky thuat sé 3-9%
Kich thudq budc 3-90 0. 10% Tt ca cac thide 13p BlNG VAY 2 Uint16
Thdi gian|tang téc 3-91 1,00 giay Tt ca cac thiét 13p BUNG VAY -2 Uint32
3-92 Khoi|phuc nguén dién [0] Tit Tét cd cac thit 13p BUNG VAY - Uints
Gidi han [tbi da 3-93 100% Tét cd cac thidt 1ap BUNG VAY [ Intl6
Gi6i han féi thiéu 3-94 o% it cb céc thide 18p BUNG VAY 4 Int16
D6 tré dodn dudng néi 3-95 Gidi han biéu thdc Tét cd cac thiét 13p NG VAY -3 TimD
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6.3.6 4-** Gidi han / Canh bao

Ménh. Mo ta vé Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén ddi- Kidu
KHONG. # trong luc chi sé ion
hoat déng
Gidi han dong co 4-1*
4-10 Hudng| téc do dong co (0] Theo chidu kin dbng hd Tét ca cac thiét lap SAL ° Uint8
4-11 Gidi han téc do dong cd thép [RPM] Gidi han bibu thdc Tht ca céc thiée 1ap BUNG VAY 67 Uint16
4-12 Gidi han téc do dong co thdp [Hz] Gi6i han biéu thic Tét ca cac thiét lap BUNG VAY -1 vint16
4-13 Gidi |ran téc do dong cd cao [RPM] Gidi han biéu thic Tét ca céc thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16
4-14 Gidi |han téc do dong cd cao [Hz] Gidi han bidu thic Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint16
Ché d6 donp cd gidi han mé-men xodn 4-16 Gi6i han bidu thic Tét c3 céc thiét 1ap oUNG VAY -1 Uint16
4-17 Ché dp tao gidi han mé-men xodn 100,0 % Tét ca cac thibt 1ap B0NG VAY -1 Uint16
4-18 Gi6i pan hién tai Gidi han bidu thdc Tht ca cac thibt 1ap BUNG VAY -1 Uint32
4-19 Tan sp dau ra téi da Gi6i han biéu thic Tét ca cac thide 1ap SAI -1 Uint16
Hé sé gidi han 4-2*%
Ngudn hé sp gidi han mé-men xodn 4-20 [@] Khéng cé chic ning Tit ca cac thiét 1ap NG VAY ° Uintg
4-21 Ngudn| hé sé giéi han téc do [0] Khéng cé chiic ning TAt ca cac thidt 1ap BUNG VAY - Uints
Man hinh Fb dong co 4-3*
4-30 Chid| nédng mat phan hoi déng co [2) Chuyén a1 Tét ca céc thiét 1ap BUNG VAY - Uintg
4-31 L8i thc do phan hdi dong co 300 vong/phut Tét c cac thiét 1p BUNG VAY 67 Uint16
4-32 Hét [thdi gian chd m&t phan hdi dong cd 0,05 giay Tht b csc thidt 12 BONG VAY -2 Uint16
4-5* piéu chinh. Canh béo
4-50 Canh pao mdc thip hién tai 0,00 A Tht c cac thidt 1ap BUNG VAY -2 Uint32
4-51 Canh péo mic cao hién tai ImaxVLT (P1637) Tét ca cc thibe 13p B0NG VAY -2 Uint32
4-52 Canh pdo téc do thép © vong/phit Tét c cac thibt 1ap BUNG VAY 67 vint16
4-53 Canh bao téc do cao diu raSpeedHighLimit (P413) Tht ca céc thiée 1ap BUNG VAY 67 Uint16
4-54 Canh pao Tham chiéu Thip -999999.999 N/A Tht G céc thibt 19p BONG VAY -3 Int32
Mdc tham chiéu canh bdo 4-55 Cao 999999.999 N/A Tét cb cac thidt Lap BONG VAY -3 Int32
-999999.999 Ngudn cép dif 1iéu tham khdo-
4-56 Canh pao Phan hdi Thip 18 laibon vi Tét ca cic thidt 1p B0NG VAY -3 Int32
999999.999 Ngudn cép di 1iéu tham khéo-
4-57 Canh pao Phan hdi Cao tré laibon vi Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
4-58 Thidu| chic ning pha déng cg [2] Chuyén di 1000 ms Tht ca cac thibt 1ap BUNG VAY B vintg
Pudng vong téc do 4-6*
Téc d6 bd hua 4-60 ti [RPM] Gigi han bidu thic Tht ca cac thibt 13p BUNG VAY 67 Uint16
4-61 Téc db bo qua tif [Hz] Giéi han biéu thic Tht ca céc thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
4-62 B6 qup tdc do toi [RPM] Gidi han bibu thic Tht ca céc thiée 1ap BUNG VAY 67 Uint16
4-63 B6 qup téc do toi [Hz] Giéi han biéu thic Tht <4 cac thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint16
4-64 Thiét| 13p duding vong ban ty déng [0] Tét Tét c cac thidt 1ap SAL B Uint8
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6.3.7 5-** Vao/ra k§ thuat sé

Ménh. Mo ta v& Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # trong lic chi sé ion
hoat déng

5-0* Ché do I1/0 ky thuat sé
Ché do 1/0| ky thuat sb 5-00 [@] PNP - Hoat dong & 24V Tét ca cac thiét 1ap SAL - vint8
5-01 Ché&|do dau cudi 27 [0] DAu vio The b che thibe 1ap DUNG VAY - uint8
5-02 Ché|do dau cudi 29 [@] Piu vao Tét cd céc thiée 1ap DUNG VAY - Uint8
5-1* Pdu vao ky thust sb
PAu vao kil thust sé 5-10 Terminal 18 [8] B4t du TAt ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY : vint8
5-11 Piu Mo ky thust sb diu cudi 19 [@] Khéng hoat dong TAt ca cac thiét 1ap BUNG VAY N Uint8
5-12 Piu 3o ky thuat sb diu cudi 27 w0 s i Tét ca cc thibe 1ap BUNG VAY N vint8
5-13 Pu \fao ky thuat sé diu cubi 29 [0] Khong hoat déng Tht ca cc thibe lap BUNG VAY - vint8
5-14 pAu fao ky thuat sé ddu cubi 32 [0] Khong hoat déng Tét ca cac thiét 1p BUNG VAY - uint8
5-15 Pu \fao ky thuat sé ddu cubi 33 [0] Khéng hoat dong Tht ca cac thiét 1ap BUNG VAY B Uints
PAu vao kil thust sé 5-16 Terminal X30/2 [0] Khong hoat déng Tét ca cic thidt 1ap DUNG VAY - uint8
Dau vao ki| thuat sé 5-17 Terminal X30/3 [@] Khéng hoat dong Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
DAu vao kil thust sé 5-18 Terminal X30/4 [@0] Khéng hoat déng Tét ca cac thiét 1ap o0NG VAY ) vint8
5-3* pdu ra ky thuat sb
DAu ra Ky [thust sé 5-30 Terminal 27 [@] Khéng hoat déng TAt ca cac thiét 1ap BUNG VAY N Uint8
Piu ra Ky [thuat sé 5-31 Terminal 29 [@] Khéng hoat déng Tht cd cac thidt 13p BUNG VAY ° Uint8
5-32 Ky x30/6 Digi Out (MCB 101) [@] Khéng hoat déng Tht c4 cac thit 13p BUNG VAY - Uint8
5-33 ky x40/7 Digi out (MCB 101) [0] Khong hoat déng Tht ca cc thibe lap BUNG VAY - vint8
Role 5-4%
Rdle chic [nang 5-40 Tét ca cac thiéc 1ap BUNG VAY B Uints
5-41 Bat fré, chuyén tiép 0,01 giay Tét ca cic thide 1ap BUNG VAY -2 Uint16

5-42, Role 0,01 gidy Tét cd cac thiét 1ap DUNG VAY -2 Uint16
Pau vao xung 5-5*
Ky han 5-90. 29 Tin S& Thép 5-51 Ky. 29 Tan 100 Hz Tét ¢4 céc thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint32
$é Cao 100 Hz Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY [ Uint32
Nhiém ky [5-52. 29 Tham chiéu thdp/Feedb. Gid tri 0,000 N/A Tht e csc thidt 190 BUNG VAY -3 Int32
Nhiem ky 9-53. 29 Tham chiéu cao/Feedb. Gia tri 100.000 N/A Tht ca cc thibe lap BUNG VAY -3 Int32
Hing sé thdi gian loc xung 5-54 #29 100 mili gidy Tt o chc thidt 130 SAT -3 Uint16
Nhiém ky|[5-55. 33 Tan Sé Thdp 5-56 Ky. 100 Hz Tét c4 cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint32
33 T&n S§ Cao 5-57 Ky. 33 Tham chiéu 100 Hz Tét ca cac thiéc 1ap BUNG VAY ° Uint32
thép/Feedb. Gia tri 0,000 N/A Tt ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
Nhiém ky 4-58. 33 Tham chiéu cao/Feedb. Gis tri 100.000 N/A Tét cd céc thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
5-59 Hang sé thdi gian loc xung #33 100 mili giay Tét cd céc thiée 1ap SAT -3 Uint16
PAu ra xung 5-6*
Bién diu fa xung 5-60 Terminal 27 [@] Khéng hoat déng Tht cd cac thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
5-61 Tan sé dau ra xung tdi thidu #27 0 Hz Tét c& cac thibt 13p BUNG VAY 4 Uint32
Tan sé téi] da dau ra xung 5-62 #27 5000 Hz Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint32
5-63 Terminal 29 Bién ddu ra xung [@] Khéng hoat dong Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY - vint8
Tan sé ra xung 5-64 #29 0 Hz Tt ca cac thiét 1ap NG VAY 0 uint32
Tan sé téi] da ddu ra xung 5-65 #29 5000 Hz Tét cd cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint32
Bién ddu 1a xung 5-66 Terminal X30/6 [@] Khéng hoat dong Tét ca cac thiét 13p olNG VAY B Uintg
Tn sé xurg diu ra téi thidu 5-67 #X30/6 0 Hz Tt ca cae thidt 13p 0NG VAY 0 Uint32

5000 Hz BUNG VAY [ Uint32

Tan sé t63 da ddu ra xung 5-68 #X30/6

Tét cd cac thiée 1ap

96

MG.20.Y1.02 - VLT® 1a nhan hiéu d& dang ky cGa Danfoss




Machine Translated by Google

Cach 1ap trinh tan sb... Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
Ménh. M5 ta vé& Thong Sb Gid tri mic dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén doi- Kiéu
KHONG . # trong luc chi sé ion

hoat dong
Pau vao bo ma héa 5-7 * 24V
5-70 Thugt ngd 32/33 Xung trén mdi vong quay 1624 Khang 4p dung Tét ca cac thidt 1ap SAI 4 Uint16
5-71 Thudt ngd 32/33 Hudng bo ma héa [0] Theo chidu kim déng hd Tht ca cac thidt 1ap SAT - Uint8
Tl s6 barh rang 5-72 Hoc ky 32/33 1 kotng 2p s Tht cb cac thibt 1p SAI 0 Uint16
5-73 $6 Hang 32/33 MAu sé banh rang 1 boeng 25 s Tht cb cac thibt 19p SAI ] Uint16
5-74 Thujt ngd 32/33 Chdc nang mét bd md héa [5] Chuyén di Tht cd cac thidt 1ap SAI - uintg
5-75 Thd] han 32/33 Hét thdi gian chd mdt bd ma héa 1 gisy Tht e csc thide 190 SAL o vintl16
5-76 Thudt ngit 32/33 L&i téc do téi da cda bo ma hoa [0] Gitr thiét lap Tét ca cac thiét 1ap SAL . Uint8
5-77 Clia [sb giam sat bd ma hoa thuat ngd 32/33 1 gidy Tét cd cac thidt 13p SAI 0 Uintlé
5-9% Xe buyt dugc diéu khién
pidu khién|xe buyt chuydn tidp va ky thust sé 5-90 o nang 49 ing Tét ca cac thiét 1p BUNG VAY 0 Uint32
5-93 Xung|ra #27 Piéu khién xe buyt 0,00% Tht <& cac thidt 1ap BUNG VAY -2 N2
5-94 Pulde Out #27 Cai dat trudc thoi gian chg 0,00% 1 thiét 1ap BUNG VAY -2 Uint16
5-95 Xung|ra #29 Piéu khién xe buyt 0,00% Tht ca cac thidt lap BUNG VAY -2 N2
5-96 Pulde Out #29 bat trudc thdi gian chg 0,00% 1 thidt 1ap BUNG VAY -2 Uint16
Pidu khidn Bus 5-97 Piu ra #X30/6 0,00% Tit e chc thide 130 BUNG VAY -2 N2
bat trudd thdi gian chd 5-98 xung #X30/6 0,00% 1 thidt 1ap BUNG VAY -2 Uintl6
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6.3.8 6-** Vao/ra tuong tu
Meénh. Mo ta v& Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén doi- Kidu
KHONG. # trong lic chi sé ion

hoat déng
Ché d6 I/0 tuong ty 6-0*
6-00 Thai|gian chd tryc tiép bang @ 10 giay Tt cb cac thibt 1ap B0NG VAY 0 Uint8
6-01 Chiic nang hét thdi gian tryc tiép 0] Tat Tht o cac thibt 1p BUNG VAY - vints
6-02 Ché o chila chay Chiic nang hét thoi gian tryc tiép 0] Tat Tt b cse thibt 13 BUNG VAY - Uint8
PAu vao tudng ty 6-1* 53
6-10 Dau dubi 53 Dién &p thép 0.07v Tét c4 chc thibe 13p BUNG VAY -2 Int16
6-11 Tram |cao thé 53 10,00 V Tht ca cic thibe lap BUNG VAY -2 Int16
6-12 Ternfinal 53 Dong dién thép 4,00 mA Tét cd cac thidt 1ap BUNG VAY -5 Intl6
6-13 Nha da 53 Dong dién cao 20,00 mA Tht ca cac thiét 1ap olNG VAY -5 Int16
6-14 Terfinal 53 Thap Ref./Feedb. Gia tri 0,000 N/A Tt ca céc thiét 13p BUNG VAY -3 Int32
6-15 Termijnal 53 High Ref./Feedb. Gia tri Gidi han bidu thic Tt ca céc thide 13p olNG VAY -3 Int32
6-16 Ternfinal 53 Hing sé thoi gian loc 0,001 gisdy Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint16
6-17 Nha da 53 Live Zero [1] Pa bat Tht ca chc thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
Piu vao tudng ty 6-2*+ 54
6-20 Dau dubi 54 Dién ap thép 0,07v Tét ¢4 cac thibt 13p BUNG VAY -2 Int16
pién cao thé 6-21 dau cubi 54 10,00 v Tét ca cc thibe 1ap BUNG VAY -2 Int16
6-22 Ternfinal 54 Dong dién thép 4,00 mA Tét cd cac thidt 13p BUNG VAY -5 Intl6
6-23 Terminal 54 Dong dién cao 20,00 mA Tit ca cac thiét 1p BUNG VAY -5 Int16
6-24 Terfiinal 54 Thép Ref./Feedb. Gia tri 0,000 N/A it e cac thide 1p BUNG VAY -3 Int32
6-25 Termijpal 54 High Ref./Feedb. Gia tri 100.000 N/A Tét cd cac thiét 13p BUNG VAY -3 Int32
6-26 Ternfinal 54 Héng sé thoi gian loc 0,001 gidy Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint16
6-27 Nha da 54 Live Zero [1] Pa bat Tét ca cac thidt 1ap PUNG VAY - Uint8
6-3* DAu vao tuong ty X30/11
pién ap tHap 6-30 Terminal X30/11 0,07 V Tét ca cc thiét 1ap BUNG VAY -2 Int16
pién 4p cdo 6-31 Terminal X30/11 10,00 Vv Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY -2 Intl6
Ky han 6134. X30/11 Tham chiéu thép/Feedb. Gid tri 0,000 N/A Tht ch chc thide 10 BUNG VAY -3 Int32
Ky han 6-35. X30/11 Tham chiéu Cao/Feedb. Gid tri 100.000 N/A Tt ¢4 céc thidt 13p oUNG VAY -3 Int32
Ky han 6{36. Hang s thdi gian loc X30/11 0,001 giay Tt cd céc thidt 13p BUNG VAY -3 Uint16
Ky han 6-37. X30/11 Live Zero [1] Pa bat Tét cd céc thidt 13p BUNG VAY - Uint8
DAu vao tudng ty 6-4* X30/12
Dién &p tHap 6-40 Terminal X30/12 0,07V Tt ca cac thit 1p NG VAY -2 Int16
Pién &p cdo 6-41 Terminal X30/12 1le,00 v Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY -2 Int16
Ky han 6144. X30/12 Tham chiéu thép/Feedb. Gid tri 0,000 N/A Tt ca cse thibt 12 BUNG VAY -3 Int32
Nhiém ky @-45. X30/12 Tham chiéu Cao/Feedb. Gia tri 100.000 N/A Tét ca cc thide 1ap BUNG VAY -3 Int32
Ky han 6{46. Hang s6 thi gian loc X30/12 0,001 gidy Tht e csc thidt 130 BUNG VAY -3 uint16
Ky han 6-47. X30/12 Live Zero [1] 3 bat Tt ch cac thide 120 BUNG VAY N Uint8
Pau ra tuong ty 6-5*% 42
Diu ra 6-90 Terminal 42 [100] Tan sé du ra. 0-100 Tt ca cac tnide 19p BONG VAY ) Uint8
6-51 Termijnal 42 Thang do téi thiéu diu ra 0,00% Tt ca cac thiét 1ap olNG VAY -2 Int16
Quy mo téi da ddu ra 6-52 Terminal 42 100,00 % Tét ca cac thiét 1ap olNG VAY -2 Int16
9idu khidr bus diu ra 6-53 Terminal 42 0,00% Tét cb cac thiét 1p BUNG VAY -2 N2
6-54 Thiéd bi ddu cudi 42 dit trudc thdi gian chd diu ra 0,00% 1 thiét 1ap BUNG VAY -2 Uint16
Bo loc diy ra 6-55 Terminal 42 [0] Tat 1 thiét 1ap BUNG VAY N Uint8
6-6* DAu Ta tuong ty X30/8
piu ra 6-40 X30/8 [@] Khéng hoat déng Tht cd cac thit 13p BUNG VAY ° Uint8
6-61 Nha da X30/8 phut. Ti 1& 0,00% Tt ch cac thide 120 BUNG VAY -2 Int16
Téi da 6{62 Nha ga X30/8 Ti 1é 100,00 % Tht cd chc thiée 13p BUNG VAY -2 Intl6
pidu khiér| Bus ddu ra 6-63 Terminal X30/8 0,00% Tt ca cac thiét 1gp oUNG VAY -2 N2
Cai dat tfusc thai gian chd diu ra 6-64 Terminal X30/8 0,00% 1 thidt 1ap BUNG VAY -2 Uint16
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6.3.9 8-** Thong bdo va Tuy chon

Ménh. M6 ta vé Thong S& Gia tri mac dinh 4-thiét 13p Thay déi trong thdi gian Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # hoat dong chi sé ion

8-0* Cai dat chung

8-00 Tuy fhon da bat 111 Tét ca Tét ca cac thit 1ap BUNG VAY ° Uint8
01-08 Trang web kiém soat v b i Tht cd chc thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
8-02 Ngudh diéu khién s et Tt cb cac thibt 19p BUNG VAY - uintg
8-03 Thoi|gian chd kiém soat Gidi han bidu thiic 1 thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint32
8-04 Chic|néng hét thdi gian diéu khién [0] Tt 1 thibt lap BONG VAY - Uint8
8-05 Chiq nang két thac thdi gian chg 1] Tiép tyc thiét 13p 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
8-06 bat Jai thdi gian chg kiém soat [0] Khéng dat lai Tét cd céc thibt 13p BUNG VAY - Uint8
8-07 Kich| hoat chén doan [e1 Tat 2 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
Loc doc 8fe8 v gid i Tt ca cac thiét lap BUNG VAY ° Uint8
8-1* Cai dst didu khién

H& so ki soat 8-10 [0] H® sd FC Tt ca cac thidt 1 BUNG VAY - Uint8
8-13 TU trang thai c6 thé chu hinh STW [1] Mac dinh hé sd Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY ° Uint8
8-14 TU dfidu khién c6 thé céu hinh CTW [1] Ho sd mic dinh Tht ch cac thide 1ap OUNG VAY ) uint8
Dich vu 1fién lac 8-18 © kndng 4p dung 1 thiét 1ap BUNG VAY ) Uint8
Cai dat céng 8-3* FC

Giao thuc| 8-30 w0 oth ey 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
bia chi §31 Gi6i han biéu thic 1 thidt 1ap o0NG VAY o Uint8
Téc d truyén 8-32 w ot s 1 thiét lap BUNG VAY - uints
8-33 Chin| 18 / Bit diing 1 thiét 1ap BUNG VAY ° Uint8
p6 tré phn hdi téi thidu 8-35 Gidi han biéu thdc 1 thiét 1ap BUNG VAY -3 vintl16
06 tré phn hbi téi da 8-36 Gidi han biéu thdc 1 thidt 1ap BUNG VAY -3 vint16
8-37 DO td gilia cac ky ty tbi da Gidi han biéu thdc 1 thidt 1ap BUNG VAY -5 vint16
B6 giao thic 8-4* FC MC

Lya chon Hién tin 8-40 [1] Pién tin chudn 1 2 thiét 1lap BUNG VAY B Uint8
8-41 Thonp sé cho tin hiéu 4 Tét ¢4 cac thiét SAI - Uint16
C4u hinh phi PCD 8-42 4 13p 2 thidt 1ap SAI - Uint16
C4u hinh Hoc PCD 8-43 0 2 thiét 1ap SAI - Uint16
8-5*% Ky thuat sé/Xe buyt

8-50 Coasfting Chon [3] Logic HOAC Tét ca cac thiét lap BUNG VAY - Uint8
8-51 Dung| nhanh Chon [3] Logic HOAC Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY ° Uint8
Chon phanh DC 8-52 [3] Logic HOAC Tét cd céc thibt 13p BUNG VAY - Uint8
8-53 B4t Hau Chon [3] Logic HOAC Tt cb cac thibt 19p BUNG VAY - uints
Chon ddo hgugdc 8-54 Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY ) Uint8
8-55 Chon| thiét 1ap [3] Logic HOAC Tét ca cac thiét Lip BUNG VAY ) Uint8
8-56 Tham| chiéu cai sdn Chon [3] Logic HOAC Tht cd céc thibt 1ap BUNG VAY - Uint8
8-7* BACnet

8-70 Phign ban thiét bi BACnet 1 kg dp cng 1 thiét 1ap BUNG VAY ) Uint32
Bac thdy [téi da 8-72 MS/TP 127 Knong 9 dung 1 thiét lap BUNG VAY ) Uints
Khung théhg tin téi da 8-73 MS/TP 1 kg dp dng 1 sy sép dit BUNG VAY [ Uintl6
8-74 Dich| vy "T6i 13" [0] Gui khi bat nguvfm 1 sy sép dat BUNG VAY - Uint8
8-75 Mat [khau khoi tao Gidi han biéu thic 1 thiét 1ap BUNG VAY o VisStr[20]
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Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ménh Mo ta v& Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 13p Thay déi Chuyén adi- Kidu
KHONG. # trong lac chi sé ion

hoat déng
Chén doan céng 8-8* FC
sé lugng thin nhén xe buyt 8-80 @ kg 30 ng Tt ca cac thit 1p BUNG VAY 0 Uint32
S 18i xe|buyt 8-81 o kning 39 dung Tét ¢ che thidt 1ap BUNG VAY ) Uint32
8-82 Tin nhén nd 1& Revd @ koung 4p cung TAt ca cac thidt 13p BUNG VAY 0 Uint32
8-83 S 18} no 1é o khing 4p duns Tht ot chc thibt 18 BUNG VAY ] uint32
8-85 L&i hét thdi gian chd né 1é o g 35 drg it cb che thidt 18p BUNG VAY ) Uint32
sé lugng chan doan 8-89 o knong 8p dung 1 thiét 1ap PUNG VAY ] uint32
8-9* Chay bd trén xe buyt / Phan hdi
8-90 Xe buljt chay bo 1 téc do 100 vong/phit Tét ca cic thide 1ap BUNG VAY 67 Uint16
8-91 Xe buljt chay bo 2 téc do 200 vong/phit Tét ca cic thide 1ap DUNG VAY 67 Uint16
8-92 Xe buljt chay bo 3 téc do 300 vong/phit Tét cd céc thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16
8-94 Xe buyt Phan hdi 1 o nong 35 dng 1 thiét 1ap BNG VAY ) N2
8-95 Phan| hoi xe buyt 2 o nng 35 rg 1 thiét 1ap BUNG VAY ) N2
8-96 Phan hoi xe buyt 3 o g 35 dra 1 thiét lap BUNG VAY ) N2
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6.3.10 9-** Hd sd

9-94 Than| sé d& thay déi (5)

Tét ca cac thiét

Ménh. Mo ta vé Théng Sé Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay dbi Chuyén ddi- Kiéu
KHONG. # trong lic chi sé ion
hoat dong
9-00 Didf dat o khing 4p dung Tht ca cc thibe lap BUNG VAY ] uint16
9-07 Gia[tri thyc té © knong 8p dung Tht ca cac thibt SAI 0 Uint16
Céu hinh [ghi PCD 9-15 Gi6i han bidu thic 18 2 thiét 1ap B0NG VAY . Uint16
9-16 CAu [hinh doc PCD Gi6i han biéu thic 2 thiét 1ap BONG VAY . Uint16
bia chi ffut 9-18 126 Khéng 4p dung 1 thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint8
22-9 Lya [chon dién tin [108] PPO 8 1 thit 1ap BlNG VAY ) Uint8
9-23 Thérlg sé cho tin hiéu 4 Tt ca cée thibt 13p BUNG VAY ° Uint16
9-27 Chirh stta tham sé [1] Pa bat 2 thiét 1ap SAI - uintl6
9-28 Kiém|soat quy trinh [1] Kich hoat tinh nang chinh tudn hoan 2 thiét 1ap SAI - Uint8
Bo dém tHong bao 15i 9-44 © knong 4p dung Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint16
Ma 16i 9445 o ong 85 g Tht ch cac thiét 1ap oUNG VAY o Uint16
9-47 56 16i © knong 8p dung Tt cd céc thit 13p BUNG VAY 0 Uintlé
Bd dém tiph hudng 18i 9-52 © ot 8 g it ca cac thide 1p BONG VAY 0 Uint16
9-53 L&i [canh bao Profibus & kg 3 cng Tét ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY 0 v2
9-63 Téc [do truyén thyc té [255] Khéng tim thiy téc do baud Tht cs céc thibt 19p BONG VAY - uints
9-64 Nhar| dang thiét bi o n0ng 35 rg Tht cb cac thibe 1p BUNG VAY 0 Uint16
Thang 10Str[

s hd s0|9-65 o kning 4p dung Tht cd cac thidt 1ap BUNG VAY 0 2]
9-67 TU Hiém soat 1 o boing 4 g Tt ch cae thide 120 NG VAY ) v2
9-68 TU frang thai 1 o kning 4p dung Tét cd cac thidt 13p BUNG VAY 0 V2
9-71 Profibus Luu gia tri dif liéu [0] Tat Tht ca cic thide lap BUNG VAY - Uintg8
9-72 ProflibusDrivebdt lai [0] Khong c6 hanh dong 1 thidt 1ap SAT - Uint8
9-80 Thoérlg sé dugc xac dinh (1) & g 40 g Tht ch cac thiét 1ap SAI 0 Uint16
9-81 Thoérlg sé dudc xac dinh (2) © kning &p dung Tht ca cac thidt 1ap SAI 0 Uint16
9-82 Thorlg sé dugc xac dinh (3) © knong 3p dung Tht ca cac thidt 1ap SAT ) Uint16
9-83 Thérlg sé dugc xac dinh (4) @ ring p dung Tht ca cac thidt 1ap SAI ] uint1e6
9-84 Thérlg sé dugc xac dinh (5) @ ning 3p dung Tht ca chc thibt 13p SAI ] uint1e
9-90 Thorlg sé da thay dbi (1) o g 30 ung TAt c4 chc thibt 13p SAI 0 Uint16
9-91 Than| s da thay déi (2) Tht ca cse thit 13p SAI 0 Uint16
9-92 Thanl sb da thay dbi (3) © khong $p dung Tht ca cac thiét lap SAT 0 Uint16
9-93 Than| sé d& thay déi (4) @ keng 85 g Tét ca cac thiéc Lap SAI 0 Uint16

© knong 4p dung SAI 0 Uintleé
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6.3.11 10-** CAN Fieldbus

Chuyén dbi-

10-51

Do céu hinh dif 1liéu quy trinh.

Gigi han biéu thic

2 thiét 1ap

Ménh. M6 ta vé& Théng S Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Kidu
KHONG. # trong lac chi sb ion
hoat dong

10-0* Cai dat chung
Giao thid 10-00 CAN i 2 cach thide 13 SAI - uints
Chon tdc [dd truyén 10-01 ot 2 céch thie 13p BUNG VAY - Uint8
10-02 1D [MAC Giéi han bidu thic 2 thiét 1ap BUNG VAY 0 uintg
10-05 B [dém 16i truyén khi doc o g 45 dng Tht cb cde thide 18p BUNG VAY 0 uint8
10-06 Bd|dém 181 nhan khi doc o kning 4 ding Tht ca cc thibe lap BUNG VAY 0 Uint8
10-07 Bo [dém xe buyt doc ra o koung 4p cung Tt cd céc thit 13p BUNG VAY 0 Uint8
10-1* DeviceNet
10-10 Lyg chon loai dif 1iéu quy trinh Tét e cac thiét BUNG VAY B Uint8
10-11 Gh] ciu hinh dif liéu quy trinh Gidi han biéu thic 1ap 2 thiét 1ap BUNG VAY : Uint16
10-12 Poq céu hinh dif 1iéu quy trinh Gidi han bidu thiic 2 thiét lap DUNG VAY ] Uint16
10-13 Thqng sé canh bio o kg i g Tét ca céc thide 13p BUNG VAY 4 Uint16
10-14 Thqm chiéu rong [0] Tat 2 thiét 1ap BUNG VAY h uintg
Kiém soat|mang 10-15 [0] T&t 2 thiét 1ap BONG VAY - uint8
B6 loc COS 10-2*
Bo loc €4S 10-20 1 + g 40 oo Tt b cic thidt 18 SAT ) Uint16
Bo loc €S 10-21 2 + 1ot 40 g Tt ch chc thide 13 SAI ) Uint16
86 loc C4s 10-22 3 S Tht < che <hit 1ap SAT ) Uint16
10-23 C0§ B loc 4 [ The b che thibe 13p SAT 0 Uint16
10-3* Truy cap thong sd
chi sé mjng 10-30 ot 25 ana 2 thiét 1ap DUNG VAY 0 uint8
10-31 LUy trll gid tri dUr liéu [0] Tat Tit ca cic thide 1ap BUNG VAY - uintg
10-32 Bar) sda dbi Devicenet Gidi han bidu thic Tht cd chc thibe 13p BONG VAY 0 uintl6
10-33 Lugn ludn luu trd [0] Tat 1 thiét 1ap BUNG VAY ) Uint8
10-34 Ma kan phim DeviceNet 130 khong 4p dung 1 thidt lap BUNG VAY 0 Uintlé
10-39 Thohg sb cta Devicenet F o kning 4p dung Tt ca céc thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint32
10-5* CANopen
10-50 Gh] cdu hinh df liéu quy trinh. Gigi han biéu thic 2 thiét 1lap BONG VAY ) Uint16

BUNG VAY - Uint16
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6.3.12 13-** Logic théng minh
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Menh. Mo ta vé Theng Sé Gid tri 4-thiét 13p Thay déi Chuyén ddi- Kidu
KHONG. # trong luc chi sb ion

hoat déng
Cai dat SLC 13-0*
ché do dféu khién 13-00 SL 2 cacn thide 12p NG VAY - Uints
Sy kién it diu 01-13 2 chch thiée 180 BUNG VAY - Uint8
Sy kién dijng 02-13 2 thiét 1ap BONG VAY ) Uints
03-13 D i SLC [0] Khong dat lai SLC Tht ca cac thidt 13p BUNG VAY - Uint8
| Bd so sanh 13-1*
Toan hang Jso sénh 13-10 2 thiét 14p BUNG VAY - Uint8
Toan_ti sd sanh 13-11 @ gis uxt 2 thiét 1ap BUNG VAY B Uint8
Gia tri sd sanh 13-12 Gigi han bidu thic 2 thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
B6 hen gig 13-2*
B hen giL didu khién 13-20 SL Gidi han bidu thic 1 thiét 1ap BUNG VAY -3 TimD
13-4* Quy tic logic
13-40 Quy ftéc logic Boolean 1 2 thiét 14p DUNG VAY ) Uint8
13-41 Toar tif quy téc logic 1 2 thit 14p DUNG VAY ) Uint8
13-42 Quy ftéc logic Boolean 2 2 thiét 1ap oUNG VAY ) Uints
13-43 Toéar ti quy téc logic 2 2 thiét 1ap DUNG VAY - Uints
13-44 Quy ftéc logic Boolean 3 2 thiét 14p BUNG VAY ) Uint8
13-5* tidu bang
Sy kién diéu khién SL 13-51 2 cach thibt 13p BUNG VAY - Uint8
Hanh dong| didu khién 13-52 SL v g1s i 2 cich thibt 13p BUNG VAY - Uint8
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6.3.13 14-** Chldc nang dac biét

Ménh. M6 ta vé& Théng Sé Gia tri mac dinh 4-thiét 13p Thay déi Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # trong lac chi sé ion

hoat dong
Chuyén mach bién tin 14-0%
M3u chuydn déi 14-00 w6t Tét cA cac thiét 13p BUNG VAY : Uint8
Tin s cHuyén déi 14-01 w6t Tt ca cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
14-02 Ta sé ddu ra. Tan sé chuyén mach phy thuéc [0] ba tat Tét ca cac thibt lap SAI - Uint8
14-03 Quf didu ché [1] Bat Tht cd chc thibe 13 SAI - uint8
14-04PWM [ngdu nhién [0] Tat Tht cd chc thiée 13p BONG VAY - uint8
14-1* Bat/T4t ngudn dién chinh
14-10 L33 nguén dién [0] Khong c6 chic ning it b cac thidt 18p SAI N Uintg
14-11 pied ap 1u6i dién khi c6 sy cb 1u6i dién 1ugi Giéi han biéu thic Tét cd chc thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint16
14-12 chdc nang mét can bang ngudn dién [3] Gidm gid tri Tt b cse thidt 12 BONG VAY - Uint8
14-2* Chlc nang dat lai
Ché do dit lai 14-20 [10] Ty dong dat lai x 10 Tét cd céc thiée 1ap BUNG VAY - uintg
Thdi gian) khdi dong lai ty dong 14-21 10 gisy Tét ca cc thibe lap BUNG VAY 0 Uintl6
14-22 Chq do hoat dong [@] Hoat dong binh thudng Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY N Uint8
14-23 cal dst md kiéu 2 thiét 1ap SAI . vint8
D6 tré chiyén di 14-25 & gidi han mo-men xodn 60 gisy Tht ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uints
14-26 Chiyén di tré do 18i bién tin Gidi han bidu thc Tét ca cac thiéc 1ap BUNG VAY 0 Uints
14-28 Caf dst san xudt {01 Khong c6 hanh dong Tt cb céc thide 1ap BUNG VAY . Uints
M3 dich ju 14-29 © khong 3p dung Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY [} Int32
14-3* Ctrl gidi han hién tai.
14-30 Lig Ctrl hién tai, Tang theo ty 1é 100 % Tit ca cac thibe 1ap SAI o Uint16
14-31 Liy Ctrl hién tai, Thdi gian tich hgp 0,020 giay Tét ca cac thiée 1ap SAI -3 Uint16
14-32 Lig Ctrl hién tai, Thdi gian loc 27,0 mili gidy Tht cd cac thidt 13p SAI -4 uintlé
14-4* Téi uu hoa nang ludng
Cép do 14-40 VT 66 % Tt ch cac thide 120 SAI o Uints
TU héa tdi thidu 14-41 AEO Gidi han bidu thic Tt ca cac tnide 1ap BUNG VAY 0 Uint8
Tan suét|AEO téi thidu 14-42 10 Hz Tt ca cac tnide 1ap BING VAY o Uint8
pong Cd Qosphi 14-43 Gi6i han bidu thic Tt ca céc thiée 13p olNG VAY -2 Uint16
14-5* M6i trudng
B6 loc RHI 14-50 [1] Bat 1 thiét lap SAI - uint8
BSi thudfg lién két 14-51 DC [1] Bat 1 thidt 1ap BUNG VAY B Uint8
piéu khiéh quat 14-52 [0] Ty dong Tt e csc thide 1p PUNG VAY - Uint8
Man hinh|quat 14-53 [1] Canh bao Tht ca cac thibt BUNG VAY - Uint8
B6 loc ddu ra 14-55 [0] Khéng c6 b loc 13p 1 thit 13p SAI - Uint8
BS loc ddu ra dién dung 14-56 2,0 uF 1 thiét 13p SAI -7 Uint16
B6 loc dqu ra dién cam 14-57 7.000mH 1 thiét 1ap SAI -6 Uint16
14-59 S6é[lugng bo bién tin thyc té 6i6i han bidu thuc 1 thiét 1ap SAI ) Uints
14-6* Ty dong gidm gia tri
Chdc nanqd 14-60 khi qua nhiét [11 Gidn gis tri Tét ca cac thiét 1ap BONG VAY ) uint8
Chifc nand 14-61 khi bién tin qua tai [1] Gidm gis tri Tt b cse thidt 12 BUNG VAY - Uint8
14-62 Iny. Giam tai hién tai 95% Tht ca csc thibe 13p BUNG VAY 0 uintl6
14-8* Tuy chon
Ty chon|14-80 dugc cung cép bdi 24VDC bén ngoai (0] Khéng 2 thiét 1ap SAL ) uints
14-9* Cai dat 18i
Mitc 161 14-90 1 thiét 1ap BUNG VAY - uint8
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6.3.14 15-** Théng tin FC

Ménh. M6 ta vé Théng Sé Gia tri mac dinh 4-thiét 13p Thay déi Chuyén ddi- Kidu
KHONG. # trong lac chi sé ion

hoat dong
15-0* DU 1liéu van hanh
15-00 gif hoat dong 0 gig TAt ¢4 cac thiét 1ap SAL 74 Uint32
15-01 Gif chay 0 gis Tht ch che thide 13p SAI 74 Uint32
Bo dém 15-02 kih @ kih Tht ch cae thide 13p SAI 75 Uint32
15-03 Tahg sdc manh Tit c cac thiét 13p SAI 4 Uint32
15-04 Qufi nhiét do kg sp g Tét ca cac thibt 12 SAI 4 Uint16
15-05 Quf dién ap [ Tt e e thidt 1ap SAI [} Uint16
15-06 Daf lai bo dém kwh [0] Khéng dat lai Tht cb cic thidt 1ap BONG VAY - Uints
15-07 Daf lai bd dém gid chay [0] Khong dat lai Tét G cac thibt 19p BONG VAY ) Uints
15-08 S6|14n bt dau o g 40 ko Tht b cc thidt 12 SAT [ uint32
15-1* Cai dit nhat ky di liéu
15-10 Nglidn ghi nhat ky 4 2 thiét 1ap BUNG VAY B Uint16
Khodng thefi gian ghi nhat ky 15-11 Gidi han bidu thic 2 thiét 1lap oUNG VAY -3 TimD
sy kién kich hoat 12-15 [0] Sai 1 thiét 1ap BUNG VAY B Uint8
15-13 Ch§ do ghi nhat ky [0] Ping nhap ludn 2 thiét 1ap B0NG VAY ) Uint8
15-14 ma{l trudc khi kich hoat 58 kotng 4p dung 2 thiét 14p DONG VAY 4 Uint8
Nhat ky lich s 15-2%
Nhat ky lich s 20-15: Sy kién & eng 35 o Tt ca cac thidt 1ap SAT 4 Uint8
Nhat ky 1fch st ngay 21-15: Gia tri o kong 4p s Tét ca cac thiét 1ap SAL 4 Uint32
Nhat ky Jich si 22-15: Thoi gian o nili gidy Tit ca cc thiét 13p SAL -3 Uint32
Nhat ky lich sd ngay 23-15: Ngay va gid Gidi han bidu thic Tt ca cac thidt 1ap SAL 4 Thei gian trong ngdy
Nhat ky béo dong 15-3*
Nhat ky fanh bdo 15-30: Ma 15i s ot 3 g Tht o céc thibt 19p SAL 4 Uint16
Nhat ky danh bdo 15-31: Gid tri o g 89 g Tht ¢4 cac thibt 13p SAL 0 Int16
Nhat ky bfo dong 15-32: Thai gian 0 gizy Tht ca céc thiée 13p SAL 0 Uint32
15-33 Nhfit ky canh bao: Ngay va gid Gidi han biéu thic Tét ca cac thiét 13p SAL 4 Thai gian trong ngay
15-34 Nhfit ky canh béo: Diém dat 0,000 Hon vi xd 1yCtrl Tt ca cac thiét 1ap SAT -3 Int32
Nhat ky fanh bdo 15-35: Phan hdi 0,000 bon vi xi lyCtrl Tét 8 cac thidt 1 SAI -3 Int32
Nhat ky fanh bdo 15-36: Nhu cdu hién tai 0% Tét ca cac thiét 1ap SAL 4 Uint8
15-37 Nhjt ky canh bdo: Don vi Ctrl quy trinh [0] Tit ca cac thiét 13p SAL B Uint8
Nhan dang & dia 15-4*
Loai 15-§0 FC o kong 5p s Tt 4 cac thie 1ap SAL 4 VisStr[6]
Phan diéd 15-41 ¢ oong &9 s Tht cb cic thibt 120 SAI [ VisStr[20]
pién ap |5-42 Tit G cac thidt 13p SAI 4 VisStr[20]
Phién baj phin mém 15-43 + g 49 o Tht b cac thidt 130 SAI 0 VisStr[5]
15-44 Ch{di ma kidu dugc sép xép o g ip ano Tét ca cic thidt 1ap SAI 2 VisStr[40]
15-45 Ch{di ma kidu thyc té Tét ca cic thidt 1ap SAI 2 VisStr[40]
S8 dat hpng bo chuyén ddi tin sé 15-46 ot i omg Tét ca cac thibt 1ap SAI 2 VisStr[8]
15-47 Thg dién S& dat hang ¢ oing 4 g Tét o3 cac thidt 19p SAI 2 VisStr[8]
Ma sb LCp 15-48 [ Tht o cac thibt 1p SAI 0 VisStr[20]
Thé kiém|soat ID 15-49 SW o knong 4p dung Tht ca cac thibt 13p SAI 0 VisStr[20]
Thé ngudr ID 15-50 SW © g 35 drg Tht o cée thibt 19p SAL [ VisStr[20]
s6 sé-ri|bs chuyén dbi tin sé 15-51 o 1ning 59 ng Tét ca céc thiét 1ap SAI 4 VisStr([10]
S sé-ri [thé ngudn 15-53 o oong iy s Tt o cac thide 18 SAT [ VisStr[19]
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Cach 1a

p trinh tan sé...

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ménh. M td vé Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén déi- Kiéu
KHONG. # trong lac chi sé ion

hoat dong
15-6* Nhan dang tuy chon
Tuy chor] 15-60 dugc gin Tht ca cic thibt 13p SAI 0 VisStr[30]
Phién bdn SW tuy chon 15-61 o kang 9 dung Tét ca cac thiét 1ap SAI 0 VisStr[20]
15-62 Ty chon S thd tu © oong 4p g Tt ca cac thidt 1ap SAI 4 VisStr[8]
15-63 Ty chon S6 sé-ri o g 4p ng Tét ca cic thiée lap SAL o VisStr[18]
Tay chor| 15-70 & Slot A Tét 8 cac thidt 1ap SAL o VisStr[30]
Phién bdn SW tuy chon 15-71 Slot A & oeng 35 g Tt ca cac thiét 1ap SAI 0 VisStr[20]
Tuy chor| 15-72 & Slot B @ otng 35 g Tt ca cac thidt 1ap SAI 0 VisStr[30]
Phién bdn SW tuy chon 15-73 Slot B @ g 3p ang Tht ch cc thibt 1ap SAI 4 VisStr[20]
Tuy chorl 15-74 & Khe C0 @ otng 35 s Tt ca cac thidt 1ap SAI 0 VisStr[30]
Phién bdn SW tuy chon 15-75 Slot CO @ eng 35 s Tt ca cac thidt 1ap SAI 0 VisStr[20]
Tuy chorl 15-76 & Slot C1 Tt ca cac thidt 1ap SAI 0 VisStr[30]
Phién bdn SW tuy chon 15-77 Khe C1 Tét ca cac thide 13p SAI 0 VisStr[20]
15-9* Thong tin tham sé
Téng kiém tra tham sé 15-90 o o 85 dng Tht o cac thidt 1p SAI 0 Uint32
15-91 Ndon ngdl dugc cai dat Tht e cic tnidt Lap SAT e Uint16
15-92 Thqng sé dugc xac dinh © oong 35 s Tt o cac thibt 1p SAI 0 Uint16
15-93 Thohg sé dugc sta doi & oung 35 s Tht b cc thidt 12 SAI [ Uint16
Nhan dang 6 dia 15-98 ¢ oong 35 s Tt b cic thidt 12 SAI [ VisStr[40]
15-99 Sigu dif 1iéu tham sd ¢ oong 35 s Tht b cic thidt 12 SAI [ Uint16
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Cach 1ap trinh tan sb...

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.3.15 16-** boc di liéu

16-59 Piép dat da didu chinh

Tt ca cac thiét 1gp

Ménh M6 ta v& Théng S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén ai- Kidu
KHONG. # trong lic chi sb ion
hoat dong

16-0* Tinh trang chung
16-00 Tif fiém soat o nong 30 dng TAt c& cac NG VAY 0 v2
16-01 Thap khdo [Bon vil thiét 13p 0,000 ReferenceFeedbackUnit T4 ca cac thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
16-02 Thap chiéu [%] 0,0 % Tét ca cac BUNG VAY -1 Int16
16-03 TU frang thai © knong 3p dung thidt 1ap Tét BUNG VAY [ V2
16-04 Gid|tri thyc té chinh [Pon vi] & cac thidt 1ap 0,000 ReferenceFeedbackUnft Tat cd cic thiét 1lap BUNG VAY -3 Int32
16-05 Gia|tri thyc té chinh [%] 0,00% Tht e cac thide 130 BUNG VAY -2 N2
16-09 boc |tuy chinh 0,00 Bon vi doc tuy chinh Tht ch cac thidt 100 BUNG VAY -2 Int32
Trang thai dong cd 16-1*
16-10 Cond sudt [kW] 0,00 kw Tht cd céc thidt 13p BUNG VAY 1 Int32
16-11 Cong suét [hp] 0,00 ma Lyc Tit ca cac thiét 1ap BUNG VAY -2 Int32
16-12 Diéy &p dong cd 0,0V Tét ca cac thiét 13p oUNG VAY -1 Uint16
Tan s6 16113 0,0 Hz Tét ca cic thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint1e
Dong dién|dong co 16-14 2,00 A Tt b cse thidt 1ap BONG VAY -2 Int32
Tan sé 16{15 (%) 0,00% TAt ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY -2 N2
Mo-men xodn 16-16 [Nm] 2,0 Nm Tht cd cac thidt 1ap BUNG VAY -1 Int32
Téc dd 16{17 [RPM] @ vong/phit Tht cd cac thit 13p BUNG VAY 67 Int32
Nhiét doénd cd 16-18 0% Tét cd cac thidt 13p BUNG VAY o Uints
Nhiét d6 ¢am bién 16-19 KTY 0°C Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY 100 Int16
Goc dong o 16-20 o g 45 g Tt ca cac tnide 19p BONG VAY o Uint16
16-22 Mo-tfen xodn [%] 0% Tét < cic thiét 1ap oUNG VAY ° Int16
16-29 Goc [pha o g 1p g Tét ci cac thidt Lip BING VAY 0 Uint8
Trang thai & dia 16-3*
pién &p 1fen két 16-30 DC oV Tét ¢4 céc thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint16
16-32 Nand lugng phanh/giay 0,000 ki Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 4 Uint32
16-33 Nand lugng phanh/2 phat 16-34 0,000 ki Tét ca cc thide 1ap BUNG VAY 4 Uint32
Nhiét d6 fan nhiét. 0°C Tét cé cac thibt 1ap BUNG VAY 100 Uint8
Bién tin|nhiét 16-35 0% Tht c4 chc thibe 13p BONG VAY [ Uint8
16-36 Tv. [Nom. Hién hanh Gidi han bidu thic Tht ca cc thide Lap BUNG VAY -2 Uint32
16-37 In Téi da. Hién hanh Gidi han bidu thiic Tt cd céc thit 13p BUNG VAY -2 Uint32
Trang thaf bo didu khién 16-38 SL o o 80 dng it b cac thidt 18p NG VAY 0 uints
Nhigt do fhé kiém soat 16-39. o°c Tét ca cic thiét 1ap BONG VAY 100 Uints
B0 dém ghj nhat ky 16-40 ddy [0] Khéng Tét ca cac thidt 1ap oG VAY ) Uint8
16-49 Ngysn 18i hién tai o n0ng 35 rg Tht cb cac thibe 1p BUNG VAY 0 uints
16-5* Tham chiéu. & Feedb.
16-50 Thqm chiéu bén ngoai 2,0 N/A Tt e csc thide 130 BUNG VAY -1 Int16
Tham chigu xung 16-51 0,0 N/A Tht c4 cac thit 13p BUNG VAY -1 Intl6
16-52 Phap héi [Don vi] 0,000 Bon vi xU lyCtrl Tht ca cac thibe lap BUNG VAY -3 Int32
Tham khéo|ndi Digi 16-53 2,00 N/A Tt ca cac tnide 19p BONG VAY -2 Int16
16-54 Phap hdi 1 [Don vil 0,000 Bon vi xdi 1yCtrl Tht ca cic thiée 1ap BUNG VAY -3 Int32
16-55 Phap hdi 2 [Don vi] 0,000 bon vi xd 1yCtrl Tht ca cac thidt 13p BUNG VAY -3 Int32
16-56 Phap héi 3 [Don vi] 0,000 bon vi x{ 1yCtrl Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
16-57 Phap héi 4 [Bdn vi] 0,000 Don vi xif 1yCtrl Tt cb cse thidt 1ap BONG VAY -3 Int32
16-58 Diulra PID [%] 0,0 % Tht ca chc thidt 1ap BUNG VAY -1 Intl6

0,000 Don vi x{ 1yCtrl BUNG VAY -3 Int32
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Cach 14p trinh tan sé... Hudng dan van hanh cbng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ménh. Mo ta v& Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén adi- Kidu
KHONG. # trong lic chi sé ion

hoat dong

16-6* Pu vao va dau ra

DAu vao ki thuat sb 16-60 @ koung 40 cung Tit ca cac thidt 1ap BUNG VAY 0 uint16
16-61 Thidt 1ap cong téc diu cudi 53 [0] Hién tai Tét ca cée thibt 13p BUNG VAY ) Uint8
16-62 bAu Jvao tudng ty 53 0,000 N/A Tét c4 cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
16-63 Thidt 1ap cong téc diu cudi 54 [0] Hién tai Tét cd cac thiét 13p BUNG VAY ) Uint8
16-64 PAu Jvao tudng ty 54 0,000 N/A Tt cd cac thit 1ap BUNG VAY -3 Int32
16-65 Pdu fra tudng ty 42 [mA] 0,000 N/A Tht ca cac thiét 1p BUNG VAY -3 Int16
16-66 Dau |ra ky thuat sé [bin] © kneng 4p dung Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY 0 Int16
16-67 bAu [vao xung #29 [Hz] o oty 40 g Tit b cac thit 13p BUNG VAY o Int32
16-68 bAu [vao xung #33 [Hz] o otng 40 g Tét ch cac thibt 13p BUNG VAY e Int32
16-69 Piu fra xung #27 [Hz] @ g 30 sng Tét ca cac thit 1p BUNG VAY 0 Int32
Diu ra xurfg 16-70 #29 [Hz] @ koung 4p cung Tht ca cac thidt lap BUNG VAY 0 Int32
pdu ra rolle 16-71 [thing] o uneng 4p g Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint16
16-72 Qualy A o g 35 drg Tht cb che thidt 18p BUNG VAY ) Int32
16-73 Qudl B o g 35 drg it cb che thide 18p BUNG VAY ) Int32
16-74 Pred. Ding qudy o g 40 g Tit 4 cac thidt 13p NG VAY o uint32
Analog 16475 Trong X30/11 2,000 N/A Tt ca cac tnide 1ap BONG VAY -3 Int32
Tudng ty 16-76 trong X30/12 0,000 N/A Tht ca cac thiét lap BONG VAY -3 Int32
Dau ra tudng ty 16-77 X30/8 [mA] 0,000 N/A Tht ca cic thide 1ap DUNG VAY -3 Int16
16-78 bAu fra xung #X30/6 [Hz] o ot 40 g Tét ch cac thibt 1ap DUNG VAY e Int32
Céng 16-8* Fieldbus & FC

16-80 Xe Huyt trudng CTW 1 © knong 3p dung Tht cA cac thiét 13p BUNG VAY ) V2
16-82 Xe Huyt trudng REF 1 © knong 3p dung Tét cA cac thiét lap BUNG VAY ) N2
16-84 Comn|. Tiy chon STW o koong 3p dung Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY 0 V2
16-85 FC dang CTW 1 © khong 4p dung Tt ca cac thiét lap BUNG VAY [ V2
Céng 16-8¢ FC REF 1 o knong 40 dung it cb cde thide 18p BONG VAY ) N2
16-9* Két qua chdn doan

L&i canh Héo 16-90 o kning 9 dung Tt cd céc thidt 13p BUNG VAY 0 uint32
16-91 L&i [canh bdo 2 o knong 85 dung Tt ca céc thiét 13p BUNG VAY 0 Uint32
Li canh o 16-92 ot 10 g Tht ci coc thidt Lap BUNG VY ° Uint32
16-93 L3i [canh béo 2 ¢ oing 3p sy Tt ca céc thiée 13p BUNG VAY 4 Uint32
S6 may 14 16-94. TU trang thai o nng 35 rg Tht cb cac thibt 1p BUNG VAY ) Uint32
Sé may 14 16-95. Tif trang thai 2 o nong 35 drg Tht cb chc thibe 1p BUNG VAY ) Uint32
16-96 TU Héo tri © knong 3p dung Tt ca cac thiét lap BUNG VAY ) Uint32
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Cach 1ap trinh tan sb... Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.3.16 18-** poc dif 1liéu 2

Ménh. M6 td vé& Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1lap Thay di trong thdi gian Chuyén doi- Kidu

=
z
S
2
5
*

hoat dong chi sé ion

Nhat ky bdo tri 18-0*

Nhat ky Bdo tri 18-00: Hang muc o kg 3p cung Tét ca cac thiét 1ap SAI 0 Uint8
Nhat ky Bao tri @1-18: Hanh dong & ng 3 ng Tét ci céc thibe 13p SAI o vintg
Nhat ky Bao tri 02-18: Thdi gian 0 otdy Tét ca cac thiét 13p SAI o Uint32
18-03 Nhqt ky bdo tri: Ngay va gid Gidi han bidu thic Tét ca cac thiée Lap SAI o Thoi gian trong ngay

Nhat ky ché do chay 18-1*

Nhat ky dhé do chay 18-10: Sy kién oot 30 g Tt ca cac thidt 10 SAT 0 Uint8
Nhat ky dhé do chay 18-11: Thoi gian o gidy Tét ca céc thiét 1ap SAI 2} Uint32
Nhat ky dhé do chifa chay 18-12: Ngay va gid Gi6i han biéu thic Tét ca cac thiée 1ap SAI o Thi gian trong ngay

Két qua doc tudng tu 18-3*

Pau vao fuong ty 18-30 X42/1 0,000 N/A Tét & céc thiét 1ap SAI -3 Int32
Pau vao fuong ty 18-31 X42/3 0,000 N/A TAt ca cac thiét 1ap SAI -3 Int32
Pau vao fuong ty 18-32 X42/5 0,000 N/A TAt ca cac thibt 1ap SAI -3 Int32
Pau ra tffong ty 18-33 X42/7 [V] 0,000 N/A Tét cd cac thibt 13p SAL -3 Intl6
Piu ra tdong ty 18-34 X42/9 [V] 0,000 N/A Tét ca cac thiét 1ap SAI -3 Int16
Piu ra tdong ty 18-35 X42/11 [V] 0,000 N/A Tét cd cac thiét 1ap SAL -3 Int16
18-36 DAY vao tudng ty X48/2 [mA] 0,000 N/A Tht o céc thidt 10p BONG VAY -3 Int32
Nhiét do[18-37. DPAu vao X48/4 o kot 3 g Tét o céc thidt 10p B0NG VAY e Int16
Nhiét d6]18-38. Diu vao X48/7 o g 4p g Tét & céc thiét 1ap BUNG VAY 4 Intl6
18-39 Nhjét do. Du vao X48/10 Tét ca chc thiét 1ap BUNG VAY 4 Int16

18-6* DAu vao & Dau ra 2

Dau vao LI)”/ thuat sé 18-60 2 o g 30 ung TAt ca cac thibt 13p BUNG VAY 4 vint16
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Cach 1ap trinh tan sb...

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.3.17 20-** FC Vong

Ménh Mo ta vé Thong S6 6id trj mic dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén dbi- Kiéu
KHONG. # trong lac chi sb ion

hoat dong
20-0* Phan hdi
20-00 Phah héi 1 Ngudn [2] P3u véo tuong ty 54 Tét ca cic thidt 1ap BUNG VAY ) Uints
20-01 Phaf hdi 1 Chuyén dbi [0] Tuyén tinh Tét ca csc thide 13p SAL - vint8
20-02 Ph3h hdi 1 Bon vi ngudn Tt b cse thidt 13 BUNG VAY - vint8
20-03 Phan héi 2 Ngudn [0] Khéng cé chic ning Tht cb che thidt 18p BUNG VAY - Uint8
20-04 Phaf hdi 2 Chuyén dbi (0] Tuyén tinh Tht e cac thidt 190 SAT - uint8
20-05 Ph3h hdi 2 Bon vi ngudn st Tht ch chc thide 130 BUNG VAY - uint8
20-06 Ph3n hoi 3 Ngudn [@] Khéng c6 chic nang Tht cd chc thiée 13 BONG VAY - Uint8
20-07 Phaf hdi 3 Chuyén dbi (0] Tuyén tinh it e cac thide 13p SAT - uints
20-08 Ph3n hdi 3 Pon vi ngudn it b cac thit 13p B0NG VAY - Uints
20-09 Phdn hdi 4 Ngudn [0] Khong c6 chic ning Tt ch cic thibt 1ap BUNG VAY - Uints
20-10 Phaf hdi 4 Chuyén dbi [0] Tuyén tinh Tt b cse thidt 13 SAT - Uints
20-11 Ph3h hdi 4 Bon vi ngudn Tt b cse thidt 1ap BONG VAY - vint8
20-12 on |vi tham kh3o/phan hdi Tt b cse thibt 13 BUNG VAY - Uints
20-13 Thap chiéu/Nguén cép di liéu téi thidub. 0,000 Bon vi xdf 1yCtrl Tht cb che thidt 18p BUNG VAY -3 Int32
20-14 Thar| chiéu/Ngudn cdp di liéu téi dab. 100.000 don vi xd 1y Tht ca céc thiét Lap BUNG VAY -3 Int32
20-2* Phan hdi/biém dit
Chic nang phan hdi 20-20 (4] Téi da Tht ca cc thibe lap BUNG VAY - Uints
20-21 pidn dat 1 0,000 Don vi x lyCtrl Tt cd céc thidt 13p BUNG VAY -3 Int32
20-22 pidn dat 2 0,000 Don vi x lyCtrl Tt ca céc thiét 13p BUNG VAY -3 Int32
20-23 pid dat 3 0,000 bon vi x 1yCtrl Tht ca cac thidt 1ap PUNG VAY -3 Int32
20-24 pidi dat 4 0,000 Don vi xd lyCtrl Tét ca cac thidt 1ap PUNG VAY -3 Int32
20-3* Phan héi Adv. Chuyén déi
chat 1am Janh 20-30 [0] R22 Tét ca cac thidt 13 BUNG VAY : Uint8
20-31 Ché{ 1am lanh Al do ngudi ding xac dinh 10.0000 N/A Tét c4 cac thibe 13p BUNG VAY -4 Uint32
20-32 Ché{ 1am lanh A2 do ngudi ding xac dinh -2250,00 N/A Tét c4 cac thibe 13p BUNG VAY -2 Int32
20-33 Ché{ 1am lanh A3 do ngudi ding xac dinh 250.000 N/A Tét ca cc thibe Lap BUNG VAY -3 Uint32
Ty dong didu chinh PID 20-7*
Loai véng [kin 20-70 [@] Ty dong 2 thiét 1ap oUNG VAY B Uint8
Hiéu sudt |PID 20-71 [@] Binh thusng 2 thidt 1ap BUNG VAY - Uints
20-72 Thay @i diu ra PID 0,10 N/A 2 thiét 1ap DUNG VAY -2 Uint16
Mic phan héi téi thiéu 20-73 -999999.000 don vi xU lyCtrl 2 thibt 1ap BUNG VAY -3 Int32
MUc phan |héi tdi da 20-74 999999.000 Don vi Ctrl xd 1y 2 thibt 1ap BUNG VAY -3 Int32
Ty dong dféu chinh PID 20-79 [0] Pa tit Tht ca céc thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
20-8* Cai dat cd ban PID
20-81 PID| Didu khién binh thudng/nghich déo [@] Binh thudng Tht cd cac thit 13p BUNG VAY - Uint8
20-82 Téc [do khdi dong PID [RPM] Gidi han biéu thic Tét cd cac thibt 13p BUNG VAY 67 Uint16
20-83 Téc [do khdi dong PID [Hz] Gi6i han biéu thic Tét ¢4 cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
20-84 Trdn bang théng tham chiéu 5% Tht ch cac thiét 1o BUNG VAY o uint8
B didu khién PID 20-9*
20-91 PID [chéng cuon day [1] Bat Tét ca cic thiét 1ap BUNG VAY ) Uints
Mic tang 4y 1é& 20-93 PID 2,00 N/A Tht ca cac thidt lap BUNG VAY -2 Uint16
Thoi gian |[tich phan 20-94 PID & g 00 gizy Tét ca céc thide 13p BUNG VAY -2 Uint32
Thoi gian [phan biét 20-95 PID 0,00 giay Tht cd cac thidt 1ap BUNG VAY -2 uint16
20-96 PID [khac bigt. Gidi han tang 5,0 knong 39 dung it cb che thide 18p BUNG VAY -1 Uint16
He s& chuyn tiép nguén cép dif liéu PID 20-98 0% Tht ca céc thiét Lap BUNG VAY 0 Uint16
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Cach 1ap trinh tan sb... Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA
6.3.18 21-** Ext. Vong khép kin
menh. Mo ta vé Thong S6 614 tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén ddi- Kidu
KHONG. # trong Lac chi sé ion

hoat dong
21-0* s 1é&. CL Ty dong diéu chinh
21-00 Loai|veng kin [e] Ty déng 2 cach thiét 1ap DUNG VAY - Uints
Hiéu sut PID 21-01 [0] Binh thudng 2 céch thidt 13p BUNG VAY N vint8
21-02 Thay|déi diu ra PID 0,10 N/A 2 thiét 1ap B0NG VAY -2 Uint16
21-03 Mic|phan héi téi thiéu -999999.000 N/A 2 thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
21-04 Mid phan héi téi da 999999000 N/A 2 thiét 1ap BUNG VAY -3 nt32
21-09 pidufchinh ty dong PID 21-1* [0] b tit Tét cd chc thiét 1ap BUNG VAY B Uints
Ext. CL 1 Tham chiéu/Fb.
21-10 Ext.|1 don vi tham chiéu/phan hdi 0] Tht cd chc thibt 18 BUNG VAY N uints
21-11 Ex|. 1 tai liéu tham khdo téi thiéu 0,000 ExtPID1DON vi Tht ca cic thibe lap BUNG VAY -3 Int32
21-12 sb 1¢. 1 tham chiéu téi da 100.000 ExtPID1DON vi Tht ca céc thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
21-13 sb [1&. 1 Ngudn tham khao [@] Khéng cé chic nang Tht cd chc thiée 13p BONG VAY . uintg
21-14 sé fle. 1 Nguén phan héi [@] Khéng cé chic nang Tht & cc thiée 13p BUNG VAY - uint8
21-15 s6 1¢. 1 pidm dit 21-17 0,000 ExtPIDIban vi Tt ¢ cac thiét 1ap BONG VAY -3 Int32
Ext. 1 Tai|liéu tham khdo [Pon vil 0,000 ExtPID1DON vi Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
21-18 s 1¢. 1 Phan hdi [Pdn vi] 0,000 ExtPID1DANn vi Tht ca cac thidt 1ap DUNG VAY -3 Int32
21-19 s6 1f. 1 ddu ra [%] o% Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY 0 Int32
21-2% sb 1&. CL 1 PID
21-20 sé fé. 1 bidu khién Binh thudng/Nghich dao [0] Binh thuéng Tht cb che thidt 18p BUNG VAY - uints
21-21 sé 1. 1 mic tang theo ty 1& 0,50 N/A Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY -2 Uint16
21-22 s6 1§. 1 tich phan thai gian 20:00 giay Tét c4 cac thibe 13p BUNG VAY -2 uint32
21-23 sb [1&. 1 Thoi gian phan biét 0,00 gidy Tét cd cac thidt 13p BUNG VAY -2 Uint16
21-24 s6 J&. 1 khac biét. Gidi han tang 5,0 knong 4p dng 5t cb chc thikt 13 BUNG VAY -1 Uint16
21-25 s6 1f. 1 Hé sb chuyén tiép ngudn cdp dir ligu o kntng 85 dung T4t cb cac thikt 18 BUNG VAY 0 Uint16
21-3* s6 1&. CL 2 Tham khdo/Fb.
21-30 sb 1¢. 2 on vi tham chiéu/phan héi o] Tét cd céc thiée 1ap BUNG VAY - uint8
21-31 sb 1¢. 2 Tham chiéu téi thiéu 0,000 ExtPID2DOn vi Tht ca cée thide 13p BUNG VAY -3 Int32
s6 may 14 21-32 2 Tham chiéu téi da 100.000 ExtPID200n vi Tt b cse thibt 13 PUNG VAY -3 Int32
21-33 sb |1&. 2 Nguén tham khao [0] Khéng c6 chic nang Tht cd chc thibe 13 BUNG VAY - uint8
21-34 sé [lé. 2 Ngudn phan héi [0] Khong c6 chdc nang Tht ca chc thide 190 PONG VAY - vints
21-35 sb 1§. 2 pidm dat 21-37 0,000 ExtPID200n vi Tht ca cc thibe lap BUNG VAY -3 Int32
Ext. 2 Thah khdo [Pon vi] 0,000 ExtPID2Don vi Tt cd céc thit 13p B0NG VAY -3 Int32
21-38 sb 1¢. 2 Phan hdi [Don vi] 0,000 ExtPID200n vi Tht ch cac thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
21-39 56 1f. 2 D3u Ta [%] o% Tét <8 cic thiét 1ap oG VAY ° Int32
21-4* sb 1é. CL 2 PID
sé méy 1& p1-40. 2 Pidu khién théng thudng/nghich dao [0] Binh thudng Tht ca céc thide 19p BUNG VAY - vints
21-41 sb 1§. 2 Tang theo ty 1& 0,50 N/A Tht ca chc thibt 1ap BUNG VAY -2 Uint16
21-42 s mby 1&. 2 tich phan th&i gian 20:00 giay Tét ca cc thiét 1ap BUNG VAY -2 Uint32
21-43 sb [may 1é. 2 Thdi gian phéan hoéa 0,00 gidy Tét ca cic thibe lap BUNG VAY -2 Uint16
21-44 s6 Jé. 2 khac biét. Gidi han tang 5,0 knong 30 dung Tht e chc thidt 180 BUNG VAY -1 uint16
6 méy 1é 2-45. 2 He s6 chuyén tiép nguén cdp di liéu o kning 4 dung Tht ca cc thibe lap BUNG VAY 0 vint16
21-5% sb 1&. CL 3 Tham khao/Fb.
S may 1é §1-50. 3 bon vi tham khdo/phan hdi [e] Tét ca cac thiét lap DUNG VAY B vints
sé may 1é[21-51. 3 Tham chiéu téi thiéu 0,000 ExtPID3Ddn vi Tt & cac thidt 1ap NG VAY -3 Int32
s6 méy 14 21-52 3 Tham chiéu téi da 100.000 ExtPID300N vi . . BONG VAY -3 Int32
21-53 s [mdy 1&. 3 Ngudn tham khao [0] Khong c6 chic nang Tt b cse thidt 1ap BONG VAY - Uint8
s6 may 14 21-54. 3 Ngudn phan héi [0] Khong c6 chic nang Tt b cse thibt 12 BUNG VAY - Uint8
sé may 1é p1-55. 3 idm dat 2,000 ExtPID3Don vi Tét ca céc thiée Lap BUNG VAY -3 Int32
21-57 sb 1¢. 3 Tham khdo [Don vi] 0,000 ExtPID3Don vi Tht cd cac thidt 13p BUNG VAY -3 Int32
S6 may 1é $1-58. 3 Phan hdi [Pon vi] 0,000 ExtPID3Don vi Tht ca cic thibe lap BUNG VAY -3 Int32
6 may 1é 1-59. 3 Phu Ta [%] % Tht cd chc thiée 13p BUNG VAY o Int32
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Cach 14p trinh tan sé... Hudng dan van hanh cbng sudt cao 12 xung VLT AQUA
Ménh. M6 ta vé Thong S6 64 tri mac dinh 4-thiét 13p Thay dbi Chuyén adi- Kidu
KHONG. # trong Lac chi sé ion

hoat dong

21-6* sb 1&. CL 3 PID

s6 may 1é p1-60. 3 biéu khién Binh thudng/Nghich dao [@] Binh thudng Tét c4 cac thidt 1ap BUNG VAY ° uint8

S6 may 1é 1-61. 3 Miic tang theo ty 1é 2,50 N/A Tit ca cac thiét 1ap oUNG VAY -2 uint16

21-62 sé mpy 1é. 3 tich phan thdi gian 20:00 gidy Tat ca cac thiét 1ap oUNG VAY -2 uint32

21-63 sb may 1é. 3 Thoi gian phan biét 0,00 gisy Tt o cac thibt 12 B0NG VAY 2 uint16

S6 may 1é 41-64. 3 khac biét. Gidi han tang 5,0 khong 4p dung Tét c& cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16

s6 may 1&[21-65. 3 He s& chuyén tiép thic an o nng 35 rg Tht cb cac thibt 1p BUNG VAY [} Uint16
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Cach 1ap trinh tan sb... Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.3.19 22-** Chlc nang Ung dung

Ménh. M6 ta vé Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay ddi Chuyén adi- Kidu
KHONG. # trong lic chi sé ion
hoat dong

22-0* Khac
Do tré khda lién dong bén ngoai 22-00 o sidy Tét ca cac thiéc 1ap NG VAY e Uint16
22-05 Bai [tap ddu vao - tam thoi [0] b tét Tit cé cac thiét 1ap oUNG VAY ° uint8
22-2% Phat hién khéng c6 dong chay
22-20 Thidt 1ap ty dong nguén dién thép 0] Tat Tét cd chc thiét 1ap SAT - Uint8
22-21 Phaf hién nang lugng thép [0] Pa tit T8t cb che thidt 18p BUNG VAY - vints
22-22 Pha{ hién téc do thép [0] P& tit Tht ca cac thibt 1ap BUNG VAY - uint8
22-23 Chiq nang khdng dong chay [0] Tat Tht cd cac thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
86 tré khdng dong 22-24 10 gidy Tét c4 cac thibe 13p BUNG VAY 0 Uint16
22-26 chid nang bom kho (0] Tat Tt ¢4 céc thide 13p NG VAY ) int8
Do tré b kho 22-27 10 giay Tit b cac thide 13p oUNG VAY o uint16
22-28 Téc [do thép khong c6 dong chay [RPM] Gidi han bidu thic Tt ca céc thiét 1ap BUNG VAY 67 uint16
22-29 Téc [do thip khong c6 dong chay [Hz] Gi6i han bidu thic Tét cd cac thiée 13p olNG VAY -1 Uint16
22-3* pidu chinh céng sudt khong dong
Ngudn khong dong 22-30 0,00 ki Tt b cse thidt 1ap BUNG VAY 1 Uint32
He sb hiéfi chinh céng suét 22-31 100 % Tht cb che thidt 18p BUNG VAY 0 Uint16
22-32 Thc [do thép [RPM] Gidi han bidu thic Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY 67 Uint16
22-33 Tée [do thap [Hz] Gidi han bidu thic Tht cd cac thidt 13p BUNG VAY -1 Uint16
22-34 cond sudt téc do thép [kW] Gi6i han bidu thdc Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY 1 Uint32
22-35 cond sudt téc do thép [HP] Gi6i han bidu thdc Tét cé cac thibt 1ap BUNG VAY -2 Uint32
Téc do cad 22-36 [RPM] 6i6i han bidu thic Tt ¢4 céc thide 1ap oUNG VAY 67 uint1é
22-37 Téc |d6 cao [Hz] Gidi han bidu thdc Tét ca cac thibt 1ap DUNG VAY -1 Uint16
22-38 Cond sudt téc dd cao [KkW] Gi6i han bidu thdc Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY 1 Uint32
22-39 cénd suét téc d6 cao [HP] 6i6i han bidu thic Tét cb cac thiét 1p NG VAY -2 Uint32
Ché do ngl 22-4*
Thai gian [chay téi thidu 22-40 60 gisy Tht cb che thidt 1ap PUNG VAY [} Uint16
Thei gian |ngt téi thiéu 22-41 30 giay Tht ca cac thiét 13p BUNG VAY 4 Uint16
Téc dd darh thic 22-42 [RPM] Gidi han bidu thic Tht cd cac thit 13p BUNG VAY 67 Uint16
22-43 Téc |d6 danh thic [Hz] Gi6i han bidu thdc Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY -1 Uint16
22-44 Wakd-up Ref./FB Sy khac biét 10% Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Int8
Tang diém[aat 22-45 2% Tht ca cac thiét 1ap BUNG VAY o Int8
22-46 Tha} gian tang tbc tbi da 60 gisy Tét ca cac thiét lap NG VAY 0 Uint16
22-5% Cudi dudng cong
22-50 Chdc nang két thic dudng cong 0] Tit Tét cd céc thiée 1ap BUNG VAY - Uint8
22-51 96 {ré cudi dudng cong 10 giay Tt ¢4 cac thit 1ap BUNG VAY o Uint16
22-6* Phat hién dai bi héng
22-60 Chid nang day dai bi hong [0] Tat Tht cd cac thidt 13p BUNG VAY - Uint8
22-61 Mo-men xodn dai bi héng 10% Tét ca cac thit 1ap BUNG VAY 0 Uints
22-62 b6 {ré dai bi dut 10 gidy Tht ca cac thide 1ap B0NG VAY e uint16
22-7* Bao vé chu ky ngén
22-75 Bao |vé chu ky ngén [0] ba tét Tat ca cac thiét 1ap BUNG VAY B uint8

bt dau_dén_bit dau_min_on_time
22-76 Khodng thdi gian gitfa cac 1an bét ddu (P2277) Tht ca cac thiét 12 BUNG VAY [ Uint16
Thoi gian [chay téi thidu 22-77 o gidy The < che thibe 1ap BUNG VAY [} Uint16
Ghi dé th§ii gian chay téi thiéu 22-78 [0] Pa tit Tht ca cac thidt lap SAI - Uint8
22-79 Gia[tri ghi dé thdi gian chay téi thiéu 0,000 Don vi xi lyCtrl Tt cd cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
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Cach 14p trinh tan sé... Hudng dan van hanh cbng sudt cao 12 xung VLT AQUA
Ménh. M6 t4 vé& Theng S6 6id tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # trong lac chi sé ion

hoat dong
BU luu lugng 22-8*
B 1uu ludng 22-80 [0] pa tit Tht ca cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
X&p xi dudng cong tuyén tinh vuéng 22-81 100 % Tt ca cac thiét 13p BUNG VAY o Uint8
22-82 Tinh diém cong viéc [0] Da tét Tét c4 cac thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
Téc do 22483 Kkhi khong c6 dong chdy [RPM] 6i6i han bidu thic Tt ¢4 cac thidt 13p BUNG VAY 67 uint16
Téc do 22484 khi khong chay [Hz] 6i6i han bidu thic Tt cd céc thidt 1ap BUNG VAY -1 uint16
Téc do 22485 tai didm thiét ké [RPM] 6idi han bidu thic Tét cb cac thibt 1p BONG VAY 67 uint16
22-86 Téc [do tai diém thiét ké [Hz] Gidi han biéu thic Tét ca céc thiét lap BUNG VAY -1 Uint16
Ap suét 24-87 & téc do khong chay 0,000 N/A Tt ca cae thidt 13p B0NG VAY -3 Int32
Ap sudt 24-88 & téc do dinh mic 999999.999 N/A Tét ¢4 cac thiét 13p BUNG VAY -3 Int32
22-89 Dond chdy tai didm thiét ké 0,000 N/A Tét ca cc thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
22-90 Luu [lugng & téc do dinh mic 0,000 N/A Tht ca cac thidt 13p BUNG VAY -3 Int32
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Cach 14p trinh tan sb... Hudng dan van hanh cbng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.3.20 23-** Hanh dong theo thdi gian

Ménh. Mo ta vé Thong S6 6id tri mic dinh 4-thiét 1ap Thay di trong thdi gian Chuyén dbi- Kidu
KHONG. # hoat dong chi sé ion
23-0* Hanh dong ding luc

Thei gian trong ngay-
Gig BAT 23-00 6i6i han biéu thic 2 cach thiét 13p BUNG VAY e ngay
23-01 BAT| Hanh déng [0] P& tét 2 cach thikt 12 BUNG VAY - Uintg

Thei gian trong ngay-
23-02 Tha] gian nghi 6i6i han bidu thic 2 thiét 1ap olNG VAY e ngay
23-03 TAT fanh dong [0] P& tét 2 thidt 1ap BUNG VAY - Uints
23-04 Diér| ra [0] Tt ca cic ngay 2 thiét 1ap BUNG VAY N uints
23-1*% Bao tri
Hang muc Hao tri 23-10 [1] Véng bi déng cd 1 thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
Hanh dong |bdo tri 23-11 [1] Bbi tron 1 sy sép dat BUNG VAY - Uint8
Co sd thdy gian bdo tri 23-12 [0] Pa tit 1 sy sép dat BUNG VAY : Uint8
Khoéng thdi gian bdo tri 23-13 1 gid 1 thiét 1ap BUNG VAY 74 Uint32
Ngay gid Hao tri 23-14 Giéi han bidu thic 1 thiét lap BUNG VAY o Thoi gian trong ngdy
23-1* Thiét 1ap lai bdo tri
23-15 Pat flai tif bdo tri [0] Khong dit lai Tht ca céc thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
23-16 Van [ban bdo tri © khong 4p dung 1 thiét 1ap BUNG VAY [ VisStr[20]
23-5% Nhat ky nang lugng
6 phan gai nhat ky niang lugng 23-50 [5] 24 gi® qua 2 thiét 1ap BUNG VAY ) uint8
B4t dau Hiep 23-51 6i6i han bidu thic 2 thiét 1ap BUNG VAY o The gian trong ngay
Diing giai |doan 23-52 Giéi han bidu thic 2 thiét 1ap BUNG VAY 0 Thoi gian trong ngay
Nhat ky ning lugng 23-53 o kneng 4p ng Tht & céc thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint32
23-54 D3t [lai nhat ky nang lugng [0] Khéng dit lai TAt ca cac thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
23-6* Pang 6 xu huéng
Bién xu hudng 23-60 [0] Cong suét [kw] 2 thidt 1ap DUNG VAY - Uints
23-61 DU Jiéu thung lién tuc o kning 4p dung Tht ca céc thiét 1ap BUNG VAY ] Uint32
DU liéu tHung th&i gian 23-62 © khong &p dung Tét ca céc thiét 1ap BUNG VAY [ uint32
B4t dau khoang thdi gian 23-63 Gidi han bidu thic 2 cach thiét 1ap BUNG VAY 0 Thai gian trong ngay
Diing khoarlg thi gian 23-64 6i6i han bidu thic 2 cach thiét 13p BUNG VAY o Thot gian trong ngay
Gia tri thung téi thidu 23-65 6i6i han bidu thic 2 thiét 1ap BUNG VAY ) Uints
23-66 Dt [lai di liéu thung lién tuc [@] Khong dat lai Tht ca che thidt 1 BUNG VAY - Uint8
23-67 bat |lai dd liéu thung hen gid [0] Khong dat lai Tht cd céc thibt 13p BUNG VAY - Uint8
Giai doan |bdt diu pham vi 23-70 0% 2 thibt 14p BUNG VAY o Uint8
23-8* Bo dém hoan vén
Hé sb thdm chibu céng sudt 23-80 100 % 2 cach thidt 1ap BUNG VAY ] Uint8
23-81 Chi |phi nang lugng 1,00 N/A 2 céch thiét 13p BUNG VAY -2 Uint32
PAu tu 23{82 o kning 49 g 2 thiét 1ap BUNG VAY ) uint32
23-83 Tié{ kiém nang lugng © kih Tét ca céc thiét 1ap BUNG VAY 75 Int32
23-84 Tié{ kiém chi phi @ g 30 sng Tit cd cac thiét 1gp BUNG VAY o Int32
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Cach 1ap trinh tan sb...

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

6.3.21 25-** B didu khidn x
Ménh. Mo ta v& Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay ddi trong thoi gian Chuyén déi- Kidu
KHONG. # hoat_dong chi sé ion
25-0* Cai dit hé théng
Bo diéu khién xép tang 25-00 2 cich tmiét 12p SAT - Uint8
| Nquyén tid xép ting 25-01 [0) Tryc tiép trén dusng day 2 céch thiét 13p SAL _ Uint8
25-02 Khd{ dong dong co [0] Tryc tiép trén dudng day 2 thiét 14p SAL 3 Uint8
25-03 Kich thudc bom [0] Tryc tiép trén dudng day 2 thiét 1ap SAI ) Uint8
Xe_dap bon| 25-04 s Tét cb cac thibt 13p DONG VAY ) uint8
25-@5 Bom|chi cé dinh 2 thiét 14p SAL ) uint8
25-06 S6 Jugng may bam 2 kg 3p dung 2 thiét 1ap SAL ° Uint8
Cai dat bang thdng 25-2*
Bing thond dan 25-20 Gigi_han bidu_thic Tht ch cac thibt 1sp BUNG VAY 0 Uint8
25-21 Ghi [dé bang théng 100 % Tit e ese thide 1ap BUNG VAY [} Uints
casco_staging_bandwidt
Bing thénd téc d6 cé dinh 25-22 h (P2520) Tét b céc thide 13p BUNG VAY ° Uint8
D6 tré gidi doan 25-23 SBW 15 gidy Tét b céc thide 13p DONG VAY J Uintle
D6 tré hiy diét 25-24 SBW 15 gidy Tt ch cac tnide 13p BONG VAY ° Uint16
Thdi gian|[25-25 0BW 10 gidy Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY ] Uint16
25-26 Sy thn phd khi khéng cé déng cha [0] Pa tét Tt cb cac thibt 13p BONG VAY ) uints
Chiic_nang |giai doan 25-27 v b i Tét ca cac thiét 13 BUNG VAY ) vint8
|Thdi gian |chiic nang giai doan 25-28 15 gidy Tét ca cac thiét 13p DUNG VAY o Uint16
Chiic_nang Jhay 25-29 v s TAt ca cac thidt 1ap BUNG VAY B Uint8
25-30 Th‘d] gian chic_nang hdy diét 15 gidy Tht c cac thibe 13p DUNG VAY 2 Uintic
25-4* Cai dst giai doan
D5 tré gidn tdc do 25-40 10,0 gidy Tht c cac thide 13p ONG VAY -1 Uint1e
| Do tré tadq téc 25-41 2.0 gidy Tét ca céc thidt 1ap BONG VAY 1 Uint16e
Ngugng phdn giai doan 25-42 Gidi han biéu thic Tét cd céc thiét 13p DUNG VAY e Uint8
Nquéing phd hiy 25-43 Gidi han biéu thic Tt cb cac thibt 13p BONG VAY [ Uints
Téc d6 gidi doan 25-44 [RPM] 0 vong/phit Tht cb cac thiét 19p DONG VAY 67 uint16
Téc do daf 25-45 [Hz] 0.0 Hz Tht cb cac thiét 13p DONG VAY -1 uint16
Téc_dé gidm 25-46 [RPM] @ vong/phit Tit ca cac_thiét 1sp BUNG VAY 67 Uint16
Téc do huy diet 25-47 [Hz] 0.0 Hz Tht c cac thibe 13p DUNG VAY 1 Uint16
25-5* Cai dit thay thé
Thay thé Hom chi 25-50 oo Tht ca cac thiée 1ap UNG VAY ) Uint8
Sy kién 1dan phién 25-51 [0] Bén ngoai Tt ci cac thidt 13p BUNG VAY 3 Uint8
Khoang thdi gian xen ké 25-52 24 giy Tht s cse thie 120 NG VAY 74 Uint16
25-53 Gid |tri hen gid luan phién © khong 8p dung Tt cd cac_thiét 1ap BUNG VAY 0 VisStr[7]
Thet glan trong ngdy-
25-54 Luarl phién Thoi gian xac dinh trudc 6idi han bidu_thic The ch cse thide 1p B0NG VAY [) ngay
25-55 Thdy thé néu tadi < 50% [1] P& bat Tt e cac thibe 1p BONG VAY - vints
Ché d6 phdn giai doan 25-56 & luan phién [0] Chim Tht c3 cac thide 19p DUNG VAY ) Uint8
25-57 Rold mbi mdy bdm g 39 dng 2 thiét 1ap SAI 0 uints
25-58 Po {ré bom tiép theo 0.1 gidy Tét c3 céc thiée 13p BUNG VAY -1 Uint16
25-59 Chay trén nquén dién tré 9.5 glay Tt ca cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
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Cach 1ap trinh tan so... Hudng dan van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
Menh. M6 ta v& Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay @81 trong thdi gian Chuyén déi- Kiéu
KHONG. # hoat déng chi sé ion

25-8* Trang thai

Trang thdi xép ting 25-80 o g 40 cng Tht cb che thide 13p BUNG VAY [} VisStr[25]
Trang thai| bom 25-81 o ot 6 ng Tht ¢4 cic thidt 13p BUNG VAY 4 VisStr[25)
Bom chi 2582 © kning dp ding Tt ca cac thiét 1ap BUNG VAY o Uint8
Trang thai| chuyén tiép 25-83 o g 9 no Tét ca cac thide 1p B0NG VAY 4 VisStr([4]
25-84 Bom PAT Thai gian 0 giy Tét cd céc thiée 1ap NG VAY 74 Uint32
Thoi gian PAT Role 25-85 @ gio Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 74 Uint32
25-86 Dat flai bd dém rdle [@] Khéng dat lai Tét cd cac thiét 1ap BUNG VAY B Uintg

25-9* Dich vy

Khéa lién Hong bom 25-90 [o] Tat Tht ca cac thibt 13p BUNG VAY uintg

25-91 Luan| phién thd céng © khong 3p dung Tit ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 uint8
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6.3.22 26-** Tuy chon I/O tuong ty MCB 109

Ménh. M6 ta vé Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén ddi- Kiéu
KHONG. # trong lic chi sb ion

hoat dong
Ché do 1/0 tudng ty 26-0*
Ché do 26400 Terminal X42/1 [1] bién &p Tt o chc thidt 130 BUNG VAY - uints
Ché do 26401 Terminal X42/3 [1] Pién 4p Tht ca cc thiée 13p BUNG VAY - uints
Ché do 2602 Terminal X42/5 [1] Dién &p it b cac thit 13p B0NG VAY - vints
Piu vao tudng ty 26-1* X42/1
pién ap tHap 26-10 x42/1 0,07V Tét ca cac thit 13p oNG VAY -2 Int16
Pién &p cdo 26-11 Terminal X42/1 10,00 v Tét ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY -2 Int16
26-12 Ternlinal X42/1 Nhiét dé thép 0,00 N/A Tht cA cac thiét 13p BUNG VAY -2 Intl6
26-13 Ternlinal X42/1 Nhiét dé cao Gidi han bidu thic Tht cd cac thidt 13p BUNG VAY -2 Intl6
Hoc ky 26-14. X42/1 Tham chiéu thép/Feedb. Gid tri 0,000 N/A Tht ca cic thibe lap BUNG VAY -3 Int32
Hoc ky 26415. X42/1 Tham chiu Cao/Feedb. Gia tri 100.000 N/A Tht ca cc thibe lap BUNG VAY -3 Int32
Hoc ky 24-16. Héng sb thdi gian loc X42/1 0,001 giay Tht ca cc thibe lap BUNG VAY -3 Uint16
Hoc ky 26{17. X42/1 Live Zero [1] Pa bat Tt cd céc thidt 13p BUNG VAY - Uint8
Pau vao tudng tu 26-2% X42/3
pién ap tHap 26-20 Terminal X42/3 0,07V Tét ca cac thiét 1p oUNG VAY -2 Int16
Pién &p cdo 26-21 Terminal X42/3 10,00 v Tét ca céc thiét 1ap 0NG VAY -2 Int16
Hoc ky 26-24. X42/3 Tham chiéu thap/Feedb. Gia tri 0,000 N/A Tt b cse thidt 12 BUNG VAY -3 Int32
Nhiém ky 36-25. X42/3 Tham chiéu Cao/Feedb. Gia tri 100.000 N/A Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY -3 Int32
Nhiém ky |26-26. Héng sb thoi gian loc X42/3 0,001 giay Tét ca cc thibe lap BUNG VAY -3 Uint16
Nhiém ky [26-27. X42/3 Séng Zexro [1] Da bat Tht c4 cac thidt 13p BUNG VAY - Uints
Dau vao tuong ty 26-3* X42/5
pién 4p tHip 26-30 Terminal X42/5 0,07V Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY -2 Intle
pién 4p cdo 26-31 Terminal X42/5 10,00 v Tét ¢4 cac thiét 13p NG VAY -2 Int16
Nhiém ky [26-34. X42/5 Tham chiéu thip/Feedb. Gid tri 0,000 N/A it cb cac thikt 18 B0NG VAY -3 Int32
Nhiém ky 46-35. X42/5 Tham chiéu Cao/Feedb. Gia tri 100.000 N/A Tét cb cac thibt 1p BUNG VAY -3 Int32
Nhiém ky|26-36. Hing sé thdi gian loc X42/5 0,001 giay Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint16
Nhiém ky [26-37. X42/5 Séng Zero [1] Pa bat Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY - uint8
Piu ra tudng ty 26-4% X42/7
piu ra 26440 x42/7 [@] Khéng hoat déng Tht cd cac thibt 13p BUNG VAY - Uint8
26-41 Nha [ga X42/7 phut. Ti 1é ,00% Tht e chc thidt 10 BUNG VAY -2 Int16
T6i da 24-42 Nha ga X42/7 Ti 1é 100,00 % Tht cd chc thibe 13 BUNG VAY -2 Int16
Kiém soat| xe buyt Nha ga 26-43 X42/7 0,00% Tt ca céc thiét 1ap BUNG VAY -2 N2
Cai dat tfudc thdi gian chd 26-44 Terminal X42/7 ,00% 1 thiét 1ap NG VAY -2 Uint16
Piu ra tuong ty 26-5% X42/9
Pau ra 26450 x42/9 [0] Khéng hoat déng Tét cb cac thiét 1p BUNG VAY ) Uint8
26-51 Nha [ga X42/9 phut. Ti 1é 0,00% Tt b cse thidt 1ap BONG VAY -2 Int16
T6i da 24-52 Nha ga X42/9 Ti 1é 100,00 % Tt b cse thibt 13 BUNG VAY -2 Int16
Kiém soat| xe buyt Nha ga 26-53 X42/9 0,00% Tht cd cac thidt 1ap BUNG VAY -2 N2
Cai dat tfudc thdi gian chd 26-54 Terminal X42/9 0,00% 1 thiét 1ap BUNG VAY -2 Uint16
Pau ra tudng ty 26-6* X42/11
Diu ra 26460 x42/11 [0] Khéng hoat déng Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY - Uint8
26-61 Nha [ga X42/11 phat. Ti 1& ,00% Tht b cae thidt 13p BUNG VAY -2 Int16
T6i da 24-62 Nha ga X42/11 Ti 1& 100,00 % it b cac thidt 13p BUNG VAY -2 Int16
Kiém soat| xe buyt Nha ga 26-63 X42/11 0,00% Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -2 N2
Cai dat tfudc thdi gian chy 26-64 Terminal X42/11 0,00% 1 thidt lap BONG VAY -2 Uint16
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6.3.23 27-** Tuy chon CTL xép tang

Menh. M6 ta v& Thong S6 Gid tri mic dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén ddi- Kiéu
KHONG. # trong ldc chi sé ion

hoat dong
27-0* Kiém so4t & trang thai
27-01 Trahg thai bom [0] S3n sang Tét ca cac thiét BUNG VAY . uint8
27-02 Didli khién bom bing tay [@] Khong hoat dong 13p 2 thiét 1ap BUNG VAY . vint8
27-03 Gig| chay hién tai 0 gid Tht ca cac thiét 1ap BUNG VAY 74 Uint32
27-04 Ténly sé gid sd dung may bom 0 gis Tét ca cac thiét 1ap oUNG VAY 74 Uint32
Cau hinh 27-1*
Bo diéu khién xép tang 27-10 2 thiét lap SAI - Uints
27-11 56 p dia Gi6i han bidu thic 2 thiét 1ap SAI 0 Uint8
27-12 Sé [lugng may bam Gidi han biéu thdc 2 cach thibt 13p SAI o Uint8
27-14 Cong sudt bom 100 % 2 cach thiét 1ap SAIL 4 Uint16
27-16 Can| bing thoi gian chay [0] Can bing uu tién 1 2 thiét 1ap BONG VAY ) Uints
B6 khdi dpng dong co 27-17 [0] Tryc tiép tryc tuyén 2 thiét 1ap SAI - Uint8
Thoi gian| quay 27-18 cho may bom khéng s dung Gidi han biéu thic Tét ca cac thiét 13p oUNG VAY 0 Uint16
27-19 Pat| lai gid chay hién tai [@] Khéng dit lai Tht ca cac thiét 13p BUNG VAY - Uint8
27-2* Cai dat bang théng
27-20 Phaln vi hoat déng binh thudng Gidi han biéu thdc Tét ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY 4 Uint8
Gi6i han phi de 27-21 100 % The b cac thide 13 BUNG VAY [} uints
27-22 Phaln vi hoat déng chi c6 téc do cb dinh Gidi han biéu thdc TAt ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint8
PO tré gipi doan 27-23 15 gidy Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Uint16
Do trd hily diet 27-24 15 giay Tét ca céc thidt 13p BUNG VAY o Uint16
Thoi gian| gidi ghi de 27-25 10 gidy Tht ca cic thibe 1ap BUNG VAY ] Uinti16
Do tré gibm téc do téi thidu 27-27 Gidi han biéu thdc Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 4 Uint16
27-3* Téc do dan dung
Téc do dah dung ty dong diéu chinh 27-30 [1] P& bat Tét c cac thiét 13p BUNG VAY ° Uint8
Téc do gipi doan 27-31 [RPM] Gigi han biéu thdc Tét ca cc thiét 1p BUNG VAY 67 Uint16
Téc dd baft giai doan 27-32 [Hz] Gidi han biéu thdc TAt ¢4 chc thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint16
Téc do tét giai doan 27-33 [RPM] Gidi han biéu thdc TAt ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16
Téc do tét giai doan 27-34 [Hz] Gigi han biéu thdc TAt ca cac thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint16
27-4* Cai dat giai doan
27-40 Cai| dst giai doan ty dong diéu chinh [0] ba tat Tht ¢4 chc thibt 13p BUNG VAY B Uint8
D6 tré xupng dbc 27-41 10,0 giay Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
Do tré tihg téc 27-42 2,0 gidy Tét ca céc thiét 13p BUNG VAY -1 uint16
Ngudng phkin giai doan 27-43 Gi6i han biéu thdc Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY o Uint8
Ngudng php hiy 27-44 Gigi han biéu thic Tét ca cac thiét 1p 0UNG VAY 4 Uint8
Téc dd gipi doan 27-45 [RPM] 0 veng/phit Tht ca céc thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16
Téc do dah 27-46 [Hz] 0,0 Hz Tét ¢4 céc thiét 1ap BUNG VAY -1 Uint16
Téc do gifm 27-47 [RPM] 0 vong/phit Tét ¢4 céc thiée 1ap BUNG VAY 67 Uint16
Téc do hily diét 27-48 [Hz] 0,0 Hz Tht ca cic thibt 13p BUNG VAY -1 Uint16
27-5* Cai dat thay thé
Thay thé [ty dong 27-50 [0] ba tit Tt ch cac thie 1 SAI - uints
Sy kién 1uan phién 27-51 v gt e Tét ca céc thiée 13p BUNG VAY - Uint8
Khodng thpi gian xen k& 27-52 @ phat Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 70 Uintie
27-53 Gid| tri hen gid luédn phién @ phat Tht ca cac thiét 13p BUNG VAY 70 Uintie
27-54 Luah phién vao thdi diém trong ngdy [0] P& tit Tt cb cic thidt 1ap O0NG VAY ) Uint8

Thoi gian trong ngay-

27-55 Luah phién Thoi gian xac dinh trudc Gi6i han bidu thic Tht ca cac thibt 1ap BUNG VAY ) ngay
27-56 Conpg sudt thay thé la < 2% Tt ca cac thibt 1p BUNG VAY o Uint8
27-58 Chaly may bom tiép theo Do tréd 0.1 gidy Tét ¢4 céc thiée 1ap BUNG VAY -1 Uint16
27-59 Chaly trén ngudn dién tré 0.5 gidy Tét ¢4 cac thiét 13p BUNG VAY -1 Uint16
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Cach 14p trinh tan sé... Hudng dan van hanh cbng sudt cao 12 xung VLT AQUA
Ménh. M6 ta vé& Théong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay di trong thdi gian Chuyén déi- Kidu
KHONG. # hoat dong chi sé ion
27-6* PAu vao ky thuat sé
Piu vao ki thuat sé 27-6@ Terminal X66/1 [@] Khéng hoat dong TAt ¢4 cac thiét 1ap BUNG VAY N Uint8
p3u vao ki thuat sb 27-61 Terminal X66/3 [0] Khéng hoat déng Tht ca cac thibt 13p BUNG VAY - Uint8
Pau vao ki thuat sé 27-62 Terminal X66/5 [@] Khéng hoat déng TAt ca cac thiét 1ap BUNG VAY - uint8
DAu vao ki thuat sé 27-63 Terminal X66/7 [0] Khéng hoat déng Tht ca céc thide 13p BUNG VAY ° uint8
Diu vao ki thuat sé 27-64 Terminal X66/9 [0] Khéng hoat déng Tht ca cic thibe lap BUNG VAY ° Uint8
Diu vao ki thuat sé 27-65 Terminal X66/11 [0] Khéng hoat déng Tét ca céc thiée 13p BUNG VAY B uint8
Diu vao ki thuat sé 27-66 Terminal X66/13 [@] Khéng hoat déng Tét ca céc thiée 1ap BUNG VAY - uint8
27-7* Két ndi
Tidp stc er [0] Role tiéu chudn 2 thiét 1ap SAL ) Uintg
27-9% Bai doc
Tham chidu ting 27-91 2,0 % Tt b cie thidt 12 BUNG VAY -1 Intl6
27-92 % Tdng cong suét 0% Tét i cac thidt 1ap BUNG VAY 4 Uint16
Trang thaj tiy chon xép ting 27-93 [0] D& tit Tét ca cac thiét 1ip BUNG VAY ] Uint8
Trang thaj hé théng xép ting 27-94 2 g 4p cung Tét ca cc thiét 1ap DUNG VAY o VisStr[25]
27-95 Pau|ra rdle xép tdng nang cao [bin] 2 Whong 4p dung Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 vint16
27-96 Pau|ra Tole phan ting mé Tong [bin] o kong 4p cung Tét ca céc thiée 1ap BUNG VAY 0 Uint16
6.3.24 29-** Chic ndng cap nudc
Ménh. M6 ta vé Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay déi Chuyén ddi- Kiéu
KHONG. # trong lic chi sb ion

hoat déng
29-0* Db day éng
29-00 Kic hoat dé ng [0] pa tit 2 thiét 1ap SAI - Uintg
Téc d6 lan| ddy bng 29-01 [RPM] Gi6i han bidu thdc Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY 67 Uint16
Téc do lan| ddy bng 29-02 [Hz] Gi6i han bidu thdc Tét ca céc thibt 1ap DUNG VAY -1 Uint16
29-03 Thoi pian lam ddy dudng éng 0,00 gidy Tét cd céc thiét 1ap BUNG VAY -2 Uint32
Ty 1é 14p |ddy bng 29-04 0,001 bon vi x{ 1yCtrl Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Int32
29-05 pidn dat déy 0,000 Don vi xd 1lyCtrl Tht ca cac thidt 1ap PUNG VAY -3 Int32
29-06 Bo hpn gid v hiéu héa khong c6 ludng 0,00 giay Tht ca chc thibt 1ap BUNG VAY -2 Uint16
6.3.25 31-** Tuy chon bd qua
Ménh. Mo ta v& Thong 6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap Thay dbi Chuyén déi- Kiéu
KHONG. # trong lic chi sé ion

hoat dong
Ché do bo [qua 31-00 [0] Lai xe Tét cd céc thiét 1ap BUNG VAY - vint8
31-01 B6 dua do tré thdi gian bit dau 30 gidy Tét cd chc thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint16
31-02 B6 dua thdi gian trd chuyén di 0 gidy Tét cd cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint16
31-03 Kidh hoat ché do kiém tra [0] Pa tit Tt b cse thibt 12 PUNG VAY - Uints
31-10 B6 dua tU trang thai o kaing p dung Tt ca cac thiét 1gp SAL 4 v2
31-11 Gid |chay vong @ gi8 Tét c4 cac thibe 13p SAL 74 Uint32
31-19 KicH hoat bé qua tif xa [0] Pa tit 2 thiét 14p BUNG VAY B Uintg
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7 Thong sb k§ thudt chung

Ngudn dién chinh (L1-1, L2-1, L3-1, L1-2, L2-2, L3-2):

380-500V +10%

Cung cdp hié u dié n thé

525-690V +10%

Dién &p ngudn thdp/mit ngudn:

Khi dién ap 1ludi dién thdp hodc mat dién 1udi, FC tiép tuc hoat dong cho dén khi dién &p mach trung gian gidm xubng dudi mdc ding téi thidu
mc tuong Ung thudng thip hon 15% so v&i dién ap ngudn dinh mic thdp nhdt cda FC. Khong thé mong dgi viéc bat ngudn va mé-men xodn téi da &

dién ap ngudn thip hon 10% so véi dién ap ngudn dinh mdc thip nhdt cta FC.

Tan sé cun

g cép téi

sudt dich chuyén (cosg) (> 0,98)
ngudn dau vao L1, L2, L3 (c&p ngudn) t6i da mot 1an/2 phat.

M6i trudng theo EN60664-1 qua dién ap

Thiét bi nay phu hdp dé st dung trén mach c6 kha nang cung cp Ampe déi xing khong qua 100.000 RMS, téi da 480/690 V.

Coéng sut dong co (U, V, W):

ap dau ra

Bat dau

Thoi gian tang 1 - 3600 giay.
* Phu thudc vao dién ap va cong sudt

Pac tinh mo-men xoén:

Mb-men xo&n n xoén khong dbi) toi da 110% trong 1 phat.*

mo-men xodn khdi déng tbi da 135% 1én tdi 0,5 gidy*

Mo-men xodn qua tai (Mé-men xodn khéng déi) toi da 110% trong 1 phat.*

*Phan tram 1ién quan dén mo-men xodn danh dinh cla bo bién tan.

Chidu dai cap va mat cit ngang:

Téi da. chi 1560 m

u dai cadp dong cd, dugc che chén/boc thép
300 m

Max. chiéu dai cap dong cd, khoéng dugc che chan/khéng dugc

chia sé tai va phanh *

1,5 mm2 /16 AWG (2 x ©,75 mm2 )

1 mm2 /18 AWG

0,5 mm2 /20 AWG

* Xem bang Ngudn dién chinh dé biét thém théng tin!

Dau vao k§ thuat sé:

Pau vao ky thuat sé c6 thé 1ap trinh 4 (6)

18, 19, 27 1), 29 1), 32, 33,

logic'@' PNP
> 10 V DC

> 19 V DC
ic '1' NPN < 14V DC

ap téi da trén dau vao

Tat cd cac diu vao ky thuat sb déu dugc cach ly vé mat dién véi dién ap cung clp (PELV) va cac dau cubdi dién ap cao khac.

1) Dau cudi 27 va 29 cling cé thé dudc 1&p trinh lam dau ra.
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Pau vao analog:

sé 1ugng dau vao tudng tu 2
5 thi 51

bi cudi 53, 54

4p hodc dong dién

Cong tac S201/céng tac S202
: 0 dén + 10V (c6 thé md rong)

khodng 10 kQ

@/4 dén 20mA (c6 thé md
khodng 200 Q
30mA

10 bit (+ d&u)

0,5% toan thang do

200Hz

Cac dau vao tudng ty dugc cach ly vé mit dién véi dién ap cung cép (PELV) va cac ddu cubi dién &p cao khac.

r Cach 1y PELV

+24V ]

Didu khién Nguén dién

130BA117.10

18 —

. Pong co
37 Vvén

chic nang
sy cach ly

RS485 1 Xe buyt DC

Pdu vao xung:

pau vao xung c6 thé 14p trinh

Ri P§ chinh xac dau khoang 4kQ

ao xung (0,1 - 1 kHz) 5i . 0,1% toan thang do

Pau ra analog:

SO thiét bi dau cuoi 42
Pham vi hién tai & dau ra analog Max. 0/4 - 20mA

u ra analog D6 chinh xac trén 500 Q
ra analog Do phan gidi trén dau : 0,8% toan thang do

ra analog

Dau ra analog dugc cach ly vé mat dién véi dién ap cung cép (PELV) va cac dau cubi dién ap cao khac.

Thé diéu khién, giao tiép néi tiép RS-485:
o 0 =

Sé thié

Nha ga s6 61

Mach giao tiép ndi tiép RS-485 dugc bd tri chic ning véi cac mach trung tam khac va dugc cach ly vé mat dién véi ngudn cung cép.

dién ap (PELV).

pdu ra ky thuat sé:

2

Pau ra xung/ky thuat sb co thé lap trinh

27, 29 1)
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0,1% toan thang do

12 bit
1) Terminal 27 va 29 ciing c6 thé dugc 1lap trinh lam dau vao.

Pau ra ky thuat sb dugc cach ly vé mit dién véi dién ap cung cép (PELV) va céac dau cudi dién ap cao khac.

Thé diéu khién, diu ra 24 V DC:
¢ hid ;

da. trong ta 200mA

Ngudn cung clp DC 24V dugc cach ly vé mat dién véi dién dp ngudn (PELV), nhung c6 cing dién thé vdi dau vao analog va ky thuat sé

va dau ra.

Pdu ra rdle:

D8 LR EEEON RILE oo oo e ee e e oottt e et ee e e et oo et et et e

13 rdle o t

(AC:I)L) XTén 1:3 (NC), 172 (NO) (TAL GI8N TTG) oo e

(DC-1)1) trén 1-2 (NO), 1-3 (NC)

it DC B LA

41 .. 406 (break), 4-5 (két thic)

400V AC, 2 A

(AC-15)1)_txén 4:5 (NO). (Tai

M NG @ COSP B14) . oeeioeesemeaeomsesessss o esese s

{DCr1IL) trén 4.5 (NO), (Tal di

trd) 80V DC, 2 A

Pign 4p xoay chiéu 240V, 2 A

Pién 4p xoay chiéu 240V, 0,2A
50V DC, 2 A

24v DC, 0,1A

24v DC 16mA, 24V AC 20mA

MO trudng theo EN 606641 e, QYA _d1€0 8p cBp TI1/6 nhilm

1) IEC 60947 phan 4 va 5

Cac tiép diém role dudc cach ly vé mat dién véi phdn con lai cGa mach bing cach ly tdng cudng (PELV).
2) Quéa dién ap cép 11

3) Ung dung UL 300V AC 2A

Thé diéu khién, diu ra 10 V DC:

sé thiét bi

dau cubi

Ngudn cung cép DC 10V dugc cach ly vé mat dién véi dién ap ngudn (PELV) va cac dau ndi dién ap cao khac.

Dsc diém didu khién:

+/- 0,003Hz

DO chinh x8c V& t8c o (vOng h8) .30 - 4000 vOng/phUt: Sai s6 tbi da 8 vong/phut

T4t ca cac dic tinh didu khién déu dya trén déng cd khéng déng bd 4 cuc

Vung lan can:

V8 hoc, Kich XGC KNG D V3 B oottt e e e e e et ssevssemstnton e e S R 2L 1 1P 04

lﬁ em tra d6 rung 9,7.9
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Thi nghiém H2S trong méi trudng khic nghiét (IEC 60068-2-43) 16p kD

Phudng phap thd theo tiéu ch

IEC 60068-2-43 H2S (10 ngay)

Nhiét d6 mbéi trudng xung quanh (& ché do chuyén dbi 60 AVM)

6 gidm céng

hinh - & dong dién dau ra FC lién tuc hoan toan

1) pé biét them thong tin vé& viéc gidm céng sudt, hay xem Hudng din thiét ké, phin DPidu kién dic biét.

Nhiét d6 moi trudng téi thidu trong qua trinh véan hanh toan dié

ma khong giam 1000 m
D6 cao toi da so vdi muc nudc bién vdéi mdc gidm 3000 m

Gidm téc dd cho dd cao, xem phin vé& cac didu kién dic biét

Tiéu chudn EMC, Khi thai EN 61800-3, EN 61000-6-3/4, EN 55011, IEC 61800-3

EN 61800-3, EN 61000-6-1/2,

Tiéu chudn EMC, Mi&n nhiém EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 61000-4-6

Xem phan vé& cac didu kién dic biét!

Hiéu sudt thé kiém soat:

Khoang thoi gian quét 5 mili gidy

Thé diéu khién, giao tiép ndi tiép USB

chuén USB 1.1 (Téc do téi da)

phich cém usB

DPau cém “thiét bi” USB loai B

THAN TRONG

Két néi véi PC dugc thyc hién théng qua cap USB may chd/thiét bi tiéu chudn.
Két nbi USB dugc cach ly vé mat dién hoa véi dién ap nguén (PELV) va céac dau cubi dién ap cao khac.
Két ndi USB khong dugc cach ly vé mit dién vdi ndi dit bao vé. Chi s dung may tinh xach tay/PC bi c6 14p 1lam két nbi vdi USB

trén bd chuyén dbi tan sé hoac cép/bd chuyén d@di USB bi cé 1lap.

Bdo vé va tinh nang:

. Bio vé& dong cd nhiét dién td chéng qua tai.

. Giam sat nhiét do cla tan nhiét dam bao rang bo bién tdn sé& ngit néu nhiét do dat dén
mic da& xac dinh trudc. Khong thé dat lai nhiét do qua tai cho dén khi nhiét d6 cla tan nhiét thép hon gid tri
dugc néu trong cac bang & cac trang sau (Hudng dan - nhiing nhiét do nay co thé thay ddi déi véi cac kich c@ nguén, khung mdy khac nhau).

kich thudc, xép hang bao vay, v.v.).
L] B6 bién tan dugc bao vé chéng doan mach trén cac cuc dong cd U, V, W.
L] Néu thiéu pha ngudn, bd bién tin s& ngdt hodc dua ra cadnh bao (tiy thudc vao tai)

. Viéc giém sat dién ap mach trung gian dam bdo rdng bd bién tan s& ngét néu mach trung gian bi ngét.

dién ap qua thdp hoac qua cao.

L] B6 bién tan dugc bao vé chéng cham dit trén cac cuc dong co U, V, W.
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Théng sé chung

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

| Ngudn dién 6 x 380 - 500V _AC

(AWG2))]

(4x500 mcm)

(4x500 mcm)

(4x500 mcm)

P315 P355 P400 P450
Pdu ra truc dién hinh & 400 V [KkW] 315 355 400 450
DAu ra truc dién hinh & 460 V [HP] 450 500 500 500
PAu ra truc dién hinh & 500 V [kiW] 355 400 500 530
V6 IP21 V6 IP54 F8/F9 F8/F9 F8/F9 F8/F9
Dong dién diu ra F8/F9 F8/F9 F8/F9 F8/F9
Tiép dién

600 648 745 800
(& 400 V) [A]
Khong lién tuc (qué tai 60 giay) 660 724 820 880
(& 400 V) [A]
Tiép dién

540 590 678 730
(& 460/ 500 V) [A]
Khoéng 1ién tuc (qua tai 60 giay) 594 649 746 803
(& 460/ 500 V) [A]
KVA 1ién tuc

416 456 516 554
(& 400 V) [KVA]
KVA 1ién tuc

430 470 540 582
(& 460 V) [KVA]
KVA 1ién tuc

468 511 587 632
(8 500 V) [KVA]
T6i da. ddu vao hién tai
Tiép dién

590 647 733 787
(& 400 V) [A]
Tiép dién

531 580 667 718
(& 460/ 500 V) [A]
Téi da. kich thudc cap, ngudn dién [mm2

4x90 (3/0) 4x90 (3/0) 4x240 (500 mcm) 4x240 (500 mcm)

(AWG2))]
Téi da. kich thudc cép, dong cd [mm2 4x240 4x240 4x240 4x240

(4x500 mcm)

Téi da. kich thuéc cép, phanh [mm2 (AWG2))

2x185
(2 x 350 mcm)

2x185
(2 x 350 mcm)

2x185
(2 x 350 mcm)

2x185
(2 x 350 mcm)

Téi da. ciu chi ngudn bén ngodi [A] ' 700

Udc tinh tén th&t dién ning 6790 7701 8879 9670
3 400 V_[W] 4)

USc tinh tén thit dién néng 6082 6953 8089 4303
3 460 V_[W]

Trong ludng, vé IP21, IP 54 [kal 440/656

Hiéu qudd) 0,98

Tén sé ddu ra Tan 0 - 600Hz

nhiét qua nhiét. chuyén 95°C

di Chuyén di xung guanh 68°C

thé nqudn * Qua tai cao = 160% md-men xodn trong 60 gid ua tai binh thudn: 110% md-men xodn trong 6@ gia
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Théng sé chung

Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ngudn dién 6 x 380 - 500V AC

P500

P560

P630

P710

P800

P1000

Pau ra tryc dién hinh & 400 V
[kw]

500

560

630

710

800

1000

Dau ra truc dién hinh & 460 V
[HP]

650

750

900

1000

1200

1350

Pau ra truc dién hinh & 500 V
[kw]

560

630

710

800

1000

1100

EnclosureIP21, 54 khéng cé/cé

tu tuy chon

F10/F11

F10/F11

F10/F11

F10/F11

F12/F13

F12/F13

San lugng hién tai

Tiép dién

(G 400 V) [A]

880

990

1120

1260

1460

1720

Khong lién tuc (qua tai 6@ giay)
(& 400 V) [A]

968

1089

1232

1386

1606

1892

Tiép dién

(8 460/ 500 V) [A]

780

1050

1160

1380

15:30

Khéng lién tyc (qua tadi 60 giay)
(8 460/ 500 V) [A]

858

979

1155

1276

1518

1683

KVA 1ién tuc
(8 400 V) [KVA]

610

686

776

873

1012

1192

KVA 1ién tuc
(& 460 V) [KVA]

621

709

837

924

1100

1219

KVA 1ién tuc
(8 500 V) [KVA]

675

909

1005

1195

1325

T6i da. ddu vao hién tai

Tiép dién

(G 400 V) [A]

857

1090

1227

1422

1675

Lién tuc (d 460/ 500 V) [A]

759

867

1022

1129

1344

1490

Téi da. kich thudc cap, dong cd [mm2
(AWG2))]

8x150

(8x300 mcm)

12x150

(12x300cm)

Téi da. kich thudc cap, ngudn dién [mm2

(AWG2))]

6x120
(6x250 mcm)

Téi da. kich thudc cép, phanh [mm2
(AWG2) )

4x185

(4x350 mcm)

6x185
(6x350 mcm)

1 t6i da._chu chi ngubn bén ngoai (A]

1500

Ubc tinh tén thit dién nang
3 400 V_[W] 4)

10647

12338

13201

15436

18084

20358

U6c tinh tén thit dién ndng
& 460 V_[W]

9414

11006

12353

14041

17137

17752

Téi da F9/F11/F13. thém tén thét
Al RFI, CB hoic Ngit két nbi, &
cong téc to F9/F11/F13

963

1054

1093

12h30

2280

2541

T6i da. tiy chon bang diéu khién tén thit

400

Trong lugng,

vé IP21, TP 54 [kq]

1004/ 1299

1004/ 1299

1004/ 1299

1004/ 1299

1246/ 1541

1246/ 1541

M6-dun chinh luu trong lugng [kq]

102

102

102

102

136

136

Trong lugng M-dun bién tan [kq]

102

102

102

136

102

102

Hiéu qud4)

0,98

Tén sb ddu ra Tan

0-600Hz

nhiét qua nhiét. chuyén

95°C

di Chuyén di xung guanh

68°C

thé nqudn * Qua tdi cao = 16@% md-men xodn trong 60 gia

Qua tai binh thudng

= 110% md-men xodn trong 6@ gidy.
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Théng sé chung Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

| Ngudn dién 3 x 525- 690V _AC
P450 P500 P560 P630
Pdu ra truc dién hinh g V_[ki] 355 400 450 500
DAu ra truc dién hinh & 575 V [HP] 450 500 500 550
PAu ra truc dién hinh & 690 V [kW] 450 500 560 630
V6 IP21 V6 IPS4 F8/F9 F8/F9 F8/F9 F8/F9
Dong dién diu ra F8/F9 F8/F9 F8/F9 F8/F9
Tiép dién
P 470 523 596 630
(& 550 V) [A]
Khoéng lién tuc (qua tai 60 giay) 517 575 656 693
(8 550 V) [A]
Tiép dién
P 450 500 570 630
(& 575/ 690 V) [A]
Khong lién tuc (qua tai 6@ giay) 495 550 627 693
0
(& 575/ 690 V) [A]
KVA 1ién tuc
) 448 498 568 600
(& 550 V) [KVA]
KVA 1ién tuc
) 448 498 568 627
(tai 575 V) [KVA]
KVA 1ién tuc
) 538 598 681 753
(8 690 V) [KVA]
T6i da. ddu vao hién tai
Tiép dién
P 453 504 574 607
(8 550 V) [A]
Tiép dién
P 434 482 549 607
(§ 575 V) [A]
Tiép dién
P 434 482 549 607
(& 690 V) [A]
T8i da. kich thuéc cap, ngudn dién chinh [mm2 (AWG)] 4x85 (3/0)
T6i da. kich thudc cap, dong cg [mm2 (AWG)] 4 x 250 (500 mcm)
) 2x185 2x185 2x185 2x185
T6i da. kich thudc cép, phanh [mm2 (AWG
P P ! ( )] (2 x 350 mcm) (2 x 350 mcm) (2 x 350 mcm) (2 x 350 mcm)
T6i da. cdu chi ngudn bén ngoai [A] ! 630
Ubc tinh tén thit dién nang 6132 6903 8343 0244
3 600 V _[W] 4)
U6c tinh tdn thit dién nang 6449 7249 8727 0673
3 690 V [W] 4)
Can néang, 440/656
vo 1P21, IP 54 [kal
| Hiéu quad) 0,98
Tan sb diu ra @ - 500 Hz
Tén nhiét qué nhiét. chuyén di 85 ° C
|Chuyén di xung guanh thé nqudn 68 ° C
* Qua tai cao = md-men xodn 16@% trong 60 gidy, Quad tdi binh thudng = md-men xodn 110% trong 60 gidy.
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Théng sé chung Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

Ngudn dién 3 x 525- 690V _AC

P710 P800 P00
piu ra truc dién hinh & 550 V_[KW] 560 670 750
piu ra tryc dién hinh & 575 V_[HP] 750 950 1050
Piu ra tryc dién hinh & 690 V [KkW] 710 800 900
Z° 1P21, 54 Khong c6/co tly chon F10/F11 F10/F11 F10/F11
u
San lugng hién tai
Tiép dién
? 763 889 988
(8 550 V) [A]
Khong lién tuc (qua tadi 60 giay) 839 078 1087
(8 550 V) [A]
Tiép dién
? 730 850 945
(8 575/ 690 V) [A]
Khoéng lién tuc (qua tadi 60 giay) 503 935 1040
(8 575/ 690 V) [A]
KVA lign tuc 727 847 941
(8 550 V) [KVA]
KVA 1ién tuc
N 872 1016 1129
(8 690 V) [KVA]
Téi da. ddu vao hién tai
Tiép dién
? 743 866 962
(8 550 V) [A]
YR
iép dién 711 828 920
(8 575 V) [A]
oy
iép dién 11 828 920
(8 690 V) [A]
8x150

Téi da. kich thudc cap, dong cd [mm2 (AWG2))] (8x300 )
X mcm

6x120
Téi da. kich thudc cap, ngudn dién chinh [mm2 (AWG2))]
(6x25@ mcm)

] 4x185
Toi da. kich thuéc cap, phanh [mm2 (AWG2))
(4x35@ mcm)

Téi da. cau chi ngudn bén ngoai [A] ' 900
Udc tinh tén thdt dién ning 10771 12272 13835
& 600 V [W] 4)
Ubc tinh tén thit dién nang 11315 12903 14533
& 690V [W] 4)
F3/F4 Tén that tang thém téi da CB hoic Ngit két ndi &

427 532 615
Cong tic td
Tuy chon bang diéu khién téi da Tén 400
[t Taeg Luvoge 1004/ 1299 1004/ 1299 1004/ 1299
vé IP21, IP 54 [kg]
Trong lugng, Mé-dun chinh luu [kg] 102 102 102
Trong lugng, Mé-dun bién tin [kg] 102 102 136
Hiéu qua4) 2,98
Tin s dau ra Tan 0-500Hz
nhiét qua nhiét. chuyén 85°C
di Chuyén di xung quanh 68°C

thé nguén * Qua tdi cao = 160% md-men xodn trong 6@ gidy, Qua tai binh thudng = 110% md-men xodn trong 60 gidy.
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Théng sb chung

Hudng din van hanh céng sult

cao 12 xung VLT AQUA

Ngudn dién 3 x 525- 690V AC
P1MO P1M2 P1M4
Dau ra truc dién hinh & 550 V [kW] 850 1000 1100
piu ra tryc dién hinh & 575 V [HP] 1150 1350 1550
Piu ra tryc dién hinh & 690 V [KkW] 1o 1200 1400
Z? P21, 54 khong c6/c6 tly chen F12/F13 F12/F13 F12/F13
u
San lugng hién tai
Tiép dién
1108 1317 1479
(¢ 550 V) [A]
Khong lién tuc (qué tai 60 giay) 1219 1449 1627
(¢ 550 V) [A]
Tiép dién
1060 1260 1415
(¢ 575/ 690 V) [A]
Khong lién tuc (qué tai 60 giay) 1166 1386 1557
(& 575/ 690 V) [A]
KVA 1lién tuc
1056 1255 1409
(G 550 V) [KVA]
KVA 1ién tuc
1267 1506 1691
(& 690 V) [KVA]
Téi da. diu vao hién tai
Tiép dién
1079 1282 1440
(& 550 V) [A]
Tiép dién
1032 1227 1378
(& 575 V) [A]
Tiép dién
1032 1227 1378
(¢ 690 V) [A]
] 12x150
Toi da. kich thuéc cép, dong cd [mm2 (AWG2))]
(12x30@0cm)
] ] 8x240
Toi da. kich thudc cép, nguon dién F12 [mm2 (AWG2))]
e P nguon Ak (8x500 mcm)
8x400
Téi da. kich thudc cap, ngudn dién F13 [mm2 (AWG2))]
(8x900 mcm)
] 6x185
T6i da. kich thudc cép, phanh [mm2 (AWG2))
(6x350 mcm)
Téi da. cdu chi ngudn bén ngoai [A] ' 1600 2000 2500
U6c tinh ton that dién nang 15592 18281 20825
3 600 V [W] 4)
i iR i o
U6c tinh tén thét dién néng 16375 19207 21857
3 690V [W] 4)
F3/F4 Tén thit tang thém téi da CB hoic Ngit két ndi &
, 665 863 1044
Cong téc to
Tén that tiy chon bang didu 400
jhisn Eoi da 1246/ 1541 1246/ 1541 1280/1575
vo IP21, IP 54 [kg]
Trong lugng, M6-dun chinh luu [kg] 136 136 136
Trong lugng, Mé-dun bién tan [kg] 102 102 136
Hiéu qua4) 0,98
Tin sb dau ra Tan 0-500Hz
nhiét qua nhiét. chuyén 85°C
di Chuyén di xung quanh 68°C
thé ngudn * Qua tadi cao = 160% md-men xoén trong 60 gidy, Quad tdi binh thudng = 110% md-men xodn trong 60 gidy.

1) V& loai cdu chi, xem phdn Ciu chi.

2) May do day cla My.

3) Do bang cap dong cd c6 man chén dai 5 m & tai dinh mdc va tin s dinh mic.

4) Tén thit dién nang dién hinh 13 & didu kién tai danh nghia va dy kién ndm trong khoang +/-15% (dung sai 1ién quan dén sy da dang
trong didu kién dién ap va cap).

C4c gia tri dya trén hiéu sudt dong cd dién hinh (dudng bién eff2/eff3). Dong co c6 hiéu sudt thdp hon cing sé& lam tang thém

mét dién trong bd bién tdn va ngugc lai.

Néu tan sé chuyén mach tang 1én so vdi cai dat mic dinh, tdn thdt dién nang c6 thé tang dang ké.

LCP va mdc tiéu thu ndng lugng dién hinh cla thé didu khién dugc bao gdm. Cac tuy chon khac va tai khach hang cé thé tang thém tdéi 3ow
dén nhiing mat mat. (M3c du théng thudng chi cé thém 4W cho thé didu khién dugc nap ddy dd hodic cac tuy chon cho mdi khe A hodc khe B).

Mac di cac phép do dugc thyc hién bang thiét bi hién dai nhung van phdi cho phép mot sbé phép do khéng chinh xac

cho (+/- 5%).
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Xd ly sy cb Hudng din van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

8 Khac phuc sy cd

8.1 Bao déng va canh béo

Canh bao hodc bao dong dugc bao hiéu bdng den LED 1lién quan & mit trudc cta bé bién tin va dugc bidu thi bing ma trén man hinh.

Canh bao van c6 hiéu lyc cho dén khi nguyén nhan cla né khong con nifa. Trong mdét sé trudng hgp nhit dinh, déng cd vin c6 thé tiép tuc hoat déng. Théng

bao canh bao c6 thé quan trong nhung khong nhit thiét phai nhu vay.
Trong trudng hgp cé canh bao, bd bién tan sé& bi ngét. Cac bao dong phadi dugc dat lai dé khoi doéng lai hoat dong sau khi nguyén nhan ctia ching da dugc khic phuc.

pidu nay c6 thé dugc thuc hién theo

1. bén cach: Bing cach sd dung nut didu khién [RESET] trén bang diédu khién LcCP

2. Théng qua dau vao ky thuat sb c6 chic nang “bat lai”.

3. Thong qua giao tiép ndi tiép/bus trudng tuy chon.

4. Béng cach dat lai tu dong béng chic nang [Ty dong dat lai], day la cai dat mdc dinh cho VLT AQUA Drive. xem Ché do dat lai 14-20

trong Hudng din 1ap trinh 8 dia VLT AQUA

Sau khi thiét 14ap lai thd cong bing nGt [RESET] trén LCP, phai nhdn nat [AUTO ON] hodc [HAND ON] dé kh&i dong lai
dong cd.

Néu khéng thé dst lai canh bao, nguyén nhan c6 thé 1a do nguyén nhan ctia né chua dugc khic phuc hodc canh bado bi khéa (xem thém bang & trang sau).

Bao dong bi khoa ba 14n s& cung cép kha nang bdo vé bd sung, nghia 1a ngudn dién phai dugc tét trudc khi c6 thé dat lai bao dong. Sau khi dudc bat lai, bo bién

tan khéng con bi chan va cé thé dudc dat lai nhu mé tad ¢ trén sau khi nguyén nhan da dugc khéc phuc

Céc bdo thiuc khong bi khéa ba 1an ciing cé thé dugc dat lai béng chlic nang dat lai ty dong & ché d6 dat lai 14-20 (Canh b&o: c6 thé ty dong danh thic!)

Néu mot canh bao va bao déng dugc danh diu dya trén mot ma trong bang & trang tip theo, diéu nay cé nghia 1a cadnh bdo xdy ra trudc bao dong hodc céd

thé dugc chi dinh xem d6 1a canh béo hay bao dong sé& dugc hién thi cho mot thdi diém nhit dinh. 18i.

Vi du, diéu nay c6 thé thyc hién dudc trong Bao vé& nhiét dong cd 1-90. Sau mdt canh bao hodc ngdt quing, dong cd tiép tuc ding va canh bao va canh

bdo sé nhép nhdy trén bo bién tan. Khi sy cé d& dugc khic phuc, chi c6 canh bao tiép tuc nhép nhay.
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X 1y sy cd Hudng dan van hanh céng sudt cao 12 xung VLT AQUA

KHONG Su miéu t3 Canh_bao 830 dong/Chuyén ai Khéa bso dong/Chuyén di Tham chiéu tham sé
1 10 Vén thép X

2 L&i tryc tiép béng khong (X) (X) 6-01
3 Khéng c6 déng cd (X) 1-80
4 M4t pha nqudn dién X) X) X) 14-12
s Pién ap lién két DC cao X

s Dién 4p lién két DC thép X

7 DC qua dién é&p X X

. DC dudi dién ap X X

9 Bién tin qud tai X X

10 Qué nhiét ETR cla dong cd Pién trd X) (X) 1-9
11 nhiét cia dong cd qus nhiét Gidi han mé-men xodn (X) (X) 1-9
12 Qué hién tai L6i X X

13 cham dat Phan X X X

14 ciing khong X X X

15 khdp Doan mach bidu khién X X

16 hét thoi gian X X

17 chd tif L1 bén trong L&i quat (X) (X) 8-04
23 bén ngoai Poan mach X

24 dién trd phanh Gidi han X 14-53
25 cong suét dién trd phanh Dodn mach X

26 phanh Kién tra phanh L4i xe qud (X) (X) 2-13
27 nhiét d6 Pha dong cd U bi thiéu Thidu X X

28 pha V dong cd (X) (X) 215
29 Thiéu pha W L8i khdi dong L33 X X X

30 giao tiép Fieldbus Ngoai dai (X) X) X) 4-58
31 tan L83 nqudn dién 1ugi Mat can X) (X) (X 4-58
32 bing pha Cim bién tin nhiét Qua X) X) X) 4-58
33 tai ddu ra ky X X

34 thuat s Pdu ra 27 Qua tai ddu ra ky X X

35 thuat sé Biu Ta 29 Qua tdi diu X X

36 ra ky thuat sé X X

37 B4t X30/6 Qua tai diu X X

39 ra ky thudt sé trén X X

a2 0/ 7 Pwr, nquén cip thé Nqudn cung cdp 24 V thép (X) 5-00, 5-01
M Nquén cung cdp 1,8 V thdp Gidi han tdc d6 Hiéu chinh X) 5-00, 5-02
42 AMA khong thanh cong Kiém tra AMA Unom va Inom AMA (X) 5-32
42 thip Inon ong co AVA qus 1én Dong cd AMA qué nho x) 5-33
46 Thong s6 AMA ngoai X X

a7 pham vi AMA bi gisn X X X

a8 doan béi nqudi ding X X

49 Hét_thai gian X

50 AMA L3i ndi bd AMA Gidi han X

51 dong dién Pau ra khoa lién dong X

52 bén ngodi Tin sb X

53 & milc qi6i han téi da bién X

54 4p gidi han Bang didu khién X

55 Nhiét do qua cao Tan nhiét Nhiét dd X

56 thap CAu hinh tiy chon da tha X

57 dbi Pwr kich hoat X

58 diing an toan. Thé Nhiét X X

59 do Cau hinh FC X

60 b4t hgp phap PTC 1 Diing X

62 an_toan LBi nguy hidm Dlng an todn Ty déng khéi X

64 dong lai X

65 X X X

66 X

67 X

68 X 1)

69 X X

70 X

71 X X 1)

72 X 1)

73

76 Thiét 13p bd nqudn Chu X

79 hinh PS bt hop phap 0 X X

80 dia dugc khdi tao thanh gia tri mac dinh Dau X

91 Va0 tudng ty 54 cai dat sai NoFlow Bom khd Cudi X

92 dudng cong X X 22-2*
o3 G5y day dai X X 22-2*
94 Khéi dong Tri hodn X X 22-5*
95 Ding Tri hoan X X 22-6*
% L8i ddng hd X 22-7%
97 X 22-7*
98 X 0-7*

Bang 8.1 Danh sdch md canh bdo/canh béo
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Hudng dan

van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA

KHONG Mo t3 Chuyén Canh bdo 840 dong/chuyén ai Khoa bso dong/Chuyén di Tham chiéu tham sé
220 di_qus tai 243 X
Phanh 18T |244 Nhigt o X X
8N nhiet 445 Cam bién tan X X X
nhigt 246 Ngudn cung cdp thé Pwr X X
247 Nniet do Pur.card 248 CAu X X
hinh ps béd hop phap 250 Phu X X
U9 thay hé mgi 251 Ma loai méi X X
X
X X

Bang 8.2 Danh sach m& canh bdo/cadnh bao

(X) Phy thudc vao tham sb

1) Khéng thé Ty dong dat lai qua Ché do dat lai 14-20

Chuyén di 1a hanh dong khi c6 bao dong xuit hién. Chuyén di sé& dimng dong cd va c6 thé dugc dat lai bdng cach nhén nat dat lai hodc

thyc hién thiét 1ap lai bdng dau vao ky thuat sé (Poan 5-1* [1]).

Sy kién ban diu gay ra canh bao khong thé 1lam héng bd bién tan hoic

gdy ra tinh trang nguy hiém. Khoa chuyén di 1a hanh dong khi xdy ra canh bdo, c6 thé gay hu hdng cho bd bién tan hoac

cac bo phan dugc két néi. Tinh huéng Khéa chuyén di chi c6 thé dugc thiét 1ap lai béng cach dap xe nguén.

Chi bédo LED
Canh_bao mau_vang
Bo_thifc nhp nhay mau do
Chuyén a1 a3 bi khoa mau vang va do
TU bdo dong va TU trang thai md rong
Bit He 12 B4o dong tif kidm 181 canh bio Kidn TU trang thai md roéng
[ lyc giac tra phanh Pwr tra phanh Pwr. Ting the
1 00000001 00000002 thing 12 Card Temp L3i Trai pit Card Temp L3i Trai it Chay AMA
2 00000004 4 Ctrl.Card Temp Ctrl.Card Temp B&t diu Cw/ccw
3 00000008 . ctrl. tu péN ctrl. tu péN Cham lai
4 00000010 16 B4t kip
5 00000020 32 Dong cd gidi han Dong cd gidi han Phin hdi cao
5 0000040 64 md-men xodn hién mb-men_xodn hién Phan hoi thap
7 00000080 128 tai Th Over dong tai Th Over dong Dong dién ddu ra cao
8 00000100 256 cd ETR Overld bién cd ETR Overld bién Dong dién dau ra thip
9 00000200 512 tan. tan. Tin s6 d3u ra cao
10 00000400 1024 DC dudi Volt DC DC dudi Volt DC Tin sé ddu ra thip
11 00000800 2048 trén Volt L&i trén Volt DC Kiém tra phanh 0K
12 00001000 4096 khdi dong ngén Pién &p DC Thip Pién Phanh téi da
13 20002000 8192 mach 4p DC_Cao Nquén dién phanh
1 00004000 16384 Nqubn dién ph. Mat ph. Mt Khong C6 Ngoai pham vi téc dd
15 00008000 32768 AMA Khong én Tryc Pong Cd Séng OVC dang hoat dang
16 00010000 65536 tiép Khong L&i Lbi Zero L&i
17 00020000 131072 bén trong Phanh 10V thép
18 00040000 262144 Qué tai Mat pha U Phanh qua tai
19 00080000 524288 Mét pha V Mit pha Dién trd phanh
20 00100000 1048576 W L1 fieldbus Phanh IGBT
21 00200000 2097152 Téc 45 qidi han
22 00400000 4194304 L&i xe buyt trudng
23 00800000 8388608 Nawdn 24 Y L&i naudn dign Nqudn dién 24V_thép
24 01000000 16777216 ‘thap Nguon 1.8V Sy cb dién
25 02000000 33554432 Phanh thip Dien tzd Gidi han hién tai
26 04000000 67108864 Phanh IGBT Tly chon Nhiét do thip
27 08000000 134217728 Thay déi 0 dia Gigi han dién &p
28 10000000 268435456 Khéi tao Dilng an tosn Chua s dung
29 20000000 536870912 Chua st dung
30 40000000 1073741824 Chua s dung

Bang 8.3 MO ta TU bdo dong, TU canh bdo va TU trang thai md rdng

Cac ti canh bdo, tU canh bdo va tU trang thai mé rdéng céd thé dugc doc qua bus ndi tiép hodc bus trudng tuy chon dé chan doan. Nhin thay

cling nhu 16-9@ TU canh bado, 16-92 T canh bdo va 16-94 Ext. TU trang thai.
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Xd 1y sy cb

HUGng dan van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA

8.1.1 Théng bao 16i

CANH BAO 1, dién &p thdp 10 volt
pién ap thé didu khién dudi 10 V tinh tif diu cubi 50.
Loai bé mot sb tai khoi ddu cubi 50 vi ngudn 10 V bi qua tai. Téi da.

15 mA hodc téi thiéu 590 0.

Tinh trang nay cé thé do doan mach trong chiét &p dugc két néi hodc néi

day chiét ap khong ding cach.

X 1y sy cb: Thao hé théng day dién khéi thiét bi dau cudi 50. Néu canh bao
khéng con thi van dé 1a & hé théng day dién cla khach hang. Néu canh bao
khéng xéa, hdy thay thé diéu khién.

CANH BAO/Bao dong 2, Lbi Live Zero Canh bao

hodc bdo dong nay sé& chi xudt hién néu dugc ngudi dung 1dp trinh trong théng
s6 6-01, Chiic niang Live Zero Timeout. Tin hiéu trén mét trong cac dau

vao analog nhé hon 50% gia tri téi thidu dugc 1ap trinh cho ddu vao do.

Tinh trang nay cé thé do day bi ddt hodc thiét bi gii tin hiéu bi 16i.

Xt 1y sy cb: Kiém tra
két nbi trén tdt ca cac ddu vao analog. Thiét bi dau
cubi thé kiém soadt 53 va 54 cho
tin hiéu, thiét bj diu cudi 55 chung. MCB 101 du cubi 11 va
12 cho tin hiéu, dau cudi 10 chung. MCB 109 dau cubdi 1, 3,5

dung cho tin hiéu, dau cubi 2, 4, 6 dung chung).

Kiém tra xem cai dat 1ap trinh va chuyén ddi bién tan c6

pht hdp v6i loai tin hiéu analog hay khéng.
Thyc hién kiém tra tin hiéu dau cudi dau vao.

CANH BAO/Bdo dong 3, Khong cé dong cd
Khong c6 dong cd nao dugc két nbi vdi dau ra cda bd bién tan. Canh
bado hodc canh bao nay sé& chi xudt hién néu dugc ngudi dung 1ap trinh trong

tham sé 1-80, Chdc nang khi ding.
Xt 1y sy cb: Kiém tra két ndi gitfa bién tan va dong cd.

CANH BAO/BAO DONG 4, M&t pha ngudn dién Mot pha
bi thiéu & phia ngudn hodc dién ap ngudn mit can bing qua cao. Théng bao nay
cting xudt hién do 15i by chinh luu ddu vao trén bo bién tin. Cac tiy chon

dugc 1ap trinh & tham sé 14-12, Chdc nang mat can bang ngudn dién

Xt 1y sy cb: Kiém tra dién &p ngudn va dong dién cung cap cho bd bién

tan.

CANH BAO 5, Dién ap lién két DC cao Dién
4p mach trung gian (DC) cao hon gidi han canh bdo dién ap cao. Gidi han nay

phu thudc vao dinh mic dién ap bién tin. Bo bién tdn vin hoat dong.

CANH BAO 6, Pién ap lién két DC thip Pién
ap mach trung gian (DC) thdp hon gidi han canh bao dién &p thdp. Gidi han

nay phu thudc vao dinh mic dién ap bién tin. Bo bién tan vin hoat dong.

CANH BAO/BAO DONG 7, Quéa dién ap DC Néu dién
ap mach trung gian vugt qua gidi han, bo bién tin sé& ngdt sau mot thoi
gian.

Xt 1y sy cb:

Két ndi dién trd phanh
Kéo dai thoi gian tang téc
Thay déi loai doan dudng ndi

Kich hoat cac chic ndng trong Chic ndng phanh 2-10
Tang do tré chuyén di 14-26 khi 18i bién tan

CANH BAO/BANG BAO 8, DC thiéu dién &p Néu dién ap

mach trung gian (DC) giam xudng dudi gidi han dudi dién ap, b bién tan

sé kidm tra xem ngudn dién dy phong 24 V c6 dudc két néi hay khong. Néu khong
két nbdi ngudn dy phong 24 V, bd bién tin sé& ngit sau mot khoang thoi

gian tr& cé dinh. Thdi gian trd thay dbi tuy theo kich thuéc don vi.

Xt 1y sy cb: Kiém tra

xem dién &p ngudn c6 khdp véi dién ap clia bd bién tin

khoéng.

Thyc hién kiém tra dién ap dau vao

Thyc hién kiém tra mach sac mém va chinh luu
CANH BAO/BAO DONG 9, Bién tan qua tadi Bo bién tan
sép ngiing hoat doéng do qua tai (dong dién qué cao trong thdi gian dai). Bo
dém bao vé bién tin nhiét, dién tU dua ra canh bdo & mic 98% va ngdt &
mdc 100%, ddng thdi dua ra canh bdo. Bo bién tan khéong thé dugc dat lai

cho dén khi by dém dudi 90%.

L6i 14 do bd bién tin bi qua tai hon 100% trong thdi gian qua dai.

Xt 1y sy cb: So séanh
dong dién dau ra hién thi trén ban phim LCP véi dong dinh mic

bién tan.

So sanh dong dién dau ra hién thi trén ban phim LCP vdi dong

dién do dugc cua dong cd.

Hién thi Tai truyén dong nhiét trén ban phim va theo doi gia
tri. Khi chay trén mic dinh mdc dong dién 1lién tuc cla bién tan,
bo dém s& tang 1lén. Khi chay dudi mic dinh mdc dong dién

lién tuc cta bién tan, bd dém sé& giadm.

Luu y: Xem phan gidm céng sudt trong Hudng dan thiét ké dé biét thém chi tiét
néu can tan sé chuyén mach cao.

CANH BAO/BAO DONG 10, Nhiét do quad tdi clia déng cd Theo bao vé

nhiét dién td (ETR), dong cd qua nong. Chon xem bd bién tin dua ra canh

béo hay canh bao khi bé dém dat 100% trong Bado vé nhiét dong cd 1-90. L&i

1a do dong co bi qué tdi hon 100% qua lau.

Xt 1y sy cb: Kiém tra

xem dong cd cé qué néng khong.

Néu dong cd bi qua tai vé mat cd hoc
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Xd 1y sy cb HUGng dan van hanh céng suét cao 12 xung VLT AQUA

Réng dong dong co 1-24 dudc dat chinh xac. BAO DONG 14, L3i cham dat (mat dat) Co
< < sy phéng dién tU cac pha dau ra xubng dit, trong cap gitla bé bién tan va dong
DI 1iéu dong cd trong cac tham sé 1-20 dén 1-25 dugc dat chinh

) cd hodc trong chinh déng co.
Xac.

Cai dat trong tham sé 1-91, Quat ngoai dong cd.
Xt ly sy cb: T&t bo

Chay AMA ¢ tham so 1-29. bién tin va loai bé 18i cham dat.
CANH BAO/BAO DONG 11, Nhiét ké dong cd qua nhiét. Nhiét ké hoac
két néi nhiét dién trd bi ngat két ndi. . e . .

Po dién trd ndi dat cua day dan dong cd va dong cd bang megom
Chon xem bd bién tan dua ra canh bao hay canh bdo khi b dém dat 100% trong Ké d& kidm tra 16i chanm g4t trong dong cd.
bong cd 1-90
Bdo vé nhiét.

Thyc hién kiém tra cam bién hién tai.
Xt 1y sy cé: Kiém tra

CANH BAO 15, Phan cing khong khdp Mot
xem dong cd c6 qua néng khong.

tiy chon dugc trang bi khong hoat dong véi phan cling hodc phan mém bang
Kiém tra xem dong co c6 bi qua tadi vé mit cd hoc hay khéng. didu khién hién tai.
kiem tra xem dign trd nhidt c6 dugc ket noi chinh xac gitla cyc Ghi lai giad tri cta cac tham sb sau va 1lién hé vdi nha cung cép Danfoss

53 hodc 54 (ddu vao dién ap tudng ty) va cyc 50 (+ngudn cung

cla ban:
cép 10 V) hoac gilla cyc 18 hoic 19 (chi PNP dau vao ky
< Loai 15-40 FC
thuat sb) va cuc 50.
Phan dién 15-41
Néu s dung cam bién KTY, hay kiém tra két ndi chinh xac pién ap 15-42
gitfta nha ga 54 va 55. . R N N
Phién ban phan mém 15-43
Néu sd dung cong téc nhiét hodc dién trd nhiét, hay kiém < 2 .
15-45 Chu6i md kiéu thuc té
tra viéc 1lap trinh tham s6 1-93 c6 khdp vdi day cam bién
R Thé kiém soat ID 15-49 SW
hay khéng.
. A . X Thé ngudn ID 15-50 SW
Néu s’ dung cadm bién KTY thi kiém tra viéc 1lap trinh cac thong
s6 déu day cam bién 1-95, 1-96, 1-97. 15-60 D& gan tuy chon (cho mbi khe tiy chon)

15-61 Tuy chon Phién ban SW (cho mdi khe tuy chon)
CANH BAO/B&o dong 12, Gidi han mo-men xoén o
BAO DONG 16, Poan mach C6 hién
M6-men xoén cao hdn gid tri trong Ché do dong cd gidi han mé-men xodn
3 tugng doan mach trong dong cd hodc trén céac cuc cua dong cd.
4-16 (trong hoat dong dong cd) hodc mo-men xodn cao hon gia tri trong Ché do

mady phat gidi han mé-men x0én 4-17 (trong hoat dong téi tao). . . .
i ., R A A . Tat bd bién tan va loai bd dodn mach.
Tham s6 14-25 c6 thé dudc sd dung dé thay doi diéu nay tu diéu kién chi

canh bdo sang canh bdo theo sau 13 canh bdo.
CANH BAO/Béo dong 17, Hét thoi gian chd tif didu khién
. o Khéng c6 giao tiép véi bo bién tan.
CANH BAO/BAO DONG 13, Qué dong Pa vugt qua
Canh bdo s& chi hoat déng khi 8-04 Chiic ndng hét thdi gian chd clia tu didu khién

gi6i han dong dién dinh cGa bién tin (khodng 200% dong dinh mic). Canh bao R .
KHONG dudc dat thanh TAT.
kéo dai khoang 1,5 gidy, sau d6 b bién tadn ngét va phat ra canh bdo. Néu i i R R
R A A Néu 8-04 Chilic nang hét thdi gian chd cla tU diéu khién dugc dat thanh
chon diéu khién phanh cd hoc md rdng, hanh trinh cé the dugc thiét ; | 3 . 3
Diing va ngat, mdt canh bao sé& xuat hién va bd bién tan sé& gidm toc do
1ap lai tU bén ngoai. , . R
cho dén khi né ngat, dong thdi dua ra canh bdo.

o Xt 1y sy cé: Kiém tra
X0 1y sy cé: LBi nay e
cac két noi trén cap giao tiép noi tiép.
c6 thé do tai séc hodc tang téc nhanh véi tai quan tinh cao.

Tang thdi gian chd cla tu diéu khién 8-03
T4t bo bién tan. Kiém tra xem truc dong cd c6 thé quay dugc

khong. Kiém tra hoat dong cta cac thiét bi théng tin lién lac.

Kiém tra xem kich thuéc dong cd c6 phii hgp véi bo bidn tan khong. Xac minh cai ddt thich hop dya trén yéu cau EMC.

Dif 1iéu dong cd khéng chinh xac trong cac tham sé 1-20 dén 1-25. CANH BAO 23, Loi quat bén trong Chic

nang canh bao quat 1a chdc ning bdo vé bd sung dé kiém tra xem quat cé dang
chay/gén hay khong. Canh béo quat c6 thé bi t&t trong 14-53 Fan Monitor ([@]

Pa tét).
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pbi v6i cac 6 D, E va F Frame, dién ap diéu chinh téi quat dudc giam sat.

Xt 1y sy cb: Kiém tra

dién trd cla quat.

Kiém tra cdu chi sac mém.

CANH BAO 24, L3i quat bén ngoadi Chdc ning
canh bdo quat 1a chiic ning bdo vé bd sung dé kiém tra xem quat c6 dang chay/gén

hay khéng. Canh bédo quat cé thé bi tét trong 14-53 Fan Monitor ([@] Pa tat).

pbi véi cac 6 D, E va F Frame, dién ap diéu chinh t6i quat dugc giam sat.

Xt 1y sy cb: Kiém tra

dién trd cla quat.
Kidm tra cdu chi sac mém.

CANH BAO 25, Doan mach dién trd phanh DPién trd phanh
dugc theo déi trong qua trinh van hanh. Néu né bi doan mach, chlic nang phanh sé&
bi ngét va canh bdo sé& xudt hién. Bo bién tan van hoat dong nhung khéng c6 chic

nang phanh. T4t bd bién tdn va thay dién trd ham (xem 2-15 Kiém tra phanh).

CANH BAO/BAO DONG 26, Gidi han céng sudt cta dién trd ham Cong

suét truyén tdi dién trd ham dugc tinh toédn: theo phén tram, dudi dang gid tri
trung binh trong 120 gidy qua, trén cd sd gid tri dién trd cla dién trd ham va
dién ap mach trung gian . Canh bado dudc kich hoat khi lyc phanh bi tiéu hao cao
hon 90%. Néu Hanh trinh [2] da dugc chon trong Gidm sat lyc phanh 2-13, bd bién

tin s& ngdt va dua ra canh bdo nay khi lyc phanh bi tiéu hao cao hon 100%.

Canh bao: C6 nguy cd dién ning dang ké dudc truyén tdi dién trd phanh

néu bong ban dan phanh bi doan mach.

CANH BAO/BAO DONG 27, L&i bd ngét phanh Transistor phanh

dugc theo doi trong qué trinh van hanh va néu né bi dodn mach, chdc nang phanh
sé ngit két nbéi va dua ra canh bdo. B bién tan vin c6 thé chay, nhung do béng
ban dan phanh bi doan mach nén nguén dién dang ké s& dugc truyén dén dién

trd ham, ngay ca khi né khéng hoat dong.

T4t bo bién tan va thdo dién trd phanh.

Bao dong/canh bao nay cing c6 thé xdy ra néu dién trd phanh qua néng. Nha

ga 104 dén 106 c6 sdn 1lam phanh

dién trd. PAu vao Klixon, xem phdn Cong tic nhiét do dién trd

phanh.

CANH BAO/BAO BAO 28, Kiém tra phanh khéng thanh

cong L8i dién trd phanh: dién trd phanh khong dugc két ndi hodc khéng hoat
dong.

Kidm tra tham sé 2-15, Kiédm tra phanh.

BAO DONG 29, Nhiét dd tan nhiét P&
VUgt qua nhiét do téi da clGa tan nhiét. L&i nhiét do sé& khéng dugc dat
lai cho dén khi nhiét d6 giam xuéng dudi nhiét do tan nhiét xac dinh. piém ngét

va diém dst lai khac nhau tuy theo kich thudc ngudn dién clia bién tin.

Xt 1y sy cb: Nhiét do
méi trudng quad cao.
Cap dong cd qua dai.

Khoang hd phia trén va phia dudi & dia khéng chinh xac.

Tan nhiét ban.

Ludng khéng khi bi chan xung quanh é dia.

Quat tan nhiét bi héng.

P6i voi cac O dia khung D, E va F, canh bdo nay dua trén nhidt do dugc do bing cam bién
tan nhiét dugc gén bén trong mo-dun IGBT. D&i véi cac & dia F Frame, canh béo nay

ciing c6 thé do cam bién nhiét trong mé-dun Chinh luu gay ra.

Xt 1y sy cb: Kiém tra
dién trd cla quat.
Kiém tra cau chi sac mém.
Cam bién nhiét IGBT.

BAO PONG 30, Thiéu pha U clia dong cd Mit pha U

clia dong cd gilla bo bién tan va dong ca.

T4t bo bién tan va kiém tra pha déng cd U.

BAO DONG 31, Thiéu pha V dong cd Mat pha V

dong cd gilla bd bién tin va dong cq.

T4t bo bién tan va kiém tra pha dong cd V.

BAO DONG 32, Thiéu pha W ctia dong cd Mit pha W

clia dong cd gilla bo bién tan va dong ca.

Tét bo bién tan va kiém tra pha dong cd W.

BAO PONG 33, L&i khdi dong Qua

nhidu 1&n bat ngudn xdy ra trong mot khodng thdi gian ngén. Dé thiét bi
ngudi dén nhiét do hoat dong.

CANH BAO/BAO BAO 34, L&i giao tiép Fieldbus Fieldbus trén thé tly chon

giao tiép khong hoat dong.

CANH BAO/B4o dong 35, Ngoai dadi tin sé: Canh bao nay dugc kich
hoat néu tan sé ddu ra da dat dén gidi han cao (dat trong tham sb 4-53) hoac
gi6i han thép (dat trong tham sé 4-52). Trong Kiém soat quy trinh, Vong kin

(tham sé 1-00), canh béo nay dugc hién thi.

CANH BAO/B&o dong 36, L&i ngudn dién Canh bao/
béo dong nay chi hoat dong néu dién ap cung cép cho bd bién tan bi mit va 14-10

L8i ngudn dién KHONG dugc dat thanh TAT. Kiém tra ciu chi cua b bién tin
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ALARM 38, L&i bén trong
C6 thé cin phai 1ién hé véi nha cung cdp Danfoss cta ban. Mot sé

théng bao cénh bao dién hinh:

o Céng néi tiép khong thé dugc khdi tao. L&i phin clng nghiém trong
256-258 DI 1iéu EEPROM ngudn bi 18i hodc quéa ci

512 DU liéu EEPROM cda bang didu khién bi 18i hodc qua ca

513 Hét thdi gian giao tiép khi doc dif 1iéu EEPROM

514 Hét thdi gian giao tiép khi doc dif 1iéu EEPROM

515 Diéu khién hudng dUng dung khong thé nhan ra EEPROM
dif 1igu

516 Khong thé ghi vao EEPROM vi 1énh ghi dang bat

tién trién

517 Lénh ghi sép hét thyi gian chd

518 L&i trong EEPROM

519 DU 1iéu md vach bi thiéu hodc khéng hgp 1é& trong EEPROM
783 Gi4 tri tham sé n3m ngodi giéi han téi thiéu/tdi da

1024-1279 MOt cantelegram phai dugc gui di, khéng thé qlii dugc

1281 Hét thoi gian chd flash cla BY xU 1y tin hiéu sé

1282 Phién ban phin mém Power micro khéng khdp

1283 Phién ban df 1iéu EEPROM ngudn khong khdp

1284 Khéng thé doc phién ban phin mém Bo xGi 1y tin hiéu sé

1299 Tuy chon SW & slot A qua ci

1300 Tuy chon SW & slot B qua cii

1301 Tuy chon SW & slot C@ da qua ci

1302 Tuy chon SW ¢ slot C1 da qua ci

1315 Ty chon SW & slot A khéng dugc hé trg (khéng dugc phép)
1316 Tay chon SW & slot B khong dugc hd trd (khéng dugc phép)
1317 Thy chon SW & khe C@ khong dugc hd trd (khong dugc phép)
1318 Ty chon SW & slot C1 khéng dugc hé trg (khéng dugc phép)
1379 Ty chon A khong phan hdi khi tinh toan Phién ban nén tang
1380 Ty chon B khong phan hdi khi tinh toan Phién ban nén tang
1381 Ty chon C@ khong phan héi khi tinh toan Phién ban nén tang
1382 Ty chon C1 khéng phan hdi khi tinh toan Phién ban nén tang
1536 Mot ngoai 1é trong Diéu khién huéng dng dung 1a

dang ky. Thong tin gd 18i dugc viét bing LCP

1792 Cd quan gidm sat DSP dang hoat dong. G& 18i dif 1iéu phan ngudn
Dif 1iéu diéu khién dinh hudng khong dugc truyén chinh xac
2049 D 1iéu ngudn da khdi dong lai
2064-2072 Ho81x: tuy chon trong khe x da khdi dong lai
2080-2088 HO82x: tuy chon trong khe x dad dua ra 1énh chd kh&i déng
2096-2104 HO83x: tuy chon trong khe x d& cdp ngudn hgp phéap-chd

2304 Khong thé doc b4t ky di 1iéu nao tu EEPROM ngudn

2305 &u phién ban SW trong bo ngudn

2314 iéu dif 1iéu bd ngudn tif bd ngudn

2315 Thiéu phién ban SW trong bé ngudn

2316 Thiéu io_statepage tif b ngudn

2324 C4u hinh thé ngudn dugc xac dinh 1a khéng chinh xac tai

tang stc manh
2325 Thé ngudn da ngling 1ién lac trong khi ngudn dién chinh
dugc ap dung
2326 Céu hinh thé ngudn dugc xac dinh 1a khong chinh xac sau
sy cham tr& trong viéc dang ky thé dién
2327 Qué nhidu vi tri thé dién da dugc dang ky lam
hién tai
23:30 Théng tin kich thudc ngudn gilfa cac thé ngudn khéng
cute thi déu

2561 Khong c6 giao tiép tif DSP dén ATACD

2562 Khong c6 giao tiép tif ATACD dén DSP (trang thai dang chay)

2816 M6-dun bang diéu khién chéng tran ngan xép

2817 Lap lich tac vu cham

2818 Nhiém vy nhanh

2819 Cha dé tham s6

2820 Tran ngan xép LCP

2821 Tran cbng néi tidp

2822 Tran céng USB

2836 cfListMempool thanh nhd

3072-5122 Gid tri tham s& nim ngoai giéi han cla né

5123 Ty chon & khe A: Phin ciing khéng tudng thich véi Bang diéu khién
phdn cling

5124 Ty chon & khe B: Phdn ciing khéng tudng thich véi Bang diéu khién
phan cling

5125 Ty chon & khe C@: Phdn cling khéng tudng thich véi Bang diéu khién
phdn ciing

5126 Ty chon & khe C1: Phan cling khéng tudng thich véi Bang diéu khién
phén ciing

5376-6231 Hét bd nhd

ALARM 39, Cam bién tan nhiét

Khéng c6 phan hdi ti cam bién nhiét do tan nhiét.

Tin hiéu td cam bién nhiét IGBT khéng kha dung trén
thé dién. Vén d& c6 thé ndm & card ngudn, trén

thé & dia céng hodc cap ruy bang gitla ngudn dién

thé va thé & cdng.

CANH BAO 4@, Qua tai cua dau ra ky thuat sé 27

Kiém tra tai két néi véi diu cudi 27 hodc thao day doan mach

két nbi mach. Kiém tra ché d6 I/0 ky thuat sé 5-00 va

5-01 Ché do dau cudi 27.

CANH BAO 41, Qua tai cla diu ra k§ thuat sb 29

Kiém tra tai két ndi véi ddu cudi 29 hodc loai bd két ndi ngdn mach. Kiém

tra ché do 1/0 k§ thuat sé 5-00 va
5-02 Ché do dau cudi 29.

CANH BAO 42, Qua tai diu ra ky thuat sé trén X30/6 hoac
Qué tdi ddu ra ky thuat sé trén X30/7

Dbi voi X30/6, kiém tra tai két ndi véi X30/6 hodc théo
két ndi ngdn mach. Kiém tra 5-32 ky X30/6 Digi Out

(MCB 101).

pdi véi X30/7, kiém tra tai két ndi véi X30/7 hodc thio
két nbi ngdn mach. Kiém tra 5-33 ky X30/7 Digi Out

(MCB 101).

ALARM 46, Ngudn cép card

Ngudn dién trén card ngudn ndm ngoai pham vi phd séng.

C6 ba ngudn cung clp nang lugng dugc tao ra bdi céng tic

Ché dd cip ngudn (SMPS) trén card ngudn: 24 V, 5V, +/-

18V. Khi dugc clp ngudn 24 VDC véi tuy chon MCB 107,

chi c6 ngudn cung cdp 24 V va 5 V dugc giam sat. Khi

dudc cép ngudn bing dién &p ngudn ba pha, ca ba déu dugc cung cp

dugc theo doi.

CANH BAO 47, ngudn 24 V thép
24 VDC dugc do trén thé diéu khién. Bén ngoai 24

Ngudn dién dy phong VDC c6 thé bi qua tai, néu khong

lién hé v4i nha cung cép Danfoss cla ban.

CANH BAO 48, ngudn 1,8 V thép

Ngudn dién DC 1,8 Volt dudc sd dung trén thé didu khién ndm ngoai
gidi han cho phép. Ngudn dién dugc do trén

thé kiém soat.

CANH BAO 49, Giéi han téc dd

Téc d6 khéng nim trong pham vi quy dinh trong 4-11 Motor

Gigi han tbéc d thdp [RPM] va Gidi han cao téc dd dong co 4-13
[RPM] .

ALARM 5@, hiéu chudn AMA khéng thanh cong

Lién hé véi nha cung cép Danfoss cla ban.

BAO PONG 51, AMA kidm tra Unom va Inom

Cai dat dién ap dong co, dong dién dong cd va dong cd

séic manh c6 1& 1a sai. Kiém tra cai dat.

BAO DONG 52, AMA thp Inom

Dong dién dong co qua thép. Kiém tra cai dat.
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HUdng din van hanh cong suét cao 12 xung VLT AQUA

CANH BAO 53, DOng cd AMA qua 16n Dong cd

qua 16n dé thyc hién AMA.

BAO DONG 54, Pong cd AMA qué nhd Dong cd

qué 16n dé thyc hién AMA.

ALARM 55, thong sé AMA ndm ngoai pham vi Cac gia tri

thong sé dugc tim thiy tU dong cd ndm ngoai pham vi chdp nhan dugc.

BAO DONG 56, AMA bi giadn doan bdi ngudi dung.

AMA d& bi ngudi dung gién doan.

BAO DONG 57, Hét thdi gian AMA

Hay thll khdi dong lai AMA mot sé 1an cho dén khi AMA dugc thyc hién. Xin luu

y réng viéc chay 1ap lai c6 thé 1am néng dong cd dén mic ma dién trd Rs va

Rr tang 1én.

Tuy nhién, trong hiu hét cac trudng hgp, didu nay khéng quan trong
CANH BAO 58, 18i ndi bo AMA Lién hé

véi nha cung cép Danfoss clia ban.

CANH BAO 59, Gidi han dong dién

Dong dién cao hon gia tri ngang bing. 4-18, Gidi han hién tai.

CANH BAO 60, Khoéa lién dong bén ngoai

Khéa 1lién dong bén ngoai d& dugc kich hoat. pé tiép tuc hoat dong binh
thudng, clp 24 VDC vao thiét bi diu cubi dugc 1&p trinh cho khéa lién dong
bén ngoai va dat lai bo bién tan (thdng qua giao tiép ndi tiép, I/0 ky

thuat sé hodc bdng cach nh&n nut dat lai trén ban phim).

CANH BAO 61, L&i theo d6i Pa phat

hién 18i gidia téc do déng cd dugc tinh toan va phép do téc do tif thiét bi

phan hdi. Chdc ning Canh bao/Bao dong/Tat dugc dat & ménh gia 4-30, Chic nang

mét phdn hdi cta dong cd, cai dat 16i & ménh gid 4-31, L3i téc do phan hdi cla
dong cd va thoi gian 18i cho phép & ménh gia 4-32, Hét thdi gian chd mat phan

hoéi clia dong cd. Trong qua trinh van hanh, chic nang nay co thé c6 hiéu lyc.

CANH BAO 62, Tan sb ddu ra & gidi han téi da
Tan sb ddu ra cao hon giad tri dugc dat trong

4-19 Tan sé ddu ra téi da

CANH BAO 64, Gidi han dién &p Su

két hgp tadi va téc do yéu clu dién &p dong cd cao hon dién ap lién két DC thyc
té.

CANH BAO/BAO DONG/CHUYEN BI 65, Thé kidm soat qué nhiét Thé kidm soat qua nhiét

Nhiét do cét cda thé kiém soat 1a 8e° C

CANH BAO 66, Nhiét do tan nhiét thdp Canh bao nay

dya trén cam bién nhiét do trong mé-dun IGBT.

Xd 1y sy cb:

Nhiét db tan nhiét do dugc 13 0° C c6 thé cho biét cam bién nhiét do bi 13i
khién téc d6 quat tang 1én mic téi da. Néu day cam bién gilla IGBT va thé

4 dia cbng bi ngét két ndi, canh bdo nay sé& xudt hién. Ngoai ra, hay

kiém tra nhiét IGBT

cam bién.

BAO BONG 67, CAu hinh mé-dun tiy chon d& thay ddi Mot hodc nhidu tuy

chon da dugc thém hodc xéa ké tu 1in tét ngudn gan day nhét.

BAO PONG 68, Da kich hoat diing an toan
Diing an toan da dugc kich hoat. D& tidp tuc hoat dong binh thudng, cap 24
VDC vao dau cudi 37, sau d6 gui tin hiéu dit lai (qua Bus, I/0 k§ thuat sé

hodc bang cach nhdn phim dat lai. Xem tham sé 5-19, Dlng an toan dau cudi 37.

BAO DONG 69, Nhiét d6 thé ngudn Cam bién nhiét

do trén thé ngudn qua néng hodc qué lanh.

Xt 1y sy cb: Kiém tra
hoat ddng cla quat cla.
Kiém tra xem bd loc danh cho quat ctia c6 phu hgp khong

bi chan.

Kiém tra xem tém dém co6 dugc lép ding céch trén 4 dia IP 21 va IP

54 (NEMA 1 va NEMA 12) hay khong.

ALARM 7@, Cu hinh FC bt hgp phap Su két hgp

thyc té gilia bang didu khién va bang dién 1a bt hop phap.

CANH BAO/B4o dong 71, Dilng an toan PTC 1 Ding an

toan da dudc kich hoat ti Thé nhiét dién trd MCB 112 PTC (dong co

qua 4m). Hoat dong binh thudng cé thé dugc tiép tuc lai khi MCB 112 cép lai
24 V DC cho T-37 (khi nhiét d¢ dong cd dat dén mdc chdp nhan dugc) va khi

Pau vao Ky thuat sb tif MCB 112 bi tat.

Khi diéu d6 xdy ra, tin hiéu dat lai phai dugc gui (thong qua giao tiép ndi
tiép, 1/0 ky thudt sb hoac bing cach nhdn nit dit lai trén ban phim). Luu y

réng néu bat ty dong khdi dong lai, dong cd c6 thé khdi dong khi hét 15i

BAO BONG 72, L&i nguy hiém Ding an
toan vdi khéa hanh trinh. Mdc tin hiéu khong mong mudn khi difng an toan va

dau vao ky thuat sé ti thé nhiét dién trd MCB 112 PTC.

Canh bao 73, Dung an toan Ty déng khdi dong
lai P& diing an toan. Luu y réng khi bat tinh nang ty dong khdi dong lai, dong

cd c6 thé khdi dong khi hét 18i.

CANH BAO 76, Thiét 1ap b ngudn S& lugng
bd ngudn dugc yéu cdu khéng khdp véi sé lugng bd ngudn dang hoat dong dugc
phat hién. Khi thay thé mé-dun khung F, didu nay sé xdy ra néu dif liéu cu thé

vé ngudn dién trong thé ngudn mé-dun khéng khdp véi phan con lai cla b dia.

Vui 1ong xac nhan phy tung va thé ngudn cla né 1a sé bd phan chinh xac.

CANH BAO 77, Ché do gidm cong suit: Canh béo
nay cho biét bién tan dang hoat dong & ché do gidm cong sudt (tdc 1a it hdn
sé phan bién tin cho phép). Canh bado nay s& dudc tao ra trong chu ky cép

ngudn khi bién tdn dugc thiét 1ap dé chay véi it bd bién tin hon va sé&

van cén.

BAO DONG 79, CAu hinh phin ngudn dién bit hgp phap Thé chia
ty 1é khong dung sb bé phén hodc chua dugc cai dat.

Ngoai ra, khéng thé cai dat diu néi MK102 trén thé ngudn.

MG.20.Y1.02 - VLTe 1a nhan hiéu d& dang ky cta Danfoss 137




Machine Translated by Google

Xd 1y sy cb

HUGng din van hanh céng suit cao 12 xung VLT AQUA

ALARM 80, Drive dugc khdi tao vé gid tri madc dinh Cai

dat tham s dugc khdi tao vé cai dat mac dinh sau khi dat lai tha céng.

BAO PONG 91, Cai dit sai dau vao analog 54 Cong tic 5202

phai dugc dat & vi tri TAT (ddu vao dién ap) khi cam bién KTY dugc két

nbéi véi diu ndi diu vao analog 54.

CANH BAO 92, Khéng c6

dong P& phat hién tinh trang khong tai trong hé théng. Xem nhém tham sé
22-2.

CANH BAO 93, May bom kho

Tinh trang khéng c6 dong chdy va téc d cao cho thdy may bom d& can nudc. Xem
nhom tham sé 22-2.

CANH BAO 94, Cubi dudng cong

Phan hdi van thép hon diém dit c6 thé cho thdy ro ri trong hé théng dudng
éng. Xem nhom tham sé 22-5.

CANH BAO 95, Day dai bi dut.

Mo-men xoén & dudi mic md-men xodn dugc dat khi khéng tai, cho biét day dai
bi hdng. Xem nhém tham sb 22-6.

BAO PONG 96, Khdi dong bi tri

hodn Khdi dong dong cd bi tri hodn do kich hoat bdo vé chu ky ngén. Xem nhém
tham sé 22-7.

CANH BAO 97, Dling cham Viéc ding

dong cd bi tri hoan do bdo vé chu ky ngén dudc kich hoat. Xem nhém tham

s 22-7.

CANH BAO 98, L&i déng hd L&i

ddng hd. Thoi gian chua dugc dat hosc dong hd RTC (néu dugc gin) khéng
thanh céng. Xem nhém tham sb ©-7.

BAO BONG 243, Phanh IGBT Bao

dong nay chi danh cho cac & F Frame. N6 tudng dudng véi Canh béo 27. Gia tri

bado cao trong nhat ky canh bdo cho biét mo-dun ngudn nao da tao ra canh bao:

1 = phdn 16n mé-dun bién tan bén trai.

2 = mo-dun bién tan gida & & F2 hodc F4.

2 = mb-dun bién tan bén phai trong 4 F1 hodc F3.
3 = mé-dun bién tan bén phai trong & F2 hodc F4.
5 = mo-dun chinh luu.

ALARM 244, Nhiét do tan nhiét Canh bao nay
chi danh cho cac & F Frame. N6 tudng dudng véi Canh bao 29. Gia tri bao cao

trong nhat ky canh béo cho biét mé-dun ngudn nao da tao ra canh bao:

1 = phan 16n mb-dun bién tin bén trai.

2 = mé-dun bién tdn & gida trong 4 F2 hodc F4.
2 = mé-dun bién tan bén phai trong 4 F1 hodc F3.
3 = mo-dun bién tan bén phai trong & F2 hodc F4.
5 = mo-dun chinh luu.

ALARM 245, Cam bién tan nhiét Canh

bao nay chi danh cho céc 6 F Frame. N6 tudng duong v8i Canh bao 39. Gia tri

béo céo trong nhat ky canh bdo cho biét md-dun ngudn nao da tao ra canh bao:

phan 16n mo-dun bién tan bén trai.

-
1

2 = mb-dun bién tin & gida trong & F2 hodc F4.

m6-dun bién tdn bén phai trong & F1 hodc F3.

N
1

3 = mo-dun bién tan bén phai trong & F2 hodc F4.

md-dun chinh luu.

[0}
1

ALARM 246, Ngudn cung cép thé ngudn Canh

béo nay chi danh cho cac & F Frame. N6 tuong dudng véi Canh béo 46. Gia tri

bao cao trong nhat ky canh bao cho biét mé-dun ngudn nao di tao ra canh bao:

1 = phan 16n md-dun bién tan bén trai.

2 = mé-dun bién tdn ¢ gilla trong & F2 hoac F4.

2 = mé-dun bién tdn bén phai trong & F1 hodc F3.
3 = mé-dun bién tdn bén phai trong & F2 hodc F4.

5 = md-dun chinh luu.

ALARM 247, Nhiét d6 thé ngudn Canh béo nay chi
danh cho cac & F Frame. N6 tuong duong véi Canh bdo 69. Gid tri bao cdo trong

nhat ky canh bao cho biét mo-dun ngudn nao di tao ra canh bao:

1 = phan 16n mb-dun bién tin bén trai.

2 = mo-dun bién tin & gida trong 4 F2 hodc F4.
2 = mé-dun bién tan bén phai trong & F1 hodc F3.
3 = mé-dun bién tdn bén phai trong & F2 hoac F4.
5 = md-dun chinh luu.

ALARM 248, C4u hinh phan ngudn dién bat hgp phap Canh bao nay
chi danh cho cac & dia F-frame. N6 tuong dudng véi Canh bao 79. Gid tri bao

céo trong nhat ky canh bao cho biét mé-dun ngudn nao di tao ra canh bao:

phan 16n mo-dun bién tan bén trai.

-
1

2 = mb-dun bién tan & gida trong 4 F2 hodc F4.
2 = mb-dun bién tan bén phai trong & F1 hodc F3.
3 = mé-dun bién tdn bén phai trong & F2 hoac F4.
5 = md-dun chinh luu.

ALARM 250, Phy tung méi Ngudn dién
hodc ngudn dién chuyén ddi da dugc thay thé. Ma loai bo bién tan
phdi dugc khéi phuc trong EEPROM. Chon ding md loai trong phan 14-23

Typecode Setting theo nhan trén thiét bi.

Nhd& chon “Save to EEPROM” dé hoan tét.

ALARM 251, M3 loai mdi Bo bién tan

c6 md loai mdi.
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Mye luc Hubng dén van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
Cap diéu
Muc luc P
KN L
46, 44 Hidu suit thé. 124
MOT Thé, dau Ta 10 V DC.. .ottt ettt et
L 123 The, d3U Ta 24 V DC.....'ivies e ii e et ... 123 Th&, Giao
Céc chi viét tét va tieu chudn B
122 Thé, Giao
Thot gian tang téc 7 .
[ .2 8 O - Tof
5o vao thibt bi i & GLEM. .. e
Truy cap vao thiét bi du cubi didu Khidn...............c.oiiiiiii i 2
Thiét bi dau cudi.. 41
Lubng knt 2
Lom nit 2
Danh séch ma canh bao/canh bao. . 131
Ban quyén, Gi6i han trach nhiém phap 1y vi Quyén sda dbi....... 4
Bio dong va cinh bio 130
. 48, 5
o
Tuy chon 1/0
Boc di
tuong tu MCB 109 118 Vao/
ligu 107
Ra 98
Bai doc 2 109
Ddu vao
121 0y 12 22 DC Lien két 133
Chic nang dng dung. 13 Thidt 13p mac dinh 88, 56
Diéu chinh dong cd ty dong (AMA).. a8 Vao/ra kj thust
s 9%
Tai 1iéu c6 sdn cho VLT® AQUA Drive..... B B L4
Dau vao 121 Péu
ra 122
B o hid
Dong hién thi
Lam mét lung 2 1.2 Nho, 0-21 67 Dong 1.3 Nho,
0-22 . 67 Dong 2 Lén,
cap
0-23 68 Dong 3 Ldn,
phanh 36
o 0-24 68
biéu khién 134
Cong tic nhiét dp dien trd. 0 Huong din thai bo .5
Phanh 52 b a1a kin, 20+ 79
Tay chon bé qua.. 120 Truyén dong c6 tiy chon phanh phanh dugc 14p dat tai nha may. . 36
Lam mat bng dén 2
c
Chiéu dai cap va mat cit ngang. . 121 £
Chidu dai cép va mat cit ngang 28 Dong dién 1o i dit. 6
ot cap Zs N ade 35
AN Fieldbus 102 Thidt 13p théng sé hidu qud cho céc dng dung vé nudc. .. 60
86 didu khién Role ELCB, 5
thng. ..
Lép dat dién a, 4
116 Tay chon CTL. 19
Lang phi dign nang. . 5
Thay doi mot
S is s g 1ial b Ex. Vong khép kin 11
nhém gid tri df liéu sb......... -1 9 khép
Gid tri van ban. .. ... N
Ben ngoai
ol 1igu X
Cung cép quat.
55 Gia trj do 1 55
37 Theo doi nhigt o 25
Kién tra
Téc d6 két thic doan dudng nbi van [Hz] 71 Tée @6 két thic
F
doan dusng nbi van [RPM] . 7
Thong bdo 18i.. 133
84 bidn B
FC
Lién . Va cac tiy chon 99
vong khép kin 110 Theng
Tuy chon giao tiép 135 n. 105
Két néi Fieldbus.. 41
Tiy chon bang kich thudc khung F 2
Ghu et s
139
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Mye luc Hubng din van hanh cong sudt cao 12 xung VLT AQUA
Hop nhdt 2
cha yéu
4
Thic don..
Nhiing can nhéc
59 Ché G0 MENU. .. .. vetiitie et . 52, 63 Dién
CRUNG.
KRBNG. oo e e L 69
AN BEO. ... 46

Ngudn dién

Tuyén/Pau vao ong dan - IP21 (NEMA 1) va IP54 (NEMA12)............ 21
Sy lién quan...... . . - . - . . 37
Ngudn cung cp (L1-1, L2-1, L3-1, L1-2, L2-2, 13-2): 121
. s
B khdi dong dong cd bing tay 24
Hidn thi @b hoa . . 50
wer 10 s
pidu khién phanh co
H Khioooi .. 48
BANG CAU CRL CONG SUSL CA0. ...\ sv st etsesese e et e it es et e e e e e e ee eeeeieeeeseeeen, 38 Kich thudc. 18, 11
cai ast 15
Canh bdo dién &p cao 4
90ng o
Lam sa0
Cap.
b két nbi PC véi BO bin tin 57 b& van hanh LCP db hoa (GLCP) s0 X
36 Bién tén. . 47 phu
ra.
121 BAO V& QUA TAL... ... L.io.iiii i 6
SUDAD V8. L 128
BAO V8 NNEGT.............iiii B e a9
1 Diing khén cdp IEC v6i Role an todn Pilz................c..coeeiniins L. 28
CAC tham s& AUIC 18P ChI MUC. ... ... .ot ettt e e 55
N
BN B30 (LED): ...\ 81
DO 118U bing tén 47
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