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Huéng dan sd dung VLTe@AutomationDrive FC 300
Thi céng 1 Cach doc Sach hudng dan nay

doc Sach huéng dan nay

6 dia ty dong hoa VLT

Cm nang hudng dan

Phién ban phan mém: 6.0x

sb tay huéng din nay c6 thé dugc sd dung cho tit ci cac bién tan diéu chinh dudc VLT AutomationDrive cé phién ban phan mém 6.0x.

S6 phién ban phan mém c6 thé dugc nhin thdy tif ménh gia. 15-43 Phién ban phan mém

1.1.1 Cach doc sach hudng dan

VLT AutomationDrive dugc thiét ké dé mang lai hiéu sudt truc cao trén dong cd dién. Vui long doc ky hudng din nay dé si dung ding cach. Viéc x 1y 6 tin sé c6 thé diéu chinh khong

ding cach c6 thé khién & tin sé c6 thé diéu chinh hodc thiét bi lién quan hoat dong khong dung cach, rGt ngén tubi tho hodc gay ra cac sy cb khac.

Hudng dén st dung nay sé& gilp ban bit diu, cai dat, 1ap trinh va khic phuc sy cé VLT AutomationDrive ctia ban.

VLT AutomationDrive c6 céc mdc hiéu sudt hai truyc. FC 301 c6 pham vi tif vé hudng (U/f) dén WC+ va chi xt 1y cac dong cd khong déng bo. FC 302 1a bo truyén dong tin sé c6 thé diéu
chinh hiéu sudt cao danh cho dong cd khéng déng bo ciing nhu dong cd cé dinh va xd 1y nhidu loai nguyén 1y didu khién déng cd khac nhau nhu diéu khién dong cd vé hudng (U/f), WWC+
va diéu khién dong cd vectd théng lugng.

Huéng din sd dung nay bao gém ca FC 301 va FC 302. Trong trudng hgp théng tin bao gém cd hai dong, ching t6i dé cap dén VLT AutomationDrive. Mt khac, ching t6i dé cap cu thé dén

FC 301 hodc FC 302.

Chuong 1, Cach doc Sach hudng dan nay, gidi thiéu sach hudng din va théng bédo cho ban vé cac phé duyét, ky hiéu va chl viét tét dugc si dung trong tai liéu nay.

van hoc.

Chuong 2, Hudng din An toan va Canh bdo Chung, bao gdm cac hudng din vé cach xt 1y FC 300 dang cach.

Chudng 3, Cach cai dat, hudng din ban cai dat cd khi va ky thuat.

Chuong 4, Cach 1ap trinh, hudng din ban cach van hanh va 1ap trinh FC 300 théng qua LCP.

Chudng 5, Théng sé ky thudt chung, chia dif liéu ky thuat vé FC 300.

Chuong 6, Khic phuc sy cb, hd trg ban gidi quyét cac vin dé& c6 thé xdy ra khi st dung FC 300.

Tai liéu c6 sin cho FC 300
- sé tay hudng dan VLT AutomationDrive cung cép théng tin can thiét dé khoi dong va chay bién tén.

- Huéng dan thiét ké & dia ty dong héa VLT chda tit cd cac théng tin ky thust vé thiét ké 6 dia va cac dng dung bao gbm bo ma héa, bo phan giai

va cic tly chon chuyén tiép

Huéng din 1ap trinh VLT AutomationDrive cung cép théng tin vé cach 1dp trinh va chia tt ca cac théng sé cta tan sé c6 thé diéu chinh

1ai xe.

Sach huéng din st dung Profibus VLT AutomationDrive cung cdp théng tin can thiét cho viéc diéu khién, giam sat va 1ap trinh bién tin

théng qua bus truyén thong néi tiép Profibus.

Sach hudng din sl dung DeviceNet VLT AutomationDrive cung cp théng tin cin thiét cho viéc diéu khién, giam sat va 1ap trinh bién tan

thong qua bus truyén théng ndi tiép DeviceNet.

- Sach huéng din VLT AutomationDrive MCT 10 cung cdp thong tin cai dat va st dung phan mém trén PC.

Hudng din VLT AutomationDrive IP21/Type 1 cung cap théng tin dé cai dat tuy chon IP21/Type 1.
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Huéng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300
1 Cach doc Sach hudng dan nay Thi céng

- Hudng din sao luu VLT AutomationDrive 24 V DC cung cép théng tin dé cai dat tuy chon sao luu 24 V DC.
Tai liéu ky thuat cda Danfoss cling c6 sdn truc tuyén tai www.danfoss.com/drives.

1

1.1.2 Phé duyét

1.1.3 Ky hiéu

Cac ky hiéu dugc st dung trong Sach huéng din nay.

GHI CHU!
Cho biét didu gi d6 cin dugc ngudi doc luu y.

Cho biét mdt canh bao chung.

Hién thi canh bdo dién ap cao.

Cho biét cai dat mic dinh
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Hudng dan s dung VLTeAutomationDrive FC 300 Zgﬁ
Tha céng 1 Cach doc Sach hudng dan nay

1.1.4 chif viét tit

« 1

Ampe /AMP wor

Dong dién xoay chiéu

Gi6i han hién tai ILIM

Dong dién mot chiéu DC

Khd nang tuong thich dién tu EMC

0 dia tin sb c6 thé didu chinh FC

Hertz Hz

Bang diéu khién cuc by LCP

D6 ty cam Millihenry mH

Mot phan nghin giay —

cong cy didu khién chuyén dong MCT

mét Newton Nm

Tin sé dong cd danh nghia M,N

Pién 4p dong cd danh dinh Um, N

Béo vé dién ap cyc thip PELV

Dong dién diu ra bién tin dinh mic IINV

Thiét bi ddu cubi tai sinh Regen

Téc d6 dong cd dong bo ns

von V.

Dong dién diu ra dinh mic dugc cung cip béi bo diéu khién tin sé cé thé didu chinh IVLT,N

1.1.5 HUdng dan thai bd

Khéng dugc phép vit bd thiét bi c6 chda cac bd phén dién cung v6i rac thai sinh hoat

Téc thai.

N6 phdi dugc thu gom riéng véi rac thai dién va dién td theo quy dinh cda dia phuong va hién hanh.

phap lugt c6 hiéu luc.
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M Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
1 Cach doc Sach hudng dan nay Thi céng
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Huéng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

Thu céng 2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

va Canh bdo Chun

Cac tu dién lién két DC van dudc sac sau khi ngdt ngudn dién. P& tranh nguy co bi dién giat, hay ngdt két néi bo didu chinh
didu khién tin sé ti ngudn dién trudc khi tién hanh bdo tri. Khi sd dung dong cd PM, hdy dam bdo rdng né da dudc ngét két ndi. Trudc 2

bdo dudng bién tin c6 thé didu chinh, hdy dgi trong khodng thdi gian téi thidu dugc néu dudi day:

von Quyén lyc Thdi gian chd
200-240V 0,34-5 ma luc [0,25-3,7 kW] 4 phat

7,5-50 ma luc [5,5-37 kW] 15 phut
380-480/500V 0,5-10 ma lyc [0,37-7,5 kW] 4 phut

15-100 ma lyc [11-75 kW] 15 phut
525-600V 1-10 m& lyc [@,75-7,5 KW] 4 phat

15-100 ma lyc [11-75 kW] 15 phut
525-690 V 15-100 ma lyc [11-75 W] 15 phit

2.1.1 bién ap cao

Dién ap cla bd didu khién tdn sé c6 thé didu chinh r&t nguy hiém bit cd khi nao b didu khién tin sé c6 thé didu chinh dugc két néi vdi ngudn dién.
Viéc 1&p dit hodc van hanh dong cd hosc bo didu khién tin sé khong chinh xac c6 thé gay hu héng thiét bi, anh hudng nghiém trong dén ca nhan
thudng tich hodc tl vong. Do d6, phai tuan thl cac huéng din trong sach hudng dén nay, bén canh cac quy téc va an toan hién hanh cda dia phudng va quéc gia

quy dinh.

Lép dat & do cao 1dn

380-500 V: O db cao trén 9.843 feet [3 km], vui long 1ién hé véi Danfoss vé PELV.

525-690 V: G do cao trén 6.600 feet [2 km], vui long 1lién hé vdi Danfoss vé PELV.

2.1.2 Bién phap phong nglfa an toan

Dién &p clia bd didu khién tan sé c6 thé didu chinh rét nguy hiém mdi khi két néi véi ngudn dién. Lip dst dong cg khéng ding,

didu chinh tdn sé hodc bus truyén thong néi tiép co thé gdy td vong, thudng tich c& nhan nghiém trong hodc lam héng thiét bi. Do do,

phai tuan thd cac hudng dan trong sach hudng din nay ciing nhu cac quy téc va quy dinh an toan cla quéc gia va dia phuong.

Nhitng quy dinh an toan
1. Phai ng4t két ndi ngudn cdp dién cho bo didu khién tin sé bt cd khi nao tién hanh cong viéc sta chila. Hay chéc chén ring

ngudn dién dudng day da bi ngit két ndi va da hét thdi gian cin thiét trudc khi thdo phich cdm dong cd va ngudn dién dudng day.

. NGt [OFF] trén bang diéu khién cCa bd didu khién tdn sé c6 thé didu chinh khéng ngét két néi ngudn dién va do d6 né phai
khéng dugc st dung nhu mdt céng téc an toan.

. Thiét bi phdi dugc ndi dit ding cach, ngudi sd dung phai dugc bdo vé khdi dién 4p ngudn va dong cd phai dugc bio vé khéi qua tai
phu hgp véi cac quy dinh hién hanh cla qudc gia va dia phudng.

4. Dong 1o dat vugt quad 3,5 mA.

Bdo vé chdng qua tai dong cd khéng dudc bao gdm trong cai dat gbc. Néu mudn c6 chic ning nay, hdy dit ménh gia. 1-90 giad tri Bdo vé nhiét dong co oEN

dd liéu Chuyén di ETR 1 [4] hodc giad tri dd 1liéu Canh bao ETR 1 [3].
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2

Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive

2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

6. Khong thao phich cim ctia dong cd va ngudn dién trong khi bd truyén dong tin sé cé thé diéu chinh dugc két ndi véi ngudn dién. Dam bio rang

ngudn dién dudng day da bi ngét két ndi va da hét thoi gian cin thiét trudc khi thao phich cim dong cd va dudng day dién.

Xin luu y rdng & tin sb c6 thé diéu chinh c6 nhiéu ngudn dién &p hon L1, L2 va L3, khi chia sé tai (1lién két DC trung gian
mach) hodc 24 V DC bén ngoai dugc 14p dit. Pam bdo ring tit cad céc ngudn dién p da dugc ngdt két néi va thdi gian cin thiét da troi qua
trudc khi bdt dau cong viéc sta chia.
Canh béo chéng lai sy khdi diu ngoai y mudn
1. Pong cd c6 thé dugc ding bdng cac 1énh ky thuat s, 1énh bus, tham chiéu hodc ding cuc bd, trong khi tdn sé c6 thé diéu chinh
6 dia dudc két ndi véi ngudn dién. Néu can nhic vé an toan ca nhan (vi dy, nguy cd thuong tich c& nhan do tiép xdc véi cac bo phan may dang chuyén déng
sau khi khdi dong ngoai y mudn), cin phai dam bao rang khong xdy ra viéc khdi dong ngoai y mudn thi cac chdc nang diing nay 1a khong di. Trong do

trudng hop, ngudn dién dudng day phai dugc ngdt két néi hozc Diing an toanChdc ndng phai dugc kich hoat.

2. Pong cd co thé khdi dong trong khi cai dat cac thong sé. Néu diéu nay c6 nghia 1a an toan cad nhan cé thé bi tén hai (vi du, thuong tich ca& nhan do

tiép xtc vdi cac bo phan may dang chuyén dong), phdi ngin chdn viéc khdi dong dong cd, vi du bing cach s dung Dling an toan chdc nang hodc ngat két ndi an toan

clia két ndi dong cd.

3. Bong cd da dung khi két néi ngudn dién, c6 thé khdi dong néu xady ra 18i trong phan dién td c6 tin sé diéu chinh dugc

truyén dong, do qué tdi tam thdi hodc néu 15i trong 1ludi dién hodc két ndi dong cd dugc khdc phuc. Néu khdi dong ngoai y mubn phai dugc ngan chan

vi 1y do an toan ca nhan (vi du: nguy cd chén thudng do tiép xic véi cac bo phan méy dang chuyén dong), cac chiic nang diing théng thudng ca bo phan diéu chinh cé thé diéu chinh dugc

6 tin sé 1a khéng di. Trong nhiing trudng hgp nhu vay, ngudn dién phai dugc ngét hodc Ding an toanchdc nang phai dugc kich hoat.

GHI CHU!

Khi sd dung Diing an toanchic nang, hay luén lam theo hudng dan trong Ding an toanphan Hudng din thiét ké VLT AutomationDrive.

2.

IS

toan bo. Khi dugc st dung trong nhiing tinh hudng ma sy an toan 13 rit quan trong, vi du nhu khi diéu khién chiic nang phanh dién tif ctia Ung dung tdi, nhiing diéu nay

tin hiéu diéu khién khéng dugc chi dya vao.

Trong mét sé trudng hgp hiém gdp, cac tin hiéu diéu khién tif hosc bén trong 6 tan sé co thé didu chinh c6 thé dugc kich hoat do 18i, bi tré hodc khéng xay ra.

Cham vao cac bd phan dién c6 thé gay td vong - ngay cé sau khi thiét bi da dugc ngét khoi ngudn dién.

mach), ciing nhu két néi dong co dé du phong déng hoc
Cac hé théng 1ép dat bo didu khién tdn sb co thé diéu chinh phai dugc trang bi thém thiét bi giam sat va bdo vé néu can thiét.
thiét bi theo cac quy dinh an toan hién hanh, vi du: ludt vé dung cu cd khi, quy dinh vé phong nglfa tai nan, v.v.

Cho phép thyc hién cac bién tin c6 thé diéu chinh bang phan mém véan hanh.

Ngoai ra, hdy ddm bdo ring cac diu vao dién ap khac da bi ngdt két ndi, ching han nhu nguén dién 24 V DC bén ngoadi, chia sé tai (1lién két cla DC trung gian).

GHI CHU!
Cac tinh hudng nguy hiém phai dugc xac dinh bdi ngudi ché tao/tich hgp may, ngudi chiu trach nhiém thyc hién cac bién phap phong ngifa cin thiét
vao xem xét. Cac thiét bi giam sat va bao vé bb sung c6 thé dugc bao gdm, 1ludn theo céc quy dinh an toan quéc gia hop 18,

vi dy: luat vé dung cu co khi, céc quy dinh vé phong ngifa tai nan.

GHI CHU!
Can cdu, thang méy va van thang:

Viéc diéu khién phanh ngoai ludn phai c6 hé théng dy phong. Trong moi trudng hop, & tan sé c6 thé didu chinh dugc

% 2 [®

mach an toan sd cép, Tuan tha cac tiéu chudn lién quan, vi du:
Toi va can chu: IEC 60204-32

Thang may: EN 81
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Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

Thu céng 2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

Ché do bao vé

Khi vugt qué gidi han phdn ciing di véi dong dién dong cd hodc dién &p lién két DC, & tdn s c6 thé diéu chinh s& chuyén sang “ché do bao vé”. “Ché do bao ve”

c6 nghia 1a thay déi chién lugc didu chéPWM va tin sé chuyén mach thdp dé giam thidu tén thit. Didu nay tiép tuc 10 gidy sau 18i cubi cung va ting 1lén.

do tin cdy va do bén cta bd truyén dong tan sé c6 thé diéu chinh déng thdi thiét 14p lai toan quyén diéu khién dong cd.

Trong céc dng dung van thang, “ché do bdo vé" khéng thé sl dung dugc vi bo diéu khién tdn sé co thé diéu chinh thudng s& khong thé rdi khéi ché do nay mot 13n nda va do d6

né sé& kéo dai thdi gian trudc khi kich hoat phanh - didu nay khéng dugc khuyén khich. 2

“Ché d6 bdo vé” c6 thd bi tét bing cach dat ménh gia. 14-26 ngay owna Tri hoan  LOL bién tan tai y& @, didu d6 c6 nghia 1a b truydn dong tan sé didu chinh dugc sé& ngét

14p tdc néu vugt qua mot trong cac gidi han phin cung.

GHI CHU!
Nén tét ché do bao vé trong cac Ung dung nang (muc 14-26 chuyén aiTii hoan  LO1 bién tan =0)

2.1.3 Canh bdo chung

Canh béao:

Cham vao cac bo phan dién c6 thé gay ti vong - ngay ca sau khi thiét bi da dugc ngdt khéi ngudn dién.

Pam bdo réng cac ddu vao dién ap khac di bi ngdt két néi, ching han nhu chia sé tai (1ién két mach trung gian DC), ciing nhu
két néi dong co dé dy phong dong hoc.

SU dung VLT AutomationDrive: dgi it nhat 15 phat.

Théi gian ngén hon chi dugc phép néu dudc ghi trén bang tén cho don vi cy thé.

Dong dién ro ri
Dong 1o dat tif by didu khién tdn sé c6 thé didu chinh vugt qua 3,5 mA. D& dam bdo cap ndi dit c6 két ndi cd hoc tét véi nbi dat (ddu 95), mat cit
ngang cla cap phai it nhit 13 0,016 in.2 [10 mm2] hodc 2 1lin

day nbi dat dinh mic dugc két thic riéng biét.

Thiét bi chéng dong o

San phdm nay c6 thé tao ra dong dién mot chidu trong day din bdo vé. Khi s dung thiét bi dong dién du (RCD) dé bdo vé thém,
chi RCD loai B (thdi gian tré) méi dugc sd dung & phia ngudn cla san phdm nay. Xem thém Ghi chd (ng dung RCD MN.90.GX.02.

Viéc ndi dit bdo vé cla VLT AutomationDrive va viéc sd dung RCD phdi luén tudn theo cac quy dinh cta qudc gia va dia phudng.

GHI CHU!
Pbi véi cac tng dung nang hodc cdu thang ding, dam bado ring tdi c6 thé ding lai trong trudng hgp khdn cép hodc truc tridc cta mot thiét bi
mot phdn (vi dy: céng tic td) dugc khuyén khich st dung.

Néu bo diéu khién tan sé c6 thé didu chinh & ché do bao dong hodc trong tinh trang qué dién &p, phanh cg s& ngét.

2.1.4 Trudc khi bit diu céng viéc slia chifa

1. Ngét két néi & tin sb co thé diéu chinh khéi ngudn dién.
2. Ngét két ndi ddu cudi bus DC 88 va 89 khoi cac lng dung chia sé tai
3. Chd xa 1lién két DC. Xem khoang thdi gian trén nhan canh béo.

4. Théo cép dong cd

2-3

MG.33.AG.22 - VLT® 1a nhan hiéu d& dang ky cla Danfoss



Machine Translated by Google

Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung Tha céng

2.1.5 Dung an toan FC 300

FC 302 va FC 301 trong vé Al c6 thé thyc hién chiic ning an toan dugc xac dinh trong EN T4t mo-men xodn an toan (Nhu dugc dinh nghia trong IEC 61800-5-2) hoic DUng danh muc @ (BANG
60204-1) .
2 V4 FC 301 Al: Khi by phan diing an toan dugc bao gdm trong bién tan, vi tri 18 cla Ma Loai phai 1a T hodc U. Néu vi tri 18 1a B hodc X, Thiét bi ddu cudi Ding an toan

37 khong dugc bao gdm!
Vi dy:

a loai FC 301 Al c6 chlc ndng diing an toan: FC-301PK75T4Z20@H4TGCXXXXXXXA@BXCXXXXDO

=

N6 dugc thiét ké va phé duyét 1a phu hgp véi cac yéu clu cla:

Méo an toan. 3 (EN 954-1) / PL “d” (ISO 13849-1)
Mdc hiéu sudt "d" trong ISO EN 13849-1

Khd nang SIL 2 trong IEC 61508 va EN 61800-5-2
- SILCL 2 trong EN 61062

Chdc nang nay dugc goi 1a Ding an toan. Trudc khi tich hgp va sl dung chdc nang ding an toan trong quéa trinh 1&p dat, viéc phan tich rGi ro ky 1ludng phai dugc thyc hién trén hé théng.

14p dat dé xac dinh xem chdc nang diing an toan va mdc dé an toan cé phi hgp va ddy du hay khong.

Sau khi 13p dat diém diing an toan, tién hanh chay thl theo quy dinh trong phan Kiém tra van hanh diing an toan clia Hudng din thiét ké phai dugc

. dugc thyc hién. Viéc vugt qua bai kiém tra van hanh 1a bit budc aé dap Ung tiéu chuén Safety Cat. 3 (EN 954-1) / PL “d” (ISO 13849-1)

Cac gia tri sau day lién quan dén cac loai mUc d6 an toan khac nhau:
Mic hiéu sudt "d":
- MTTFD (Mean Time To Dangerous Fail): 24816 nam
- DC (Pham vi chdn doan): 99,99%
Loai 3

Khad nang SIL 2, SILCL 2:

PFH (Xac sudt xay ra sy cé nguy hiém mdi gid) = 7e-10FIT = 7e-19/h
- SFF (Ty 1é 16i an toan) > 99%

- HFT (Dung sai 18i phdn clng) = @ (kién tric 1oolD)
pé 14p dat va sd dung chiic nang diing an toan phi hgp vdi yéu cdu cla Safety Cat. 3 (EN 954-1) / PL “d” (ISO 13849-1), cac tai liéu lién quan

phdi tuan theo théng tin va huéng dan trong Hudng din thiét ké VLT AutomationDrive MG.33.BX.YY! Cac théng tin va hudng din cla

Hu6ng dan st dung khéng ddy dd dé si dung chdc ning ding an toan mot céch chinh xac va an toan!
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Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

Thu céng 2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

Cac ti viét tdt 1ién quan dén An toan chic ning

viét tét Thém quyén giai quyét Sy miéu ta

Con néo EN 954-1 Hang muc an toan, cp do 1-4

PHO HOP That bai dung ldc: 1E-9 gid

HFT IEC 61508 Dung sai 18i phadn cling: HFT = n nghia 1a n+1 13i c6 thé gay mat chdc nang an toan

MTTFd EN ISO 13849-1 Thoi gian trung binh dén sy cé nguy hiém: (Téng sb don vi sy séng) / (sé lugng nguy hiém, 2
18i khéng dugc phat hién), trong khoang thdi gian do cy thé trong cac diéu kién da néu

PFHd IEC 61508 Xac sudt xdy ra sy cb nguy hiém mdi gid. Giad tri nay phadi dudc xem xét néu thiét bi an toan dugc
hoat dong véi nhu cdu cao (thudng xuyén hon mot 14n méi nam) hodc ché do hoat dong lién tuc, trong doé
tan sudt cac nhu cdu van hanh dugc thyc hién trén mot hé théng 1ién quan dén an toan 16n hon mot
nam hodc 16n hon hai 1dn tan sudt thu nghiém.

PL EN ISO 13849-1 Cép dd hiéu sudt: Tudng Ung véi SIL, Cap d6 ae

SFF IEC 61508 Ty 18 thét bai an toan [%]; Ty 18 phdn tram cac hu héng an todn va cac hu hong nguy hiém dugc phat hién cla mot hé théng
chiic nang an toan hoic mdt hé théng con lién quan dén tit ca cac hu héng.

SIL IEC 61508 MUc do toan ven an toan

sT0 EN 61800-5-2 T&t mo-men xodn an toan
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2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

Prif- und Zertifizierungsstelle

im BG-PRUFZERT

Translation
In any case, the German
original shall prevail.

Name and address of the
holder of the certificate:
(customer)

Name and address of the
manufadturer:

Ref. of customer:

BGIA

Berufsgenossenschafiliches
Institut fir Arbeitsschutz

Hauptverband der gewerblichen
Berufsgenossenschaften

Type Test Certificate 05 05004

No. of certificate
Danfoss Drives A/S, Ulnaes 1
DK-6300 Graasten, Dénemark

Danfoss Drives A/S, Ulnaes 1
DK-6300 Graasten, Ddnemark

Date of Issue:
13.04.2005

Ref. of Test and Certification Body:
Apf/Ksh VE-Nr. 2003 23220

Product designation:

Type:

Intended purpose:

Frequency converter with integrated safety functions

VLT® Automation Drive FC 302

Implementation of safety function ,Safe Stop”

Testing based on:

Test certificate:

Remarks:

EN 954-1, 1997-03,
DKE AK 226.03, 1998-06,
EN ISO 13849-2; 2003-12,
EN 61800-3, 2001-02,

EN 61800-5-1, 2003-09,

No.: 2003 23220 from 13.04.2005

The presented types of the frequency converter FC 302 meet the requirements laid
down in the test bases.

With correct wiring a category 3 according to DIN EN 954-1 is reached for the safety

function.

The type tested complies with the provisions laid down in the directive 98/37/EC (Machinery).

Further conditions are laid down in the Rules of Procedure for Testing and Certification of April 2004,

Hbad of certifigation body

130BA373.11

Certification officer

(Dipl-ing. R. Apfeld)

ARUE Postal adress: Office: Phone: 0 22 41/2 31-02
PZB1OE é’.ﬁ Alte HeerstraBe 111 Fax: 022 41/2 31-22 34
01.05 53754 Sankt Augustin 53757 Sankt Augustin
2-6 MG.33.AG.22 - VLTe 13 nhan hiéu da dang ky cla Danfoss
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Huéng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300 M
Thi céng 2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

O E

TuV NORD

Certificate

TUV NORD SysTec GmbH & Co. KG hereby certifies

Danfoss Drives A/S
Ulsnaes 1
DK-6300 Graasten
Denmark

130BB178.10

for the realisation of the function “Safe Stop - STO”
in the Danfoss drives types

VLT® Automation Drive FC 302, VLT® Automation Drive FC 301 in the A1 housing
VLT® AQUA Drive FC 202, VLT® HVAC Drive FC 102

the compliance with the requirements listed in the following standards

» IEC 61800-5-2:2007; Designated Safety Function “Safe Torque Off - STO; SIL2 capability
+ |EC 61508; Part 1:1998 + Corrigendum 1999

« EN 61508; Part 2:2000; SIL 2 capability for STO function

+ ENISO 13849-1:2008; PL d, EN 954-1:1996; Category 3

+ |EC 62061:2005; SILCL 2

based on report No. SAS-163/2006C in the valid version.
This certificate entitles the holder to use the mark:

FC 102

FC 202
FC 301 A1
TUWNORD / 53%

Certification

Voluntary Certification
Expiry date: 2013-01-16 TOV NORD SysTec GmbH & Co. KG Or. immanuel Hofer
Certification No.: SAS1724/07, Vers. 1.0 Branch South
Reference No.: M.IB5.03.122.01.5LA HalderstraBe 27

B6150 Augsburg 86150 Augsburg
Augsburg, 2008-01-16 Garmany
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Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung Thia céng

2.1.6 Cai dat Dung an toan - chi FC 302 (va FC 301 & Kich thudc khung Al)

pé thyc hién cai dat Ding loai @ (EN60204) trong

sy phu hgp véi Safety Cat. 3 (EN 954-1) / PL “d” (ISO

130BABT4.10

13849-1), hay 1lam theo cac hudng din sau:
2 1. Cdu ndi (jumper) gidla Terminal 37 va 24 V DC phai dugc
LOAT BO. C4t hodc bé jumper 1a chua dd. Di chuyén né hoan toan dé
tranh doan mach. Xem jumper trén minh hoa-

traction.

2. Két néi ddu cubi 37 vdi 24 V DC bing cap bdo vé ngén mach. Ngudn dién
4p 24 V DC phai dugc ngit bdi Cat.

3 (EN 954-1) / PL “d” (ISO 13849-1) thiét bi ngdt mach. Néu nhu

thiét bi ngét va 6 tan sé c6 thé didu chinh dugc
dugc dat trong cung bang cai dit, ban cé thé sd dung cap thong thudng Hinh 2.1: Cau nbi gilfa cyc 37 va 24 VDC

thay vi mot cai dugc bao vé.

3. Chlic nang ding an toan chi dép dng Cat. 3 (EN 954-1) / PL “d”
(ISO 13849-1) néu bién phap bdo vé cu thé chéng lai hodc tranh,
6 nhiém din dién dugc cung cép, Sy bdo vé nhu vay dat dugdc béng
cach st dung FC 302 v&i cdp bdo vé IP54 hodc cao han. Néu nhu
FC 302 vdi mdc bdo vé thap han (hodc FC 301 Al, chi dugc cung cép
véi vé IP21) dugc sd dung, sau dé mdéi trudng hoat dong tuong lng
véi bén trong vé boc IP54
phai dugc dam bdo. Néu c6 nguy cd nhim ban din dién
trong moéi trudng hoat dong, mdt gidi phédp ré rang 1a

gén cac thiét bi vao ti c6 cép bdo vé IP54.

Hinh minh hoa bén dudi thé hién Danh muc diing @ (EN 60204-1) véi Safety Cat. 3 (EN 954-1) / PL “d” (ISO 13849-1). Sy giadn doan mach dudc gay ra

bang mét lién hé md clfa. Hinh minh hoa cling chi ra cach két ndi mot bg phén cling khéng 1lién quan dén an toan.

Door contact Line power

(,,

I

- Safety device Cat.3
- (Circuit interrupt
.-device, possibly
- with I

" release input) A AR Frequency
Converter
/ - Control
Sare [ board
Short-circuit protected cable channel
(if not inside installation cabinet) I
1

SVdc
(-Inverter

M

130BA073.14

Hinh 2.2: Hinh céac khia canh thiét yéu cla qua trinh lép dat aé dat dudc Loai ding @ (EN 60204-1) véi Safety Cat. 3 (EN 954-1) /

PL “d” (ISO 13849-1).
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
Tha cong 2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung

2.1.7 Ngudn dién dudng day CNTT

Ménh. 14-50 RFI 1 ¢ thé dugc st dung dé ngét két ndi cac tu RFI bén trong khoi bo loc RFI xubng dét trong cac & tin sé c6 thé didu chinh 380-500 V. Néu didu nay
dugc thyc hién, n6 sé& gidm hiéu suét RFI xubng mdc A2. Di vdi cac & dia tan sé c6 thé didu chinh 525-690 V, ménh gié. RFI 1 khéng c6 chdc nang. Cong téc RFI

14-50 khong md dugc.

2-9
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M Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300
2 Hudng dan An toan va Canh bdo Chung Thia céng
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Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

Thd coéng 3 Céch cai dat

3 Cac

3.1.1 V& cach cai dat

Chudng nay dé& cap dén viéc 14p dat cd va dién dén va di tU cac thiét bi ddu cudi ngudn va thiét bi diu cubi thé diéu khién.

Lép dat dién cia tly chon dugc md ta trong S6 tay Hudng dan va Hudng din Thiét ké c6 lién quan.
B bl 3
L2 =
" . < 2
Poc hudng dan an toan trudc khi lap dat thiet bi. L 2
@ RN
(|
LR o o 5 b —
91 92 93 95 88 89 T T

DG DS+ 0]

1
L L2 13 PE . | ; ; \
|

Hinh 3.1: So db 14p dat cd ban bao gdm dudng day
ngudn, dong cd, phim khdi dong/diing va chiét ap cho tbc do

diéu chinh.

3.1.2 Danh sach kiém tra

Khi m§ hop diéu khién tan sé, hdy dam bdo rdng thiét bi nay con nguyén ven va khéng bi hu hai.

130BA288.10

o
130BA295.10

pé biét mic cong sudt, vui 1long xem Kich thugc co khi bang & trang tiép theo.

Ban ciing nén 1lda chon céc loai tubc nd vit (tuéc nd vit hoac tubc nd vit ren chéo va torx), dao cit canh, mdy khoan va dao dé tién cho viéc md goi hang.
va 18p 6 tan s c6 thé didu chinh. Bao bi cho cac hép dung nay bao gdm: (Cac) tui phy kién, tai liéu va thiét bi.

Tuy thudc vao céc tuy chon dugc trang bi, cé thé c6 mét hodc hai tdi va mdt hoac nhidu tép sach.
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3 Cach cai dat

D

Hudng dan VLT eAutomationDrive FC 300
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Hudng dan si dung VLTeAutomationDrive FC 300

3 Cach cai dat
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cazed ey 9892 uef
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Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

Thu céng

3 Céch cai dat
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
Thu céng 3 Céach cai dat

3.2 Lép dat cd khi

3.2.1 L&p cd khi

T&t c& cac Kich thudc Khung cho phép cai dat canh nhau ngoai trif khi c6 ~ IP21/IP4X/ LOAL Bao vay 1 ....dugc sif dung (xem Tiy chon va phy kién phan cta

Hudng dan Thiét ké).

Néu sd dung bd V6 boc IP 21 trén khung c6 kich thudc A1, A2 hosic A3 thi phdi c6 khoang hd gitfa cac & dia téi thiéu 1a 2 inch [50 mm]. 3

Dé c6 diéu kién lam mat téi uu, hay cho phép ludng khong khi ty do di qua bén trén va bén dudi bo didu khién tin s co thé didu chinh. Xem bang dudi day.

47/ Hudng din khi cho cac kich c8 khung khac nhau

Khun,
| 2 A1* A2 A3 A4 A5 Bl B2 B3 B4 Cl1 C2 C3 C4

kich ca.

100 100 100 100 100 100 200 100 200 200 225 200 225
(mm) :

100 100 100 100 100 100 200 100 200 200 225 200 225

* Chi FC 301
1. Khoan 18 theo kich thuéc da cho.

2. Ban phai cung clp vit phi hgp véi bé mat ma ban mubn gén & tn sé c6 théd didu chinh. Siét lai tét c3 bén bc vit.

2 2 =
< a = ~
i — o & a
o - 3 = P

9 —
D 8 :F—_—-—-—_ 8 ase §
ol plate ™
—
=] ==~
e
A
L S
]
\\““l‘r

Bang 3.1: Khi 18p cac khung kich thudc A4, A5, B1, B2, C1 va C2 trén tudng phia sau khéng viing chéc, & dia phadi dugc cung cdp tdm 6p lung A dé dam bao

dG khong khi lam mat trén tan nhiét.

3-5
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Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

3 Céch cai dat Thd cong

M6-men xoén siét chat nip (Nm)
Khung 1P20 P21 IP55 IP66
AL * - - -
A2 * * - -
* * R -
A3
A4 /A5 - -
*
B1 - 2
B2 - * 2.22.2
* _ R
B3
B 4 2 - - -
*
C1 - 2.2
*
3 () - 2.2
3 - h
ca 22 - - -
*
= Khéng 6 bc vit dé siét chat
- = Khong tén tai

3.2.2 Bang théng qua lap dat
Bo diéu khién xuyén tudng hién cé s&n cho dong bién tan co thé didu chinh VLT HVAC FC 102, VLT Aqua Drive va VLT AutomationDrive.

Pé tang kha nang 1am mat tan nhiét va gidm do sau cla bang diéu khién, & tn sé c6 thé diéu chinh c6 thé dugc gén trong bang diéu khién xuyén subt. Hon nia, viéc xay dung-

trong quat sau dé c6 thé dugc g& bé.

BO san phém c6 sdn cho cac thung tu A5 dén C2.

GHI CHU!

Bo san phdm nay khéng thé dugc st dung véi vé dac phia trudc. Thay vao d6 phai st dung vé nhya IP21.

Thong tin vé& sb thu ty dugc tim thdy trong Huong din thiét , Phan Sé thd tu.

Théng tin chi tiét hon co sén trong ké Bang diéu khién théng qua b cong cu gin két, MI.33.HX.YY, trong dé yy=ma ngdn ngi.

3-6
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300 M
Tha cong 3 Cach cai dat

3.3 Lép dat dién

GHI CHU!
Cap chung
T4t ca hé théng cép phai tuan thi cac quy dinh quéc gia va dia phudng vé& mat cdt cap va nhiét d6 méi trudng. Bdng (167°F [75°C])

day dan dudc khuyén khich.

Day dan nhom

Thiét bi ddu cudi c6 thé tiép nhan day dan bing nhém, nhung bé mit day din phadi sach, loai bd qué trinh oxy héa va bit kin bdng m§ Vaseline khéng chda
axit trung tinh trudc khi néi day dén.
Hon nifa, vit dau cudi phai dugc siét chat lai sau hai ngay do nhém r&t mém. Pidu quan trong 1a gidl cho két nbi kin khi

khép, néu khéng bé& mit nhom sé& bi oxy héa trd lai.

Mo-men xodn thit chat
Kich thudc khung 200-240 |V 380-500 V 525-690 V Cap danh cho: Mo-men xoén siét chat
Al 0,34-2 ma luc 0,52 ma luc ° 0,5-0,6 Nm
[0,25-1,5 [0,37-1,5
k] ki
A2 0,333 md yc 0,5-5 ma lyc .
[0,25-2,2 [0,37-4 kW]
kW]
A3 4-5 m3 lyc [3- | 7,5-10 md luc -
3,7 kW]l [5,5-7,5 budng day dién, dién trd ham, chia tai, cap doéng cd
k]
A4 0,34-3 ma lyc 0,5-5 m3 luc
[0,25-2,2 [0,37-4 kW]
k]
A5 4-5 ma lyc [3- | 7,5-10 md lyc -
3,7 kw] [5,5-7,5
ki
B1 7,5-10 ma luc 15-20 ma 1yc . pudng day dién, dién trd ham, chia tai, cap dong cd 1,8 Nm
[5,5-7,5 [11-15 kW] Role 0,5-0,6 Nm
kW] Pat 2-3 Nm
B2 15 ma lyc [11 25-30 ma lyc 15-30 ma lyc | Dudng day dién, dién trd ham, cap chia tai 4,5 Nm
k] [18,5-22 [11-22 kw] |Céap dong cd 4,5 Nm
k] Rdle 0,5-0,6 Nm
Pat 2-3 Nm
B3 7,5-10 md luc 15-20 ma 1yc - pudng day dién, dién trd ham, chia tai, cap dong cd 1,8 Nm
[5,5-7,5 [11-15 kW] Role 0,5-0,6 Nm
kW] pat 2-3 Nm
B 4 15-20 ma 1yc 25-40 m3 1uc - Pudng day dién, dién trd ham, chia tai, cap dong cd 4,5 Nm
[11-15 kW] [18,5-30 Rdle 0,5-0,6 Nm
kW] bat 2-3 Nm
C1 20-30 ma luc 40-60 m& 1yc N pudng day dién, dién trd ham, cap chia tai 10 Nm
[15-22 kW] [30-45 kW] Cap dong cd 10 Nm
Rdle 0,5-0,6 Nm
Pat 2-3 Nm
2 40-50 ma luc 75-100 ma lyc 40-100 ma lyc | Budng day dién, cap dong co 14 Nm (1én t6i 0,15 in2 [95
[30-37 kW] [55-75 kW] [30-75 kW] mm2])
24 Nm (trén ©,15 in2 [95
mm2] )
Chia tai, cap phanh 14 Nm
Role 0,5-0,6 Nm
Pat 2-3 Nm
a3 25-30 ma luc 40-50 ma lyc - pudng day dién, dién trd ham, chia tai, cap dong cd 10 Nm
[18,5-22 [30-37 kw] Role 0,5-0,6 Nm
kW] pat 2-3 Nm
c4 50-60 ma lyc 75-100 ma lyc : Pudng day dién, cap dong co 14 Nm (1én t6i 0,15 in2 [95
[37-45 kW] [55-75 kW] mm2] )
24 Nm (trén 0,15 in2 [95
mm2])
Chia tai, cap phanh 14 Nm
Role 0,5-0,6 Nm
Pat 2-3 Nm
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Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

3 Cach cai dat

3.3.1 Pi day ngudn va didu khién cho cap khong dugc che chan

Dién ap cam Ung!

Chay cap dong cd tif nhidu bo truyén dong riéng biét. Pién &p cam (ng tif cac cap dong cd diu ra chay cing nhau cé thé sac tu dién cla

thiét bi ngay ca khi thiét bi d& t&t va khéa. Viéc khong chay cap ddu ra riéng biét c6 thé din dén tu vong hosc thudng tich nghiém trong.

Chay ngudn dién ddu vao bién tin, néi day dong cd va ndi day didu khién trong ba éng dan hodc khay kim loai riéng biét dé cach ly tiéng &n tin sb cao.

. Viéc khong cach ly day ngudn, dong cd va day diéu khién c6 thé din dén hiéu sudt cla bo didu khién va thiét bi lién quan kém hon mic téi uu.

Bdi vi hé théng day dién mang xung dién tin sé cao nén didu quan trong 1a ngudn dién ddu vao va ngudn dién dong co dugc chay trong éng din riéng biét.

Néu hé théng day dién dén dugc chay trong cung mét éng din véi hé théng day dién cia dong cd, cac xung nay c6 thé ghép nhidu dién tré lai 1usi dién cua

toa nha

. Day diéu khién phai luén dugc cach ly khéi day ngudn dién &p cao.

Khi khéng st dung cap c6 vé boc/boc thép, it nh&t ba éng din riéng biét phai dugc két ndi véi tuy chon bang didu khién (xem hinh bén dudi)

Di day dién vao vo
Day dién tif vé dén dong cd

W thing sy dién aidu khidn

130BB447.10

5 i

@ s D
Line

Speed

@ Power

Separate Conduit

Control

Hinh 3.2: Ddu néi day ngudn va diéu khién

3.3.2 Loai bd cac day cap bd sung

1. Thao diu vao cép khéi 6 tin sé c6 thé didu chinh (didu nay ngsn céc bd phan la rdi vao & tan sé c6 thé didu chinh khi

loai bd loai truyc tiép)

2. Dau vao cép phadi dugc a3 xung quanh & cém ma ban dinh thao.

3. Gid day, bd ddy c6 thé dugc thao ra bing truc ga chéc chén va baa.

4. Loai bd cac gd khéi 18

5. Gan dau vao cap trén & tan sé c6 thé didu chinh.
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300 M
Tha cong 3 Cach cai dat

3.3.3 Két ndi véi ngudn dién va ndi dit

GHI CHU!

Dau ndi phich c&m ngudn c6 thé cim dugc trén cac bo truyén dong tdn sé c6 thé didu chinh 1én dén 10 ma luc [7,5 kW].

1. Lép hai vit vao tam thao khép nbi, trugt né vao vi tri va siét chit cac vit. 3
2. Dam bdo & tan sé c6 théd didu chinh dugc ndi dét dung cach. Két nbi voi két ndi mat dét (thiét bi ddu cubi 95). SU dung vit tif tui phy kién.
3. pat ddu nbi phich cdm 91 (L1), 92 (L2), 93 (L3) tU tdi phu kién vao cac cuc cé nhan MAINS & dudi cung ctia tan sb c6 thé didu chinh dugc

1ai xe.

4. G&n day dién vao dau néi phich cém ngudn.

5. H6 trd cadp bing cac gid dd kém theo.

GHI CHU!

Pam bao rang dién &p dong AC tudng lng véi dién &p dong AC trén bang tén.

budng day CNTT
Khong két néi cac bd bién tin c6 thé didu chinh 400 V v6i bé loc RFI dé néi day ngudn dién c6 dién ap gitla pha va mat dat cua
hon 440v.

Mat cit ngang cla cap nbi dit phai c6 it nhit 0,016 in2 [10 mm2] hodc 2 x day ngudn dinh mic dugc két thic riéng theo EN 50178.

Cac két nbi ddu vao dudng day AC dugc 13p vao cong téc ngudn dusng day néu co.

I 130BA026.10

— 91 (L1)
3 Phose 97 (12
input 93 (L3)

= 95 PE@
|
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3 Cach cai dat

vao dong AC cho kich thudc khung Al, A2 va A3:

01'9Tva0ElL

0L'€9ZVva0EL

0L'19zva0eL

nhdn hiéu da dang ky cda Da
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
Thu céng

Kich thudc khung ddu néi ngudn dudng day A4/A5 (IP 55/66)

130BT336.10

13087335.10

Hinh 3.3: Kich thudc khung két néi diu vao dong AC 14 Bl va

B2 (IP 21/NEMA Loai 1 va IP 55/66/NEMA Loai 12).

Hinh 3.4: Két ndi dau vao dong AC kich thudc B3 (IP20).

130BA725.10
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M Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
3 Cach cai dat Thd cong

130BA389.10

130BA714.10

Hinh 3.5: Két ndi dau vao dong AC kich thudc B4 (IP20).

S

Hinh 3.6: Kich thudc két néi ddu vao dudng day AC C1 va C2

(IP 21/ NEMA Loai 1 va IP 55/66/ NEMA Loai 12).

130BA718.10
130BA719.10

Hinh 3.7: Kich thudc két ndi diu vao dong AC C3 (IP20).

Hinh 3.8: Kich thudc két néi dau vao dong AC C4 (IP20).
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Théng thudng cap ngudn dung cho dudng day dién 1a cap khéng c6 vé boc.

3.3.4 Két nbi dong co

GHI CHU!

Dé tuan thd cac thong s ky thuat vé phat thai EMC, nén s dung cdp c6 v boc/boc thép. Néu su dung cap khdng c6 vé boc/khéng ¢ vé boc,

xem phan Day dién va didu khién cho Cép khong dugc che chdn  pé biét them thong tin, xem K&t qua kiém tra EMC trong Hudng din thiét ké

Xem phén Théng sé ky thuat chung dé biét kich thudc chinh xac cla mat cit ngang va chiéu dai cap dong ca.

Che chén cap: Tranh 18p dat v6i cac dau cép bi xoén (bim téc). Chang lam héng hiéu dng che chén & tan sb cao hon. Néu can thiét phai pha vd

tém chén dé 18p dat bo cach ly dong cd hodc cong téc td dong cd, tam chin phai dugc duy tri & trd khang HF thdp nhét c6 thé.

Két néi tdm chén cap dong co voi ca tam tach roi trén b diéu khidn tan sé c6 thé didu chinh va véi vé kim loai trén dong cd.

Tao cac két ndi tdm chén véi dién tich bé mat 16n nhét co thé (kep cap). Viéc nay dudc thyc hién bing cach st dung cac thiét bi 14p dat dudc cung cdp & dang c6 thé diéu chinh dugc.
6 tan sb.

Néu can téach tdm chin dé 14p dat bo cach ly dong co hosic role dong cd thi tdm chin phai dugc néi tiép véi trd khang HF thip nhdt c6 thé.

Chidu dai cap va mit cit ngang: BO didu khién tin sé c6 thé didu chinh da dugc thl nghiém véi chiéu dai cép nhat dinh va mit cit ngang nhit dinh cda cép d6
Néu tiét dién tang, dién dung cla cap - va do d6 dong dién 16 - 6 thé ting, do dé yéu cau phai gidm chiéu dai cap

tudng Ung. Gill cdp dong cd cang ngén cang tét dé giam do on va dong dién ro ri.

Tan sb chuyén déi: Khi su dung céc bd truyén dong tin sé c6 thé didu chinh dudc clng vdi céc bd loc séng hinh sin dé giam tiéng on am thanh tu dong ca,

tin sé chuyén mach phdi dugc dit theo hudng din cda bd loc séng hinh sin. 14-01 Chuyén dbi thudng xuyén

Siét chat tém tach rd¥i vao day cta bd truyén tin c6 thé didu chinh bing vit va vong dém tu tui phu kién

2. Gén cép dong cd vao cac dau 96 (U), 97 (V), 98 (W).

3. Két néi voi dau ndi dét (ddu ndi 99) trén tém tach rdi bdng vit tU tai phu kién

Cém ddu ndi phich cém 96 (U), 97 (V), 98 (W) (1lén dén 10 ma luc [7,5 kW]) va cap dong cd vao cac dau nbi c6 nhan MOTOR
Siét chat cap co vé boc vao tdm tach rdi bing vit va vong dém tu tai phyu kién.

Tit 3 céc loai dong cd tiéu chudn khéng déng bd ba pha cé thé dugc két ndi véi & tin sb c6 thé didu chinh. Théng thudng, dong cd nhd dugc ndi hinh sao

(230/400V, Y). BOng cd 1dn thudng dugc két néi tam gidc (400/69@ V, A). Tham khdo bang tén dong cd dé biét ché do két néi va dién ap chinh xac.

1308T302.12
13087237 10

&)
D

U M=y J.
()

Hinh 3.10: Két néi dong cd khd A4/A5 (IP 55/66/

NEMA Loai 12)
Hinh 3.9: Két néi dong cd cho Al, A2 va A3
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Loai 1, IP 55/ NEMA Loai 12 va IP66/ NEMA Loai 4X)

Hinh 3.11: Két ndi dong cd cho c& Bl va B2 (IP 21/ NEMA

Hinh 3.13: K&t ndi dong cd cho khung B4 .

130BA721.10

3-14
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Hinh 3.12: K&t ndi dong cd cg B3.

130BA726.10

VLT® la nhdn hiéu d& dang ky cta Danfoss



Machine Translated by Google

Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

Tha cong 3 Cach cai dat

Il |

130BA390.10

130BA740.10

95 o5

0o~ 1nn go

Hinh 3.14: Kich thudc khung két néi dong co C1 va C2 (IP 21/

NEMA Loai 1 va IP 55/66/ NEMA Loai 12)

Hinh 3.15: K&t ndi doéng cd cho khung C3 va C4.

= 7
™~
<
Rt
=M
-
)
130BAG09.11
1308A643.11

@331 a1 @331 @331 MG/S M63 M50
A 8 < A ¢

Hinh 3.16: L3 vao cap cho khung B1. Viéc sif dung cac 16 Hinh 3.18: L3 vao cép cho khung C1. Viéc sl dung cac 18

dugc dé xudt hoan toan 1a khuyén nghi va dugc dé xudt hoan toan 1a khuyén nghi va
cac gidi phap khac 1a c6 thé. cac gidi phap khac 1a c6 thé.

263 17 § M16 M25 M6 M25 2
g AN / 3
: o/IN o /i o/t ~olg
) " FEVEN N Ty e g T N F"” 2
SN ST Nl MRS Gl
£ e
1" XA FaS N =
( [N} [ ;’ [l fl o e
il i I 1
‘\\‘_‘/ \\\ £l it
/ St L2
; / ‘ o/ o /o
B429 @331 @429 M3 Mé3 MS”O‘
A B € A c B

Hinh 3.17: L3 vao cép cho khung B2. Viéc sif dyng cic 13 Hinh 3.19: L3 vao céap cho khung C2. Viéc sl dung cac 18
dugc dé xuat hoan toan 1a khuyén nghi va dugc dé xudt hoan toan 1a khuyén nghi va
cac giai phap khac 1a co thé. cic gidi phap khac 13 c6 thé.

Cac 18 vao cap khéng sdi dung c6 thé dugc bit kin bdng vong cao su (déi véi IP 21). Thong tin thém va sé thi ty c6 thé dugc tim thdy trong Hudng din thiét ké.
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Thujt ngd. KHONG 96 97 98 99

son V. W PE1) Pién ap dong cd 0-100% dién &p dong AC

3 day ra khéi déng co
U1 V1 w1 Két ndi Delta

PE1) N o

w2 u2 V2 6 day ra khéi dong cd
u1 vi w1 PE1) Sao nbi U2, V2, W2

U2, V2 va W2 dugc két néi riéng biét.

1) Két nbi mat dit dugc bao vé

GHI CHU!
3 u v w =3
O—e—o ; Trong déng cd khéng cé giéy cach dién pha hodc vat liéu khac
=
~N <
i gia c6 céach dién thich hdp cho hoat dong véi dién ap
U v w &
cung cép theo do tubi (chdng han nhu & tan sé cé thé didu chinh), phi hgp
mot bd loc séng hinh sin & dau ra cta tan sé c6 thé didu chinh
6 dia quen thudc.
96 a7 98 96 97 98

3.3.5 Ciu chi

Bdo vé mach nhanh:
pé bdo vé hé théng 18p dat khéi cac mdi nguy hiém vé& dién va héa hoan, tét ca cac mach nhanh trong hé théng 14p dit, thiét bi dong cit, may méc, v.v. phdi dugc ndi tét

mach va bdo vé qua dong theo quy dinh quéc gia/quéc té.

Bao vé ngén mach:
b dia tin sé c6 thé didu chinh phai dugc bao vé chéng doadn mach dé ngdn ngila nguy cd vé dién hodc héa hoan. Danfoss khuyén nghi s dung ciu chi
dugc dé cap dudi day dé bao vé nhan vién bao tri va thiét bi trong trudng hgp xdy ra 18i bén trong bd truydn dong. O dia tin sé co thé didu chinh cung cip ddy di thdi gian ngén

bdo vé mach trong trudng hgp ngdn mach ¢ dau ra dong cd.

Bdo vé qua dong:

Cung cp bdo vé qua tai dé tranh nguy co hda hoan do cap qua néng trong qué trinh 1p dit. 0 dia tin sé co thé didu chinh dugc trang bi mot

béo vé qua dong bén trong c6 thé dugc sd dung dé bdo vé qua tadi ngugc dong (loai trd cac dng dung UL). Xem ménh gid. 4-18 . Hon thé nididi han hién tai
chu chi hodc cdu dao c6 thé dugc st dung dé bio vé qué dong trong qué trinh 18p dit. Viéc bdo vé qua dong phai luén dugc thyc hién theo

tdi cac quy dinh quéc gia.

Ciu chi phai dugc thiét ké dé bao vé trong mach c6 kha ning cung cép téi da 100.000 Arms (déi xing), téi da 500 V.

Tuan thd khéng phai UL

Néu khong tuén thu UL/cUL, ching t6i khuyén ban nén si dung cac cu chi sau dé& dam bdo tuan thi EN50178:

Trong trudng hgp truc trdc, viéc khong tuan theo khuyén nghi c6 thé din dén hu héng khong cin thiét cho bd truyén dong tin sé co thé didu chinh
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0 dia tin sb c6 thé didu chinh T61 da. kich thude cu chil) Téi thidu. dién 4p dinh mic Kiéu
Kidu

K25-K75 10A 200-240V RoveG
1K1-2K2 20A 200-240V 95..gG
3K0-3K7 324 200-240V 96 g6
5K5-7K5 63A 200-240V 95.gG
11K 80A 200-240V g5-g6
15K-18K5 125A 200-240V g6 gG
22K 160A 200-240V GoaR
30K 200A 200-240V g6 aR
37K 250A 200-240V R

w

1) Téi da. cdu chi - tham khdo cac quy dinh qudc gia/quéc té dé& chon kich ¢ cdu chi thich hgp.

0 dia tin sb c6 thé didu chinh Téi da. kich thudc cdu chil) Té1 thidu. dién 4p dinh mic Kiéu
Kidy
K37-1K5 10A 380-500V g6 gG
2K2-4K0 20A 380-500V 969G
5K5-7K5 32A 380-500V g6 gG
11K-18K 63A 380-500V g6 gG
22K 80A 380-500V 95 g6
30K 100A 380-500V 969G
37K 125A 380-500V g6 gG
45K 160A 380-500V go aR
55K-75K 250A 380-500V g5 aR
Tuan thd UL
200-240V
0 dia tin sb co
thé d@idu chinh Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann
Kidu
KW Loai RK1 Loai J Lloai T Loai CC Loai CC Loai CC
K25-K37 KTN-R@5 JKS-05 JIN-06 FNQ-R-5 KTK-R-5 LP-CC-5
K55-1K1 KTN-R10 JKS-10 JIN-10 FNQ-R-10 KTK-R-10 LP-CC-10
1K5 KTN-R15 JKS-15 JIN-15 FNQ-R-15 KTK-R-15 LP-CC-15
2K2 KTN-R20 JKS-20 JJIN-20 FNQ-R-20 KTK-R-20 LP-CC-20
3Ko KTN-R25 JKS-25 JIN-25 FNQ-R-25 KTK-R-25 LP-CC-25
3K7 KTN-R30 JKS-30 JIN-30 FNQ-R-30 KTK-R-30 LP-CC-30
5K5 KTN-R50 KS-50 JIN-50 - - :
7K5 KTN-R60 JKS-60 JIN-60 . . .
11K KTN-R8Q JKS-80 JIN-80 - - :
15K-18K5 KTN-R125 JKS-150 JIN-125 = = =
Tan sé didu chinh SIBA Chu chi nhé Ferraz- Ferraz-
Lopitruyd Shawmut Shawmut
dong kil Loai RK1 Loai RK1 Loai CC Loai RK1
K25-K37 5017906-005 KLN-RO5 ATM-RO5 A2K-05R
K55-1K1 5017906-010 KLN-R10 ATM-R10 A2K-10R
1K5 5017906-016 KLN-R15 ATM-R15 A2K-15R
2K2 5017906-020 KLN-R20 ATM-R20 A2K-20R
3K0@ 5017906-025 KLN-R25 ATM-R25 A2K-25R
3K7 5012406-032 KLN-R30 ATM-R30 A2K-30R
5K5 5014006-050 KLN-R5@ - A2K-50R
7K5 5014006-063 KLN-R60 - A2K-60R
11K 5014006-080 KLN-R80 - A2K-80R
15K-18K5 2028220-12 5 KLN-R125 - A2K-125R
Tan sé didu chinh Bussmann STBA Chu chi nhe Ferraz-
Logi—tzuyd Shawmut
dong ki Loai—JFHR2 Loai—RK1 JEHR2 JEHR2
22K FWX-150 2028220-150 L255-150 A25X-150
30K FWX-200 2028220-200 L255-200 A25X-200
37K FWX-250 2028220-250 L255-250 A25X-250

Ciu chi KTS cla Bussmann c6 thé thay thé KTN cho cac by diéu khién tan sé 240 V.

Ciu chi FWH cda Bussmann c6 thé thay thé FWX cho cac & tin sé c6 thé didu chinh 240 V.
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Ciu chi KLSR clia LITTEL FUSE c6 thé thay thé cdu chi KLNR cho bd diéu khién tan sé 240 V.
Ciu chi L50S cua LITTEL FUSE c6 thé thay thé cdu chi L5@S cho bo didu khién tan sé 240 V.
Cdu chi A6KR ctia FERRAZ SHAWMUT c6 thé thay thé A2KR cho cac bién tan c6 thé diéu chinh 240 V.

Ciu chi A50X clia FERRAZ SHAWMUT c6 thé thay thé A25X cho cac bién tin c6 thé didu chinh 240 V.

380-500V
c6 thé didu chinh
Tinh thusng xuyén Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann
3 Loai b
kW In?-i RK1 L :}'i J L ?-i T ln?-i CcC Ir\?-i CcC ln?-i CC
K37-1K1 KTS-R6 JKS-6 JJS-6 FNQ-R-6 KTK-R-6 LP-CC-6
1K5-2K2 KTS-R10 JKS-10 JJs-10 FNQ-R-10 KTK-R-10 LP-CC-10
3K0 KTS-R15 JKS-15 JJs-15 FNQ-R-15 KTK-R-15 LP-CC-15
4K KTS-R20 JKS-20 JJs-20 FNQ-R-20 KTK-R-20 LP-CC-20
5K5 KTS-R25 JKS-25 JJS-25 FNQ-R-25 KTK-R-25 LP-CC-25
7K5 KTS-R30 JKS-30 JJs-30 FNQ-R-30 KTK-R-30 LP-CC-30
11K KTS-R40 JKS-40 JJS-40 - - -
15K KTS-R50 JKS-50 JJs-50 - - -
18K KTS-R60 JKS-60 JJS-60 - - -
22K KTS-R80 JKS-80 JJs-80 - - -
30K KTS-R100 JKS-100 JJS-100 - - -
37K KTS-R125 JKS-150 JJs-150 - - -
45K KTS-R150 JKS-150 JJS-150 - - -
Loai truyén déng tan sé SIBA Ciu chi nhé Ferraz- Ferraz-
6 thd didy chioh Shawmut Shawmut
kW In?'i RK1 LoaiRK1 LoaiCC LoaiRK1
K37-1K1 5017906-006 KLS-R6 ATM-R6 A6K-6R
1K5-2K2 5017906-010 KLS-R10 ATM-R10 A6K-10R
3Ke 5017906-016 KLS-R15 ATM-R15 A6K-15R
4K0 5017906-020 KLS-R20 ATM-R20 A6K-20R
5K5 5017906-025 KLS-R25 ATM-R25 A6K-25R
7K5 5012406-032 KLS-R30 ATM-R30 A6K-30R
11K 5014006-040 KLS-R40 - A6K-40R
15K 5014006-050 KLS-R50 - A6K-50R
18K 5014006-063 KLS-R60 - A6K-60R
22K 2028220-10 KLS-R80 . A6K-80R
30K 0 2028220-125 KLS-R100 - A6K-100R
37K 2028220-125 KLS-R125 = A6K-125R
45K 2028220-160 KLS-R150 - A6K-150R
Tan so ‘dié“ chinh Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann
IO
dong_ki JEHR2 Loai H Loai T JEHR2
55K FWH-200 - . -
75K FWH-250 - - -
Loai truyén dong tan sé SIBA Ciu chi nhé Ferraz- Ferraz-
6—thd—didu—chinh Shawmut Shawmut
ki Loai RK1 JEHR2 JFHR2 JFHR2
55K 2028220-200 L50S-225 - A50-P225
75K 2028220-250 L50S-250 A50-P250

Ciu chi Ferraz-Shawmut A50QS c6 thé dugc thay thé cho cdu chi A5@P.

Cu chi 17eM dugc hién thi td Bussmann sd dung chi bdo tryc quan -/80. ~Cau chi chi bio TN/80 Loai T, -/11@ hodc TN/11@ Loai T cé cung kich thudc va

cudng do dong dién cé thé dugc thay thé.

550-600V

c6 thé diéu chinh

Tinh thudng xuyén Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann Bussmann
Loai b

kW L l-i RK1 L ::-i J L -:\-iT L -:\-i CC L ?4 CC L -:\-i CC
K75-1K5 KTS-R-5 JKS-5 JJS-6 FNQ-R-5 KTK-R-5 LP-CC-5
2K2-4Ko KTS-R10 JKS-10 JJs-10 FNQ-R-10 KTK-R-10 LP-CC-10
5K5-7K5 KTS-R20 JKS-20 JJs-20 FNQ-R-20 KTK-R-20 LP-CC-20
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Tan sé didu chinh SIBA Chu chi nho Ferraz-
Loai_truyén Shawmut
dong kW Loai RK1 Loai RK1 Loai RK1
K75-1K5 5017906-005 KLSR@@5 A6K-5R
2K2-4K0o 5017906-010 KLSR010 A6K-10R
5K5-7K5 5017906-020 KLSR020 A6K-20R
Tan sé didu chinh Bussmann SIBA Ferraz-
Loai truyén Shawmut
dong ki JFHR2 Loai RK1 Loai RK1
P37K 170M3013 2061032.125 6.6URD30D0O8A0125 3
P45K 170M3014 2061032.160 6.6URD30D0O8A0160
P55K 170M3015 2061032.200 6.6URD30D0O8A0200
P75K 170M3015 2061032.200 6.6URD30D0O8A0200

C3u chi 170M dugc hién thi tu Bussmann si dung chi bdo tryc quan -/80. ~CAu chi chi b&o TN/8@ Loai T, -/11@ hosc TN/11@ Loai T c6 cung kich thudc va
cudng do dong dién c6 thé dugc thay thé.

Cau chi 170M cla Bussmann khi dugc cung clp trong cac & dia 525-600/690 V FC 302 P37K-P75K, FC 102 P75K hodc P45K-P9QK 1a 170M3015.

Ciu chi 170M cla Bussmann khi dugc cung cép trong cac 0 dia 525-600/690 V FC 302 P90K-P132, FC 102 P90K-P132 hodc P110-P160 1la 170M3018.

Cau chi 176M cla Bussmann khi dugc cung cép trong cac 4 dia 525-600/690 V FC 302 P160-P315, FC 102 P160-P315 hodc P200-P400 1a 170M5011.
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3.3.6 Truy cap vao thiét bi du cudi diéu khién

Tét cd cac diu cudi cua cap didu khién déu dugc dat bén dudi nidp diu cubdi

1308T248.10

& mat trudc cda 6 tan sé c6 thé didu chinh. Théo ndp thiét bi dau cubi

béng tubc ngd vit.

Hinh 3.20: Truy cap cac terminal diéu khién cho A2, A3, B3, B4, C3 va

Thung C4

Théo nép phia trudc dé truy cap cac thiét bi diu cudi didu khién. Khi thay thé ndp

1308T334.10

trudc, hay dam bdo siét chat dang cach bdng cach tac dung mé-men xodn 2 Nm.

Hinh 3.21: Truy cap cac terminal diéu khién cho A4, A5, B1, B2, Cl1 va

Vo 2
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300 M
Tha cong 3 Cach cai dat

3.3.7 Lép dat dién, thiét bi ddu cubdi didu khién

Dé gén cép vao thiét bi dau cudi:

1. Dai cach nhiét ©,34-0,39 in [9-10 mm]
2. Chén tubc ng vitl) vao 13 vuéng.
3. Cheén cép vao 18 tron lién ké.

4. Thao tubc nd vit. Cap hién da dugc gén vao thiét bi diu cubi.

Dé thao cap khoi thiét bi dau cubi: 3
1. Cheén tubc no vitl) vao 18 vuéng.
2. Kéo cap ra.

1) Téi da. 0,015 x ©,1 inch [0,4 x 2,5 mm]

130BA150.10

| 9-10mm |

|
| ©37 ) I

130BT306.10
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M Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300
3 Céch cai dat Thd cong

7
A

3.4 Vi dy két ndi

3.4.1 B4t dau/Diing

Nha ga 18 = ménh gia. 5-10 Nha ga 18 Diu vao ky thuat s (s ¢ Bt dau
3 = mé ia. 5- Phan cudi 6 2D3u vao k§ thus 5 5 -
Nha ga 27 = ménh gia. 5-12 ) s6 2Dau vao ky thuat [0] Khong hoat dong (De S

16i b3 bién nghich dao

; Nha ga 37 = Diing an toan (néu c6!)

P 5-10 [8]
P 5-12 [0]

SOl +24v
o
;

{3 ) e P
O[0|0|0|0|O[0|0|0
POPOIPI00000
- I
Start/Stop T ?af:smo

Speed
Start/Stop
(8 T
3.4.2 Bat dau/Dung xung
Nha ga 18 = ménh gi4. 5-10 Nha Phan cubi  si1gpiu vao Ky Thuat B4t dau chét, [9]
ga 27= ménh gid. 5-12 Nha ga  Phan cubl  $427piu vao ky thuatDung nghich ddo, [6]
— —
37 = Dling an toan (néu cé!) (] 2o}
— JE—
& & 130BA156.11
- —
> | |
< [Te] fTe}
™
+ o a
12|113(18(19|27]|29|32|33|20(37
L 1L 1|C 1|C J|C 1|C 1iC 1|C 1|C J|C 1|
L()I IOI I(DI IOI LCDI LOI IOI IOI IOI LCDI
Start Stop Inverse Stop
Speed
Start (18)
Stop inverse
(27)
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
Tha cong 3 Cach cai dat

3.4.3 Tang/Gidm téc do

Thiét bi diu cubi 29/32 = Tang/gidm tdc do:
~
Nha ga 18 = ménh gia. 16i Nha ga 18 bu vao ky thuat séBat ddu [9] (de- =
~
12 +24V 2
5-10) =
=}
bl
Nha ga 27 = ménh gia. 5-12 Nha ga 27 DAu vao k§ thust s6Pong bang tham khio-
ence [19] 18 Par.5-10
Nha ga 29 = ménh gia. 5-13 Nha ga 29 piu vao ky thuat séTang téc [21]
R 27 Par.5-12 3
Nha ga 32 = ménh gia. 5-14 Nha ga 32 3u vao ky thuat s6Cham [22]
LUU V: Terminal 29 chi cé trong FC x02 (x=loai sé-ri).
29 Par.5-13
32 Par.5-14
37
3.4.4 Tham khdo chiét ap
Tham chiéu dién ap qua chiét ap:
1308A154.11 <
Ngudn tham khdo 1 = [1] Piu vao tudng tu 53 (mdc dinh) g
M
2 £s can 2 £ B
Pau cudi 53, bién ap thap = 0 Volt >
o
Piu cubi 53, Pién 4p cao = 10 Volt ;%E_EI‘ESRFM + J/
39|42|50(53|54 |55
. N . [ e e[ s
Terminal 53, Tham chiéu/Phan hoi thap = @ RPM O O O O O
Nha ga 53, Tham chiéu/Phan hdi cao = 1.500 vong/phit [ || o o o e [ |
. . —K- ]
Cong tac 5201 = TAT (U) Vecd !
> | |
Ve Ref. voltage H i
~ P 6-11 10V ]
7
e
7
Ve
d 1ke
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3 Cach cai dat

3.5.1 Lép dat dién, cap diéu khién

Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

»!
Ll
»l
Lal}

»!
L)
!
Lt}

-

-

M1

| 1

Ljﬁ
|

j

L__ ]

ﬁ

A = analog, D = k§ thuat sé

Huéng dan.

Hinh 3.22: So d6 hién thi tét cd cac thiét bi dau cubi dién khéng c6 tly chon

Nha ga 37 dudc sl dung aé diing an toan. Dé biét hudng dan cai dat Safe Stop, vui 1ong tham khao phan

* Nha ga 37 khong dugc bao gom trong FC 301 (Ngoai trd FC 301 Al, bao gdm Difng an toan).

Rdle 2 va Dau cudi 29 khéng c6 chic ning trong FC 301

Cai dat dung an toan

cla thiét ké

Trong mot sé trudng hop hiém gap, cép didu khién va tin hiéu analog rit dai, tly theo cach 1ép dat, c6 thé din dén vong 13p néi dét 50/60 Hz do nhidu tU ngudn dién dudng day

cép cung cép.

Néu didu nay xdy ra, c6 thé can phai pha bd tdm chén hodc 1ép tu dién 100 nF gida tim chin va khung méy.

3-24
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
Tha cong 3 Cach cai dat

Céc dau vao va dau ra ky thuat sé va analog phai dugc két ndi riéng véi cac diu vao chung (dau 20, 55, 39) cia & tan sé c6 thé didu chinh

dé tranh dong dién néi dit cla ca hai nhom anh hudng dén cac nhom khac. Vi dy, viéc bat ddu vao ky thuat sé c6 thé lam nhilu tin hiéu dau vao analog.

Phan cyc diu vao cla thiét bi diu cubi diéu khién

o (o3 .
PNP (Source) = 3 =
8 o - 8 = NPN (Sink) § S
: Digital input wiring 8 = b Digital input wiring =3 =
P 3 8 8
& 12 |13 |18 |19 |27 |29 |32 |33 |20 |37 3
12 13 18 19 27 29 32 33 20 37

GHI CHU!
Dé tuan thi cac théng sb ky thudt vé phat thai EMC, nén st dung cap c6 vé boc/boc thép. Néu sii dung cap khéng cé vé boc/khong co vé boc,

xem phan Day dién va didu khidn cho Cap khong dugc che chén . p& biét thém thong tin, xem Két qud kiém tra EMC  trong Hubng dan thiét ké.

‘=]
= |
1
130BAG81.10

il
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Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300
3 Céch cai dat Thd cong

3.5.2 Céng tac S201, $S202, S801

Cong téc S201 (A53) va S202 (A54) dudc s dung dé chon céu hinh dong dién (@-20 mA) hoic dién &p (-10 dén 10 V) cho cac diu vao diu vao analog 53

va 54 tudng Ung.
C6 thé st dung céng tic S801 (BUS TER.) dé kich hoat két cudi trén céng RS-485 (diu cudi 68 va 69).
Xem ban vé& So db hién thi tit ca cac thiét bi ddu cudi dien trong phan Ldp dit dién.
3
Cai dat mac dinh:
5201 (A53) = TAT (dién ap ddu vao)

$202 (A54) = OFF (dién ap dau vao)

$801 (Chim dit xe buyt) = TAT

GHI CHU!
Khi thay déi chic ndng cda S201, S202 hoic S801, hay can than khong ép chuyén dbi. Nén loai bd LCP

vat ¢b dinh (gi& d8) khi van hanh céc céng tic. Khéng dudc van hanh cac céng tic trong khi bé didu khién tan sé c6 thé didu chinh dugc cép nguén.

1308T310.10

VLT
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
Thu céng

3.6 Thiét 1ap va kiém tra cudi cing

Dé kiém tra thiét 13p va dam bao rdng b truyén dong tdn sé c6 thé didu chinh dang chay, hay lam theo cac budc sau.

BuSc 1. Xac dinh vi tri bang tén déng cd

3 Cach cai dat

GHI CHU!

Pong cd dugc ndi sao (Y) hoic nbi tam giac (A). Thong tin nay ndm trén di liéu bang tén dong cd.

130BT307.10

3~ MOTOR NR. 1827421 2003
S/E00SAY
15 Kw
nz315 /MIN, 400 ¥ v
m 1400 /MIN, 50 Hz
cos 0,80 3.6 A
171
B P65 H1/1A
BuSc 2. Nhap dif 1iéu bang tén dong cd vao danh sach théng sé nay. 1 Ménh
pé truy cap danh sach nay, trudc tién hay nhdn phim [QUICK MENU], sau dé chon “Q2 Ménh. Ménh  Cong sudt dong cd [HP]
2. lénh 1-21 ién ap db
Cai dat nhanh". o Pién ap dong cd
3 1-22 Ménh.  T3n sb dong cd
a. 1-23 Ménh. Dong dong cd
5 Ménh 1énh 1-2473¢2§5 danh nghia cta dong cd

Budc 3. Kich hoat Biéu chinh déng cd ty dong (AMA)

Thyc hién AMA s& dam bdo hiéu suét téi uu. AMA do cac gi& tri ti sd do tudng dudng cta model dong cd.

1. Két ndi thiét bi diu cudi 37 véi thiét bi ddu cubi 12 (néu c6 thiét bi diu cubi 37).
2. Két nbi thiét bi ddu cubi 27 véi thiét bi ddu cudi 12 hodc dat ménh gia. s-12 Nha ga 27 DAu vao ky thuat séthanh 'Khong cé chic nang'
3. Kich hoat ménh gia AMA. 1-29 Diéu chinh dong cd ty dong (AMA)

4. Chon gilla AMA hoan chinh hodc gidm bdt. Néu bd loc séng hinh sin dugc 13p, chi chay AMA da giam hoic loai bé by loc séng hinh sin trong qua trinh

thd tuc AMA.
5. Nhdn phim [OK]. Man hinh hién thi “Nhén [Bat tay] dé bit dau”.
6. Nhén phim [B&t tay]. Thanh tién trinh cho biét liéu AMA c6 dang dugc tién hanh hay khong.

MG.33.AG.22 - VLTe 13 nhan hiéu da dang ky cta Danfoss
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Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

3 Céch cai dat Thd cong

Diing AMA trong qud trinh hoat dong

1. Nhén phim [OFF] - bién tin c6 thé diéu chinh sé& chuyén sang ché do canh bao va man hinh hin thi rdng AMA da dugc ngudi dung cham dit.
AMA thanh céng

1. Man hinh hién thi “Nhdn [OK] dé hoan tit AMA".

2. Nh&n phim [OK] dé thoadt khoi trang thai AMA.

AMA khéng thanh céng

1. 0 dia tin sb c6 thé didu chinh chuyén sang ché do béo dong. M6 ta v& canh bao c6 thé dudc tim thiy trong Cénh bao va bao dong chuong.
3 2. "Gia tri bao céo" trong [Nhat ky canh bado] hién thi trinh ty do cudi cing dugc AMA thyc hién trudc khi dua vao & tan sé c6 thé diéu chinh
clia canh bao s& hd trg ban khdc phuc sy cb. Néu ban 1lién hé vdi Danfoss dé dugc bdo tri, hay thyc hién

ché do bao dong. Con sé nay cing véi mo ta

chéc chén phadi dé& cap dén sé lugng va md ta canh bao.

GHI CHO!
AMA khong thanh céng thudng do dif 1iéu bang tén dong cd dugc dang ky khéng chinh xac hodc sy khac biét gidia kich thudc cong sudt dong cd

va kich thudc cong sudt & dia tan sé c6 thé didu chinh qua 1dn.

BuGc 4. Dat gidi han téc do va thdi gian tang téc

Ménh. 3-02 Tham chiéu téi thiéu

Ménh. 3-03 Tham chiéu téi da

Bang 3.2: Thiét 1ap cac giéi han mong mudn vé& tbc do va thdi gian tang tdc.

Ménh. 4-11 Gigi han téc do dong cd thdp [RPM]  hosc ngang bing. 4-12 Téc do cta xe gin miy

Gidi han thdp [Hz]
Ménh. 4-13 Gigi han téc do dong cd cao [RPM] hodc ngang bing. 4-14 Téc o cua xe gén may

Gidi han cao [Hz]

Ménh. 3-41 o0 aung és s ThOi gian tang téc

Ménh. 3-42 . uwsi: Thoi gian gidm téc
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

Thu céng

3.7 Két ndi bd sung

3.7.1 Diéu khién phanh cg

Trong cac Ung dung nang/ha can c6 kha nang diéu khién phanh cd dién:

=
S
c

Lya chon Didu khién phanh cd

Piéu khién phanh bing bt ky diu ra rdle hodc ddu ra ky thuat sb nao (ddu cudi 27 hodc 29).

nang chéng han.

Phanh dugc nhd ra khi dong dién dong co vugt qud gia tri dat trudc. 2-20

kich hoat khi tin sé diu ra nhd hon tan sb dugc dat ngang bing. 2-21 va chi khi bd truyén

Téc do phanh [Hz] , dong tan sé diéu chinh dugc thyc hién 1énh ding.

bo didu khién tan sé c6 thé didu chinh & ché do bao dong hoac trong tinh trang qué dién &p, phanh cd sé ngay

3.7.2 Két ndi song song cla dong cd

8 dia tin s c6 thé didu chinh c6 thé didu khidn mot sé két nbéi song song

dong co. Téng mic tiéu thy dong dién cla dong cd khéng dugc vugt qua

dong dién ra dinh mdc IM,N dbi v6i bo diéu khién tan sé.

[32] ngang béng. 5-4* cho cac (ng dung c6 phanh cd dién.

Nha phanh hién tai

Gill ddu ra déng (khéng c6 dién &p) mién 1a & tan sé c6 thé didu chinh khong thé 'hd trg' déng cd, chdng han nhu khi tai qua 16n

Kich hoat thc dod phanh [RPM]

14p tlc ngét hoat dong.

3 Cach cai dat

hose ngang bang. 2-20 Kich hoat

GHI CHU!
Lép dat bing cap néi trong mot khdp ndi chung,
nhu trong hinh bén dudi, chi dugc khuyén nghi trong thdi gian ngén

chiéu dai cap.

GHI CHU!

Khi dong cd dugc két ndi song song, ménh giad. 1-29 Au-
Thich (ing déng cd tomatic (AMA) khong thé dugc sif dung.

GHI CHU!

Role nhiét dién td (ETR) cla by diéu chinh

0 dia tin sé khéng thé dudc si dung 1am bdo vé dong cd cho
dong cd riéng 1é& trong hé théng c6 dong cd két nbi song
song. Cung cép kha nang bdo vé dong cd hon nia v6i, danh ch
vi du, dién trd nhiét trong mdi dong cd hoac rdle nhiét

riéng 1& (bo ngdt mach khéng phu hgp dé bio vé).

Cac vén d& c6 thé phat sinh khi khdi dong va & gia tri RPM

yéu cdu dién ap cao hon khi bdt diu va & gid tri RPM thip.

[m[u]u]u]

[sleTs)

1308817010

%DDD
=]
{800
ool wwe

20

0000
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Hudng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
3 Cach cai dat Thu céng

3.7.3 Bdo vé nhiét doéng cd

Role nhiét dién td trong by truyén dong tan sé co thé didu chinh da nhan dugc sy chdp thuan cta UL dé bdo vé dong co ddn, khi ngang bing. 1-90 bong co nhiét
SU bdo V& e it o ETR (s 4 va menh gia. 1-24 DOng déng cd dugc dat thanh dong dién dinh mic ctia dong cd (xem bang tén dong cd).

pé bao vé déng cd nhiét, cing co thé st dung tuy chon thé nhiét dién trd MCB 112 PTC. Thé nay cung cép chiing chi ATEX dé bio vé dong cd

trong khu vyc c6 nguy cd chdy nd, Vung 1/21 va Vang 2/22. Vui 1ong tham khao Husng din thiét kédé biét thém thong tin.

3 3.7.4 Cach két nbi PC v6i O tin sb co thé didu chinh

Dé didu khién & tin sé c6 thé didu chinh tif PC, hay cai dat MCT 10

Phan mém cai dat.

o
o
=1
"
P
=
<1
=

PC dugc két ndi qua cép USB (may chi/thiét bi) tiéu chudn hodic qua RS
Giao dién 485 nhu & phan Két néi xe buyt trong Lap trinh

Huéng dén.

GHI CHU!
Két nbi USB dudc cach ly dién voi

dién ap cung cip (PELV) va cac thiét bi ddu cubi dién ap

cao khac. Két ndi USB dugc két ndi dé bao vé
néi dt trén & tan sé c6 thé didu chinh. Chi sd dung Hinh 3.23: ket noi USB.

may tinh xach tay bi c6 1ap dé két néi PC véi dau ndi USB

trén & tin sb c6 thé didu chinh.

3.7.5 Phan mém may tinh FC 300

Luu trd@ dif liéu trong PC thdng qua Phin mém cai dit MCT 10: Truyén dif 1iéu tU PC sang & dia thong qua Phin mém cai dat MCT 10:
1. Két néi PC véi thiét bi qua céng USB com. 1. Két ndi PC v8i thiét bi qua céng USB com.
2. M& phan mém cai dit MCT 10 2. M& phin mém setup MCT 10
3. Chon cdng USB trong phan “mang”. 3. Chon “M&” - cac tap tin dugc luu trd sé& dugc hién thi.
4. Chon “Sao chép”. 4. M3 file thich hgp
5. Chon phan “dy &n". 5. Chon “Ghi vao 6 dia”
6. Chon “Dan”. T4t cad cac thong sé bay gid dugc chuyén dén bién tan.

7. Chon “Luu dudi dang”

) . C6 s&n sach hudng din riéng cho Phan mém thiét 1ap MCT 10.
T&t ca cac thong sé bay gid dugc luu trd.
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Hudng dan si dung VLTeAutomationDrive FC 300

cong 4 Cach 1ap trinh

4 Cach 1ap

4.1 LCP dd hoa va sb

Viéc 1ap trinh d& dang nht cho 6 tin sé c6 thé diéu chinh dugc thyc hién bdi LCP db hoa (LCP 102). Can tham khao tan sé diéu chinh

Huéng din thiét ké & dia khi st dung Bang diéu khién cuc bo dang sé (LCP 101).

4.1.1 Cach 13p trinh trén LCP dd hoa

Cac hudng dan sau day hgp 1é cho LCP ) hoa (LCP 102):

Bang diéu khién dugc chia thanh bén nhém chic nang:

1. Hién thi db hoa véi dong trang thai.

1308A018.13

2. Phim menu va dén LED - thay dbi théng sé va chuyén déi cai dat = f®
)

s s P iz : 1234epm 10,44 435H2
gilfa cac chdc nang hién thi. w

3. Phim didu huéng va den LED (LED). 43,5Hz

4. Phim thao tac va deén LED.

fun 0K

T4t ca dif liéu dugc hién thi trong man hinh LCP dd hoa, c6 thé hién thi téi da nam

cac myc dif 1iéu van hanh trong khi hién thi [Trang théi].

Cac dong hién thi:
Mgt. Dong trang thai: Thong bao trang thai hién thi bidu tugng va dé hoa.

b. Dong 1-2: Dong dif 1iéu toan ti hidn thi dif liéu dugc xac dinh hosc dugc chon am @
Ao

bdi ngudi dung. Bing cach nhén phim [Trang thai], téi da mot dong bd sung

o —
c6 thé dugc thém. 4

c. Dong trang thai: Théng bao trang thai hién thi van ban.

4.1.2 Cach 13ap trinh trén Bang didu khién cuc bd bang sé

Cac hudng dan sau day hgp 1é cho LCP sé (LCP 101):

130BA191.10

Bang diéu khién dugc chia thanh bén nhém chic nang:

1. Hién thi sé. Fl = ==
ol s,

2. Phim menu va dén LED - thay déi théng sé va chuyén déi cai dat

gilta cac chdc nang hién thi.

3. Phim didu huéng va dén LED (LED). bl v R
; sup Maou

4. Phim thao tac va dén LED.
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Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
4 Céach 1ap trinh Tha céng
4.1.3 Van hanh ban dau

Cach d& nhat dé thyc hién van hanh ban diu 1a su dung nat menu nhanh va lam theo quy trinh thiét 14p nhanh bang LCP 102 (doc

bang ti trai qua phdi). Vi du &p dung cho cac Gng dung véng ldp md:

Nhan

Ménh. @-01 ngon nga Cai ngén ngl

S

&

Ménh. 1-22 pien 4p dong co Pat dién ap bang tén

@

Ménh. 1-24 Dong dong cd Pat bang tén hién tai

Néu cai dat mic dinh cla gy bién nghich ddo, c6 thé thay ddi didu nay

Ménh. 5-12 Nha ga 27 Bau vao Ky thust 6 thiét bi Knéng co chic nang. Khong c6 két ndi véi thiét bi dau cubi 27

S

diu cubi 1a cin thiét dé chay AMA

Ménh. 3-02 Tham chiéu tdi thiéu

S

pat téc do téi thidu cla truc dong co

Thiét 1ap thdi gian tang téc dua trén dong cd déng bo

Ménh. 3-41 g1 ThSL gian tang téc
ooan auong néi 1 9 9 téc do, ns

®
ala

&

Ménh. 3-13 Trang web tham khao Pat trang web tu ndi tham chiéu phai hoat dong
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Huéng din sl dung VLT®AutomationDrive FC 300
Thi céng 4 Cach 1ap trinh

4.2 Thiét 1ap nhanh

0-01 Ngén n

Lua chon: Chdic nang:

[0) * Tiéng Anh Mot phan cla goéi Ngén ngdl 1 - 4

21 ngudi Phap Mot phan cta goi Ngén ngdl 1

[4] ngus Tay B30 N Mot phan cla géi Ngén ngll 1

Svenska Mot phan cla géi Ngon ngdl 1

[10] nguei Trung Quéc Mot phan cda goi Ngon ngd 2

[22] Tiéng Anh My Mot phan cta goi Ngén ngdl 4

Bras.port Mot phan clia goi Ngon ngdl 4

Han Quéc Mot phan cla géi Ngén ngd 2

éng TG Wt Ky Mot phan cta goi Ngén ngd 4

tiéng Bungari Mot phan cua g6i Ngon ngdl 3

ngudi Rumani Mot phan cta g6i Ngon ngdl 3

tidng séc Mot phan ctia goi Ngén ngd 3

tiéng Nga Mot phan clia goi Ngon ngdl 3
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Tiéng bahasa indonesia Mot phén clia g6i Ngén ngil 2
199] khéng xac dinh

Cong suat dong co 1-20 [kW]

Pham vi: Chlc nang:
Ung dung [Ung dung phu thudc] Nhé&p céng suét dong cd danh dinh tinh béng kW theo dif 1iéu trén bang tén dong co. Gia tri mic dinh
sy phy thudc* tudng Ung véi cong sudt dinh mic danh nghia cda thiét bi.

Théng sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi déng cd dang chay. Tham sé nay hién thi trong LCP néu

ngang béng. 0-03 Thiét 1ap khu vyc 12 Quoc té [e].

GHI CHU!

Gidm bén kich thuéc, tang mot kich thudc so véi xép hang don vi danh nghia.

Ung dung [Ung dung phu thudc]

sy phu thudc*

1-22 bién &p dong cd

Pham vi: Chlc nang:
Ung dung [Ung dung phu thuéc] Nhap dién &p danh dinh cGia déng cd theo dii 1iéu trén bang tén dong cd. Gia tri mic dinh tudng Ung véi diu ra
sy phu thudc* dinh méc danh nghia cua thiét bi.

Thong s nay khéng thé didu chinh dugc khi déng cd dang chay.

1-23 Tan sé dong cd

Pham vi: Chiic nang:

Ung dung [20 - 1000 Hz] Tan sé dong co téi thiéu - téi da: 20-1000 Hz

sy phy thugc* Chon gia tri tdn sb dong cd tu dif 1iéu bang tén dong cd. Néu gia tri khac 50 Hz
hodc 60 Hz dugc chon, can phai diéu chinh cac cai dit doc 1ap véi tdi theo ménh gia. 1-50 bong co
T héa tai Téc do bing khongngang hang. 1-53 Tan s thay déi mé hinh . Déi véi hoat dong 87 Hz véi 230/400
Pong cd V, dat dif 1iéu trén bang tén cho 230 V/50 Hz. Thich (ng ménh gia. 4-13 Gidi han téc do dong co cao
[RPM]  va ménh gia. 3-03 Tham chiéu t6i da dén tng dung 87 Hz.

Dong dién dong co 1-24

Pham vi: Chdc nang:
Ung dung [Ung dung phu thudcl Nhap gia tri dong dién danh nghia ctia dong cd tif dif 1iéu trén bang tén dong cd. DU 1liéu nay dugc siu dung dé tinh
sy phu thugc* toan mémen dong cd, bdo vé nhiét déng cd, v.v.

GHI CHU!

Thong sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi dong cd dang chay.

1-25 Téc d6 danh nghia cta dong co

Pham vi: Chdc nang:
Ung dung [100 - 60000 vong/phit] Nhap gid tri téc d6 danh dinh cua dong co ti dif 1iéu trén bang tén dong co. DU liéu nay dugc sU dung @é tinh
sy phu thudc* toan bu dong cd ty dong.
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GHI CHO!

Thong sé nay khong thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.

12 Pau vao ky thuat s dau

Lua chon:

inh dong cd tu dong (AMA)

Chtic nang:

Chon chiic nang tif pham vi dau vao ky thuat sé c6 sin

Khong hoat dong
Cai lai
B bién nghich déo

Duing nhanh dao ngugc
Ddo ngugc phanh DC
Dung nghich dao

Bat dau

B4t dau chét

dao ngugc

B4t dau dao ngugc

Bat bit diu chuyén tiép
Bat bt dau dao ngugc
chay bo

Pat trudc bit ref @
Pat trudc bit ref 1
Pat trudc bit ref 2
96ng bang tai liéu tham khdo
bong bang dau ra
Tang tbe

Cham

Thiét 1ap chon bit @
Thiét 1ap chon bit 1
B4t kip

Cham lai

Pu vao xung

Bit tang téc @

Poan dudng néi 1

L&i dudng day nghich dao
Tang DigiPot

DigiPot giam

DigiPot 16 rang

Pat lai bo dem A

Pat lai bo dém B

BY bidn va thiét 1ap lai nghich ddo

Lua chon:

ey *

[11

[2]

TAT

Bat AMA hoan chinh

Kich hoat AMA giam

Chic nang:

Chlic nang AMA téi uu héa hiéu suét dong co dong bang cach ty dong téi uu hoéa nang cao
théng sé dong cd (muc 1-30 dén ménh 1-35) trong khi dong cd ding.

Kich hoat chiic ndng AMA b%ng cach nhan [Bat tay] sau khi chon [1] hodc [2]. Xem thém phén
pidu chinh dong cd ty déng
AMA". Sau khi nhén phim [OK], bién tan c6 thé diéu chinh d& sin sang hoat déng.

Théng sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi déng cd dang chay.

Thyc hién AMA clia dién trd stato RS, dién trgd roéto Rr, dién khang ro ri stato X1,
dién khang ro ri réto X2 va dién khang chinh Xh.

FC 301: AMA hoan chinh khong bao gdm phép do Xh cho FC 301. Thay vao d6, giad tri Xh 1la

. Sau mét trinh ty binh thudng, man hinh s& hién thi: "Nhdn [OK] dé hoan tat

dugc xac dinh tU cd s& dd 1iéu dong cd. Ménh. 1-35 c6 thé dugc diéu chinh dé dat dugc hiéu sudt khdi dong tdi uu-

ance.

Chi thuc hién gidm AMA cla dién trd stato R trong hé théng. Chon tuy chon nay néu LC

bd loc dugc su dung gida 6 dia va dong co.
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Ghi cha:

Dé c6 sy thich dng tét nhdt véi bién tin c6 thé didu chinh, hdy chay AMA trén dong cd ngudi
+ AMA khdng thé thyc hién dudc khi déng cd dang chay.

+ AMA khéng thé thyc hién dugc trén dong cd nam cham vinh cdu.

GHI CHO!
pidu quan trong 1a thiét 1ap ménh gia dong cd. 1-2* mot cach chinh xac vi day 1a mot phdn cta thudt toan AMA. Mot AMA phai dugc thyc hién dé dat dugc

hiéu sudt dong cd dong téi uu. C6 thé mit t6i 10 phat, tly thudc vao cong sudt dinh mic cda dong cd

GHI CHO!

Tranh tao ra md-men xodn bén ngodi trong AMA.

GHI CHO!

Néu mot trong cac cai dat ngang bang. 1-2* dudc thay déi, ménh gia. 1-30 ngang bing. 1-39, cac théng sé dong cd nang cao, s& trd vé cai dat mic dinh.

3-02 Tham chiéu téi thidu

Chic nang:

Pham vi:
Ung dung [Ung dung phu thudc] Nhap Tham chiéu Téi thiéu. Tham chiéu Téi thiéu 1a gia tri thdp nhdt c6 thé dat dugc bing cach cong tét ca
sy phy thugc* tham khdo cung nhau.

Tham chiéu téi thiéu chi hoat déng khi ménh gis. 3-00  Pham vi tham chiéu duec dat thanh Nns nhét 16n nhit. [Q]

Pon vi tham chiéu téi thiéu phi hop:

Sy 1ya chon céu hinh ngang bing. 1-00 [1], Ché d6 cdu hinh Ché d6 céu hinh : Vi Téc do

vong khép kin vong/phlt; vi  mé-men xoén [2], Nm.

Pon vi dudc chon ngang bdng. 3-@1 Don vi tham khdo/phan héi

3-03 Tham chiéu téi da

Chtic nang:

Pham vi:
Ung dung [Ung dung phu thudcl Nhap tham chiéu téi da. Tham chiéu téi da 1a gia tri cao nhdt c6 thé dat dudc bing cach thém
sy phu thugc* tit cd cac tai liéu tham khdo véi nhau.

Pon vi tham chiéu téi da phu hgp:
Sy 1ya chon cdu hinh ngang bang. 1-00 vong/ Ché d6 céu hinh : Vi Téc do vong kin [11,

phit; vi  mé-men xoén [2], Nm.

Pon vi dugc chon ngang bing. 3-00 Pham vi tham chiéu

3-41 Tang téc 1 Thdi gian tang tbc

Chtic nang:

Pham vi:
Ung dung [Ung dung phu thudc] Nhap thdi gian ting tdc, tic 1a thdi gian ting téc ti @ vong/phat dén téc d6 dong cd dong bo
sy phy thugc* nS. Chon thdi gian tang tbc sao cho dong dién dau ra khong vugt qua gidi han hién tai trong

ngang bing. 4-18 G101 han hién taitrong qua trinh tang téc. Gid tri 0,00 tudng Ung véi 0,01 gidy. & ché do tbc do.

Xem thdi gian gidm tdc ngang bang. 3-42 swmaens wés: Thdi gian gidm tdc

t [ S] X [ vonglpnnt]

a1 khoin ns
ngon g1, 3 41 =

otor muu[ vengrpm]
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3-42 Poan tang téc 1 Thoi gian gidm téc

Pham vi: Chiic néng:

4.3 Théng sbé thiét 1ap cd ban

Pon vi téc d6 dong co 0-02

Lya chon: Chtc néng:

NS

[o] vong/phat Chon hién thi cac bién sb va théng sé téc do dong cd (tic 1a tham chiéu, phan hdi va gidi han) trong

vé téc do dong cd (RPM).

Sao chép 0-50 LCP

Lya chon: Chic néng:

[11 Tét c toi LCP Sao chép tdt ca cac thong sb trong tét ca cac thiét 1ap ti bd nhg diéu khién tan s sang bd nhd LCP.

31 Kich thuéc déc 1ap cta LCP Chi sao chép cac tham sé khdng phu thudc vao kich thudc déng cd. Lua chon sau cé thé dugc st dung

dé 1ap trinh mot sb & tan sb c6 thé didu chinh c6 cing chic ning ma khéng 1am anh hudng dén dong co

Ao igu.

[51 Tép tin tU LCP téi MCO

71 DU liéu tu LCP t&i DYN

Thong sé nay khéng thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.
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1-03 Pac tinh mbé-men xodn

Lua chon: Chdc nang:

[e1 * M6-men xoén khong dbi Pau ra truc dong cd cung cép mb-men xodn khong ddi dusi sy diéu khién téc do thay dbi.

2] Ty déng tbi uu héa ning ludng. Ty dong téi uu héa mic tiéu thy ndng lugng bdng cach gidm thiéu tif héa va tan sé théng qua

ngang bang. 14-41 TU héa tdi thidu AEQ va ménh gia. 14-42 Tan sé AEO téi thidu

Théng sé nay khong thé didu chinh dugc khi dong co dang chay.

1-04 Ché d6 qua tai

Lya chon: Chic nang:

[11 Mo-men xoén binh thung Pbi voi dong cd qua khd - cho phép mo-men xosn 1én t&i 110%.

Théng sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi dong cd dang chay.

Bdo vé nhiét dong cd 1-90

Lua chon: Chdc nang:

[e1 * Khéng c6 bdo vé Pong cd bi qua tai lién tyc khi khéng c6 canh bao hodc ngdt bo truyén dong tin sé cé thé didu chinh dugc

=
3.
o

[21 Chuyén di nhiét dién tré Diing (ngét) bién tin c6 thé didu chinh khi két néi nhiét dién trd hodc cam bién KTY trong dong cd
phan (ng trong trudng hgp déng cd qua nhiét.

Gia tri cit dién trd nhiét phdi > 3 kq.

Tich hgp mot dién trd nhiét (cam bién PTC) trong dong cd dé bao vé cudn day.

[4] Chuyén di ETR 1
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61 Chuyén di ETR 2
71 Canh bao ETR 3
1s6 81 Chuyén di ETR 3
91 Cénh béo ETR 4
[10] Chuyén di ETR 4
Lua chon canh béo ETR 1-4 , @& kich hoat canh béo trén man hinh khi déng cd bi qua tai.

Lua chon ETR - chuyén a1 1.4 dé ngdt & tan sé co thé didu chinh khi dong cd bi qua tai.

Lap trinh tin hiéu canh bao théng qua mot trong cac dau ra ky thuat sé. Tin hiéu xuét hién trong trudng hgp c6 canh béo va néu bd truyén dong tin sé c6 thé didu chinh bi ngét (nhiét
canh béo) .
Cac chic nang ETR (Ro-le ddu cubi dién tl) 1-4 sé& tinh toan tai khi thiét 1ap ndi chung dugc chon dang hoat dong. Vi du: ETR b4t diu tinh toan

khi thiét 1ap 3 dugc chon. Pdi véi thi trudng Bic My: Chdc nang ETR cung cép kha ning bdo vé qud tadi dong cd cép 20 theo NEC.

2000 I

175ZA052.11

1000 - |

600
500 3
400
300

200

|- fOUT=1xfMN

o : ~ 1 - fouT=2xfMN

100

—=— fOUT=0.2xfMN

10 M
1. 1. 1.4 1. 1. 20 IMN

Lua chon: Chic nang:

Chon ddu vao ma nhiét dién trd (cam bién PTC) sé& dudc két ndi. Tly chon dau vao analog
Khong thé chon [1] hosc [2] néu diu vao analog d& dugc st dung 1am nguén tham chiéu (dugc chon trong

ngang bing. B¥18E oarvigiaNustd hodc ménh gia. IIVHDewEhiahYMD 112, luon phai  Tél litu than knio 3 Ngudn )

chon 1lya chon [0]. Khéng c6

o] * Khong c6

1] PAu vao tuong ty 53
121 Pau vao tudng ty 54
31 Pau vao ky thuat sé 18
[41 Pau vao ky thuat sé 19
[51 Dau vao ky thuat sb 32
[61 BAu vao ky thuat sé 33

GHI CHU!

Théng sé nay khong thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.
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GHI CHO!

DAu vao ky thuat sé phai dugc dat thanh [o] PNP - Hoat dong 1Gc 24V ngang bing. 5-00.

Chiic nang phanh 2-10

Lua chon: Chdic nang:
[0] * Tét Khong cé dién trd phanh dugc cai dat.
1] Phanh dién trd Mot dién trd phanh dugc tich hgp trong hé théng dé tiéu tan nang lugng phanh du thifa dudi dang nhiét. Viéc két

nbi dién trd phanh cho phép dién &p lién két DC cao hdn trong quéa trinh phanh (hoat déng tao ra). Cac

Chiic néng ham bing dién trd chi hoat dong trong cac bo truyén dong tin sé c6 thé didu chinh dugc c6 tich hgp phanh dong.

21 phanh AC Budc chon dé cai thién kha nang phanh ma khéng can sd dung dién trd phanh. Théng sé nay kiém soat mdc do tif
héa qué mic cta dong cd khi chay vdi tai may phat. Chic nang ndy cé thé cai thién OVC
chiic ndng. Viéc ting tén that dién trong dong cd cho phép chdc ning OVC tang kha nang phanh
mo-men xodn ma khdng vugt qua gidi han qua dién &p. Xin luu y ring phanh AC khéng hiéu qud bang
pha v8 ning dong véi dién trd.

Phanh AC danh cho VVC+ va ché do tU théng & ca vong hd va vong kin.

Pién trd phanh 2-11 (ohm)

Pham vi: Chdc néng:
Ung dung [Ung dung phu thudc] Pat gia tri dién trd phanh béng Ohms. Gia tri nay dugc sd dung dé theo doi 1yc phanh
sy phu thudc* dién trd ngang bang. 2-13 Giam sat lyc phanh . Thong sb nay chi hoat dong & tin sé c6 thé diéu chinh

truyén dong véi mot phanh dong tich hgp.
SU dung tham sé nay cho cac giad tri khéng céd sé thap phan. pé 1ya chon c6 hai sé thap phan, hay sU dung

ngang bing. 30-81 Dién trd phanh (ohm)

Gidi han cong sudt phanh 2-12 (kW)

Pham vi: Chiic nang:
Ung dung [Ung dung phu thudc] Pat gidi han giadm sat nang lugng phanh truyén t8i dién trd.
sy phy thugc* GiGi han giam sat 1a tich sb cGa chu ky 1am viéc téi da (120 gidy) va cong sudt tdi da

clGa dién trd ham & chu ky 1lam viéc d6. Xem céng thuc dudi day.

pbi véi thiét bi 200-240 V:
= 3902 X gi¢ lam nhiém vy

pién trd P R x 120 t

Danh cho thiét bi 380-480 V
= 7782 X gy 1 ohien

pién trd P R x 120 v
pbi véi thiét bi 380-500 V
= 8102 x gid lam nhiém v W
pién trd P R x 120 t
D6i véi thiét bi 575-600 V _ 9432 x ) ) »

pién trd P R x 120

Thong s nay chi hoat dong trong cac bd truyén dong tin sé c6 thé didu chinh dugc c6 tich hgp phanh déng.
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2-13 Giam sat phanh

Lua chon: Chic nang:

[o] * Tét Khéng can giam sat nang lugng phanh.

121 gl 01 Didu chinh tin sé va hién thi canh bdo khi cong sudt tinh todn vugt qua 100%

cla gi6i han giam sat.

Néu giam sat cong sudt dugc dat thAF [0] hoscCiih,bebiic ning phanh vin hoat dong, ngay ca khi vugt qus gidi han giam sat. Pidu nay c6 thé din dén nhiét

qué tai cta dién trd. Ciing c6 thé tao canh bio thong qua dau ra rdle/ky thuat sé. D6 chinh xac do clia gidm sat nang lugng phu thudc vao

d6 chinh xac cla dién trd (tét hon + 20%).

Kiém tra phanh

Lua chon: Chiic nang:

ey * Tét Theo dbi dién trd phanh va IGBT phanh aé phat hién doan mach trong qua trinh van hanh. Néu xdy ra doan mach,

canh bao 25 xudt hién.

[2] Cuyin 0t Giam sat dodn mach hoic ngét két ndi dién trd phanh hoic doan mach phanh
IGBT. Néu xdy ra 15i, bién tin c6 thé didu chinh s& ngit trong khi hién thi canh bao (ngét

bi khéa).
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141 phanh AC Gidm sat doan mach hodc ngdt két ndi dién trd phanh hoic doan mach phanh
IGBT. Néu xdy ra 18i, by truyén dong tin sé c6 thé didu chinh sé& thyc hién viéc gidm téc do c6 kiém soat. Tly chon nay

chi c6 san cho FC 302.

[5] Khéa chuyén di
GHI CHUO!
Xé6a canh bao phat sinh 1lién quan dén T&t (0] hoscCanh bio [1] biing cach luan chuydn ngudn dién. L&i phai dudc sda trudc.
Vi T8t (o] hoscCanh bdo [1], bidn tin c6 théd didu chinh vin tiép tuc chay ngay ca khi xac dinh dudc 15i.

Thong sé nay chi hoat dong trong cac bd truyén dong tin sé c6 thé didu chinh dugc c6 tich hgp phanh dong.

4.3.1 Phanh co 2-2*

Cac théng sé dé didu khién hoat déng cta phanh dién ti (cd khi), thudng dugc yéu cau trong cac dng dung nang.

pé didu khién phanh cd, cin c6 ddu ra rdle (role @1 hodc role 02) hodc ddu ra ky thudt sé dugc 1ap trinh (ddu cudi 27 hodc 29). Théng thudng, ddu ra nay

phai dugc déng trong thdi gian khi bo diéu khién tin sé c6 thé diéu chinh khéng thé 'gid' déng cd, vi du, do tdi qua mdc. Chon hosc ménh gia. 5-31 [32], Phanh cd

biéu khién [32] @i véi cac Ung dung c6 phanh dién tif tudng dudng. 5-40 Rdle chdc nang , ménh gis. s-3¢ Nha ga 27 PAu ra ky thuat s§ phanh cd dugc Nha ga 29

dau ra ky thuat s& Khi lya chon Diéu khién phanh cd dong tif khi khdi dong cho dén khi dong dién dau ra cao hon mic

dugc chon ngang bing. 2M¥ Pharbhdifins t@dinh ding, phanh co s& kich hoat khi téc d6 gidm xudng duéi mdc quy dinh. 2-21 . Néu bé truyédn déng tin sé c6 théd didu Kich hoat
Téc do phanh [RPM] chinh roi vao tinh trang canh bao hodc tinh trang qua dong hoic quad dién &p, phanh cd s& ngay lap tdc ngit hoat dong. Pay ciing 1a trudng hgp trong

qua trinh diing an toan.

GHI CHO!

Ché d6 bdo vé va tinh ning tri hodn chuyén di (muc 14-25  cwuyén s Tri hodn tai Gidi han mo-men xoénva ménh gid. 14-26 cyén i Tri hoan tai LO1 Di€N tan ) ¢4 thé tri hoan

kich hoat phanh cd khi trong tinh trang bdo dong. Nhing tinh nang nay phai dugc tit trong cac tng dung nang.

&
e
~
(=]
<<
o

Start 1=on 2

term.18 O=off

Par 1-71
Start delay time
Par 2-21
Shaft speed /;peed

Par1-74
Start speed

Qutput current — [
Pre-magnetizing

current or
Par 2-20

DC hold current
Release brake current

i Activate brake
1
1
]

N

Par 1-76 Start current/
Par2-23 Par 2-00 DC hold current
Brake delay time

Reaction time EMK brake

on |
Relay 01

off
Mechanical brake 1
locked

Mechanical brake
free

Time
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Tha céng 4 Cach 13p trinh

2-20 nhd phanh hién tai

Pham vi: Chdc nang:
Ung dung [Ung dung phu thuéc] bat dong dién dong co dé nha phanh cd khi c6 diéu kién khdi dong. Cac
sy phu thudc* giad tri mac dinh 1a dong dién t61i da ma bién tan c6 thé cung cép cho mic céng sudt cu thé. Cac

gidi han trén dugc quy dinh trong ménh gia. 16-37 INV. Téi da. Hién hanh

GHI CHO!
Khi diu ra diéu khién phanh cd dugc chon nhung khong cé phanh co
dugc két néi, chic nang sé khong hoat dong theo cai dat mac dinh do dong cd qud yéu

hién hanh.

2-21 Kich hoat tdc d6 phanh [RPM]

Pham vi: Chdc néang:
Ung dung [@ - 30000 vong/phit] Pat téc do dong cd dé kich hoat phanh cd khi c6 diéu kién ding. Cac
sy phu thudc* gidi han téc do trén dugc quy dinh trong ménh. 4-53 Téc d6 canh béo cao

2-22 Kich hoat tbéc do phanh [Hz]
Pham vi: Chdc nang:
Ung dung [Ung dung phy thudc] Pat tan sb dong co dé kich hoat phanh cd khi cé diéu kién diing.

sy phu thudc*

2-23 Kich hoat d6 tré phanh

Pham vi: Chdc nang:

0,0 giay* [0,0 - 5,0 giady] Nhap thdi gian tré phanh clia bd sau thdi gian gidm téc. Truc dugc gid & téc do bing khong véi
mb-men xodn gidl diy dd. Pam bdo ring phanh co da khéa tdi trudc khi dong cd di vao

ché do bd bién. Xem Kiém soat phanh cg phin trong Hudng din thiét ké.

Do tré ding 2-24
Pham vi: Chiic nang:

0,0 giay* [e,0 - 5,0 giay] Pat khodng thdi gian tif lic dong cd diung cho dén khi phanh déng. Théng sé nay 1a mot phdn cGa chdc nang ding.

Thoi gian nhad phanh 2-25
Pham vi: Chlc nang:

0,20 giay* [@,00 - 5,00 gidy] Gid tri nay xac dinh thdi gian can thiét dé phanh cd m&. Tham sé nay phai hoat dong nhu

thdi gian chd khi phan héi phanh dugc kich hoat.

Tham chiéu mé-men xoén 2-26

Pham vi: Chiic néng:

0,00 %* [Tuy thudc vao dng dung] Giad tri xac dinh mé-men xodn tac dung 1én phanh co da déng trudc khi nha

Thoi gian tang mé-men xodn 2-27

Pham vi: Chiic nang:

0,2 giay* [e,0 - 5,0 giay] Gid tri xac dinh khodng thdi gian tang mé-men xodn theo chiéu kim dﬁng hé.
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Hé sé tang cul

Pham vi: Chlc nang:

1,00* [1,00 - 4,00] Chi hoat déng trong vong kin théng lugdng. Chdc nang nay dam b3o su chuyén déi sudn sé tif ché do didu khin mo-men xodn

sang ché do diéu khién téc do khi dong co nhan tai tu phanh.

~
]
<
=]
<
[=a]
S
m
I -
MotorSpeed T T T T
Premag Torque Ramp Brake Ramp 1 upp. 3-41 Ramp 1downp.3-42 ° Stop Activate
Time | Release | | Delay | Brake
| p.227 | Time | | p.2-24 I Delay
p.2-25 p.2-23
Torque Ref. 2-26 el e | — — — - — =
| | |
| | |
Torqueref. l I |
} }
' | |
Relay } I I
Gain Boost Factor
p.2-28 I I
GainBoost | l I
| f
I | I
Mech.Brake |
| I |
1 2 | 2 |
|
Hinh 4.1: Trinh ty nha phanh diéu khién phanh co khi cua toi
o Kich hoat do tré phanh: Bién tdn c6 thé didu chinh bit ddu lai tu phanh cd khi tham gia chic vu.
II)Dlng d6 tré: Khi thdi gian gidfa cac 1an khdi dong lién tiép ngdn hon cai dat ngang bang. 2-24 Ding tré , b tin sb c6 thé didu chinh
khdi dong ma khéng can sd dung phanh cd khi (vi dy: 1ui).
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3-10 Tham chiéu dat trudc

Mang [8]
Pham vi: 0-7
Pham vi: Chidc nang:

0,00 %* [-100,00 - 100,00 %]

130BA149.10
12 (+24V)
Preset 76543210
+———— —10101010 29 [P 5-13=Preset ref bit 0]

+—————11001100 32 [P 5-14=Preset ref bit 1]

L———11110000 33 [P 5-15=Preset ref bit 2]

Tham chiéu dat truéc. chut 2 1 o
Than chiéu dgt trudc. @ o o o
Tham chiéu it trudc. 1 [ o 1
Tham chiéu dat trudc. 2 ) 1
Tham chiéu @3t trudc. 3 [ 1 1
Than chiéu dgt truéc. 4 1 o o
Tham chiéu dat trudc. 5 1 [ 1
Than chiéu dgt truéc. 6 1 1 o
Tham chiéu dat trudc. 7 1 1 1

Pham vi: Chtic nang:

Ung dung [Ung dung phu thudc] Téc d6 chay bo 1a téc d6 diu ra cb dinh ma tai d6 6 tdn sé c6 thé didu chinh dang chay khi

sy phu thudc* chic ndng chay bd dugc kich hoat.

Xem thém ménh giad. 3-80 chay bs Thoi gian tang téc:

3-15 Tai liéu tham khado 1

Lua chon: Chdic nang:

Chon du vao tham chiéu sé& dugc s dung cho tin hiéu tham chiéu diu tién. ngang bang. 3-15 Tai nguyén tham khao
1, nenh gia. 3-16 Tai 1iéu tham khdo 2 va ménh gia. 3-17TRdc ldfhn them §h3ga3khac nhau

tin hiéu tham chiéu Téng cac tin hiéu tham chiéu nay xac dinh tham chiéu thyc té.

(o] Khong cé chic nang

[ * Pau vao tudng ty 53

21 Piu vao tudng ty 54

71 Pau vao tan sé 29

156 81 Pau vao tan sé 33

[11] Tai 1igu tham khdo xe but dia phudng
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[20] Noi ky thuat s

[221 Pau vao tudng ty X30-12 (Mé-dun tuy chon I/0 myc dich chung)

én tham khdo 2

Lua chon: Chic nang:

o1 Khong c6 chic nang

[21 PAu vao tudng ty 54

156 81 Pau vao tan sb 33

[20] * N6i ky thuat sé

[22] PAu vao tudng ty X30-12

3-17 Tai nguyén tham khdo 3

Lua chon: Chdic nang:

e Khong ¢6 chic nang

2] Pau vao tudng ty 54

156 81 Pau vao tan sb 33

[20] Nbi ky thuat sé

[22] Pau vao tudng ty X30-12
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Ché d6 I/0 ky thuat sé 5-00
Lya chon: Chic nang:

Dau vao ky thuat sé va diu ra ky thust sé dugc 1ap trinh déu c6 thé 14p trinh trudc dé hoat dong & ché dd PNP hodc

Hé théng NPN.

(o] * PNP Hoat dong trén cac xung c6 hudng dudng ( ). Hé thdng PNP dugc kéo xubng GND.

1] NPN Hoat dong trén cac xung cé hudng &m ( ). Hé théng NPN dugc kéo 1én dén +24 V, bén trong

didu chinh tan sé & dia.

GHI CHU!

Khi tham s nay da dugc thay ddi, né phai dugc kich hoat bdng cach thyc hién mét chu trinh cép ngudn.

Théng sé nay khong thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.

5-01 Ché d6 dau cubi 27

Lya chon: Chilc nang:
ey * Dau vao Xac dinh thiét bi ddu cudi 27 1a diu vao ky thuat sb.
111 dau ra Xac dinh thidt bi ddu cubi 27 13 ddu ra ky thust sé.

Xin 1luu y réng théng s nay khéng thé diéu chinh dugc khi dong cd dang chay.

5-02 Ché d6 dau cudi 29

Lua chon: Chlc nang:
[e] * Pau vao Xac dinh thiét bi ddu cubi 29 1a ddu vao ky thuat sé.
8] dau ra Xac dinh thiét bi ddu cubi 29 1a ddu ra ky thuat sé.

Théng sé nay chi c6 & FC 302.

Théng sé nay khéng thé diéu chinh dugc khi dong co dang chay.
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4.3.2 5-1* PAu vao ky thuat sb

Cac thong sé dé céu hinh cac chic nang diu vao cho cac thiét bi dau cubi diu vao.

PAu vao ky thuat sé dugc st dung dé chon cac chic nang khac nhau trong & tan sé c6 thé didu chinh. TAt cd ddu vao ky thuat sé c6 thé dugc dat thanh cac chic nang sau:

Chic nang dau vao ky thuat s6 Chon (0] Phin cubi

cai lai 121 o

BY bién va thiét 13p lai nghich dao 141 o

Pao ngugc phanh DC 161 o

B&t dau 191 Tét ca *hoc ky 18

déo ngugc 11 Tét ca *hoc ky 19

Bat bét ddu chuyén tiép 131 ea

Jo 15] Tt ca *hoc ky 29

trén bit tham 171 Tt e

Bit tham chiéu [19] e

chiéu dit trudc [21] o

tham [23] Tt

ra Tang téc do Cham 1261 e

Bit chon thiét 1ap 1 [28] 18, 19

xac nghich [30] Tt

chinh xac, diing B&t kip Lam [32] 29, 33

vao Edge 1351 Tt

vao xung Dya trén thdi [40] Tt

ang téc 1 L&i dudng nghich ddo 1551 18, 19

o+
3

6 chét Chét dimg 1571 e

ddo DigiPot [60] The b

Quay A (xubng) 1621 29, 33

dém B (1lén) [64] 29, 33

Pat lai bo dém B (701 e e

Méy méc. Ngudn cép di liéu phanhb. Inv. 1721 it o

PID Reset I-part PID (741 it o

PTC 1 it o

Thiét bi diu cubi tiéu chudn FC 300 1a 18, 19, 27, 29, 32 va 33. Thiét bi ddu cubi MCB 101 1a X30/2, X30/3 va X30/4.

Terminal 29 chi hoat dong nhu mot du ra trong FC 302.

Cac chic nang danh riéng cho chi mot diu vao ky thudt sé dugc néu trong tham sé lién quan.

TAt ca cac ddu vao ky thuat sé c6 thé dugc 1ap trinh theo cac chic ning sau:

1 Cai lai 93t lai bién tn c6 thé didu chinh sau TRIP/ALARM. Khong phai tit ca cac bdo thic déu c6 thé dugc dat lai.
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[31 BY bién va thiét 13p lai nghich ddo Pat lai va ding dung Diu vao ddo ngugc (NC). D& dong co & ché do tu do va dit lai & dia tin sé c6 thé didu chinh. Logic

"0 => diing ding va thiét 1ap lai.

(51 Ddo ngugc phanh DC PAu vao ddo ngugc cho phanh DC (NC). Diing déng cd bing cich cung cdp ning lugng cho né bing dong dién mot chibu trong mot thdi gian nhit dinh
Giai doan. Xem ménh gi&. 2-@CngBAGIFAEN PLEBNchi hoat dong khi DC  Téc do cit phanh [RPM] . Chic nang 1a
gia tri ngang bing. 2-02 DC  Thgi gian phanh khac @. Logic '@' => ham DC.

NS

156 &) Bit dau (Pau vao ky thuat sé mac dinh 18): Chon bt dau cho lénh bt dau/ding. Logic '1' = bat ddu, logic '@' = ding.

[10] ddo ngugc (Pdu vao ky thuat sé mac dinh 19). Thay ddi chidu quay truc dong cd. Chon Logic '1' dé dao ngugc.

Tin hiéu ddo chidu chi thay déi hudng quay. N6 khéng kich hoat chiic ndng khdi dong.
Chon ca hai huéng ngang nhau. 4-10 . Chic nangHudyg kbbogidoddndood trong qua trinh

vong khép kin.

112 Bat bit du chuyén tiép Ngét chuyén dong ngugc chidu kim ddng hd va cho phép chuyén dong theo chidu kim ddng hé.

[14] chay b5 (Pau vao ky thuat sé mac dinh 29): SU dung dé& kich hoat téc do chay bo. Xem ménh gid. 3-11 chay bs ToC do [Hz]

(161 bat txudc bit ref 0 Tham chiéu dat truéc. bit 0,1 va 2 cho phép lda chon giia mot trong tém tham chiéu dat trudc theo

bang dugi day.

[18] Bat trudc bit ref 2 Tudng ty nhu bit ref dat trudc @ [16].

Tham chidu dat truéc. chat 2 1 o

Tham chiéu dat trusc. 1 o ) 1

Than chiéu dat trudc. 3 4 1 1

Tham chiu dat trudc. 5 1 ) 1

Than chiéu dgt truéc. 7 1 1 1
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201 Poéng bang dau ra P6ng bang tin sé doéng cd thuc té (Hz), hién 1a diém kich hoat/diéu kién cho Tang téc
va Cham dugc st dung. Néu s dung Ting/gidm téc do, viéc thay déi téc d6 ludn tuan theo doan dudng sé 2
(doan 3-51 ) twengnkhioangTl@i gian tang tdc va ménh gid. 3-52 samaengeé> ThIi gian gidm téc

ngang bing. 1-23 Tan sb dong cd

GHI CHO!
Khi dau ra dong bang dang hoat dong, khong thé ding & tin sé c6 thé diéu chinh
théng qua tin hiéu 'bit ddu [8]' thép. Ding & tin sé c6 thé didu chinh théng qua mot thiét bi diu cudi

dugc 1ap trinh cho Coast inverse [2] hodc Coast va dat lai inv.

Tét B&t kip

Gidm theo %-value 1 0

Giadm theo %-value

23] Thiét 1ap chon bit @ Chon bit chon thiét 14p @ hodc Chon bit chon thiét 1ap 1 dé chon mot trong bén thiét 1ap. Bo

ngang bing. 0-10 Thiét 1ap hoat dongdé thiét 1ap nhidu.

[26]1 Ding chinh xac inv. Kéo dai tin hiéu ding dé diing chinh xac khong phy thudc vao téc do.
GUi tin hiéu diing ngudc khi chiic nang diung chinh xac dugc kich hoat ngang bing. 1-83 Ding chinh xéc

Chic nang .

Chic nang nghich ddo ding chinh xdc c6 sdn cho cac thiét bi dau cubi 18 hozc 19.

28] B4t kip Tang gia tri tham chiéu theo ty 1& phan tram (tudng déi) dugc dt theo ménh gid. 3-12 B&t kip/lam cham Gia tri

[30] ddu vao bo dém Chiic néng dung chinh xac ngang bng. 1 hosc bu téc do

b6 dém diing c6 hodc khong c6 thiét 1ap lai. Gid tri bo dém phai dudc dat ngang béng. 1-84  Bo dém diing chinh xac

Gia tri.
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[31] Xung canh dudc kich hoat Pau vao xung kich hoat canh dém sb lugng xung trong mdi thoi gian mau. Pidu nay mang lai hiéu qud cao hon
d6 phan gidi & tdn sé cao, nhung khéng chinh xac & tin sé thdp hon. SU dung nguyén tic xung nay

dbi véi bd ma hoa co do phan gidi rat thép (vi du: 30 ppr).

o
Pulse i
:
Sample time | | | | 2

321 Dya trén thdi gian xung Pdu vao xung dya trén thdi gian do khodng thdi gian gilia hai bén sudn. Piéu nay mang lai do phan gidi cao hdn &

tan sé thdp hon nhung khong chinh xac & tin sé cao hon. Nguyén téc nay c6 tan sb cit

diéu nay 1am cho né khdng phi hgp véi céc bd md héa cé do phan gidi rdt thép (vi du: 30 ppr) & téc do thip.

o
o
o~
O
<
&
Speed [rpm =}
peed [rpm] Speed [rpm] =
a Time[sec] b Time[sec]
a: do phan gidi bo ma héa rét thip b: do phan gidi bo md héa tiéu chudn
Pulse g a4 F 1 e
Timer (NN AR RN RN R RN RN RN RN RN RN :é
Sample time 1 1 1 1 1 1 1 2
Time counter | i | =
Time Start Read Timer: Read Timer:
20 timer tides 20 timer tides
[34] Bit tang téc @ Cho phép 1ua chon gilia mot trong bén dudng déc cé sdn, theo bang bén dudi
[35] Doan dudng nbi 1 Tudng tu nhu Ramp bit @.
Bit doan duing nbi Gt trudc 1 0
Doan dubing néi 1 0 0
Doan dung nbi 2 o 1
Boan duéng ndi 3 1 0
Boan duding néi 4 1 1
[36] L1 dudng day nghich dao Kich hoat ménh gis. 14-10 LOi dudng truyén nghich ddo 151 dudng truyén dang hoat dong trong tinh huéng logic "0".
[41] Chdt Ding chinh xac nghich dao GUi tin hiéu ding chét khi chic ning ding chinh xac dugc kich hoat ngang bang. 1-83 Ding chinh xac

Chiic nang . chic nang nghich ddo diung chinh xac dugc chét cé sin cho cac dau cubi 18 hodc 19.

[55] Tang DigiPot TANG tin hiéu cho chiic nang chiét ap ky thuat sd dugc md ta trong ménh gia. nhom 3-9*
[56] DigiPot giam GIAM tin hiéu cho chiic nang chiét ap ky thuat sé dugc md ta trong ménh gia. nhom 3-9*
571 DigiPot 15 rang X6a tham chiéu chiét &p ky thuat sé dugc md ta trong ménh gid. nhém 3-9%

1601 Quay A (Chi ddu cubi 29 hodc 33) Piu vao dé dém sé gia trong b dém SLC.

611 Qudy A (Chi ddu cubi 29 hodc 33) Piu vao dé dém mic gidm trong bd dém SLC

162 D3t lai bo dém A Dau vao dé reset by dém A.

[63] Quay B (Chi ddu cubi 29 hodc 33) PAu vao dé dém sé gia trong bo dém SLC.

[64] Quay B (Chi ddu cubi 29 hodc 33) Pau vao dé dém mdc gidm trong b dém SLC.
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1701 Méy méc. Phan héi phanh Phan hdi phanh cho cac Ung dung nang: D&t ménh gia 1-01 dén [3] dén [6]  thong lugng véi phan hdi dong cd; dat ménh gis 1-72

Phanh cd nang Tham chiéu.

[72] nghich dao 181 PID Khi dugc bat, né sé ddo ngugc 18i phat sinh tif bo didu khidn PID quy trinh. Chi kha dung néu "Ché do ciu hinh" dugc

dat thanh "B cudn bé mat", "OL téc d6 PID md rong” hodc "CL tbc do PID md rong".

741 kich hoat PID Khi dugc bat, s& bat bo diéu khién PID quy trinh m& réng. Tudng dudng véi ménh gi&. 7-50. Chi c6 sén

néu "Ché do cdu hinh" dugc dat "OL téc do PID md rong” hodc "CL téc do PID md rong."

4.3.3 5-3* Pau ra ky thuat sb

Cac tham sé dé chu hinh cac chdc ndng diu ra cho céc thiét bi ddu cubi diu ra. 2 ddu ra ky thudt sé trang thai rén phé bién cho cac diu cubi 27 va 29. bit
Chiic nang 1/0 cho diu cubi 27 ngang bing. 5-01  Nha ga 27 Cach thic, va dat chdc nang 1/0 cho diu cudi 29 ngang bing. 5-02 Nha ga 29 Cach thic Cac thong sb nay

khéng thé didu chinh dugc khi dong cd dang chay.

111 Kiém sost da sin sang Theé kiém soat d& sdn sang. Vi du: Phan hdi tU bién tin trong d6 didu khién dugc cung cp bdi mot

bén ngoai 24 V (MCB1@7) va khong phat hién dugc nguén dién chinh cho 6 dia.

131 Léi xe s&n sang / diéu khién tU xa 0 dia tin s c6 thé didu chinh d3 sin sang hoat dong va & ché do Ty dong bat.

[51 VLT dang chay Bong cd dang chay va c6 mé men truc.

7 Chay trong pham vi/khéng cé canh bao Pong cd dang chay trong pham vi dong dién va téc do dugc 1ap trinh & mic ngang bang. 4-50 Canh bao hién tai

T3P ngang hang. 4-53 Téc do canh béo cao . Khéng 6 canh béo.

191 Béo thic Mot canh bao kich hoat diu ra. Khéng c6 canh bao.

[11] § gi6i han mo-men xodn Gi6i han mo-men xodn dugc dit ngang bing. 4-16 Ché do dong cd gidi han mo-men xodn hoic ngang béng. 4-17 da bi vugt qua.

(131 DU6i mic hién tai, thép Dong dién dong cd thap hon gid tri dat. 4-50 Canh béo mic thip hién tai-

[15] Ngoai pham vi téc do Tin sé ddu ra ndm ngoai dai tn dudc dit ngang bang. 4-52 Téc do canh bao thip va

ngang bang. 4-53 Téc d6 canh bao cao

[171 Trén téc do, cao Téc do ddu ra cao hon cai dat ngang bing. 4-53 Téc d canh bao cao
[19] DU§i mifc phan héi thép Phan hdi ndm dudi mic giéi han dugc dit ra. 4-56 Canh bao phan héi thip
4-22
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[21] Canh bao nhiét Canh béo nhiét bat khi nhiét do vugt quéa gidi han trong dong cd, diéu chinh

didu khién tan sé, dién trd phanh hodc nhiét dién trd.

[23]1 TU xa, sén sang, khéng cé cdnh bdo nhiét 0 dia tin sé co thé didu chinh da sin sang hoat dong va & ché d6 tu dong bat. Khong c6 qua mic-

canh bao perature.

[25] Bdo ngudc Pdo ngugc. Légic '1'  khi dong cd quay CW. Logic '@' khi CCW quay dong cd. Néu nhu

dong cd khong quay, ddu ra s& tuan theo tham chiéu.

[27] Gidi han mé-men xodn va ding S dung khi thyc hién dilng ding va trong diéu kién giéi han mé-men xoin. Néu & dia tan sé c6 thé didu chinh

d& nhan dudc tin hiéu ding va & mdc gidi han mé-men xodn, tin hiéu 1a Logic '0'.

[29]1 Phanh s&n sang, khéng c6 15i Phanh da s&n sang hoat dong va khéng c6 15i.

(311 Role 123 Role dugc kich hoat khi Control Word [@] dugc chon trong nhém théng 56 8-x,

331 Pa kich hoat dung an toan (chi FC 302) Cho biét diém dung an toan trén thiét bi ddu cubi 37 da dugc kich hoat.

[41] DU6i mitc tham chiéu thap Hoat dong khi téc do thyc té thip hon téc do cai dat tham chiéu.

431 Gidi han PID m§ réng

(461 Xe bujt Ctrl Bat khi hét thdi gian Pidu khién ddu ra théng qua bus. Trang thai cla ddu ra dugc dit ngang bang. 5-90 sy  Dién tU tiépséu knién xe buyt chuydn - TRONG

kién hét thdi gian chd cla xe buyt, trang thai ddu ra dugc dat & mic cao (Bat).

[51] kiém soat MCO Hoat dong khi MCO 302 hodc MCO 305 dugc két ndi. Piu ra dugc diéu khién tif tuy chon.

601 BG so sanh @ Xem ménh giad. nhom 13-1*. Néu BO so sanh @ dugc danh gia 1a TRUE, thi ddu ra s& § mdc cao. Néu khéng thi no

s& thap.

1621 Bb so sanh 2 Xem ménh gid. nhém 13-1*. Néu BO so sanh 2 dudc danh gia 1a TRUE, thi ddu ra s& & mdc cao. Néu khéng thi no

sé& thap.

[64] Bo so sanh 4 Xem ménh gia. nhém 13-1*. Néu Bd so sanh 4 dugc danh gia 1a TRUE, thi dau ra s& & mdc cao. Néu khong thi no

sé& thap.
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[70] Quy téc logic @ Xem ménh gia. nhém 13-4*. Néu Quy tc logic @ dugc danh gia 1a TRUE thi du ra sé & mdc cao. Néu khéng thi no
sé& thép.

[71] Quy téc logic 1 Xem ménh gia. nhém 13-4*. Néu Quy tic logic 1 dugc danh gia 1a TRUE thi dau ra sé & mdc cao. Néu khéng thi no
sé& thap.

1721 Quy tdc logic 2 Xem ménh gia. nhém 13-4*. Néu Quy tc logic 2 dugc danh gia 1a TRUE thi dau ra sé & mdc cao. Néu khong thi né
sé& thap.

73] Quy téc logic 3 Xem ménh gid. nhém 13-4*. Néu Quy tic logic 3 dugc danh giad 1a TRUE thi ddu ra s& & mic cao. Néu khong thi né
sé& thép.

1741 Quy tc logic 4 Xem ménh gid. nhom 13-4*. Néu Quy tdc logic 4 dugc danh gia 1a TRUE thi ddu ra sé& & mic cao. Néu khong thi no
sé& thép.

751 Quy téc logic 5 Xem ménh gia. nhém 13-4*. Néu Quy tc logic 5 dugc danh gia 1a TRUE thi du ra sé & mdc cao. Néu khéng thi no
sé thépA

[80] Pau ra ky thuat sb SL A Xem ménh gis. 13-52 SL Hanh dong diéu khién . piy ra s& téng cao bat cd khi ndo Hanh déng logic thong minh [38]

93t qao. ngoai. M0Tcao dugc thyc thi. PAu ra sé& & mic thip bat ci khi nao Bo hanh déng logic théng minh [32] dudc dat

dao. ngoai. Mdc thdp dugc thyc hién.

[81] Pau ra ky thuat sé SL B Xem ménh gia. 13-52 SL Hanh dong didu khin | pay vao s& tang cao bat cd khi nao Hanh dong logic thong minh [39]
Dat 1@a0. Mot cao dugc thuc thi. Diu vao sé & mic thdp bdt cd khi nao Hanh dong logic théng minh [33] BO
cude ddo. thip BOT dugc thyc thi.

[82] Pau ra ky thuat sd SL C Xem ménh gia. 13-525L BENN$0gsdigHgkbanbat cd khi nao Hanh dong logic thong minh [40]
D&t dao. ngoai. ™t cao dugc thuc thi. DPdu vao s& & mdc thdp bit cd khi nado Hanh dong logic théng minh [34] BO

thép. Mot mic dugc thyc thi.

cute s

[83] Pau ra ky thuat sé SL D Xem ménh gia. 13-525L HRNN$9Ngsdi8Hgkbanbat cu khi nao Hanh dong logic thong minh [41]
Bat qao. wr= Mt cao dugc thyc thi. Diu vao s& & mic thép bt cd khi ndo Hanh déng logic théng minh [35] Bo
soont, aacthap. MOt mc dugc thyc thi.
[84] Pau ra ky thuat sé SL E Xem ménh gia. 13-525L dﬁnf\/é?&ﬂgédééHgKEééﬂnét c khi nao Hanh dong logic théng minh [42]
DAt d30. ngoai. ™t cao dugc thyc thi. Dau vao sé& & mdc thdp bdt cU khi nao Hanh dong logic théng minh [36] B0
cute a0, ngoss. TGP dugc thyc thi.
[85] Dau ra ky thuat sb SL F Xem ménh gia. 13-525L dﬁl‘h/é@“ﬂédééf‘lgkbéé"bé’t cl khi nao Hanh dong logic théng minh [43]
DAt g30. ngoai. ™* cao dugc thyc thi. Dau vao sé& & mic thdp bdt cU khi nao Hanh dong logic théng minh [37] BO
cuse aso. g, THEP dugc thyc thi.
[120] Tham chiéu cyc bo dang hoat dong San lugng cao khi ngang bing. 3-13  Trang web tham khdo = (2] pia phuong hoic khi ménh gia. 3-13 Trang web tham khio = (o]
Lién két véi tay ty dong cung ldc véi LCP dang & ché do sin sang.
Trang web tham khdo dugc dat ngang bing. 3-13 Tham khdo dia phuong Tham khéo tif xa
hoat dong [120] hoat dong [121]
Trang web tham khao: ménh gia dia phudng. 3-13 [2] 1 o
Trang web tham kh3o: Remote par. 3-13 [1] 4 1
Trang tham khdo: Linked to Hand/ Auto
Tay 1 ]
Tay -> tat 1 [
Ty dong -> tét ') 0
W oeng ] 1
[121] Tham chiéu tif xa dang hoat dong San lugng cao khi ngang bing. 3-13  Trang web tham khio = Tif xa [1] hoac Lién két véi tay/ty dong  [0] trong khi
LCP & ché do [Bat ty dong]l. Xem & trén.
[122] Khong bio dong Pau ra & mic cao khi khéng cé canh bao.
[123] Lénh bit dau hoat dong Padu ra 8 mic cao khi c6 1énh khdi dong hoat dong (tdc 1a théng qua két néi bus dau vao ky thudt sé hodc [Hand

bat] hodc [Ty dong bat]) va khéng c6 1énh dimg hodc bét dau nao dugc kich hoat.
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[124] Chay ngugc Diu ra cao khi & tin sé didu chinh chay ngudc chiéu kim déng hé (san phdm logic

clia cac bit trang thai 'dang chay' VA 'dado ngugdc').

[126] Lai xe & ché do ty dong PAu ra cao khi & tan sé c6 thé didu chinh & ché dé bat (nhu dugc bidu thi bing dén LED

sang phia trén [Ty dong bat]).

dle chilc nang 5-40

Mang [9]
(Rdle 1 [@], Role 2 [1], Rdle 3 [2] (MCB 113), Role 4 [3] (MCB 113), Rdle 5 [4] (MCB 113), Rdle 6 [5] (MCB 113), Rdle 7 [6] (MCB 105), Rdle

8 [7] (MCB 105), Rdle 9 [8] (MCB 105))

Lua chon: Chiic nang:

1] Kidn soat da sin sang Thé kiém soat da sdn sang. Vi dy: Phan hdi tif bién tin trong d6 diéu khién dugc cung cp bdi mot

bén ngoai 24 V (MCB1@7) va khong phat hién dugc nguén dién chinh cho 6 dia.

131 b d1a rdy/rem ctrl 0 dia tin sb c6 thé didu chinh d& sin sang hoat dong va & ché do ty dong bat.

[51 Pang chay Pong cd dang chay va cé md-men xodn tryc.

71 Chay trong pham vi/khdng canh bao Pong cd dang chay trong pham vi dong dién va téc do dugc 1lép trinh & mdc ngang béng. 4-50 Canh bao hién tai

Th&P va menh gis. 4-53 Téc do canh bao cao . Khong c6 canh bdo.

9] Bdo thic Mot canh bao kich hoat dau ra. Khéng c6 canh bao

[11] & gidi hen mo-men xoén Gi6i han mo-men xodn dugc dit ngang bing. 4-16 Ché do dong cd gidi han mo-men xo&n hoic ngang bing. 4-17 May phat gidi han mé-men xodn

Cach thic dd bi vugt qua.

[13] DUSi mic hién tai, thip Dong dién dong cd thép hon gia tri dit. 4-50 Canh béo mic thép hién tai-

[15] Ngoai pham vi téc do Téc do/tdn sé ddu ra ndm ngodi dai tin dugc dat ngang bing. 4-52 ménh gia. 4-53 Téc do canh béo thap va

Téc d6 canh bao cao

[17] Trén téc do, cao Téc do ddu ra cao hon cai dat ngang bing. 4-53 Téc d6 canh bao cao

[19] DUdi mdc phan hdi, thép Phan hdi ndm dudi mic gidi han dugc dat ra. 4-56 Canh bao phan hdi thip
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[21]1 Canh bao nhiét Cénh bdo nhiét bat khi nhiét dd vugt qud gidi han trong déng co, tan sé c6 thé diéu chinh

dan dong dap tit, dién trd phanh hodc dién trd nhiét dugc két ndi.

[23] TU xa, s&n sang, khéng c6 TW 0 dia tin sé c6 théd didu chinh da sin sang hoat dong va & ché do ty dong bat. Khong c6 canh bao nhiét do qua cao.

[25] Do ngugc Logic '1' khi quay CW cta dong cd. Logic '@' khi CCW quay dong cd. Néu dong cd 1a

khéng quay, diu ra sé& tuan theo tham chiéu.

[27] Diing gi6i han mé-men xon S dung dé thyc hién ding theo nhip va didu khién tin sé trong diéu kién giéi han mo-men xon. Néu

bién tdn c6 thé didu chinh da nhén dugc tin hiéu ding va & mdc gidi han mo-men xodn, tin hiéu 1a Logic

‘ é

[29] Phanh s&n sang, khéng c6 18i Phanh da s&n sang hoat dong va khong c6 18i.

[31] Rdle 123 Pau ra/rdle ky thuat sé dudc kich hoat khi Control Word [@] dugc chon trong nhém thong sé 8-**.

[33] Diing hoat dong an toan (Chi FC 302) Cho biét chdc nang ding an toan trén thiét bi dau cudi 37 da dugc kich hoat.

[37 biéu khién ti bit 12 Chi kich hoat rdle 2 FC 302) bing tu didu khién tif bus truyén thong ndi tiép. Khéng c6 chic ning khac
téc dong trong & tin sé c6 thé dilu chinh. Ung dung dién hinh: didu khién thiét bi phu trg tu

xe buyt truyén thong ndi tiép. Chdc nang nay hop 1é& khi ciu hinh FC [0] trong ménh gi& 8-10 dugc chon.

[39] Lbi theo d&i Khi chénh léch gitia téc d6 tinh toan va téc do thuc té trong par 4-35 16n hon téc d6 da chon,

diu ra/rdle ky thuat sé dang hoat dong.

[41] DU6i mdc tham chiéu, thdp Hoat dong khi téc do thyc té thép hon téc do cai dat tham chiéu.

[43] Gidi han PID m& réng

[46] Ctrl xe buyt, 1 néu hét thai gian Pidu khién ddu ra thong qua bus. Trang thai clia diu ra dugc dat ngang bdng. 5-90 sy  Dién t tiédséu khién xe buyt chuyén - TRONG

kién hét thdi gian chd cla xe buyt, trang thai diu ra dugc dat & mic cao (Bat).
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(511 kiém soat MCO Hoat dong khi MCO 302 hodc MCO 305 dugc két néi. PAu ra dugc didu khién tu tiy chon.

[61] BO so sanh 1 Xem ménh gia. nhom 13-1* (Piéu khién logic théng minh). Néu Bo so sanh 1 trong SLC 1a TRUE, thi dau ra sé & mic cao.

Néu khong, né sé& thép.

[63] BO so sanh 3 Xem ménh gia. nhom 13-1* (Piéu khién logic théng minh). Néu B so sanh 3 trong SLC 1a TRUE, thi ddu ra s& & mic cao.

Néu khong, né s& thép.

[65] Bo so sanh 5 Xem ménh gia. nhom 13-1* (Piéu khién logic théng minh). Néu B§ so sanh 5 trong SLC 1 TRUE, thi ddu ra s& & mic cao.

Néu khong, né s& thép.

711 Quy téc logic 1 Xem ménh gid. nhém 13-4* (Pidu khién logic théng minh). Néu Quy téc logic 1 trong SLC 1a TRUE thi ddu ra s& & mic cao.

Néu khong, né s& thép.

73] Quy tic logic 3 Xem ménh gia. nhém 13-4* (Didu khién logic thong minh). Néu Quy téc logic 3 trong SLC 1a TRUE thi ddu ra sé § mdc cao.

Néu khong, no sé& thip.

[75] Quy tic logic 5 Xem ménh gia. nhém 13-4* (Pidu khién logic thong minh). Néu Quy téc logic 5 trong SLC 1a TRUE thi ddu ra sé § mdc cao.

Néu khéng, né sé& thép.

[81] Piu ra ky thuat sé SL B Xem ménh gid. 13-52 'Hanh dong didu khién logic théng minh'. Pdu ra B & mdc thdp trén Hanh dong logic théng minh [33]. Pdu ra B

dugc dénh gia cao vé Hanh dong logic théng minh [39].

[83] Pau ra ky thust sé SL D Xem ménh gid. 13-52 'Hanh dong didu khién logic théng minh'. Pdu ra D & mdc thdp trén Hanh dong logic théng minh [35]. Ddu ra D

& mic cao v& Hanh dong logic théng minh [41]

[85] Pdu ra ky thuat sé SL F Xem ménh gi4. 13-52 'Hanh dong didu khién logic théng minh'. Piu ra F & mic thip trén Hanh dong logic théng minh [37]. Pau ra F

dugc dénh gia cao vé Hanh dong logic thong minh [43].
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[121] Tham chiéu tif xa dang hoat dong san lugng cao khi ngang bing. 3-13 Trang web tham khdo = TU xa [1] hoac Lién két voi tay/ty dong [0] trong khi

LCP dang & ché do [Ty dong bat]. Xem & trén.

[123] B4t dau kich hoat 1énh Piu Ta § mic cao khi 1énh khdi dong & mic cao (tdc 1a théng qua diu vao ky thuat sb, két néi bus hoic [Bat tay] hoic

[Ty dong bat]) va dung 1a lénh cubi cing.

[125] Lai xe & ché do tay Diu ra cao khi & tin sb c6 thé diéu chinh & ché do bat (nhu dugc bidu thi bdng den LED

den phia trén [Bat tayl).

14-22 (i

Lya chon: Chic nang:
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Hoa t d6 ng binh thuong

Khéi tao

14-50 RFI 1

Lua chon:

Lya chon TREN [1] g& dam bao ring & tan sb c6 thé didu chinh tudn thu céc tiéu chudn EMC.
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Phién ban phan mém 15-43
Pham vi: Chidc nang:
o Ko 4p aung [0 - © Khong #p dung] Xem phién ban SW két hgp (hodc 'phién ban tron géi') bao gbm SW cong sudt va SW diéu khién

4.4 Danh sach tham sd

Nhung—may—dﬁa—tmng—aué—tnnh—hnai—ﬂﬁng" i i 2 Q
“TRUE” c6 nghia 1a théng sé c6 thé dudc thay déi trong khi bd didu chinh tin sé dang hoat dong, va “FALSE” c6 nghia 1a né phai dugc ding trudc khi

mot sy thay doi c6 thé dugc thyc hién.

A-Thidt 1ap

'T&t c& thiét 1ap': cac tham sé c6 thé dugc dit riéng 1é trong mdi trong sé bén cai dat, tic 1a mot tham sé c6 thé c6 bbn gia tri d liéu khac nhau.

'1 thiét 1ap': gia tri dif liéu sé gibng nhau trong tit cd cac thiét lap

Chi sb chuyén déi

Con sé nay dé cap dén mot con s chuyén dbi dugc st dung khi ghi hodc doc dén va di tif & tan sé c6 thé diéu chinh

Chuyén ddi chi sé 1}00 67 Chllyén | 1 5 l 4 | 3 ] 2 L I 0 | I -2 | I -4 [ -5 | -6
ddi nhan té | 1 I 6 1,69|1@@@@00 1@@@B@ 10000 1@d@ 100 | ‘ ‘ 110 | 1 | -10,1 -30,01 b,ool @,dool e,@oooi 0,000001 |
e  |swwew o b
sé nguyén 8 Int8
sé nguyén 16 Int16
3 sé nguyén 32 Int32
Chua ky 8 vints
Chua ky 16 Uint16
Chua ky 32 Uint32
Chudi hién thi VisStr
i Gi& tri chudn héa 2 byte N2
5 Chudi bit clia 16 bién boolean v2
679333554 Chénh léch mii gi& khong cé ngay TimD
Xem & tan sé c6 thé diéu chinh Huéng din thiét kédé biét thém théng tin v& cac loai di liéu 33, 35 va 54.
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Cac thong sé cho b didu khién tan sé c6 thé didu chinh dugc nhom thanh cac nhom thong sé khac nhau dé dé dang lua chon cac théng sé chinh xac nhdm van hanh téi uu bd

didu khién tan sé c6 thé diéu chinh.

©-** Van hanh va hién thi cac théng sé cho cai dit diéu khién tin sé cd ban

1-** Thong s tai va dong cd, bao gdm tit ca cac thong sb 1ién quan dén tai va dong co
2-** Théng sé phanh

3-#* Tham chiéu va tham s tang téc, bao gdm chlc nang DigiPot

4-** Gi6i han/canh bao, cai dat gidi han va théng sb canh bao

5-** Piu vao va diu ra ky thust sb, bao gbm didu khién rdle

6-** Piu vao va dau ra tudng tu

7-** pidu khién, cai dat théng sé diéu khién téc do va quy trinh

8-** Cac thong sb giao tidp va tly chon, cai dat cac thong sb céng USB O dia tin sé c6 thd didu chinh RS485 va O dia tin sé c6 thé didu chinh.

9-** Thong sb Profibus

10-** Thong sé bus truyén théng néi tiép DeviceNet va CAN

13-** Théng s diéu khién logic théng minh

14-** Thong sé chdc nang dac biét

15-** Thong sé thong tin 6 dia

16-** Thong sé doc

17-** Thong sé tuy chon bd mé&@ héa

32-%* MCO 305 Thong s cd ban

33-** MCO 305 Thong sé nang cao

34-** Thong sé doc dif 1iéu MCO
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

Menh. Mo ta vé Thong S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 13p FC 302 Thay dbi trong chi sé Kidu
WA & chi mot qué trinh chuyén @61
van hanh

0-01 Ngon ngd 0-02 Bon [0] Tiéng 1 cach sip DUNG VAY - uints
vi téc do dong co 0-03 Cai dat Anh [0] {0 P G & SAL - Uints
khu vyc ©-04 Trang thai van hanh RPM [0] Qudc té [1] xép 2 cach sép xép SAL - vintg
khi bat nguén (Tay) Bugc dung, ref=cii 0,0 % Tt ¢ céc thidt 1op BUNG VAY - uints
0-09 Giam sat hiéu sudt 0-1* Hoat The e che thidt 10p BUNG VAY -1 Uint16
0-10 Thiét 1ap hién hoat [1] Thiét 1ap 1 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
©-11 Chinh sifa thiét [1] Thiét 1ap 1 Tit cd cée thibt Lip BUNG VAY - Uint8
1ap 0-12 Thiét 1ap nay dugc 1lién két [0] Khong dugc lién két Tét ca cic thiét lap SAL - Uint8
véi 0-13 Poc: Thiét 1ap dugc lién két o kong b0 dhng Tét ca cc thiét 13p SAT Uint16

BDUNG VAY 00 Int32

0-14 Poc: Chinh stfa thiét 1ap / Kénh @-2* Hién thi

o kg 8p eung

Tét cd cac thiét lap

0-20 Dong hin thi 1.1 Nhé @-21 Dong

hién thi 1.2 Nhé 0-22 Dong hién thi
1.3 Nhé 0-23 Dong hién thi 2 Lén
0-24 Dong hién thi 3 Lén 0-25 Menu
ca nhan cua téi @-3* LCP Cust.

Poc to

1617
1614
1610
1613
1602

Gi6i han bidu thic

TAt c4 cac thiét 1ap
Tét cd cac thiét 1gp
TAt cd cac thiét 1ap
Tét cd cac thiét 1gp
Tat ca cac thiét

14p 1 thiét 13p

BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY

BUNG VAY

uint16é
Uint16
uint16
Uint16
uint16é
) Uint16

0-30 Bon vi cho két qua doc do ngudi ding xéc dinh
0-31 Gia tri téi thidu cda két qud doc do ngudi dung xac

dinh 0-32 Gia tri téi da cla két qua doc do ngudi dung xac dinh

©-37 Van ban hién thi 1

©-38 Van ban hién thi 2

-39 Van ban hién thi 3

[0] Khong c6 Tt ca thiét 1lap 0,00

CustomReadoutUnit T4t ca thiét 1ap 100,00

CustomReadoutUnit T4t ca thiét 1ap

o kg 4p cung

o kg 8p eung

o kg bp chng

\

0-40 [Bat tay] Phim trén LCP
0-41 [T&t] Phim trén LCP

0-42 [Ty dong bst] Phim trén LCP
0-43 [D3t lai] Phim trén LCP
0-44 Phim [T4t/bat lai] trén LCP
-45 Phim [B6 qua  dia] trén LCP

khong
null
null
null
null
null

BUNG VAY vintg

BUNG VAY -2 Int32

BUNG VAY -2 Int32
Visstr[

1 thiét 1ap BUNG VAY [} 25
visstr[

1 thiét 1lap BUONG VAY 0 251
Visstr[

1 thiét 13 BUNG VAY [} 25]
Tt ca cac thiét lap BUNG VAY - Uints
Tt ca céc thiét lap BUNG VAY - Uint8
Tt ca cac thiét lap BUNG VAY - uints
Tt ca cac thiét lap BUNG VAY - Uint8
BUNG VAY - uints

Tét ca cac thibt 13p

Tét cé cac thidt 13

BUNG VAY

Uint8

I

Sao chép 0-50 LCP
-51 Sao chép thiét 1.

(0] Khong c6 ban sao

[0] Khéng c6 bdn sao

Tét ca cac thiét lap

Tét ca cac thiét 13p

SAI
SAI

Uint8
Uint8

I

0-60 Menu chinh Mat khéu

©0-61 Truy cdp Menu chinh khéng cé Mat khau

0-65 Mat khdu menu nhanh

©0-66 Truy cdp Menu nhanh khéng c6 mat khau

Truy cép mat khéu xe buyt 0-67

100 knong 4 dung
[0] Toan quyén truy cdp
200 knong 4p cng
[@] Toan quyén truy cap

o kg 3p eung

1 sép dat
1 sép dat
1 sép xép
1 sép xép

Tét ca cac thidt 13p

BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY

BUNG VAY

[ Int16
. Uint8
[ Int16
. Uint8
) Uint16
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>

cong 4 Cach 1ap trinh

4.4.2 1-** Tai/bong co

Menh. Mo ta vé Theng S6 Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay déi trong chi s6 Kidu
KHONG. # chi mot qué trinh chuyén dbi
véan hanh
1-00 Ché do cdu hinh 1-01 Nguyén null Tt o8 céc thide 19p BONG VAY - uint8
1y diéu khién dong cd 1-02 Ngudn phan null Tt < cac thide 1ap SAL - Uint8
héi dong cd théng lugng 1-03 Dac tinh mo-men [1] B6 ma héa 24V Tht ci cic thiét 1ap X SAI - Uint8
xodn 1-04 Ché d6 qua tai 1-@5 Ciu [@] M6-men xodn khéng déi Tt ¢ cac thide 1ap BUNG VAY . Uint8
hinh ché do cuc bo 1-06 [@] Mb-men xodn cao Tét ca cac thiét 13p SAL ) uints
Huéng theo chidu kim déng hd 1-1* Lya [2] Nhu ché do par 1-00 Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY g Uint8
chon déng cd [0] Binh thudni Tit cs cac thit 13p Uint8
1-10 Céu truc dong cd 1-2* DU [0] Khong ddng bd The e cac thide 19p Uints
—
Cong suét dong cd 1-20 [KW] Gi6i han bidu thdc Tt ca cac thiét 13p Uint32
Cong suat dong co 1-21 [HP] Gidi han bidu thic Tét ca cac thiée 1p SAT 1 Uint32
1-22 Pién &p dong cd 1-23 Gidi han biéu thic Tt ¢ cac thide 1op SAI vint16
Tén sb dong cd 1-24 Dong dién Gi6i han biéu thdc Tét cd cac thiét 13p SAI Uint16
dong cd 1-25 Téc dd danh 6i6i han bidu thic Tht s cac thidt 1p SAI 2 vint32
dinh cla déng cd 1-26 Tiép theo Gi6i han bidu thic Tét ca cic thiét 13p SAI 00 Uint16
dong cd. M-men xodn dinh mic 1-29 Diéu Gidi han biéu thdc Tét ca cc thiét lap -267 -1 Uint32
chinh a(sni oty déni (AMA) [0] Tét Tht ca cac thiée 1ap Uint8
Pién trd Stator 1-30 (R) Gidi han bidu thic Tht cb chc thibe 1ap Uint32
Pién trd roto 1-31 (Rr) Gidi han bidu thic Tht cd cac thiét 1ap SAI -4 Uint32
1-33 Pién khang 16 ri Stator (X1) Gidi han biéu thuc Tt ¢4 cac thidt 1ip SAI -4 Uint32
1-34 pién khang 1o ri réto (X2) Gidi han biéu thdc Tht ¢ cac thiét 1gp SAL -4 Uint32
1-35 Pién khang chinh (Xh) Gidi han bidu thic Tét ca céc thidt lap SAI -4 Uint32
1-36 Kha nang chéng mét sit (Rfe) 1-37 igi han biéu thic Tht ¢ cac thiét 1gp SAL -3 Uint32
DO ty cam tryc d (Ld) Gidi han biéu thuc Tht ca cic thidt lap x SAI -4 Int32
1-39 Cyc dong co 1-40 6i6i han bidu thic The ca cac thide 12p SAT 0 Uint8
Trd lai EMF § téc do 1000 vong/phut Giéi han bidu thic it ch che thidt Lap X SAT uint16
1-41 Do lich ioc aini cg 1-5* o s 1 om0 Tht ca csc thide Jai Int16
T héa dong cd 1-50 & tbc do @ Téc do tif hoéa binh 100% Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY vint16
thudng 1-51 phat [RPM] Gi6i han biéu thic Tht ca céc thidt 1op BUNG VAY 67 vint16
TU héa binh thudng téc do 1-52 phit [Hz] Gi6i han bidu thic Tht i cac chiée 13p BUNG VAY -1 Uint16
1-53 Tan sé dich chuyén mé hinh 1-54 Gi6i han bidu thic Tét cd cac thiét 13p x SAI =il Uint16
Gidm dién ap khi suy yéu trusng 1-55 Dac tinh U/f - ev Tht ca cic thidt lip SAL ° Uint8
bac tinh U 1-56 U/f - F 1-58 Xung Gi6i han biéu thic Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY -1 vint16
kiém tra khdi dong hién tai 1-59 Gidi han bidu thic Tt ca cic thidt 1ap BUNG VAY 1 Uint16
Xung kiém tra khéi dong tan sb 1-6* Tai 30 % Tht c8 céc thide 19p Uint16
-Phu_thudc. Setti 200 % Tht ci cic thidt 1ap uint16
1-60 Bu tai toc do thép 1-61 BU tai téc do cao 100 % Tt ¢4 cac thidt 1ip BUNG V. Int16
1-62 BU trugt 1-63 Hang sé thdi gian bu trugt 100 % TAt ch cac thiée 1ap BUNG VAY 0 Int16
1-64 Giam chin cong hudng 1-65 Gidi han bidu thic Tét ca cc thiét 1ap BUNG VAY ] Int16
Hang sb thdi gian gidm cong hudng 1-66 phat. Dong Gidi han biéu thic Tét & cc thibt 13p BUNG VAY 2 Uint16
dién & téc do thép 1-67 Loai tai 1-68 100 % 5 Tht cd cac thidt 13 BUNG VAY 0 Uint16
Quén tinh téi thiéu 1-69 Quan tinh téi da 1-7% Pidu chinh ms Tht cé cc thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint8
khéi dong 100 % Tht cd chc thidt 13 X BUNG VAY ) Uint8
[@] Tai thy dong Tht ¢ cac thiét 1gp x BUNG VAY 3 Uint8
Gidi han biéu thuc Tht ca cic thidt 1ap x SAI -4 Uint32
Gidi han biéu thdc Tét ca cic thibt 13p Uint32
—
1-71 D6 tré khdi dong 0,0 s Tét ca cic thibt lap BUNG VAY Uint8
1-72 Chdc néng khdi dong [2] Thoi gian diing/tré [0] Tht ca cac thiée 1ap BUNG VAY : Uint8
1-73 Khdi dong bay P& vo hiéu héa Tét ca cac thiét Lap SAI - vint8
1-74 Téc do khéi dong [RPM] Gidi han biéu thic Tht ca cic thide lip BUNG VAY 67 Uint16
Téc do bat dau 1-75 [Hz] Gidi han biéu thic Tt ¢ cac thide 1op BUNG VAY -1 uint16
1-76 B4t diu hién tai 0,00 A Tét ci cac thiét 1ap BUNG VAY Uint32
—
Chdc nang 1-80 khi diing Téc [0] BY bién Tét ca cac thiét 13p DUNG VAY Uint8
d6 téi thiéu 1-81 cho chic nang khi ding [RPM] Gidi han biéu thdc Tht ¢ cac thiét 1gp BUNG VAY 67 Uint16
Téc d6 téi thidu 1-82 cho chiic nang ding [Hz] Gidi han bidu thdc Tt ¢ céc thidt 1p BUNG VAY -1 uint16
1-83 Chdc nang diing chinh xac 1-84 [0] Diing doan dudng ndi chinh xac TAt ch cac thiée Lap SAL 3 Uint8
Gia tri by dém ding chinh xac 1-85 Do tré 100000 N/A 10 Tét ca céc thiét 1ap BONG VAY Uint32
bu_téc_do dnmi chinh xac 1-9* Nhiét do dqni g mili gidy Tt 4 céc thidt 15p BUNG VAY uint8
1-90 Bao vé nhiét dong cd 1-91 Quat [0] Khong bao vé Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY Uint8
ngoai dong cd 1-93 Tai nguyén [0] Khong Tht e cdc thide 19p BUNG VAY ) Uint1e
dién trd nhiét 1-95 KTY Loai cam [0] Khéng c6 Tht ca céc thiét Lap BUNG VAY - Uint8
bién 1-96 Tai nguyén dién [0] Cam bién KTY 1 Tét ca cac thiét 1ap R BUNG VAY . Uint8
trd nhiét KTY 1-97 Mdc ngudng KTY [@] Khéng Tht c céc thibt x BUNG VAY - vint8
80 °C 1p 1 thiét 13p X BUNG VAY 100 Intl6
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4.4.3 2-** Phanh

Menh. ot vé Thong S 614 tri mac dinh a-thide 13 FC 302 Thay b1 trong chi sé Kiéu
KHONG. # chi mot quél tzinh chuyén ddi
van hanh

2-00 DC Gill dong dién 2-01 50 % 50 Tht ci cac thiét 13p BUNG VAY ] Uints
Dong phanh DC 2-@2 Thoi gian % 10,0 Tét ca cac thibt Lip BUNG VAY [ Uint16
phanh DC 2-03 Téc dé cai dit gidy Tt ¢ céc thidt 1op BUNG VAY -1 Uint16
phanh DC [RPM] ExpressionLimit Tht ¢ cée thidt 1op BUNG VAY 67 uint16
Téc @6 cit phanh DC 2-04 [Hz] ExpressionLimit Tht ca chc thiét Lip BUNG VAY -1 uint16
2-05 Tham chibu téi da 2-1* Chdc MaxReference (P303) o 6 o e DUNG VAY -3 nt32
2-10 Chdc nang phanh 2-11 Pién null Tét ca cic thibt lap BUNG VAY - Uint8
16 phanh (ohm) ExpressionLimit Tht c cic thidt 1op BUNG VAY e uint16
Gidi han céng suét phanh 2-12 (kW) ExpressionLimit Tt ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint32
2-13 Gidm sat lyc phanh 2-15 Kiém tra [0] Tat Tt c cic thidt 16p BUNG VAY ) Uint8
phanh 2-16 Phanh AC Max. [0] T4t Tht ci cic thidt 1ap BUNG VAY - vints
Hién tai 2-17 Piéu khién qua dién ap 100,0 % Tht ca chc thibt 1p BUNG VAY -1 Uint32
2-18 Tinh trang kiém tra phanh [0] Tt [0] Tt ca cac thiét 1ap BUNG VAY - vintg
2-19 Tang qua dién ap 2-2* Phanh co Khi bat nguén 100 % Tht ca cac thibe lip BUNG VAY . Uint8

Tht ci cac thidt 1ap BUNG VAY ) Uint16
2-20 Nha phanh hién tai 2-21 Kich InaxVLT (P1637) TAt ca cé thidt Lap BUNG VAY -2 Uint32
hoat téc do phanh [RPM] 6i6i han bidu thic Tht ca cac thidt 12p BUNG VAY 67 Uint16
2-22 Kich hoat téc do phanh [Hz] Gigi han bidu thic Tht ca cac thiét Lip BUNG VAY -1 uint16
2-23 Kich hoat d6 tré phanh 2-24 0,0 Tét < céc thidt 1op BUNG VAY =4 uints
D6 trd diing 2-25 Thai giay Tht ch cac thidt 12p oUNG VAY -1 uints
gian nha phanh 2-26 Tham chiéu 0,0 gidy o 6 e e 1 DUNG VAY 2 Uint16
mo-men xodn 2-27 Thoi 0,20 gidy Tht G cac thide 19p NG VAY -2 Int16
gian tang mé-men xodn 2-28 Hé sb 0,00 Tét ca cic thibt 13p BUNG VAY -1 vints
tang cudng % 0,2 gidy 1,08 N/A Tht b cac thiét 1op oUNG VAY -2 uint16
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4.4.4 3-** Tham khao/Dbc

4 Cach 1lap trinh

3-40 Tang toc 1 Loai 3-41 Tang

téc 1 Thoi gian tang téc 3-42 Tang téc 1

Thoi gian gidm téc 3-45 Tang téc 1 Ty 1& S-doan

téng téc. B4t diu Ty 1é doan dudng néi 3-46 Doan dudng néi 1 &
Accel. Ty 1é doan dudng néi 3-47 Két thic doan dudng néi 1 &
mic Gidm dan. B&t dau Ty 1& doan dudng ndi 3-48 Poan dudng nbi

& Decel. Két thuc doan dudng ndi 3-5*

3-50 Tang téc 2 Loai 3-51 Tang

téc 2 Thoi gian tang téc 3-52 Tang téc 2

Thoi gian gidm téc 3-55 Tang téc 2 Ty 1é S-doan

téng téc. B4t diu Ty 1é doan dudng néi 3-56 Doan dudng néi 2 &
Accel. Ty 1& doan dudng ndi cubi 3-57 Poan 2 S tai Decel. Bét
diu Ty 1& doan dudng néi 3-58 Poan dudng nbi 2 & Decel. Cubi

doan dudng néi 3-6* 3

3-60 Tang toc 3 Loai 3-61 Tang

téc 3 Thoi gian tang téc 3-62 Tang téc 3

Thoi gian gidm téc 3-65 Tang téc 3 Ty 1& S-doan

téng téc. B4t diu Ty 1é doan dudng néi 3-66 Doan dudng néi 3 &
Accel. Ty 1é doan dudng néi cudi 3-67 Poan 3 S tai Decel. Bt
ddu Ty 1é doan dudng nbi 3-68 Poan dudng ndi 3 & Decel. Két thic

-7* Poan dudng nbi 4

3-70 Tang téc 4 Loai 3-71 Tang

téc 4 Thoi gian tang téc 3-72 Tang téc 4

Thoi gian gidm téc 3-75 Tang téc 4 Ty 1é S-doan

téng téc. B4t diu Ty 1é doan dudng néi 3-76 Doan dudng néi 4 &
Accel. Ty 1& doan dudng ndi cubi 3-77 Poan dudng nbi 4 & mic
Giam dan. B4t diu ty 1é doan dudng néi 3-78 Doan dudng néi 4 &
mdc Decel. Két thic 3-8+ Cac doan dudng déc khac

3-89 Thoi gian tang téc chay bo
3-81 Thoi gian tang téc ding nhanh 3-82 Loai

téng téc ding nhanh 3-83 Ty 1é tang téc ding

Decel. Két thiuc ndi ky thuat sé 3-9*. mét

3-90 Kich thudc budc

3-91 Thoi gian tang téc
3-92 Khoi phuc ngudn 3-93
Gidi han tbi da 3-94 Gigi
han téi thiéu 3-95 Po tré

tang téc

nhanh & mic Decel. B&t ddu Ty 1é doan dudng néi S diing nhanh 3-84 &

[@] Tuyén tinh Tét ca cac thibt 1ap

han bidu thic Tt ca cac thiét 13p

Gidi han biéu thdc Tht ca cic thidt lap

50 % Tét ca cac thiét 13p
50 % Tét ca cac thiét 1ap
50 %

Tét ca cac thibt 13p
50 %

Tét ca cac thibt 1ap
(0] Tuyén tinh Tét ca céc thidt 13p
Gidi han biéu thic

Gidi han biéu thic

Tét ca cac thiét 13p

Tét ca cac thiét 13p

50 % Tét ca cac thiét 13p
50 % Tét cd cac thiét 1ap
50 % Tét ca cac thiét 13p
50 %

Tét ca cac thiét 13p

0] Tuyén tinh Tét ca cac thiét lap DUNG VAY uints
Gi6i han biéu thic Tét cé céc thiée Lap BUNG VAY -2 Uint32
Gidi han bidu thic Tt ¢4 céc thidt 13p BUNG VAY 2 uint32

50 % TEt ch cac thibt Lip BUNG VAY ) vints
50 % Tht cs cac thide 19p BUNG VAY ° vints
50 % Tht ca cac thide 1 NG VAY ° vints
50 % BUNG VAY ) vintg

Tét ca cac thibt 13p
(0] Tuyén tinh Tét ca céc thidt 13p
Gidi han biéu thic

Gidi han biéu thic

Tét ca cac thiét 13p

Tét ca cac thiét 13p

50 % Tét ca cac thiét 13p
50 % Tét cd cac thiét 1ap
50 % Tét ca cac thiét 13p
50 %

Tét cd cac thiét lap
Gigi han biéu thic Tét ca cac thiét
Gidi han biéu thic 13p 2 thidt 13p
[0] Tuyén Tht b cic thidt 1ap
tinh
50 % 50 %

Tét ca cac thibt 13p

Tét cs cac thide 13p

0,10 % Tét cd cac thiét lap

1,00 Tét ca cac thiét 13p

giay [0] Tét ca cac thiét 1ap

Tét 100 Tét ca cac thiét 19p

% -100 % Tét cd cac thiét lap

Gi6i han bidu thic Tét ¢4 cac thidt 19p

BUNG
BUNG
BUNG
BUNG
BUNG

BUNG

ectl M6 ta vé Theng S6 Gia tri mic dinh 4-thiét 1ap Thay dbi trong chi s6 Kidu
KHONG. # qué trinh chuyén déi
van hanh

3-00 Pham vi tham chiéu 3-01 null Tt ¢ céc thidt 1ap BUNG VAY B uints
Pon vi tham chiéu/phan hdi 3-02 Tham null Tét ci cic thiét 13p BUNG VAY . Uint8
chiéu téi thidu 3-03 Tham chiéu 6161 han bidu thic The e che thide 199 BUNG VAY -3 Int32
tbi da 3-04 Chdc nang tham chiéu 6161 han bidu thic i @ @ e X BONG VAY -3 Int32
3-1* Tham chiéu [0] Téng Tht b cac thidt 1p BONG VAY - uint8
3-10 Tham chidu dat trudc 0,00 % Tit ca thiét 1ap TAt ca thiét 1ap BDUNG VAY -2 Int16
3-11 Téc do chay bd [Hz] 0,00 % Tt ca thiét ExpressionLimit BUNG VAY =4 uint16
3-12 B4t kip/lam cham Gia tri 3-13 Trang 13p [0] Lien két véi Bai / Ty dong Tat ca BUNG VAY -2 Int16
tham chiéu 3-14 Tham chiéu thiét 13p 0,00 % T4t ca thiét 1ap null Tét ca thiét 1ap BUNG VAY B uints
tudng dbi dat trudc 3-15 Tai nguyén null Tat c5 thidt 1ap null Tét cd thiét BUNG VAY -2 Int32
tham chiéu 1 3-16 Tai nguyén tham 13 (] Khéng c6 chic nang Tt ca thiét BUNG VAY - uintg
chiéu 2 3-17 Tai nguyén tham chiéu 18P ExpressionLimit TAt ca thiét 1ap BUNG VAY N Uints
3 3-18 Tai nguyén tham chiéu ty 1é BUNG VAY . Uints
tuong déi 3-19 Chay bo Téc do [RPM] BUNG VAY ) uints

BUNG VAY 67 Uint16

VAY
VAY
VAY
VAY
VAY

VAY

BUNG VAY

BUNG
BUNG
BUNG
BUNG
BUNG

BUNG

-
~

VAY
VAY
VAY
VAY
VAY

VAY

BDUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

vintg
-2 Uint32
-2 vint32
) uintg
) vintg
] uintg

) vintg

vints
-2 Uint32
-2 vint32
° Uint8
) vints
° Uint8
) vints

vints
-2 Uint32
-2 vint32
° Uint8
) vints
° Uint8
) vints

-2 Uint32
-2 Uint32
- vint8
[} Uints
o uints

-2 vint16
-2 Uint32
- vints
) Int16
) Int16
-3 TimD
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4.4.5 4-** Gidi han / Canh béo

4-20 Ngudn hé sb gidi han mé-men xodn 4-21 Ngudn

hé sé gidi han téc do 4-3* Téc do dong cd Mon.

4-58 Thiéu chdc néng pha dong cd

[0] Khong c6 chiic nang
[0] Khong c6 chic nang

Tét cd cac thiét lap

Tét ca cac thidt 13p

Tét ca cac thidt 13p

Tét ca cac thidt 13p

BUNG

BUNG

VAY

VAY

Menh. Mo ta vé Thong S6 Gid trj mic dinh 4-thiét 1ap Thay déi trong chi sé Kiéu
KHONG. # qué trinh chuyén déi
van hanh

4-10 Huong téc do dong cd 4-11 Gidi han null TAt ca cac thiét Lap SAI B Uint8
téc o dong co thip [RPM] Biéu thiicGidi han Tét < cac thiét 13p BUNG VAY 67 Uint16
4-12 Gi6i han téc do dong cd thip [Hz] biéu thiicGiéi han TAt ca cac thiét 13p BUNG VAY -1 vintl6
4-13 Gi6i han téc do dong cd cao [RPM] biéu thicGidi han Tht ca cic thidt 1ap BUNG VAY 67 uint1e
4-14 Gi6i han téc do dong cd cao [Hz] bidu thic6isi han Tht cb cac thide 19p UNG VAY -1 uint16
4-16 Ché d6 dong cd gidi han mo-men bidu thicGisi han Tét ca céc thidt 1op BUNG VAY -1 Uint16
xo0dn 4-17 Ché do méy phat gidi han mo-men biéu thic Tht ca cic thidt 1ap BUNG VAY -1 uint16
x08n 4-18 Gidi han hién 100,0 % Gii han Tk @ &F e BUNG VAY i Uint32
tai 4-19 Tin sé diu ra téi da 4-2* biéu thic 132,0 Hz SAT -1 Uint16

vint8

uint8

4-30 Chic nang mat phan hoi cta dong cd 4-31 (21 Chuyén Tht 8 cac thidt 1p BUNG VAY - uints
L8i téc do phan hoi cla déng co 4-32 Hét ai 300 vong/ Tht b cac thibe 1op BUNG VAY 67 Uint16
thdi gian chd mdt phan héi cta dong cd 4-34 pht 0,05 Tht ca chc thiét Lap BUNG VAY -2 Uint16
Chlic nang 18i theo doi 4-35 L6i theo gidy Tht c8 céc thidt 18p BUNG VAY - Uints
doi 4-36 Hét thoi gian null 10 veng/ Tt c8 céc thidt 18p BUNG VAY 67 Uint16
chg 13i theo doi 4-37 L&i theo dbi phat 1,00 Tht ca cic thidt lap BUNG VAY -2 Uint16
Tang din 4-38 Lbi theo d6i Tang dan gidy 100 vong/ Tt o cac thide 1ap BUNG VAY 67 uint16
Hét thoi gian chd 4-39 L&i theo doi sau khi hét phit 1,00 Tht ca cic thidt lap BUNG VAY -2 Uint16
thdi gian chd 4-5* Adj. Canh bdo gidy 5,00 gidy Tt o cac thide 1ap BUNG VAY -2 uint16

4-50 Dong canh béo thép 4-51 Dong canh 0,00 A Tht c4 chc thidt 13p BUNG VAY -2 Uint32
bdo cao 4-52 Téc dd canh bdo thip InaxVLT (P1637) Tht ca cac thiée Lap BUNG VAY -2 uint32
Pau ra Tht b cae thide 1p PUNG VAY 67 Uint16
0 vong/phitTéc doHighLimit
4-53 Canh bao téc do cao (P413) Tt ca céc thibt 13p BUNG VAY 67 Uint16
4-54 Canh béo Tham chiéu Thip -999999.999 N/A Tit ¢4 céc thide 13p BUNG VAY -3 Int32
Mic tham chiéu canh bdo 4-55 Cao 999999.999 N/A Tét ¢4 céc thide 15p BUNG VAY =) Int32
-999999.999 Tham chiéu-Dan
4-56 Canh bao Phan hdi Thap vi phan hoi Tt cb chc thide 1ap BUNG VAY -3 Int32
999999.999 Tham chiéubon vi phan
4-57 Canh bao Phan hdi Cao héi null Tét ca cac thiée Lip BUNG VAY -3 Int32
BUNG VAY - Uints

Téc do bé qua 4-60 til [RPM] Gigi han bidu thic Tht ca cac thiét lap BUNG VAY 67 Uint16
4-61 Téc do bd qua tU [Hz] Gidi han bidu thic TAt ca céc thibt Lap BUNG VAY = Uint16
4-62 Téc @6 bé qua dén [RPM] Gidi han bidu thic Tht ca cac thibt lap BUNG VAY 67 Uint16
4-63 BS qua téc do tdi [Hz] 6i6i han bidu thic TAt ca céc thibt Lap BUNG VAY =i Uint16
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4.4.6 5-** Vao/ra ky thuat sbé

4 Cach 1lap trinh

Rdle chic nang 5-40 Dy tré
bat 5-41, 9o tzé tét role 5-42,

5-59 Hing sé thdi gian loc xung #33 5-6* Dau

sb #X30/6 5-7* 24V PAu vao bo ma héa

6 gis

tri 0,01

Tét cd cac thiét 1gp

Tét ca cc thidt 13p

Tét ca céc thiét 13p

Tét ca cac thiét 13p

BUNG VAY
BDUNG VAY

BDUNG VAY

-2
-2

SAI -3

Ménh. M6 ta vé& Thong S& Gié tri mdc dinh 4-thiét 13p FC 302 Thay ddi trong chi s Kiéu
KHONG. # R 0 qué trinh chuyén dbi

van hanh
5-00 Ché d6 1/0 ky thuat sé [e] PNP Tht ca cac thiét 1ap SAT B Uints
5-01 Ché do dau cudi 27 5-02 [0] PAu vao i ) BUNG VAY - Uints

Ché do dau cubi 29 5-1* Dau qﬁuﬁo mdmmmmi X B0NG VAY uints

5-10 Pau vao ky thuat sé dau cudi 18 Pau Tit ca cic thidt 1ap BUNG VAY Uints
vao ky thuat sé 5-11 Pdu vao ky thuat sb Tét ca cc thiét 13p BUNG VAY . Uint8
dau cudi 19 5-12 Pau vao ky thuat sé dau Tét ca céc thiét 13p BUNG VAY - Uint8
cubi 27 Pau vao ky thuat sb 5-13 Diu cudi Tét ca cc thiét 13p x BUNG VAY . Uint8
29 Pau vao ky thuat sd 5-14 Pau vao ky Tht ci cic thiét 13p BUNG VAY - uint8
thuat sb dau cubi 32 Pdu vao ky thuat sb Tht cd cic thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
5-15 Pau vao ky thuat sé dau cudi 33 Pau vao ky Tit ca cic thibt 13p BUNG VAY - Uints
thuat s 5-16 DAu cudi X30/2 Ky thuat sé Pau vao Tét ca cc thiét 13p BUNG VAY . Uints
5-17 Tram X30/3 Diu vao sb 5-18 Tram X30/4 Déu khong null null null null gull gl pell BUNG VAY N Uintg
vao sé 5-19 Tram 37 Diing an toan 5-20 [1] Bao dong diing an toan 1p 1 thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
Tram X46/1 Dau vao sb 5-21 Tram X46/3 Pau vao sb [0] Khéng hoat dong Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY N Uint8
5-22 Tram X46/ 5 Dau vao k§ thuat sé 5-23 Pau [0] Khéng hoat déng Tét ca céc thidt 19p BUNG VAY - Uints
vao ky thuat sé X46/7 Pdu vao ky thuat sb 5-24 [0] Khéng hoat dong Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY - Uint8
Pu vao ky thuat s X46/9 Dau vao ky thuat sé [0] Khéng hoat déng Tét cd cac thiét 13 BUNG VAY - Uint8
5-25 Pdu cubi X46/11 Ddu vao ky thudt s 5-26 [0] Khéng hoat dong Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY N Uint8
PAu vao ky thuat sé X46/13 Pau vao ky thuat sb [0] Khéng hoat déng Tét ca céc thidt 19p BUNG VAY . Uintg
5-3* Piu ra ky thuat s 0] Khéng hoat dén: Th ca cac tmiée 1 BUNG VAY B Uint8
5-30 Pdu ra ky thuat sé diu cubi 27 5-31 Piu null Tht ch cac thidt 13p BUNG VAY - uint8
Ta Ky thuat sé ddu cubi 29 5-32 Pau ra ky null Tét ch chc thibe Lap x BUNG VAY : Uints
thust sé X30/6 (MCB 101) null BUNG VAY - uint8

5-33 Ki x30/7 Diii out IMCB 1o1l null Tht s cac thide ;ii BUNG VAY _ uints

Uint8
Uintl6
Uint16

DAu_vao xuni 5-5* cha Role 9idy 0,01 gisy Tét cd cac thidt lii

Ky han 5-50. 29 Tin S& Thip 5-51 Ky. 29 Tin 100 Hz Tit e cac thidt 13p x DUNG VAY Uint32

sé Cao 100 Hz Tt <8 céc thide 10p X BUNG VAY () Uint32
0,000 Tham chiéuPhan hdiGidi han

Nhiém ky 5-52. 29 Tham chiéu thép/Feedb. Gia tri Tt ¢4 cac thide 13p x BUNG VAY -3 Int32

Nhiém ky 5-53. 29 Tham chiéu cao/Feedb. Gia tri biéu thic U-nit 100 Tht ch cc thibt 12p x BUNG VAY -3 Int32

5-54 Hing sb thdi gian loc xung #29 5-55 Ky ms 100 Tht ca cac thibt Lip x SAT -3 uint16

han. 33 Tan S6 Thap 5-56 Ky. 33 Tan S6 Hz 100 Tht cé cic thidt 1ap BUNG VAY ° Uint32

Cao Hz 0,000 Tht ca cac thibt Lip BUNG VAY 0 Uint32
Tham chiéuPhan hiGidi han biéu

Nhiém ky 5-57. 33 Tham chiéu thép/Feedb. Gia tri Tét ch chc thibe Lip BUNG VAY -3 Int32

Nhiém ky 5-58. 33 Tham chiéu cao/Feedb. Gid tri thic U-nit 100 ms Tt e cac thide 13p DUNG VAY -3 Int32

5-60 Bién diu ra xung 5-62 Tan sé diu ra xung téi da Tét ca cic thiét 19p BUNG VAY Uintg
#27 5-63 Bién dau ra xung dau cubi 29 5-65 Tan Gi6i han biéu thic Tét ca céc thidt 19p BUNG VAY 0 Uint32
sé ddu ra xung tbi da #29 5-66 Bién diu ra xung X30/6 null Tét ca cac thiét L3p x BONG VAY N Uints
Bién ddu ra xung 5-68 Dau ra xung téi da Tan Gidi han biéu thic Tét ca cc thiét 13p x BUNG VAY 0 Uint32

null BDUNG VAY - Uint8

Gisi hin biéu thic Tht i cac thiée 1Ii BUNG VAY uint32

gian chd

13p 1 thiét 1ap

5-70 Thuat ngll 32/33 Xung trén mdi vong quay 5-71 1024 Knong 4p dung Tét ci cac thiét 1sp SAI 0 vint16
Thuat ngl 32/33 Hudng bd md héa 5-9* Diéu 0) Theo chidu in abng hb Tht i cac thide 1. SAL _ Uint8
5-90 Pidu khién bus chuyén tiép & ky thuat 0 Khong Tét cd cac thiét 13p BUNG VAY o Uint32
s6 5-93 Pulse Out #27 Kiém soat bus 5-94 p dung T A T BUNG VAY 2 N2
Pulse Out #27 Hét thdi gian chd 5-95 Pulse Out 0,00 % 18p 1 thiét 13p BUNG VAY -2 Uint16
#29 Kiém soat bus 5-96 Pulse Out #29 0,00 % e & e i x BUNG VAY -2 N2
Timeout Preset 5-97 Pulse Out # Diéu khién Bus 0,00 % 18p 1 thiét 13p x BUNG VAY -2 Uint16
X30/6 5-98 Xung ra # X30/6 Cai dit trudc thoi 0,00 % Tét c cc thiét BUNG VAY -2 N2
0,00 % 0,00 % BDUNG VAY -2 Uint16
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
Thu céng

4 Céach 1lap trinh

4.4.7 6-** Vao/ra tudong ty

13p 1 thiét 13p

Ménh. Mo t3 vé Thong S6 614 tri mic dinh 4-thiét 13p FC 302 Thay dbi trong chi sé Kidu
KHONG. # chi mot qué trinh chuyén dbi

van hanh
6-00 Thdi gian chd tryc tiép bang @ 10 gisy Tht s cac thidt 1p BUNG VAY [} Uint8

6-01 Chic nang hét thdi gian chd tryc tiép rl Tt it cd cdc thibt 1| BUNG VAY Uint8

6-10 Tram 53 Dién ap thép 6-11 Tram 53 0,07 v Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY Int16
Dién 4p cao 6-12 Tram 53 Dong dién thép 10,00 V Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY -2 Intl6
6-13 Tram 53 Dong dién cao 6-14 Tram 0,14 mA Tét ca cac thiét Lip BUNG VAY -5 Int16
53 Thép Ref./Feedb. Gid tri 6-15 20,00 mA 0 Tht ch cic thide 1ap BUNG VAY -5 Int16
Terminal 53 Cao Ref./Feedb. Gia tri 6-16 Diu cudi Tham chiéu Phan héi Bon vi Tht e et thide 1p BUNG VAY 3 nt32
53 Hang sb thdi gian loc 6-2* Pau vao tudng ty 2 Biéu hiénGidi han Tht ch cac thiée Lap BUNG VAY -3 Int32

0,001 s Tht ¢ cc thibt 1 BUNG VAY Uint16
6-20 Tram 54 Dién ap thép 6-21 Tram 54 0,07 V Tht ci cic thiét 13p BUNG VAY Int16
Pién 4p cao 6-22 Tram 54 Dong dién thép 10,00 v Tét ca céc thiét Lap BONG VAY 2 Int16
6-23 Tram 54 Dong dién cao 6-24 Tram 0,14 mA Th ci cac thiét 13p BUNG VAY -5 Int16
54 Thép Ref./Feedb. Gid tri 6-25 Tt ¢4 cac thide 13p BUNG VAY -5 Int16
Terminal 54 Cao Ref./Feedb. Giad tri 6-26 Pau cudi Tham chiéu Phan héi bon vi Tt s cac shide 100 DUNG VAY -3 Int32
54 Hang sb thoi gian loc 6-3* PAu vao tudng ty 53 Bidu hiénGidi han Tét cd cac thiét 13p BUNG VAY -3 Int32

0,001 s Tt cb chc thibt 1 BUNG VAY Uint16
6-30 Cyc X30/11 Dién Ap Thép 6-31 Cyc X30/11 ién Ap 0,07 Vv Tt ca céc thiét l3p DUNG VAY Intl6
Cao 6-34 Ky. X30/11 Tham chiéu thip/Feedb. Gia tri 6-35 10,00 V Tht cd chc thiét 1ap BUNG VAY -2 Intl6
Ky han. X30/11 Tham chidu Cao/Feedb. Gid trj 6-36 Ky han. X30/11 © Tham chiéuPhan hdiGi6i han it ca cac thiét Lip BUNG VAY Int32
H&ng sé thoi gian loc 6-4* DAu vao tudng ty 4 biéu thic don vi Tét ca céc thiét lap BUNG VAY -3 Int32

0,001 s Tht ¢ cc thibt 1 BUNG VAY Uint16
6-40 Cyc X30/12 Dién Ap Thip 6-41 Cyc X30/12 Dién Ap 2,07 V Tit ca cic thibt 13p BUNG VAY Int16
Cao 6-44 Ky. X30/12 Tham chidu thép/Feedb. Gia tri 6-45 10,00 V Tét ca cic thibt 1ap BUNG VAY -2 Int16
Ky han. X38/12 Tham chiéu Cao/Feedb. Gid tri 6-46 Ky han. X30/12 © Tham chiéuPhdn hdiGidi han Tht ca chc thiét 13p BUNG VAY -3 Int32
Hing s thdi gian loc 6-5* PAu ra analog 1 bidu thic don vi Tht ca cic thidt 1ap DUNG VAY -3 Int32

0,001 s Tt c8 chc thibt 1 BUNG VAY Uint16
6-50 Terminal 42 Diu ra 6-51 Terminal null Tét ca cac thidt 13p DUNG VAY uints
42 Pdu ta Ty 1é téi thidu 6-52 Terminal 42 Pdu ra Ty 0,00 % Tét ch cac thibe Lap BUNG VAY -2 Intl6
18 ti da 6-53 Terminal 42 Kiém soat Bus diu ra 6-54 100,00 % 0,00 Tt ch cac thiét 13p BUNG VAY -2 Int16
Terminal 42 Thdi gian ché diu ra cai sdn 6-55 Bo loc diu % 0,00 % T4t ca céc thiét BUNG VAY -2 N2
Ta Terminal 42 6-6* Analog Ddu ra 2 [e1 Tit 13p 1 thiét BUNG VAY -2 Uint16

ii 1 thide ,ii DUNG VAY Uints

6-60 Tram X30/8 Diu ra 6-61 Tram X30/8 Min. hong Tht ca chc thiét 13p BUNG VAY Uints
Can 6-62 Terminal X30/8 Max. Ty 1& 6-63 Terminal 0,00 % Tét ca céc thibt 13p BUNG VAY -2 Intl6
X30/8 Diéu khién Bus 6-64 Terminal X30/8 Thdi gian 100,00 % 0,00 Tit ca cic thibt 1ap BUNG VAY -2 Intl6
chd ddu ra Cai sin 6-7* Dau ra analog 3 % 0,00 % Tt cd chc thidt BUNG VAY -2 N2

i 1 thiét ]i BUNG VAY Uint16

6-70 Tram X45/1 Dau ra 6-71 Tram X45/1 Min. khéng Tit ca cac thidt 13p BUNG VAY uint8
Ty 1& 6-72 Thiét bi dau cubi X45/1 Max. Ty 1é 0,00 % Tht A cac thidt 1ap BUNG VAY -2 Intl6
6-73 Terminal X45/1 Pidu khién Bus 6-74 Terminal 100,00 % 0,00 Tit ch cac thidt 13p BUNG VAY -2 Int16
X45/1 Thoi gian chd ddu ra cai sin 6-8* Pdu ra % 0,00 % Tht ca cdc thibt BUNG VAY -2 N2
analo 1 thiét 13 BUNG VAY Uint16
6-80 Tram X45/3 Diu ra 6-81 Tram X45/3 Min. khang Tt ca cac thiét 1ap BUNG VAY vints
TY 1é 6-82 Thiét bi déu cubi X45/3 Max. Ty 1& 0,00 % Tét ca cic thibt 1ap BUNG VAY 52 Int16
6-83 Terminal X45/3 Piéu khién bus 6-84 Terminal 100,00 % 0,00 Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY -2 Int16
X45/3 Dat trudc thei gian chd ddu ra % 0,00 % Tt ca cac thidt BUNG VAY 2 N2

BDUNG VAY -2 Uint16
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4.4.8 7-** Bo didu khién

4 Cach 1lap trinh

Ménh. Mo ta vé Thong S6
KHONG. #

7-00 Ngudn phan hdi PID téc do 7-02 Téc do PID Ty

1¢ tang 7-03 Téc do PID Thoi gian tich phan 7-04 Téc
d6 PID Thdi gian vi phén 7-@5 Téc d§ PID khac

biét. Gidi han tang 7-6 Téc do PID Thoi gian loc théng
thdp 7-07 Téc do Phan hdi PID Ty sb truyén 7-08

Téc do PID Hé sé chuyén tiép cép di 1iéu 7-1* Mo-men

xoén PI Ctrl.

7-12 Mo-men xodn PI Tang theo ty 1& 7-13
Thdi gian tich hdp md-men xoén 7-2* Ctrl

7-20 XU 1y Phan hdi CL 1 Tai nguyén 7-22 Xd ly
Phan héi CL 2 Tai nguyén 7-3* X& 1y PID Ctrl.

7-30 PID quy trinh Didu khién binh thudng/nghich dado
7-31 PID quy trinh Chéng két thic 7-32

Gia tri bat ddu cla by diéu khién PID quy trinh

7-33 PID quy trinh D6 1gi ty 1é 7-34 Thoi gian

tich phan PID quy trinh 7-35 Thdi gian

phén biét PID quy trinh 7-36 PID quy trinh Gidi

han khuéch dai khac biét 7-38 Hé sé chuyén tiép nguén
cép PID quy trinh 7-39 Trén bang théng tham chiéu
-4* Adv. XU 1y PID I

7-40 XU 1y PID I-part Reset 7-41 Xd 1y

dau ra PID Neg. Kep 7-42 Xd 1y Pos diu ra PID.

Kep 7-43 Quy trinh khuéch dai PID & mic tdi

thidu. Tham chiéu

7-44 Xt 1y thang do khuéch dai PID & mic téi da. Tham chiéu

7-45 XU 1y Fwd Nguén cdp dif liéu PID Tai nguyén

7-46 XU 1y Fwd Ngudn cip dif 1iéu PID Binh thudng/ Inv. Didu khién.

-49 Xd 1y Dhu ra PID Binh thudng/ Inv. Diéu khién.

7-50 Process PID Extended PID 7-51
Process PID Feed Fwd Gain 7-52 Process
PID Feed Fwd Tang tbc 7-53 Process PID Feed

Fwd Ramp-down 7-56 Process PID Ref. Thdi gian loc
7-57 X 1y PID Fb. Thdi gian loc

Gia tr} mic dinh a-thiée 13p FC 302 Thay déi trong chi sé Kidu

chi mot qué trinh chuyén déi

van hanh

null Tét ca cac thiét 13p SAL B uint8
Gidi han biéu thic Tht ca cic thide lap BUNG VAY -3 Uint16
Gidi han biéu thic Tt cb cac thide 1op BUNG VAY -4 Uint32
Gidi han biéu thic Tt ¢ cac thide 1op BUNG VAY -4 uint16
5,0 N/A Tét ca cac thiét 13p BDUNG VAY -1 Uint16
Gidi han bidu thic Tét ca céc thiét 1ap BONG VAY -4 Uint16
1,0000 N/A @ Tt ca cac thidt 13p SAL -4 Uint32
% Tht i cac chide 1 SAT o Uint16

100 % Tét ca cac thiét 13p

0,020 giay Tht ca cac thiét 1

[0] Khéng c6 chiic ning Tét ca cac thiét 13p

@] Khéng cé chifc nang Tét cd cac thiét 1

[0] Binh thudng Tit b cac thide 13p

[1] Bat Tét cd cac thiét 1ap
© vong/ Tét cd cac thiét 13p
phat 0,01 N/ Tét cé cac thiét 1ap

A 10000,00 giay Tét cd cac thiét 13p

0,00 Tét ca cac thidt 13

gidy 5,0 N/
A0 %

Tét c4 cac thiét 1ap
Tét c4 cac thiét 13p

5% Tat cd cac_thiét 1

(0] Khong Tét ca cac thiét 1ip
-100 % 100 Tét ca cac thiét 19p
% 100 % Tét ca cac thiét 1ap
100 %

Tét ca céc thit 1ap
Tét ca cac thiét 13p
[@] Khéng cé chdc nang Tét ca cac thiét 1ap
[0) Binh thusng Tét ca cac thiét 19p
2] Binh_thudn Tit ca cac thiét 1

[1] Pa bat 1,00 Tét ca cac thiét 13p

N/A @,01 Tét ca cac thidt 13
giady Tét cd cac thiét 13p
0,01 Tét ca cac thidt 13

gidy 0,001 Tét cd cac thiét 1ap

giay 0,001 gidy Tét ca cac thiét 13p

BUNG VAY

BUNG VAY

I

BDUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY

BUNG VAY

~
s

BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY

BUNG VAY

I

BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY
BUNG VAY

BUNG VAY

) vint16

Uint16

vintg

Uint8

vintg

. vint8

67 vint16
-2 Uint16
-2 vint32
-2 vint16
-1 vint16
[ uint16

uintg

uint8
) Int16
0 Int16
) Int16
0 Int16
- Uintg
N uint8

Uintg

vintg
-2 uint16
-2 vint32
-2 Uint32
-3 vint16
-3 Uint16

MG.33.AG.22 - VLT® 1a nhan hiéu da dang ky cia Danfoss

4-39



Machine Translated by Google

Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
4 Cach 1lap trinh Thu céng

4.4.9 8-** Thong bdo va Tuy chon

Ménh. M6 t& vé& Théng Sb Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay ddi trong chi s Kidu
KHONG. # R 0 qué trinh chuyén doi
van hanh

8-01 Trang web diéu [0] Ky thuat sb va ctrl. word TAt cd thiét 1ap null BUNG VAY B uints
khién 8-02 Ngudn tu didu khién T&t ca thit 1ap 1,0 s 1 thiét 1ap null BUNG VAY - Uints
8-03 Thoi gian chd cla ti didu khién 8-04 1 thiét 1ap [1] Tiép tuc thiét lap 1 BUNG VAY -1 Uint32
Chic ndng hét thdi gian chd cla tif didu khién thit 13p [0] Khong dat lai TAt ca DUNG VAY - vints
8-05 Chic nang két thic thdi gian chd thibt 1ap [0] T4t 2 thiét lap null Tit ca cac DUNG VAY - uints
cla ti diéu khién 8-06 Dat lai thdi gian chd thiét 1ap BUNG VAY - Uintg
cta tif didu khién 8-07 Kich BUNG VAY B Uintg
hoit chén doén 8-08 Dic Lic UNG VAY _ Uintg
8-10 Ciu hinh tu diéu khién 8-13 [0] Hd sd FC Tt ca cic thidt 12 BONG VAY - uints
TU trang thai c6 thé céu hinh STW 8-14 Tu diéu null Tét ¢4 cac thidt 10p UNG VAY : Uincs
khién c6 thé chu hinh CTW 8-3* Cai dit céng FC 1) Hb so mac_dinh Tht i cac whibe 13 DUNG VAY - Uint3

8-30 Giao thic 8-31 0] FC 1 cach sdp xép BUNG VAY Uint8
dia chi 8-32 Téc 1 N/A 1 céch sép xép DUNG VAY [} Uint8
d6 truyén cla céng FC 8-33 Chin null 1 caen sk xéo BUNG VAY - Uints
1& / Bit ding 8-34 Th&i gian [@] Ev. Ménh. 1 Bit diing @ 1 céch skp xép BUNG VAY - Uint8
chu ky udc tinh 8-35 D tré phan ms 10 2 cach sip xép BUNG VAY -3 Uint32
hédi téi thidu 8-36 D6 trd phan hdi téi ms Gidi i ) e BUNG VAY - Uint16
da 8-37 Do tré gifia cac ky tu téi han bidu thic Gisi 1ap 1 thiét BONG VAY -3 Uint16

da 8- Bo giao thic 4* FC MC han biéu_thic 1 chibe 1 BUNG VAY - uint16

I

8-40 Lya chon Telegram 8-41 Tham [1] Pién tin tiéu chudn 1 @ 2 thiét 1ap BUNG VAY uint8
sé cho tin hiéu 8-42 Ciu hinh ghi PCD Tét ca céc thibt 1ap SAL - Uint16
8-43 CAu hinh doc PCD 8-5* Ky thudt sb/ Gi6i han biéu thic Tht cd cac thiét 13p BUNG VAY - Uint16
Bus Gidi han biéu thic Tét cd cac thide 1 BUNG VAY - Uint16

8-50 Chay diing Chon 8-51 [3] Logic HOAC it ca cac thiét Lip BONG VAY uint8
Diing nhanh Chon 8-52 Phanh DC [3] Logic HOAC Tht ca cac thiée lap BUNG VAY E Uints
Chon 8-53 B4t ddu Chon 8-54 [3] Logic HOAC Tht b coe thibe 1p BONG VAY - vint8
Dao ngugc Chon 8-55 [3] Logic HOAC Tht cé cc thidt Lap BUNG VAY g Uints
Thiét 1ap Chon 8-56 Tham [3] Logic HOAC Tht s cac thiét 1op BUNG VAY - uints
chiéu cai sén Chon 8-57 [3] Logic HOAC Tht cé cc thidt 1ap BUNG VAY g Uint8
Profidrive OFF2 Chon 8-58 Profidrive [3] Logic HOAC it ca cac thiét Lip BUNG VAY - uint8
OFF3 Chon chin doén céng AFD 8-8* [3] Logic HOAC i ) e e BUNG VAY - Uints

3] Logic HOAC Tht s cac chiét 13 NG VAY uints

|

8-80 S& lugng tin nhén xe buyt o g 4 s Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY o Uint32
8-81 56 lugng 151 xe bujt o 1 0 The ci cac thidt 1ap B0NG VAY ° Uint32
8-82 Tin nhén phu Rcvd 8-83 S6 o 0ing iy g TAt ca cac thiét L3p BUNG VAY e Uint32
lugng 131 phy 8-9* Bus Jog e Tie ca cac ansie 1 BUNG VAY o Uint32

8-90 Xe buyt chay bd 1 téc dd 100 vong/phit Tht ch cac thiét 1ap BUNG VAY 67 Uint16

8-91 Xe buyt chay bd 2 téc do 200 vong/phit Tht ch cac thidt 129 BUNG VAY 67 Uint16

4-40 MG.33.A6.22 - VLTe 1a nhdn hiéu d& dang ky cla Danfoss



Machine Translated by Google

Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

cong

4.4.10 9-** Hd sd

4 Cach 1lap trinh

o kg 4p eung

Tt o cac thide 1ap

Ménh. M6 ta vé Thong S6 Gid tri mac dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay di trong chi s6 Kiéu
KHONG. # . qué trinh chuyén déi
van hanh
9-00 Diém dat o g 60 o Tht ci cac thiét 1ap BUNG VAY uint16
9-07 Gi4 tri thyc té s 5 o T @ R D SAT 20 Uint16
Chu hinh ghi PCD 9-15 Gidi han bidu thic xép 2 cach sip BUNG VAY - uint16
9-16 CAu hinh doc PCD Gidi han biéu thic xép 2 cich sip BUNG VAY . Uint1é
Pbia chi nat 9-18 126 Knong 4 dung xép 1 cich sip BUNG VAY ] uints
22-9 Lya chon dién tin [100] Khong xép 1 cich sip xép BUNG VAY . Uint8
9-23 Théng sé cho tin hiéu 0 Tt ca cac thiét BUNG VAY B Uint16
9-27 Chinh sda tham sé [1] B3 bat 18p 2 thiét SAL - Uint16
9-28 Kiém soat quy trinh [1] Kich hoat tinh nang chinh tudn hoan 13p 2 thibt 13p SAL - Uint8
BO dém thong bao 151 9-44 o g 4p o Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY 0 Uint16
Ma 18i 9-45 o g o s Tt c8 céc thide 1p BUNG VAY [ Uint16
9-47 S6 18i o 0sng 4p dma Tét ca cac thiét 1ap BUNG VAY [ Uint16
Bo dém tinh huéng 16i 9-52 ot s Tht s cac thide 1p BONG VAY 0 Uint16
9-53 L¥i canh bao Profibus ot 4 o0 Tht ca cic thidt 1ap BUNG VAY ° v2
9-63 Toc do truyén thyc té [255] Khong tim théy téc do truyén Tit e cac thide 13p BUNG VAY B Uint8
9-64 Nhan dang thiét bi ot 5 s b @ e A BUNG VAY [} Uint16
Théng 10Str[

S6 hd sd 9-65 o s iy s Tht ca cic thidt 1ap BUNG VAY 0 2]
9-67 TU kiém soat 1 o g 85 o Tét ca cdc thiée Lip BONG VAY v2
9-68 Tu trang thai 1 o kg 89 cuns Tht ci cic thiét 1ap BONG VAY 00 V2
9-71 Profibus Luu gid tri dd liéu [0] Tit Tét ca cic thibt BUNG VAY . uintg
9-72 ProfibusDrivepat lai {0] Khong c6 hanh dong 180 1 thiét 13p SAI - uints
Nhan dang 9-75 DO e Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY ] Uint16
9-80 Théng sé dugc xac dinh (1) o kntng 4p g Tét ca cic thibt lap SAL 0 Uint16
9-81 Théng sé dugc xac dinh (2) o g 89 oo Tét ca cac thiée Lip SAI ° Uintle
9-82 Théng sb dugc xac dinh (3) o kntng 4p g Tét ca cic thibt lap SAL 0 Uint16
9-83 Thong sb dugc xac dinh (4) otrmeem Tét cd cac thidt Lip SAL [ Uint16
9-84 Théng sb dugc xac dinh (5) o kning 4p g Tét ca cic thibt lap SAL 0 Uint16
9-90 Théng sé da thay déi (1) + loteg 4 e Tht ca céc thidt 1op SAL @ Uint1é
9-91 Tham sé da thay ddi (2) o kntng 4p g Tét ca cic thibt lap SAL 0 Uint16
9-92 Tham sb da thay déi (3) + loteg 4 e Tht ca céc thidt 1op SAL @ Uint1é
9-93 Tham sb da thay ddi (4) o kning 4p g Tét ca cic thibt lap SAL 0 Uint16
9-94 Cac théng sb da thay déi (5) + loteg 9 e Tht ca céc thidt 1op SAL @ Uint1é
9-99 By dém sia ddi Profibus BUNG VAY Uint16
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

4 Cach 1lap trinh Thu céng

4.4.11 10-** CAN Ser. Com. Xe buyt

Menh. M6 ta vé Thong S6 6ia tri mic dinh 4-thiét 1ap IFe 22 Thay déi trong chi sé Kidu
KHONG. # chi mot qué trinh chuyén déi

van hanh
10-00 Giao thic CAN null 2 cach sép xép SA - uints
10-01 Téc do truyén Chon null 2 chch sk xép BUNG VAY - uint8
10-02 ID MAC 10-05 Gidi han bidu thdc 2 céch sép xép BUNG VAY ) uint8
BO dém 151 truyén khi doc 10-06 BO dém 16i nhan i 10 e il BUNG VAY 0 uint8

khi doc 10-07 Bo dém tat bus doc ra 10-1* T Tht b cac thide 1p BONG VAY o Uints

eviceNet ot e T T BUNG VAY o Uint8

l

10-10 Chon loai dif liéu quy trinh 10-11 Céu o gt st Tét ca cac thidt 13p BUNG VAY vint8
hinh di 1iéu quy trinh Viét 10-12 Poc ciu Gidi han biéu thic Tét ca cdc thiée Lip BUNG VAY - Uint16
hinh dd liéu quy trinh 10-13 Théng sé Gidi han biéu thdc Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY - Uint16
canh bdo 10-14 Tham chiéu rong o kotng 29 ung Tét ca cac thibt BUNG VAY 0 Uint16
10-15 Kiém soat rong 10-2* [0] Tét 13p 2 thiét BONG VAY N vints
Bo loc COS 0] Tit 2 thibt 1: BUNG VAY 3 Uint8

I

10-20 B loc COS 1 © khong 30 g Tét ca cac thidt 1ap SAI 0 uint16
10-21 BS loc COS 2 s 0 T oy o T T SAT ° Uint16
10-22 BY loc COS 3 © khong 30 g Tét ca cac thidt 13p SAI 0 uint16
10-23 BY loc COS 4 i g Tt b el thide li SAT 0 Uint16
10-30 Chi myc mang 10-31 o otog 4 g 2 thiét 1ap BUNG VAY ° Uint8
Luu trld gia tri ddf liéu 10-32 0] Tit Tht ci cic thiét 1ap BUNG VAY - Uint8
Ban sta dbi Devicenet 10-33 Ludn 6i61 han bidu thic Tht cd cac thibt BUNG VAY [} Uint16
1uu trd 10-34 Ma san pham 0] Tit 18p 1 thibt BUNG VAY - Uints
DeviceNet 10-39 Théng so Devicenet F Gidi han bidu thic 13p 1 thiét 13p BUNG VAY Uint16
10-5* CANopen AT Tét ca che thibe 1 BUNG VAY 00 Uint32

10-50 Ghi chu hinh dif 1iéu quy trinh. Gi6i han bidu thdc 2 cach thiét 13p BONG VAY Uint16
10-51 Poc chu hinh dif 1iéu quy trinh. Gidi han bidu thic 2 cich thiét 13p BUNG VAY . Uint16
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Hudng dan si dung VLTeAutomationDrive FC 300

Thu céng 4 Cach 1ap trinh

4.4.12 12-** Ethernet

Ménh. Mo ta vé Thong S6 Gia tri mgc dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay dbi trong thei gian chi s Kidu
KHONG. # chi mat hoat dong chuyén déi
Cai dit IP 12-0*
12-00 Géan dia chi IP 12-01 Dia chi IP 2 céch bb tri BUNG VAY B uints
12-02 Subnet Mask 12-03 o tong 4 o 1 cach bb BUNG VAY o T R
Cbng mac dinh 12-04 May i 1 cach 00NG VAY o Thing Wisistr(4)
chi DHCP 12-05 Hgp dong thué o g 40 o bé tri 1 cach BUNG VAY e Théng Muistr(4]
hét han 12-06 May chd tén o o 9 4 b6 tri 2 cach bb tri NG VAY ° Théng Musistr(4]
12-07 Tén mién 12-08 Tén 6i6i han bidu thic Tét ca cac thiée NG VAY ° TinD
may chd 12-09 Vat 1y bia o tning 53 dur 13p 1 thiét BUNG VAY 0 Thing MUiStr(4]
chi 12-1* Ménh gia lién két QTS 13p 1 thidt BUNG VAY 0 VisStr(48]
ETH o wning 53 13p 1 thiét BUNG VAY 0 VisStr([48]

o thtog bp g 13p 1 thiét 1ap BUNG VAY VisStr[17]
12-10 Trang thai lién {01 Khong c6 1ién két 1 thiét 1ap BUNG VAY . vint8
két 12-11 Théi lugng 6i6i han bidu thic Tht <4 cée céch BUNG VAY [} TinD
lién két 12-12 Tu dong thda [1] Bat sép xép 2 céch BUNG VAY ) uintg
thusn 12-13 Téc do [0] Khéng c6 sép xép 2 céch BUNG VAY B uints
lién két 12-14 Lién [1] Song céng hoan toan sip xép 2 cich sip xép BONG VAY . EINES
két song céng 12-2* Xd ly dif liéu
12-20 Phién ban diéu khién 6161 han bidu thic 1 thibt 18p DUNG VAY 0 vints
12-21 CAu hinh dif 1iéu quy trinh Ghi 6i6i han bidu thic Tit ca cac thiée 13p BUNG VAY B Uint16
12-22 Poc cdu hinh di liéu quy trinh Gidi han biéu thic Tét ca cac thidt 1ap B0NG VAY . Uint16
12-28 Luu trd gia tri dd liéu [0] Tét Tit ca cac thiét BUNG VAY - Uint8
12-29 Luén luu trd 12-3* [e] Tét 199 1 thiée 13 BiNG VAY . Vintd
EtherNet/IP
12-30 Théng sb canh bao 12-31 o g 20 o Tét ca cac thidt BUNG VAY ° Uint16
Tham chiéu rong 12-32 Kiém [0] Tt 13p 2 thiét BUNG VAY - Uints
soat rong 12-33 Ban sla [0] Tét 18p 2 thibt 13p BUNG VAY - uints
ddi CIP 12-34 Ma san 6i6i han biéu thic Tt ca céc thide BUNG VAY o vint16
phém CIP 12-35 Théng s EDS Gidi han bidu thic 18p 1 thiét 13p BUNG VAY 0 uint16
12-37 B§ dém thdi gian Uc o g iy s it o cac chide 13 BUNG VAY o vint32
ché COS 12-38 BY loc COS 12-4% - i o s e o BUNG VAY ° uint16
Modbus TCP o kg 49 cung Tt cb cac thiét 1ap BUNG VAY o uint16
12-40 Tham s trang thai 12-41 ot 5 s Tht <8 cac chiét 10p BUNG VAY 0 uint16
s 1lugng tin nhén phyu 12-42 S6 Qi=neac Tht ch céc thiét i BUNG VAY [ Uint32
1ugng théng bdo ngoai 1é phu 12-8* Oth. ETH. Tht cs cac chiée 1p BUNG VAY ° vints2
dich vu
12-80 May chu FTP 12-81 (0] Pa tét 2 cach sép xép BUNG VAY - uintg
May chd HTTP 12-82 Dich [0] ba tit 2 cich sip xép NG VAY ) Uint8
vy SMTP 12-89 Cdng kénh & [0] ba tit 2 cach sip xép BUNG VAY - Uint8
cém trong subt 12-9* Adv. ETH. dich vu Gi6i han biéu thic 2 cich sép xép BONG VAY 0 WG
12-90 Chin doan cap 12-91 MDI- (0] ba tét 2 cach sép xép BUNG VAY : Uints
X 12-92 IGMP [1] 93 bat 2 cach sép xép BUNG VAY - Uint8
Snooping 12-93 96 dai 18i [1] b3 bat 2 cach sép xép BUNG VAY B Uintg
cap 12-94 Bao vé bao phat séng o Kneng 4 1 cach sép BlNG VAY vint16
12-95 B loc bdo phat séng 12-96 Phan chiéu dung -1 % xép 2 céch sép BUNG VAY o0 Int8
cbng 12-98 Bo dém giao dién 12-99 BO [0 Chi phat séng «ép 2 céch sép BUNG VAY - Uints
dém phuong tién (0] Tat xép 2 cach sép xép BONG VAY : (i3

4000 knong 4p dung Tit ca cac thiée 13p BUNG VAY Uint16
. Tét ca cac thiée 1ap BUNG VAY LX) uint16
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

Thd céng

4 Cach 1ap trinh

4.4.13 13-** Logic théng minh

Sy kién dung 02-13
3-13 D3t lai SLC

B hen gid didu khién 13-20 SL

13-44 Quy tic logic Boolean 3

Sy kién didu khién SL 13-51
Hanh dong diéu khién 13-52 SL

@] Khoéng dat lai SLC

Gidi han biéu thic

null
null

2 cach sép xép

1 thiét 13

2 cach sdp xé;

2 cach thiét 13p

2 cach thidt 1ap

BUNG VAY

BDUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

BUNG VAY

Ménh. M6 t& vé& Théng S Giad tri mac dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay déi trong chi sé Kiéu
KHONG. # chi mot qus trinh chuyén déi
véan hanh
Ché do diéu khién 13-00 SL v ois 2 cach sip xép BUNG VAY - uint8
Sy kién bit dau 01-13 e 2 cach sép xép BUNG VAY - Uints
qgid tri BUNG VAY . Uint8

Uint8

i

Toan hang so sanh 13-10 null 2 cach sép xép BUNG VAY Uint8
Toén tdf so sénh 13-11 null 2 cach sép xép BUNG VAY - uint8
Gia tri so sanh 13-12 Gidi han biéu thic 2 cich shp xé UNG VAY -3 Int32

-3 TimD

13-40 Quy téc logic Boolean 1 null 2 cach sip xép DUNG VAY Uints
13-41 Toén td quy téc logic 1 null 2 cach sip xép BONG VAY - Uint8
13-42 Quy téc logic Boolean 2 null 2 cach sip xép DUNG VAY - Uints
13-43 Toén tl quy tic logic 2 null 2 cach sip xép BUNG VAY - Uint8

Uint8

Uint8
Uint8
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Hudng dan si dung VLTeAutomationDrive FC 300
cong 4 Cach 1ap trinh

4.4.14 14-** Chdc nang dac biét

Ménh. w5 ta v& Thong S6 Gid tri mic dinh 4-thibt 1ap FC 302 Thay i trong chi s6 Kidu
KHONG. # @ qué trinh chuyén dbi
van hanh

14-00 M3u chuyén mach 14-01 null Tht cd cac thiét 13p BUNG VAY Uint8
Tan sé chuyén mach 14-03 Quéa diéu null Tét ca cc thibt 1ap BUNG VAY - Uints
ché 14-04 Xung ngau nhién [1] Bat Tht e cac thide 19p SAI ; uints
14-06 Bu thoi gian chét [e] Tit Titicaleiclenttign BUNG VAY - uints

BUNG VAY . Uint8

4-1* B4t/TAt ngudn dién 1ugi Bat Tit s cac thide 1.

-
=

14-10 Lbi dudng day [0] Khong c6 chiic Tt cb cac thide 13p SAI - uint8
14-11 Dién &p dudng day khi 18i dudng néng ExpressionLimit Tht ch cac thidt 1ap BUNG VAY o Uint16
déy 14-12 Chic nang khi mét can béng ngudn [0] Chuyén Tht b cac thiée 1p DUNG VAY - uints
dién chinh 14-13 Hé sé budc 18i dudng di 1,0 N/ Tht e cac thie 13p BUNG VAY =l Uint8

day 14-14 Kin. Hét thoi gian du A 60 gidy Tit s cac thiéi 1 BUNG VAY L) Uints

14-20 Ché d6 cai dat [0] Pat lai thi cong The cb cac thide 19p NG VAY Uints
lai 14-21 Thoi gian khdi dong lai tu 10 giay Tét ca cic thibt 1ap BUNG VAY () Uint16
dong 14-22 Ché dd van hanh [0] Hoat dong binh thudng Tit ca cac thibt BUNG VAY - Uint8
14-23 Cai dit ma loai 14-24 null 1ap 2 thiét 13p SAT - Uint8
Tri hoan chuyén di & gidi han hién tai 60 Tét ca cc thiét 13p BUNG VAY ) Uints
14-25 Tri hoan chuyén di & gidi han mo- giay 60 giay Tét ca céc thiét 1ap BUNG VAY ] Uint8
men xodn 14-26 Tri hoan chuyén di khi 13i Gidi han biéu thic Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY [ uints
bién tin 14-28 Cai dit san xuét [0] Khong <6 hanh dong Tht e cée thide 190 BUNG VAY - uint8

4-29 Ma dich vy 14-3* § kg iy dins Tit cb coc thidt 1 BUNG VAY ) Int32

i

14-30 Lim Ctrl hién tai, Tang ty 1é 14-31 Ctrl 100 % Tét cd cac thiét 1ap SAL uint16
Lim hién tai, Thoi gian tich hgp 14-32 Ctrl Lim 0,020 Tét ca cic thiée Lap SAI ° Uint16
hién tai, Thdi gian loc 14-35 Bdo vé ngiing gidy 1,0 Tht b cac thidt 13p BONG VAY -3 -4 Uint16
hoat dong 14-4* Téi uu hoéa s |1I pa bit A ,i SAT - Uintg
14-40 VT Cp 14-41 66 % The ch cse eniée 13 SAT o Uints
AEO T hoa tbi thidu 14-42 Tin sb AEO téi 6idi han biéu thic Tét < cac thiét 1ap BUNG VAY ° Uintg
thidu 14-43 Cos-Phi déng cd 14-5* Moi 10 Hz Tt ¢ cac thit 13p DUNG VAY o uintg
trudng Gigi hin bidu thic Tét ca cic thide 1Ii BUNG VAY -2 Uint16
14-50 RFI 1 [1] Bat 1 sy shp dit x SAT - Uint8
14-51 Bu lién két DC 14-52 Didu khién [1] Bat 1 sy shp dst BUNG VAY - vints
quat 14-53 Man hinh 0] Ty it ca cac thibt lip BUNG VAY - Uintg
quat 14-55 By loc ddu ra dong [1] Canh o e BONG VAY - vints
14-56 Bo loc diu ra dién bdo [0] Khéng Tht c4 cac thidt 1ap SAL - Uint8
dung 14-57 B loc diu ra dién cam 14-59 c6 bo Tt ch che thidt 1sp SAL -7 Uint16
sé lugng bo bién tan thyc té 14-7* Kha loc 2,0 uF Tit ca cac thibt SAL -6 uint16
nang_tudng thich 7,000 mH Gidi hin biéu_thuc lli 1 thibt iii b SAI 2 Uint8
14-72 VLT Tl canh bdo 14-73 o g 5 s Tt s cic thidt 1ap SAL [ Uint32
VLT T canh bdo 14-74 VLT Ext. g 40 3o Tt ¢4 cac thide 1op SAL o Uint32
Ti trang théi 14-8* Tdy chon i 1 o Lt ch cde thide 1 SAT ° Uint32

Ty chon 14-80 dudc cung cép bdi bén ngoai 24 V DC C 2 thiét 14 Uint8

=

o
»
>
=

Mic 181 14-90 1 thiét 1ap BONG VAY uints
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
4 Cach 1lap trinh Thd céng

4.4.15 15-** Thong tin & dia

15-00 S6 gid hoat dong 15-01 0 Tt ca cac thidt 19p SAT 74 Uint32
dém 15-03 Cap ngudn © gis @ kih T8t < eie thide 1p SAT 75 Uint32
15-05 Qué dién ap 15-06 o i Tit b cc thiée 1ap SAL Uint16
15-07 Dat lai bo dém s gig [0] Khong dat lai Tt o8 chc thibe 19p BUNG VAY - Uint8

15-10 Ngudn ghi nhat ky 4 2 cach sép xép BUNG VAY Uint16

nhat ky 15-12 Sy kién [0] SAI 1 cach sép BUNG VAY Uint8

ghi nhat ky 15-14 mdu trdéc khi kich 50 khong 65 cung xép 2 cich sip xép BUNG VAY 0 Uint8

Nhat ky lich s 15-20: Nhat ky o g 35 gy Tét ca céc thibe 13p SAL ° Uint8

lich sd giad tri 15-22: Thoi g 0wl oty Tit b cc thide 1ap SAT -3 Uint32

Nhat ky 18i 15-30: M3 18i 15-31 « otn i sy Tit ca cic thiét 1ap SAL ° Uint8

Nhat ky 18i: Thai gian 15-4* giay Tit ca cic thidt 1ap SAT ° Uint32

15-40 FC Loai 15-41 o oy iy Tt ca cic thidt 19p SAI ° VisStr[6]

15-43 Phién ban ot 19 Tt ca chc thibt 19p SAL ° VisStr[20]

dugc dat hang 15-45 Chudi ma loai thuc @ i Tit b cc thiée 13p SAI ° VisStr[40]

@t 19 Tét ca chc thibt 19p SAL ° VisStr([8]

15-48 S6 ID LCP. [ Tht cb cac thidt 190 SAI VisStr([20]

Thé ngudn SW ID 15-51 Adj Freq @ khong 35 dng Tét ca cac thibt 1ap VisStr[20]

15-53 SO sé-ri thé nguén 15-59 Ten tép [ Tt cb cac thibe Visstr[19]

15-60 Tuy chon ba gén 15-61 © kntng 45 dng Tht 3 cac thibt 13p ° VisStr[30]

Ty chon Sé thd tu 15-63 Ty o g 3p g Tht ca cac thiét 13p SAL o VisStr(8]

& Khe A 15-71 Khe A Tuy o oung 0 Tit ca cic thidt 1ap SAI ° VisStr[30]

B 15-73 Khe B Ty chon SW o g 3p s Tht ca cac thiét 13p SAL o VisStr[30]

15-75 Khe C@ Ty chon SW « otn 4 Tit ca cc thiét 1ap SAI ° VisStr([30]

Khe C1 Tuy chon SW Phién ban o g 3p s Tht ca cac thibt 13p SAL o VisStr[30]

15-92 Tham s dugc xac dinh 15-93 SAT ] Uint16

@ knong 3 dung Tét ca cac thidt 13p

dang & d1a 15-99 Siéu dif ligu ot 1p Tt ca chc thidt 19p SAL o VisStr[40]
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Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

Thu céng

4.4.16 16-** Poc di liéu

4 Cach 1lap trinh

16-50 Tham chiéu bén ngoai
16-51 Tham chiéu xung 16-52
Phan hoi [Pon vi]

6-53 Digi Pot Tham chiéu

16-60 Dau vao ky

thuat sé 16-61 Thiét 1lap cong tic
diu cudi 53 16-62 Dau vao

tudng ty 53 16-63 Pau ndi 54 Thiét
1ap cong tic 16-64 Pau

vao tudng ty 54 16-65 Pau ra tudng ty 42 [mA]
16-66 Pdu ra kj thuat sé [bin]

Tan sé 16-67. Dau vao #29 [Hz]
Tin sé 16-68. Dau vao #33 [Hz]
16-69 DPau ra xung #27 [Hz]

Dau Ta xung 16-70 #29 [Hz]

Pau ra rdle 16-71 [thung]

16-72 Qudy A 16-73

Qudy B 16-74 Prec.

BG dém ding 16-75 Diu vao tudng

ty X30/11 16-76 Piu vao tuong

ty X30/12 16-77 piu ra tudng

ty X30/8 [mA]

Pau ra tudng tu 16-78 X45/1 [mA]
6-79 Diu ra tudng ty X45/3 [mA]

16-80 Fieldbus CTW 1 16-82
Fieldbus REF 1 16-84 Comm.

Trang thai tuy chon 16-85 Céng FC
CTW 1 16-86 Cdng FC REF 1

16-9* Poc chan doan

16-90 TU canh bdo
16-91 TU canh bao 2
16-92 TU canh bao 16-93

TU canh bao 2 16-94 Ext.
TU trang thai

o kg 3p dung

Tt cb cac thiét 1ap

Menh. M ta vé Thong SO Gia tri mc dinh 4-thiét 1ap Thay 6b1 trong thoi gian chi s6 Kiéu
KHONG. # hoat dﬁni chuyén déi
16-00 T kiém soat 16-01 ® N/A Tt c3 cac thidt 1p SAI 0 V2
Tham chidu [Pon vi] 0,000 ReferenceFeedbackUnit 0,0 Tét b cc thide 14 SAT -3 Int32
16-02 Tham chiéu % 16-03 % 0 N/ Tht < cse thide 10 SAI 1 Int16
TU trang thai 16-05 A 0,00 Tét b cc thide 1gp SAT 0 \7)
Gi4 tri thyc té chinh [%] % 0,00 Tht ch cac thidt 109 SAI -2 N2
16-09 Doc tuy chinh 16-1* CustomReadoutUnit Tét b cc thidt 1ap SAT -2 Int32
16-10 Cong sudt [kW] 0,00 kw Tt c3 cac chibt 13p SAL Int32
16-11 Céng sudt [hp] 0,00 hp Tht ca cac thibe 1 SAL 1 Int32
16-12 bién &p dong cd 0,0V Tt ca cac thiét 1ap SAL -2 Uintl16
16-13 Tan sé 16-14 0,0 Hz Tht ch cie thide 13p SAT =il Uint16
Dong dién dong co 16-15 0,00 A Tht ci céc thiét lap SAI -1 Int32
Tan sé (%] 0,00 % Tht < cic thibt 13p SAL -2 N2
M6-men xodn 16-16 [Nm] 0,0 Nm Tht ch cac thide 13p SAL -2 Int16
Téc do 16-17 [RPM] @ RPM Tht < cic thibt 13p SAL ) Int32
16-18 Nhiét dong cd 16-19 0% The ch che thide 130 SAL uintg
Nhiét do cam bién KTY 16-20 G6c dong 0 °C Tht ca cac thike 12 SAL 670 Int16
cd 16-21 Md-men xodn © N/A Tit ca cac thidt lap BUNG VAY Uint16
[%] D6 phan gidi cao. 0,0 % Tt ca cac thibt 13p SAL Int16
16-22 Mo-men xodn [%] 0% Tt ca cac thiét 1ap SAL Int16
16-25 Mo-men xodn [Nm] Cao 0,0 Nm Tét ch cic thide 1ap SAL DO =20 = Int32
63 Treng thet wbnoog oo
16-30 Dién ap lién két DC eV Tét ca cac thidt 1ap SAL ° Uint16
16-32 Ning lugng phanh /s 0,000 ki Tét 4 cac thide 13 SAL e Uint32
16-33 Nang lugng phanh /2 phat 0,000 ki 0 Tét < cac thidt 1p SAI ° Uint32
16-34 Nhiét do tan nhiét. co Tht cb cac thidt 10p SAI 100 vints
16-35 Bién tan nhiét 16-36 % Tit b cac thide 18 SAI [} Uint8
Inv. Nom. Hién tai 16-37 Inv. Bidu thdcGidi han The cb cae thidt 10 SAL 2 Uint32
Téi da. Trang thai b diéu Bidu thdcGidi han @ Tit b cac thide 18 SAI -2 Uint32
khién 16-38 SL hién tai 16-39 N/A @ e o e e T SAT ° uint8
Thé didu khidn Nhiét do. °C Tit b cic thide 1ap SAL 100 Uint8
16-40 BO dém ghi nhat ky day o1 Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
di 16-41 Dong trang thai dudi cung Khéng it ch cac thide 15p BUNG VAY VisStr[50]
clia LCP 16-49 Ngudn 18i hién tai 0 N/A @ N/A T s mr BUNG VAY 00 Uint8

2,0 N/A Tit ca cac thibt 13p SAI 1 Intl6
2,0 N/A Tét ch cac chidt Lap SAL -1 Int16
0,000 Tham chiéuPhan hdibon vi The ch che thide 100 SAL 3 Int32
1 i 0,00 N/A Tt ch cac chide 1ap SAL -2 Int16
0 N/A Tt c3 cac thidt 1p SAI 0 Uint16
[0] Hién Tét ca cac thiét 1ap SAL . Uint8
tai 0,000 Tét ca cac thidt 1ap SAI -3 Int32
N/A [0] Hién Tét ca cac thidt 1ap SAL - Uints
tai 0,000 Tét cd cac thidt 1ap SAI 3 Int32
N/A 0,000 Tét ca cic thide 13 SAT 3 Int16
N/A @ Tt c3 cac thidt 1p SAI ° Int16
N/A @ Tét b cac thidt 1ap SAL o Int32
N/A @ Tht ch cac thide 1ap SAI 0 Int32
N/A @ Tét ca cac thidt 1ap SAL o Int32
N/A @ Tét ch cac thidt 1ap SAI 0 Int32
N/A @ Tét ca cac thidt 1ap SAL o Int16
N/A @ Tt ca cac thidt 1ap BUNG VAY [) Int32
N /A Tét b cac thidt 1ap NG VAY ° Int32
@ N/A Tét ca cac thidt 13p BUNG VAY [) Uint32
© N/A 0,000 Tét b cac thidt 1ap SAT 3 Int32
N/A 0,000 Tét b cac thidt 1ap SAL 3 Int32
N/A 0,000 Tét ca cac thidt 1ap SAT 3 Int16
N/A 0,000 Tét b cac thidt 1ap SAL -3 Intl6
1 i N/A @,000 N/A Tét ca cac chidt 1ap SAT -3 Int16
@ tora 9 30 Tt ca cac thiét 1ap SAL 0 V2
o 0tog 0 ang Taticalcac thibtiign SAI 0 N2
@ tora 9 a0 Tt ca cac thiét 1ap SAL 0 V2
o 0tog 0 3y Tat)calcac thibt\1sn SAI 0 V2
s tora 9 30 Tt ca cac thiét 1ap SAL 0 N2
|
o g 19 e Tét b cac thidt 1ap SAI 0 Uint32
o g 5p g Tét ca céc thiée 13p SAI [ Uint32
o g 19 e Tét ca cac thidt 1ap SAI 0 Uint32
o g 5p g Tét ca céc thiée 13p SAI [ Uint32
SAL o Uint32
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

4 Cach 1ap trinh Thd cong

4.4.17 17-** Ngudn clp dif 1iéu dong cob.Tuy chon

Ménh. Mo t& vé& Thong S Gia tri mac dinh 4-thiét 13p FC 302 Thay déi trong chi sé Kidu
KHONG. # chi mot qué trinh chuyén déi
van hanh

17-10 Loai tin hiéu [1] TTL (5V, RS4222) Tit ¢ cac thit 13p B Uint8
5 ihén ilé1 17-11 (PPR) 1024 heng 2p dung Tét ca cac tniée 1 Uint16
17-20 Lda chon giao thic [0] Khong c6 Tht G céc thide 19p Uint8
17-21 P phan gidi (Vi tri/Phién ban) Gii han biéu thdc Tht cd céc thike 1op SAL ° Uint32
17-24 D dai dd liéu SST 13 g 49 g Tht e cac thide 19 SAI ° Uint8
17-25 Téc do xung Gi6i han bidu thic The ca cac tnibe 12p SAI 3 uint16
nhip 17-26 inh dang di liéu [0] M& x&m [4] Tht s cac thiét 1op SAL B uint8
SSI 17-34 HIPERFACE Toc do truyén 9600 Tht ca cac thibt Lip Uint8
17-50 Cyc 17-51 2 N/A 1 sép xép Uint8
Pién 4p dau vao 17-52 Tan 7,0V 1 sép xép SAL -1 Uint8
sé dau vao 17-53 Ty 1& chuyén 10,0 kHz 1 sép dat SAL 2 Uint8
dbi 17-56 Sim m& héa. DO phan giai 0,5 N/A 1 sép dat SAT =il Uint8
17-59 Giao dién bo giadi quyét 17-6* [0] Pa tat 1 sép xép SAT - Uint8
Giam sat va dng dung. [0] D3 tét Tét ca cac tniée 1 vint8
17-60 Huéng phan hoi 17-61 Gidm (01 Theo chiéu kin déng hd Tét ca cac thiét 1ap Uint8
sat tin hiéu phan héi [1] Cénh béao Tht ca cac thibt 12p BUNG VAY 3 Uint8

4.4.18 18-** boc dif liéu

Ménh. MG t& vé& Thong SO Gia tri mic dinh 4-thidt 1ap FC 302 Thay dbi trong chi s6 Kiéu
KHONG. # chi mot qua trinh chuyén dbi

van hanh
Két quad doc tudng ty 18-3*
18-36 DAu vao tudng ty X48/2 [mA] 0,000 N/A Tt e cac tnibe 1ap BONG VAY -3 Int32
Nhiét do 18-37. PAu vao 0 N/A Tht ca cic thiée 19p BUNG VAY ° Intl6
X48/4 18-38 Nhiét d6. Dau @ N/A Tit ca cac thiét lap BUNG VAY o Int16
vao X48/7 18-39 Nhiét do. 0 N/A Tht cb cic thiée 10p UNG VAY ° Int16
Pau vao X48/10 18-6* Diu vao & Pdu ra 2
18-60 Pau vao ky thuat sb [roppes Tht cb cac thide 19p SAL 0 vinti16
2 18-90 S6 doc PID
18-90 L3i PID quy trinh 18-91 0,0 % Tk @ & G X SAI -1 Int16
PAu ra PID quy trinh 18-92 Pau 0,0 % Tht s cac thiét 1op SAL -1 Int16
ra bi kep PID quy trinh 18-93 Pau ra quy md 0,0 % Tét ca cac thiét 13p SAI =2 Intl6
tang PID quy trinh 0,0 % Tét ca cac thiét 13p SAL -1 Int16
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300

cbng 4 Cach 1ap trinh

4.4.19 30-** Tinh nang dac biét

Ménh. M6 ta vé Théng Sé Gia tri mic dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay ddi trong chi sé Kiéu
KHONG. # hi mot qué trinh chuyén ddi

van hanh
30-0* Lung tung
30-00 Ché do lic 1u 30-01 [0] Co bung. Tin sé, Abs. Thoi gian TAt ca thit 1ap Tt SAI B uint8
Tin sé déng bing 13c 1u [Hz] 5,0 Hz ca thidt 1ap BUNG VAY -1 Uint8
30-02 Tin sb Delta dao dong [%] 25 % T4t ca thiét 1ap [@] Khong c6 chilc BUNG VAY 0 Uints
30-03 Tin sé Delta dao dong. Tai nguyén m& réng 30-04 nang TAt ca thiét 1ap 0,0 Hz TAt ca thiét 1ap 0 BUNG VAY uints
Tin s6 nhay l4c 1u [Hz] % TAt ca thiét 1ap Tit ca thiét lap BUNG VAY -1 uintg
30-05 Tan sé nhay 1ic 1u [%] ExpressionLimit 10,0 s Tat cd thiét 1ap BUNG VAY ° uintg
30-06 Thoi gian nhdy lic 1u thiét 1ap [0] T4t Tét 5,0 s Tt ca BUNG VAY -3 uint16
30-07 Thoi gian trinh ty 1ic 1u ca thift 195 1,0 N/A Tét ca thidt lap 10,0 BUNG VAY -1 uint16
30-08 Thoi gian lén/xuéng lic 1u WA T4t ca thiét 1ap 0,1 N/A Tét ca thiét DUNG VAY -1 uint16
30-09 Chiic nang ngau nhién léc 1u 30-10 1ap 0,0 Hz TAt ca thit 1ap BUNG VAY - Uintg
Ty 1é& 1c 1u 30-11 Ty 1é BUNG VAY -1 vints
14c 1u ngu nhién Max. BUNG VAY ) Uints
30-12 Ty 1é ngdu nhién l4c 1u téi thidu. oUNG VAY -1 uints
30-19 Tén sb Delta dao dong. Ty 1é& 30-2* SAL -1 Uint16
Adv. B4t ddu diéu chinh
30-20 Thdi gian mo-men xodn kh&i dong cao [s] 0,00 TAt ca cac thide lap x BUNG VAY -2 vint8
30-21 Dong momen khdi dong cao [%] gidy 100,0 Tit ca cc thiée 1ap x BUNG VAY -1 Uint32
30-22 Bdo vé roto bi khéa 30-23 Thoi % 0] T D B I, x B0NG VAY - Uints
gian phat hién réto bi khéa [s] Tét 0,10 gidy Tht o4 cac thiét 1ap X BUNG VAY -2 Uintg
30-8* Kha ning tudng thich (I)
D6 ty cam tryc d 30-80 (Ld) Gidi han biéu thic Tit ca cac thiét x SAI -6 Int32
pién trd phanh 30-81 (ohm) 6i6i han bidu thic 13 1 thidt 13 UNG VAY -2 (=2
30-83 Téc do ting ty 1é PID 30-84 Téc do ting Gidi han biéu thic Tit cd cac thiét 13p BUNG VAY -4 uint32
ty 1& PID quy trinh 0,100 N/A Tét ca céc thiée Lp BUNG VAY -3 Uint16
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
4 Cach 1ap trinh Thd cong

4.4.20 32-** Cai dat cd ban MCO

Ménh. M6 ta vé Thong S6 Gia tri mgc dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay dbi trong chi s6 Kiéu
KHONG. # chi mot qué trinh chuyén ddi
van hanh

32-00 Loai tin hiéu ldy tién 32-01 DO [1] TTL (5V, RS4222) 2 cach sip xép BUNG VAY ) Uintg
phan giai gia téng 32-02 Giao thic 1024 N/A 2 céch sép xép BUNG VAY [} Uint32
tuyét déi 32-03 D6 phan gidi [0] Khong 2 cach sip xép BUNG VAY - uint8
tuyét déi 32-05 Do dai dif liéu 8192 N/A 25 2 cach sép xép BUNG VAY ) Uint32
clia bd ma héa tuyét déi 32-06 Tan sé dong hd N/A 2 cach sép xép BUNG VAY L Uintg
cda bo ma hoa tuyét déi 32-07 Thé hé déng hé cua 262.000 kHz 2 cach sép xép BUNG VAY ° Uint32
bd md héa tuyét doi 32-08 Chiéu dai cap cla bd ma [1] Bat 2 cach sép xép BUNG VAY - Uint8
héa tuyét déi 32 -@9 Giam sat b ma héa 32-10 om 2 cach sép xép BUNG VAY o Uint16
Hudng quay 32-11 MAu s don vi [0] Tt 2 cach sip xép BUNG VAY ) Uint8
ngudi ding 32-12 Tl sé don vi [1] Khéng hoat 2 céch sip xép BUNG VAY - Uint8
ngudi dung 32-3* B6 md héa 1 dong 1 2 cach sép xép BUNG VAY Uint32

/A 1 N/A 2 cach sip xé UG VAY 0 s

\

32-30 Loai tin hiéu ldy tién 32-31 P [1] TTL (5V, RS4222) 2 cach sip xép DUNG VAY Uint8
phén gidi tang dan 32-32 Giao thdc 1024 N/A 2. cachLsip.xép BUNG VAY 0 uint32
tuyét déi 32-33 Py phan gidi [0] Khong 2 céch sép xép BUNG VAY - Uint8
tuyét dbi 32-35 DO dai dif liéu 8192 N/A 25 2 céch sdp xép BUNG VAY ) Uint32
cla bo md héa tuyét déi 32-36 Tan sé déng hd N/A 2 cach sip xép BUNG VAY ° Uintg
cla bo md héa tuyét déi 32-37 Thé hé déng hd cua 262.000 kHz 2 cach sép xép BUNG VAY ° Uint32
b6 m& héa tuyét déi 32-38 Chidu dai cap cla bo ma (1] Bat 2 céch sép xép BUNG VAY - Uints
héa tuyét dbi 32 -39 Giam sat bo ma héa 32-40 om 2 céch sip xép BUNG VAY o Uint16
Cham ddt bo ma héa 32-5* Ngudn [0] Tit 2 cach sip xéo DUNG VAY N Uint8

phan héi 1] Bat A sl BUNG VAY Uint8

32-50 Nguén phy 32-51 [2] B6 ma héa 2 2 cich thiét 13p DONG VAY Uintg

MCO 302 V chi cubi ciing 32-6* 1] chuyén di 2 céch thiét 1 BUNG VAY Uint8

32-60 Hé sé ty 1é 32-61 Hé sb 30 Khong 8 dung 2 cach sép xép BONG VAY e Uint32
dao ham 32-62 Hé s tich phan s ot 2 céch sép xép BUNG VAY 0 Uint32
32-63 Gia tri gidi han cho o g 20 g 2 cach sép xép BUNG VAY ° Uint32
tbng tich phan 32-64 Bang thong PID 32-65 1000 N/A 2 céch sép xép BUNG VAY ° uint16
van téc chuyén tiép 32-66 1000 N/A 2 cach skp xdp BUNG VAY 3 Uint16
Gia téc chuyén tiép 32-67 Max. LBi ¢ boeg 40 e 2 cach sp xép BUNG VAY ° Uint32
vi tri dung sai 32-68 Hanh vi ddo ngugc o kning o9 cung 2 cach sip xép BUNG VAY o Uint32
dbi voi phy 32-69 Thdi gian 14y mau cho diéu 20000 N/A 2 céch sép xép BUNG VAY o uint32
khién PID 32-70 Thoi gian quét cho trinh [0] Cho phép ddo ngudc 1 ms 2 cach sép xdp BUNG VAY - Uints
tao hd sd 32-71 Kich thudc clia ctfa sb diéu 1ms 2 cach sp xép NG VAY -3 Uint16
khién (Kich hoat) 2 cach sép xép BUNG VAY -3 Uint8
o g 30 cng 2 céch sép xép BUNG VAY e Uint32

clia_ciia_sb dibu khidn (T4t kich hoat. o 19 amg 2 cach sép xép -u BUNG VAY ° Uint32

Van téc téi da 32-80 (BO ma héa) 1500 vong/ 2 cach sép xép BUNG VAY 67 Uint32
32-81 Poan dudng néi ngan phat 2 cach sép xép BUNG VAY -3 Uint32
nhét 32-82 Loai doan 1.000 giay 2 cach sép xép BUNG VAY ) Uintg
duong ndi 32-83 Do phan giai [0] Tuyén 2 cach sép xép BUNG VAY ° Uint32
van téc 32-84 Van téc mac tinh 100 2 cach sép xép BUNG VAY o Uint32
dinh 32-85 Gia téc mic dinh 32-9* N/A 50 N/A 50 N/A BUNG VAY 0 Uint32

Ngudn gd 161 32-90 [0] Thé kiém soat 2 thibt 1ap BUNG VAY Uint8
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
cong 4 Cach 1ap trinh

4.4.21 33-** MCO Adv. Cai dat

Ménh. M6 ta vé Théng Sé Gia tri mac dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay dbi trong chi sé Kiéu
W & chil mot qué trinh chuyén déi
van hanh

33-00 Budc TRANG CHU [0] V& nha khong ép budc 2 cich sép xép BONG VAY - Uints
33-01 Bu diém @ tif Home Pos. o 1 o 2 cach sép xép BUNG VAY ° Int32
33-02 Budng déc cho Chuyén déng trong nha 10 khong sp dng 2 cach sép xép BUNG VAY ) Uint32
33-03 Van téc clia Chuyén dong trong nha 18 khéng dp dung 2 céch sép xép BUNG VAY ) Int32
33-94 Hanh vi trong Chuyén déng trong nha 33-1* 0] Dao nqugc va 1ap chi muc 2 cach sip xéy BUNG VAY B uint8
33-10 Hé sé ddng bo héa chinh (M:S) 3 4o ap g 2 cach sép xép BUNG VAY ) Int32
33-11 Hé sé déng bo héa Phu (M:S) T CeD 2 cach shp xép BUNG VAY ) Int32
33-12 BU vi tri dé déng bo héa 33-13 Cda sb do chinh xac o kg bp ohng 2 cach sép xép BUNG VAY ) Int32
dé déng bo hoa vi tri. 1000 N/A @ % 2 céch sép xép BUNG VAY ) Int32
33-14 Gidi han van téc phu tuong déi 33-15 2 cach sp xép BUNG VAY o uints
s6 diém dénh déu cho diém chinh 33-16 S6 s 4 o 2 céch shp xép BUNG VAY ° Uint16
diém danh déu cho diém phy 33-17 Khoang s o o 2 cach sip xép BUNG VAY o Uint16
céch diém danh ddu chinh 33-18 Khoang 4096 Khong 4p dung 2 cach sép xép BUNG VAY ) Uint32
cach diém danh diu phy 33-19 Loai 4096 Khang 4p dung 2 cach sép xép BUNG VAY uint32
diém dénh diu chinh 33-20 Loai [@] Bo ma hoa Z dudng 2 cach sip xép BONG VAY . Uint8
diém danh diu phy 33-21 Piém [0] Bo md héa Z duong 2 cach sép xép BUNG VAY - Uint8
déanh déu chinh Khoang thdi gian dung sai 33-22 . 2 cach sép xép BUNG VAY Uint32
Khodng thdi gian dung sai cta diém danh du phu 5 kg by cuns 2 cach sép xép BUNG VAY 00 Uint32
33-23 Hanh vi bt diu cho ddng bd diém danh diu [@] Chic nang khdi dong 1 -bb 2 cach sép BUNG VAY B uint16
33-24 S6 diém danh ddu cho 181 33-25 6 1o 4aong 29 ding xép 2 cach sip BUNG VAY o uint16
diém danh déu cho bd loc téc do sin sang 1nme xép 2 céch shp BUNG VAY 0 Uint16
33-26 33-27 Thai gian loc ching xép 2 céch sép BUNG VAY -6 Int32
bu 33-28 C4u hinh bd loc danh 61 @ mili gidy xbp 2 chch sép BUNG VAY -3 Uint32
déu 33- 29 Thai gian loc cho B3 loc diém [0] Bo loc diém danh xép 2 cach sép BUNG VAY B uintg
danh déu 33-30 Hiéu chinh diém danh déu téi déu 10 ms b e o BUNG VAY -3 Int32
da 33-31 Loai ddng bd héa 33-4* XU 1y gidi 5 kg iy duns ép 2 cich sép BUNG VAY Uint32
i | l Tiéu chudn xéi 2 cach sai xéi BUNG VAY Uint8
33-40 Hanh vi § Cong tdc gidi han cudi 33-41 [@] Trinh x{f 1y 13i cudc goi 2 cach sép xép BUNG VAY Uint8
Gi6i han két thic phan mém tiéu cuc 33-42 500000 Khong 4p dung 2 cach sip xép BUNG VAY Int32
Gidi han két thuc phin mém tich cyc 33-43 500000 N/A 2 cich sép xép BONG VAY 00 Int32
Gidi han két thuc phan mém tiéu cyc Pang hoat dong [0] Khong hoat dong 2 cach sép xép BUNG VAY . Uintg
33-44 Gidi han két thic phan mém tich cyc Pang hoat (o] Kniog hogt dseg 6 2 cich sép xép DUNG VAY N Uints
dong 33-45 Thdi gian trong clia sd muc mili gidy 2 céch sép xép BUNG VAY -3 Uint8
tiéu 33-46 Ca sb muc tiéu LimitValue 3 inorg 5 s 2 cach sip xép BUNG VAY uint16
33-47 Kich thuSc cla clfa sé muc tiéu 0 ntng dp cung 2 cach sgi xgi BUNG VAY Uint16
33-50 Pau vao ky thuat sb X57/1 DAu vao Ky ] Khéng c6 chic nang 2 cach sp xép BUNG VAY Uint8
thuat s 33-51 DAu vao ky thudt sé X57/2 [0] Khéng c6 chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B Uintg
33-52 PAu vao ky thuat sé X57/3 Dau vao ky [0] Khong cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B uintg
thuat s 33-53 Dau cubi X57/4 Diu vao ky [0] Khéng cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B Uintg
thust sé 33-54 Diu vao X57/5 Pdu vao ky [0] Khong cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B uints
thuat s 33-55 DAu vao X57 /6 Dau vao ky [0] Khéng cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B Uintg
thust sé 33-56 Dau cubi X57/7 Pdu vao ky [0] Khong cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B uints
thuat s 33-57 DAu vao X57/8 Dau vao ky [0] Khéng cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B Uintg
thust sé 33-58 Pau cubi X57/9 Pdu vao ky [0] Khong cé chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B Uints
thuat s 33-59 Dau cubi X57/1@ Diu vao ky [0] Khéng c6 chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY B Uintg
thust sb 33-60 Dau cubi X59/1 va X59/ 2 Ché do [1] P3u ra 2 cach sép xép SAI - vintg
33-61 PAu Ta ky thuat sé X59/1 Pdu vao k§ [0] Khéng c6 chic nang 2 cach sip xép BUNG VAY - Uintg
thuat sb 33-62 Dau vao ky thuat sb X59/2 [0] Khong c6 chic nang 2 cach sép xép BUNG VAY - uint8
Pau vao ky thuat sb 33-63 Pau ra X59/1 Dau [0] Khéng c6 chic nang b 2 céch sép BUNG VAY B Uintg
ra ky thuit sé 33-64 Pau ra ky thuat sé [0] Khong c6 chic nang xép 2 cach sip BUNG VAY - uint8
X59/2 33-65 Pau ra ky thuat sb X59/3 33-66 {01 Khong c6 chic nang xép 2 cach sip BUNG VAY ) Uint8
Dau 1a ky thudt sé Terminal X59/4 33-67 Dau [0] Khong c6 chic nang xép 2 cach sép BUNG VAY - uint8
ra ky thuat s6 Terminal X59/5 33-68 Terminal [0] Khéng c6 chic ning xép 2 cach sip BUNG VAY . Uint8
X59/6 Pau ra ky thuat sb 33-69 Terminal [0] Khong c6 chic nang xép 2 cach sép BUNG VAY - uint8
X59/7 Dau ra ky thuat sb 33-70 Terminal [0] Khong c6 chiic nang xép 2 cach sép BUNG VAY - Uint8
X59/8 Pau ra ki thuit sé 33-8* Thoni sé chuni | Khuni c6_chdc nani xei 2 cach sai i BUNG VAY Uint8
33-80 S6 chudng trinh dugc kich hoat 33-81 1 erg sp o 2 cach sip xép BUNG VAY Int8
Trang thai bat ngudn 33-82 [1] Bong cd BAT 2 cach sép xép BONG VAY § Uints
Giam sat trang thai & dia 33-83 Hanh [1] Bat 2 cach sip xép BONG VAY N Uintg
vi sau 16i 33-84 Hanh vi sauEsc. [0] BS bién 2 cach sip xép BUNG VAY - Uint8

[@] Diing c6 kiém soat 2 cach sip xép BUNG VAY N vint8
33-85 MCO Pugc cung cép bdi 24VDC bén ngoai [0] Khong 2 céch sip xép BUNG VAY 5 Uintg
33-86 Dau cubi khi bao dong [0] Role 1 3 cach sép xép BUNG VAY - Uints
33-87 Trang thai ddu cubi khi bao [0 Khong 1am gi ca 2 céch sép xbp BUNG VAY - Uintg
dong 33-88 TU trang thai khi bao dong [T 2 cach sip xép BUNG VAY 0 uint16
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Huéng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
4 Cach 1lap trinh Thd céng

4.4.22 34-** poc dif 1iéu MCO

34-01 PCD 1 Viét vao MCO 34-02 o s s The ca cse thide 1 BUNG VAY ] vinti
Viét vao MCO 34-@4 PCD 4 Viét ot 1 Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY 0 Uint16
MCO 34-06 PCD 6 Viét vao MCO . Tht < cac thiée 1op BUNG VAY o vint1s
PCD 8 Viét vao MCO 34-09 PCD 9 . Tht < cac thiée 1ap BUNG VAY o vint1s

vao MCO 34-2* PCD Doc Par. BUNG VAY 0 vint16

9 khong 49 dhng Tat ca cac thiét 1ap

34-21 PCD 1 Doc tif MCO 34-22 PCD 2 Boc tif MCO o kning 29 na Tht ch chc thibe Lip BUNG VAY ) uint1s

34-25 PCD 5 Doc tif MCO 34-26 PCD 6 Doc tif MCO 34- [T Tht ch chc thibe Lip BUNG VAY ) uint16

PCD 9 Doc tif MCO 34-30 PCD 10 Doc tif MCO 34-4* [T Tht ch cac thibe Lip BUNG VAY ) uint16

o ot p e Tét o4 cac thide 13p BUNG VAY ° vint16

o ot p e Tét o4 cac thide 1ip BUNG VAY ° vint16

34-40 du vao ky thust it o Tt o che e 1p o0NG VAY o viners

34-50 Vi tri thyc té 34-51 ot Tht b cac ikt 1p BONG VAY 3 nt32

thyc té 34-53 Vi tri chi myc phy 3 ot Tht b cac ikt 1p BONG VAY 3 nt32

Vi tri dudng cong 34-56 L&i theo dbi - Tt cb cc thide 1ap BUNG VAY o nt32

Van téc thyc té 34- 59 - Tht b cae ikt 1p BONG VAY 3 nt32

thai ddng bd hoéa 34-61 Trang o kg 49 dung Tét c4 cc thiét 13 BUNG VAY e nt32

trinh 34-64 MCO 302 Trang thai 34-65 © knong 3p dung. Tt ca cac thiét lap BUNG VAY ° nt32

Chi sé chan doan o kotng 20 dong Tht c4 cac thidt 13p BUNG VAY o nt32

s ot p e Tit o4 cac thide 1ip BUNG VAY ° vint16

34-70 Loi canh béo MCO 1 34-71 L3i canh bao SAL ) Uint32

8 khong 49 chng Tat ca cac thiét 1ap
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Huéng dan st dung VLT®AutomationDrive FC 300
cbng 4 Cach 1ap trinh

4.4.23 35-** Tuy chon diu vao cam bién

Ménh. M6 ta vé Théng Sé Gia tri mgc dinh 4-thiét 1ap FC 302 Thay dbi trong chi sé Kiéu
KHONG. # chi mot qué trinh chuyén déi
van hanh

35-0* Nhigt do. Ché do dau vao
Ky han 35-00. Nhigt do X48/4. Bon vi 35-01 Hoc 1601 °c Tht ca cac thiét lap BUNG VAY . Uints
Ky. X48/4 Loai ddu vao 35-02 Thust ngd. Nhiét [@] Khong dudc két ndi [60] Tt ca cac thiét lap BUNG VAY - vintg
d6 X48/7. Bon vi 35-03 Hoc ky. X48/7 Loai dau °C Tét ca cc thibt 1ap BUNG VAY - uint8
vao 35-04 Thuat ngll. Nhiét do X48/10. Pon vi [0] Khong dudc két ndi [60] Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY - Uint8
35-05 Hoc ky. X48/1@ Loai ddu vao 35-06 Chic °C Tét ca cc thibt 1ap BUNG VAY - uint8
nang canh bio cam bién nhiét do 35-1% Temp. Diu [0] Khong dugc két néi Tht cd chc thiét 1sp BUNG VAY . Uint8
vao X48/4 [5] Ding lai va chuyén di Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY B vint8
Nhiém ky 35-14. Thoi gian loc X48/4 Hing sb 35-15 ky. Nhiét 0,001 Tét ca cic thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint16
d6 X48/4. Theo doi hoc ky 35-16. X48/4 Nhiét do gidy [0] Gidi Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY . Uintg
thép. Gi6i han thdi han 35-17. X48/4 Nhiét do cao. han biéu thdc bi vo Tét ca cac thiét 13p BUNG VAY 0 Int16
Gi6i han 35-2* Nhiét do. Pu véo X48/7 hiéu hoa Gidi han bidu thic Tht < cac thiée 1op BUNG VAY ° Int16
Nhiém ky 35-24. Thoi gian loc X48/7 Hing sé 35-25. Nhiét do 0,001 Tht b cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint16
X48/7. Theo doi hoc ky 35-26. X48/7 Nhiét do thip giay [0] Gidi Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY B vint8
6i6i han thdi han 35-27. X48/7 Nhiét do cao. GiGi han han bidu thdc bi v Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY o Int16
35-3* Nhidt d6. DAu vao X48/10 hiéu héa Gidi han bidu thic Tt cb cac thidt 1ap BUNG VAY 0 Int16
Nhiém ky 35-34. X48/10 Thdi gian loc khong déi 35-35 ky. Nhiét 0,001 Tit ca cic thibt 13p BUNG VAY -3 Uint16
d6 X48/10. Theo ddi hoc ky 35-36. X48/1@ Nhiét do giady [0] GiGi Tét cé cac thiét 1ap BUNG VAY - Uintg
thip. Gidi han thdi han 35-37. X48/10 Nhiét do cao. Gidi han biéu thdc bi vo Tét ca cac thidt 1ap BUNG VAY 0 Int16
han 35-4* Dau vao tuong ty X48/2 hiéu héa Gidi han biéu thic Tht < cac thiée 1op BUNG VAY ° Int16
Nhiém ky 35-42. X48/2 Thoi han hién tai thp 4,00 mA Tt ch cac thidt 15p BUNG VAY -5 Int16
35-43. X48/2 Thoi han hién tai cao 35-44. X48/2 20,00 mA 0,000 Tht ca cac thidt 1ap BUNG VAY -5 Int16
Tham chiéu thip/Feedb. Gia tri 35-45 Ky han. X48/2 Tham chiéu N/A 100,000 N/ Tét ca cac thibt 13p BUNG VAY -3 Int32
Cao/Feedb. Gia tri 35-46 Ky han. Hing s thdi gian loc X48/2 A 0,001 gidy Tét ca cac thibt 1ap BUNG VAY -3 Int32

Tht b cac thidt 1ap BUNG VAY -3 Uint16
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M Hudng dan si dung VLT®AutomationDrive FC 300
4 Céach 1lép trinh Tha coéng
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Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

céng 5 Théng sé chung

5 Théng sd chung

pudng day cdp dién (L1, L2, L3):

Cung chp hié u dié n thé

200-240V £10%

Cung cdp hie u dié n thé FC 301: 380-480V / FC 302: 380-500V +10%

FC 302: 525-600V +10%

Cung cp hie u dié n thé FC 302: 525-690V +10%

Diénp dong AC thap/ngit dong:
Trong thei gian thip P1€N 4p dong AC hodc mot  tinh trang rét dong, FC tiép tuc cho dén khi dién ap mach trung gian gidm xudng dudi mdc diing téi thidu.
thudng tuong Ung véi 15% dudi dién ap cung cép dinh mdc thip nhit cta & dia tan sé co thé didu chinh. Khong thé mong dgi bat ngudn va mo-men xoén téi da & AC

dién &p dudng day thip hon 10% so véi dién ap cung cp dinh mdc thép nhét cta 6 tin sé c6 thé didu chinh.

Tan cung cép 50/60Hz +5%
Téi da. mat can bang tam thdi gida cac pha dudng day Hé 3,0% dién &p cung cép dinh muc

> 0,9 danh nghia & tai dinh mic

cong su 9) gan théng nhét (> 0,98)

Bat ngudn diu vao L1, L2, L3 (bd cdp ngudn) 10 m& luc [7,5 KW] t6i da 2 lan/phit.

Bat ngudn dau vao L1, L2, L3 (bd cép ngudn) 15-100 md lyc [11-75 kW] t6i da 1 lan/phut

Bat ngu u vao L1, L2, L3 (bd cp ngudn) =125 ma lyc [90 kW] t6i da 1 1an/2 phut.

M6i trudng theo EN60664-1 qua dién ap cép III/6 nhidm do 2

Thiét bi nay phi hop dé sif dung trén mach c6 kha nang cung cdp khéng qua 100.000 Ampe déi xing RMS, tdi da 240/500/600/690 V.

Cong sudt dong cd (U, V, W):

bién ap ddu ra @ - 100% dién ap cung cép
Tin sb dau ra (0,33-10 ma lyc [0,25-75 kW]) FC 301: 0,2-1000 Hz / FC 302: 0-1000 Hz

Tan sé dau ra (125-1350 m& lyc [90-1000 kW]) 0-800* Hz
Tan sé dau ra & ché do thong lugng (chi FC 302) 0-300 Hz
Bat dau ra V6 han

Thoi gian tang téc 0,01-3600 giay.

*
Phy thudc vao dién &p va nguén diéen

Pac tinh mo-men xodn:

khai di

n xoén khéng di) t6i da 160% trong 60 giay*

mo-men xodn kndi dong. ) ) . 7 61 da 180% lén téi 0,5 giay*
Mo-men xodn qué tai (Mo-men xodn khong dbi) S téi aaﬂlsq% trong 760 Vgiéy*r
Monen K6t dong (omen thay 0b) _ N |6 g o wreng €0 giay
Moémen quad tai (Momen thay déi) tbi da 110% trong 60 gidy.

*Phdn tram 1lién quan dén mé-men xon danh dinh.

Dau vao ky thuat sb:

Pau vao ky thudt sé c6 thé 1ap trinh FC 301: 4 (5)1) / FC 302: 4 (6)1)
S6 thiét bi dau cudi 18, 19, 271), 291), 32, 33,
Hop 1y PNP hodc NPN

0-24 vV DC

Gc dién 4p, logic '@' PNP < 5V DC

Mic dién &p, logic '1' PNP > 10 V DC
Mic dién ap, logic '@' NPN2) > 19 V DC
Mic dién &p, logic '1' NPN2) < 14V DC
pién ap tbi da trén dau vao 7 ) ) o ) ) 28 V DC
Dai tan sé xung 0-110 kHz
(Chu ky nhiém vy) Téi thiéu. do rong xung 4,5 mili giay
Pién trd dau vao, Ri khoang 4 ka
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Hudng din sl dung VLT®AutomationDrive FC 300

Thu céng

5 Thong s& chung

Dung an toan Terminal 373, 5) (Terminal 37 1a& logic PNP c6 dinh):

Mic dién ap, logic '@' PNP

Mic dién ap, logic '1' PNP

Dong dién dau vao danh dinh & 20 V

0-24 V DC

. < 4V DC
>20V DC

50 m i dung

60 mA hiéu dung

pién dung dau vao 400 nF
Tat ¢34 cac ddu vao k§ thuat sé déu dugc cach ly vé mat dién voi dién ap cung cdp (PELV) va cac dau cudi dién ap cao khac.

1) Thiét bi dau cubi 27 va 29 clng cé thé dugc 13y trinh BANG g3y ra.

2) Ngoai trif dau vao diing an toan Terminal37.

3) Nha ga 37 chi c6 g FC 302 va FC 301 A1 v6i Ding an toan. N6 chi co thé dugc sl dung lam he ddu vao diing an toan. Nha ga 37 phu hgp véi loai 3

théng 14p dat theo EN 954-1 (ding an todn theo loai O EN goo041) va BANG theo yéu ciu cla Chi thi May méc EU 98/37/EC.

Dau néi 37 va chic nang diing an toan dugc thiét ké theo EN 60204-1, EN 50178, EN 61800-2, EN 61800-3 va EN 954-1. Dé ding

va st dyng an todn chic nang Ding an toan, hdy tuan theo cic théng tin va huéng din 1ién quan trong Huéng din thiét ké.

4) Chi g FC 302.

5) Khi dang st dung1a fntactor voi Cugn day DC ben trong k&t gy v6i safe Stop, diéu quan trong 14 tao ra diode freewheel aaa (hodc ni cach khac — dudng trd vé cla dong dién tif cuén day khi

tét n6 di. oidu nay c6 thé dugc Thic hin bang cach st dung w850 V MOV dé c6 thdi gian dap tng nhanh hon) trén cudn day. Dic trung

cong tic td c6 thé dugc n, bing diode nay.
Pau vao analog:

S6 1dgng dau vao tudng ty 2

sé thiét bi dau cudi

ché do

Chon ché do

ché do dien ap

Cép dién ap

pién trd dau vao, Ri

. Vén

6 hién hanh

0 hién tai

T6i da. hién hanh

Db phan gidi cho dau vao analog

D6 chinh xac cta dau vao analog

Cac ddu vao tudng ty dudc cach ly vé mat dién vdi dién ap cung cip (PELV) va cac ddu cubi dién ap cao khac.

53, 54
bién ap hoac dong dién
Chuyén dbi S201 va chuyén déi S202

Cong téc S201/cong téc 5202 = TAT (U)

FC 301: 0-+10/ FC 302: -10-+10 V (c6 thé md r6ng)

khoang 10 kQ
+ 20V
Coéng tc $201/céng tic S202 = BAT (I)
0/4 dén 20 mA (c6 thé md rong)
khoang 200 Q
30 mA
10 bit (+ déu)
Téi da. sai sb 0,5% toan thang do

FC 301: 20 Hz/ FC 302: 100 Hz

PELV isolation

+24V. — =
Control [— Mains

18 — =

\ \

| |

. High —
37 | voltage | Motor

Functional ‘

—_—

isolation |

RS485 ] [— DC-Bus

130BA117.10

Dau vao xung/bd md hoa:

Pau vao xung/bd ma hoa c6 thé 1lap trinh

Xung/bd ma héa sé dau cud

Téi da. tan s tai dau cudi 29, 32, 33
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Hudng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

céng 5 Théng sé chung

5 kHz (bd thu md)

phat. tan sé tai ddu cudi 29, 32, 33 Cép 4 Hz
d: xem phan Piu vao ky thuat sé
bién ap tbi da trén dau vao 28 V DC
pién trd diu vao, do khoang 4 kQ
chinh xac dau vao Ri Pulse (@,1-1 kHz) Téi da. 16i: 0,1% toan thang do
D6 chinh xac du vao cta bo ma héa (1-110 kHz) Téi da. 16i: @,05% toan thang do

DAu vao xung va bo ma hoa (dau cudi 29, 32, 33) dugc cach ly dién héa véi dién &p ngudn (PELV) va cac ddu cubi dién ap cao khéc.
1) Chifc 302
2) DAu vao xung 1a 29 va 33

3) PAu vao bd ma héa: 32 ~ A, va33 B

Pau ra ky thuat sé:

Pau ra xung/ky thudt sé cé thé 1ap trinh 2
sb thiét bi dau cudi 27, 29 1)
Mdc dién dp & ddu ra ky thuat sé/tdn sb 0-24 V
Téi da. dong dién dau ra (sink hodc ngudn) 40 mA
Téi da. tai ¢ ddu ra tan sb Max. 1 kQ
tai dién dung & diu ra tin sé Tan sb diu ra 10 nF
téi thiéu ¢ ddu ra tin sé Tan sé diu ra téi da & 0 Hz
diu ra tan sé 32 kHz
Do chinh xac cla tin sé ddu ra Téi da. 18i: 0,1% toan thang do
Do phan gidi cla diu ra tin sb 12 bit
1) Terminal 27 va 29 ciing cé thé dugc 13p trinh BANG g3y vao.

Piu ra ky thuat sé dugddcach 1y vé mst dién véi dién &p cungcdp (PELV) va cac diu cudi dién &p cao khac.

Pau ra analog:

sé lugng dau ra analog c6 thé 1ap trinh 1
sé thiét bi ddu cubi 42
Pham vi hién tai & diu ra analog 0/4-20 mA
Téi da. tai GND - dau ra analog 500 0

D6 chinh xac trén dau ra analog Toi da. 16i: @,5% toan thang do

Do phan gidi trén ddu ra analog 12 bit
Piu ra analog dudc cach ly vé mat dién vdi dién ap cung cp (PELV) va cac dau cudi dién ap cao khéc.

Thé didu khién, ddu ra 24 V DC:

s6 thiét bi dau cudi 12, 13
pién 4p dau ra 24V +1, -3V
Téi da. trong thi FC 301: 130 mA/ FC 302: 200 mA

24 V. Ngudn DC dugc cach ly vé mat dién véi dién 4p ngudn (PELV), nhung cé ciing dién thé BANGAAU a0 va ddu Ta analog va k§ thuat sé.

Thé diéu khién, ddu ra 10 V DC:

s6 thiét bi ddu cubi 50
pién ap dau ra 10,5V 0,5V

Téi da. trong tai 15 mA

Ngudn cung ¢&p 19 v DC dugc cach ly v& m3t dién véi dién &p ngudn (PELV) va cac diu néi dién 4p cao khac.

Thé diéu khién, giao tiép néi tiép RS-485:

s thiét bi dau cudi 68 (P, TX+, RX+), 69 (N,TX-, RX-)

Nha ga sb 61 Chung cho thiét bi dau cubi 68 va 69

Mach giao tiép ndi tiép RS-485 dugc tach biét v& mit chgc nang véi cic mach trung tam khac va cach ly vé mat dién véi dién &p cung cép (PELV).
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Hudng din sl dung VLT®AutomationDrive FC 300
5 Thong sé chung Thi coéng

Thé didu khién, giao tiép néi tiép USB

chuén UsB 1.1 (Téc d6 t6i da
phich cém USB Dau cm “thiét bi” USB loai B
Két néi dén PC duge thc hién thong qua mot cap USB mdy chi/thiét bi tiéu chudn.

Két nbi USB dugc cach ly v& mt dién héa véi dién &p ngudn (PELV) va cac dAu cubi dién &p cao khac

Két néi ndi dit USB khong dudc cach ly vé mat dién héa véi ndi dét bdo vé. Chi st dung mét méy tinh xach tay bi cé 1ap BinG Két noi PC voi Dau noi USB bat
0 tin sé c6 thé didu chinh.

Pdu ra rdle:

pAu ra role c6 thé 1lap trinh FC 301tdt ca kW: 1 / FC 302 tdt ca kw: 2

Role 01 S dau cubi Max. tai 1-3 (break), 1-2 (hoa

ddu cubi (AC-1)1) trén 1-3 (NC), 1-2 (NO) (Tai dién trd)

240 V AC, 2 A

Téi da. tai dau cudi (AC-15)1) (Tai cam dng @ cosg 0,4) 240 V AC, 0,2 A
Téi da. téirdéy Fuéi (DC-1)1) trén 1-2 (NO), 1-3 (NO) (Tai dién trd) ) ) - . eevC, 1A
161 da. tad ddu cubt (0C-13)1) (Téd cim dng) e 240 06, 0,1
Role 02 (chi FC 302) S dau cudi ) ) ) ) ) 4-6 (break), 4-5 (ké; thiic
Téi da. tadi dau cudi (AC-1)1) trén 4-5 (NO) (Tai dién tr§)2)3) Cat qua dién ap. II Téi da. ) 400 V AC, 2 A
tai dau cuéi (AC-15)1) trén 4-5 (NO) (Tai cam Ung @ cosy @,4) - ) - 240V AC, 024
Téi da. tai ddu cubi (DC-1)1) trén 4-5 (NO) (Tai dién trd) 80 V DC, 2 A

(DC-13)1) trén 4-5 (NO) (T&i cam lng) 24v DC, 0,1A

i ddu cubi (AC-1)1) trén 4-6 (NC) (Tai dién trd) 240 V AC, 2 A

. tdi diu cudi (AC-15)1) trén 4-6 (NC) (Tai cam uUng @ cosyp 0,4) 240 V AC, 0,2 A

Téi da. tai dau cudi

50 VDC, 2 A

Téi da. tai du cudi (DC-13)1) trén 4-6 (NC) (TAi cam Ung) 24 vV DC, 0,1 A

Téi thidu. tai ddu cubi trén 1-3 (NC), 1-2 (NO), 4-6 (NC), 4-5 (NO) 24 V DC 10 mA, 24 V AC 20 mA

Méi trudng theo EN 60664-1 qua dién ap cép I11/6 nhiém do 2
1) IEC 60947 phin 4 va 5

Cac tiép diém rdle dugc cach ly vé mat dién véi phan con lai cda mach bdng cach ly ting cudng (PELV).

2) Quéa ap loai II

3) Ung dung UL 300 v AC 24

Chiéu dai cap va mat cit ngang clia cap didu khién*:

da. chiéu dai cap dong cd, dugc che chén FC 301: 164 ft [50 m] / FC 301 (A1): 82 ft [25 m]/ FC 302: 492 ft [150 m]

Téi da. chidu dai cap dong cd, khong dugc che chén FC 301: 246 ft [75 m] / FC 301 (Al): 164 ft [50 m]/ FC 302: 984 ft [300 m]
Mt cit téi da dé diéu khién thiét bi ddu cudi, day mém/cing khéng cé béng boc dau cap 0,0023 in2 [1,5 mm2]/16 AWG
Mt cit téi da dé diéu khién thiét bi ddu cudi, day linh hoat véi éng boc dau cap 0,0016 in2 [1 mm2]/18 AWG

Mst cit tbi da dé didu khién thiét bi diu cudi, day linh hoat véi éng boc dau cap c6 vong dém

0,0008 in2 [0,5 mm2]/20 AWG

Mst cit ngang téi thiéu dé didu khidn thiét bi dau cubi 0,0039 in2 [0,25 mm2]/24 AWG
Cap ngudn, xem bang trong phan DU liéu dién” cla Hudng din thiét ké
Dé biét thém thong tin, xem phan DU liéu dién trong Hudng din thiét ké VLT AutomationDrive, MG.33.BX.YY.

Hiéu sudt thé kiém soat:

FC 301: 5 mili gidy / FC 302: 1 mili giay

Dac diém diédu khién:

90 phan giai tan gé dau ra ¢ 0-1000 Hz - o o - ) ) - +/- 2,003 Hz
Lap lai d6 chinh xac cla B&t ddu/ding chinh xac (nha ga 18, 19) <t 0,1 mili gidy
Thoi gian phan hdi clia hé théng (thiét bi diu cubi 18, 19, 27, 29, 32, 33) 2 mili giay
Pham vi kiém soat téc do (vong hd) ) 1:100 téc do dong bo

Pham vi kiém soat téc do (vong kin) 1:1000 téc do ddng bd

P chinh xac vé téc do (véng hd) 30-4000 vong/phit: sai sb +8 vong/phit
Do chinh xécrvé téc do (vong kin), tuy thudc vao do phan gidi cia thiét bi phan hoi 0-6000 vong/pht: sai sb 0,15 vong/phat
Tét ca cac dac tinh diéu khién déu dya trén mot Bong cd khong déng bo 4 cuc
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Hudng din si dung VLT®AutomationDrive FC 300
cong 5 Théng s chung

Vung 1an cén:

Bao vay IP 201)/ Loai 1, IP 212)/ Loai 1, IP 55/ Loai 12, IP 66
Kiém tra do rung 1,09
Téi da. an tudng dbi 5%-93% (IEC 721-3-3; Loai 3K3 (khéng ngung tu) trong khi van hanh
Méi trudng khdc nghiét (IEC 60068-2-43) Thd nghiém H2S 16p Kd
Nhigt do moi trudng xung quanh3) Téi da. 122°F [50°C] (trung binh téi da 24 gig la 113°F [45°C])

1) chi danh cho 5 ma lyc [3,7 kW] (200-248 V), 10 m& lyc [7,5 kW] (400-480/ 500 V)

2) La bd phu kién kém theo cho 5 m3 1yc [3,7 kW] (200-240 V), < 10 md lyc [7,5 kW] (400-480/ 500 V)

3) Giadm céng sudt khi nhiét do moi trudng xung quanh cao, xem cac didu kién dic biét trong Hudng dan thiét ké

Nhiét d6 méi trudng téi thiéu trong qud trinh vén hanh toan dién 32°F [0°C]

- 10°C]

Nhiét do méi trudng téi thidu khi hiéu sudt gidm

Nhiét d6 trong qud trinh bdo quéan/van chuyén -13°-+149°/158°F [-25°-+65°/70°C]

Do cao téi da so vdi myc nudc bién ma khong giam 3280 ft [1000 m]

Giam téc do cho do cao, xem cac diéu kién dic biét trong Hudng dan thiét ké.

Tiéu chudn EMC, Khi thai EN 61800-3, EN 61000-6-3/4, EN 55011
EN 61800-3, EN 61000-6-1/2,

Tiéu chudn EMC, Mi&n nhiém EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, EN 61000-4-4, EN 61000-4-5, EN 61000-4-6

Xem phan vé cac diéu kién dac biét trong°Hudng din thiét ké.

Bdo vé va tinh nang:

Bdo vé dong co nhiét dién td chéng qua tai.
- Giam sat nhiét dé cla tan nhiét dam bdo rdng bo didu khién tin sé c6 thé didu chinh s& ngét néu nhiét d6 dat dén mdic xac dinh trudc. MOT
khong thé dat lai nhiét d6 qua tai cho dén khi nhiét do cla tan nhiét thdp hon gia tri dudc néu trong bang & cac trang sau
(hudng din - nhing nhiét d6 nay c6 thé thay ddi déi véi cac kich cd ngudn, kich thuéc khung, xép hang vé khac nhau, v.v.).
» Bd truyén dong tin sé c6 thé didu chinh dudc bdo vé chéng doan mach trén cac cyc dong co U, V, W.
Néu thiéu mot pha, bo truyén dong tin sé c6 thé didu chinh sé ngét hodc dua ra canh bao (tuy thudc vao tai).
Viéc giam sat dién ap mach trung gian dam bao réng bd truyén dong tan sbé diéu chinh sé ngét néu dién ap mach trung gian qua thép hoac
qua cao.
+ Bo diéu khién tin sé c6 thé didu chinh lién tuc kiém tra céc mdc téi han cua nhiét d6 bén trong, dong dién tai, dién 4p cao trén mach trung gian
va téc do dong co thép. D& dap dng mic téi han, bo didu khién tin sé c6 thé didu chinh c6 thé didu chinh tin sé chuyén mach va/hodc thay déi tin sé

md hinh chuyén ddi dé dam bao hiéu sudt cta & dia.
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M Hudng din sl dung VLT®AutomationDrive FC 300
5 Thong sd chung Thi coéng
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Huéng dan s dung VLT®AutomationDrive FC 300

cong 6 Khic phuc su cb

6.1.1 Canh bao/Tin nhédn bio ddng

Canh bao hodc béo dong dugc béo hiéu bing den LED lién quan & mat truéc cta bd didu khién tan sé c6 thé diéu chinh va dugc biéu thi bing m& trén man hinh.

Canh bao van c6 hiéu lyc cho dén khi nguyén nhan cta né khéng con nifa. Trong mét sb trudng hgp nhét dinh, dong cd van c6 thé tiép tuc hoat dong. Thong bio canh bao

c6 thé rat quan trong, nhung khéng nhit thiét phai nhu vay.

Trong trudng hdp c6 béo dong, & tan sé c6 thé didu chinh s& bi ngdt. Cac bao dong phdi dugc dit lai dé khdi dong lai hoat dong sau khi nguyén nhan cda chdng da dudc khic phuc.

pidu nay cé thé dudc thuc hién theo ba céach:

1. Béng cach sd dung nut didu khién [RESET] trén LCP.

2. Théng qua dau vao ky thudt sé c6 chiic nang "Pat lai”.
3. Thong qua giao tiép néi tiép/bus giao tiép nbi tiép tuy chon.
GHI CHU!

Sau khi thiét 1ap lai thi cong bing nat [RESET] trén LCP, phai nhdn nut [AUTO ON] dé khdi dong lai dong cd.

Néu khéng thé dat lai canh bao, nguyén nhan cé thé 1a do nguyén nhan cla né chua dugc khdc phuc hodc canh bao bi khéa (xem thém bang & trang sau).

Bdo dong bi khéa ba 14n sé& cung cip kha nang bdo vé bd sung, nghia 1a phai tit ngudn dién trudc khi co thé dat lai bao dong. Sau khi bi

dugc bat lai, 6 tin sé c6 thé didu chinh khéng con bi chdn va c6 thé dugc dat lai nhu mé td & trén khi nguyén nhan di dugc khic phuc.

Cac bao dong khong bi khoa ba 1an ciing c6 thé dugc dit lai bdng chdc ning dat lai ty dong ngang béng. 14-20 Ché do dat lai (canh bao: co thé ty dong danh thic!)

Néu canh bao va bao dong dugc danh diu bing md trong bang & trang sau, didu ndy c6 nghia 1a canh bao xdy ra trudc bao dong hoic

ban c6 thé chi dinh xem d6 1a canh bdo hay canh bdo s& dugc hién thi cho mot 18i nhat dinh.

Didu nay c6 thé xdy ra, vi dy, ngang bing. Den Bao vé nhiét dong cd . Sau mdt canh bdo hoic ngét quing, dong cd tiép tuc ding lai, canh bdo va canh bdo s& tiép tuc

nhay 1-90. Khi sy cé d& dugc khéc phuc, chi c6 canh bdo tiép tuc nhdp nhdy cho dén khi & tn sb c6 thé diéu chinh dugc dat lai.
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Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
6 Khic phuc sy cb Tha cong

KHONG . Su miéu ta Canh bao B30 dong/Chuyén di Khéa bao dong/Chuyén di Tham s6
u g/Chuyi

Thém quyén gidi quyét

12 L6i tryc tiép bing khong (X) (X) Ménh. 6-01 Chic nang hét thdi
gian tryc tiép

IS

M&t pha ngudn dién (X) (X) (X) Ménh. 14-12 Chic ning tai

M&t cén bing ngudn dién

6 Pién ap lién két DC thi) X

8 dién ap thép DC X X

10 Pong cd ETR qua nhiét (X) (X) Ménh. 1-90
Bdo vé nhiét dong cd

Gidi han mé-men xodn

14 L6i nbi dat X X X

16 Ngén mach X X

22 May nang. Phanh L3i (X Nhém thong sb 2-2*

>

24 quat bén ngoai Pién Ménh. 14-53 Man hinh quat

26 gidi han cong sudt (X) Ménh. 2-13

=

Giadm sat lyc phanh

28 Kiém tra phanh (X) Ménh. 2-15 Kiém tra phanh

=

30 Pong cd thiéu pha U (X) (X) Ménh. 4-58 Thiéu dong cd

Chiic nang pha

B3

32 Pong cd thiéu pha W (X) (X) (X) Ménh. 4-58 Thiéu dong co
Chiic nang pha

34 L&i giao tiép Fieldbus X X

37 Imb clia sup volt X

39 Cam bién tan nhiét X X

&
g

Qua tadi cla ddu ra ky thuat sé 29 (X) Ménh. 5-00, Pign ti vaorra
Cach thifianh gia. 5-02 Phan cubi
29 céch thic

IS
N

Qua tadi ddu ra ky thuat sé trén X30/7 (X) Ménh. 5-33 Ky Xx30/7
sé  Ra ngoai (MCB 101)

ngudn cdp thé Ngudn cung cép 24 X X

ung cAp 1,8 V thip 49 Gidi han X X

l

khéng thanh céng 51 Kiém tra AMA Unom X

16n X

Bang 6.1: Danh sach md b4o ddng/canh bao
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Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300

Thi céng 6 Khic phuc sy cé

KHONG.. Sy miéu ta Canh bao Bdo dong/Chuyén di Khéa bdo dong/Chuyén di Tham s6

Thém quyén gidi quyét

Tham s& AMA ndm ngoai pham vi

«
@
I

57 hét thoi gian AMA X
59 Gi6i han hién tai X
61 L&i phan héi (X) (X) Ménh. 4-30@ Chic nang mét

phan hédi dong co

63 Phanh cd thép (X) Ménh. 2-20
Nha phanh hién tai

Bang diéu khién qua nhiét

o
@
>
>
<

67 C4u hinh tly chon d& thay dbi X

69 wr. Thé Tem X X

71 PTC 1 Ding an toan X X1) Ménh. 5-19 Nha ga 37

ing an toan

\'

3 Diing An Toan Ty Dong (X) x) Ménh. 5-19 Nha ga 37
Diing an toan

77 Ché dd giam nang lugng X Ménh. 14-59 S6 thyc té-
ber cuaBo bién tin

79 CAu hinh PS bét hdp phap X X

81 CSIV bi héng X

o
&
-
>

Profibus/Profisafe

91 Pdu vao analog 54 cai dat sai Xem X 5202

243 Phanh IGBT

>
>

245 Cam bién tan nhiét X X

247 Pwr.card Nhiét do . .

250 b4t hdp phap Phu ting méi X Ménh. 14-23
Cai dat ma kidu

Bang 6.2: Danh sach md bao ddng/canh bao

(X) Phy thudc vao tham sé

1) Khong thé ty dong thiét 1ap lai thong qua ménh gia. 14-20 Ché do dat lai

Chuyén di 1a hanh dong khi c6 bao dong xudt hién. Chuyén di sé dilng dong cd va c6 thé dugc dat lai bdng cach nhén nit dat lai hodc dit lai bang ky thuat sé
dau vao (ménh 1énh nhém 5-1* [1]). Sy kién ban diu gdy ra canh bao khéng thé 1am héng bién tdn c6 thé didu chinh hodc gdy ra tinh trang nguy hiém. Mot chuyén di
khoa 1a mot hanh dong xdy ra cing véi canh béo, c6 thé gay hu héng cho bé truyén dong tdn sé c6 thé didu chinh hosic cac bo phan dugc két néi. Khéa hanh trinh

tinh hinh chi c6 thé dugc thiét 1ap lai bing cach dap xe dién.

Chi bao LED

Bao thic

nhép nhay mau_dé
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6 Khic phuc sy cb

Hudng dan sl dung VLT®AutomationDrive FC 300

TU canh bao TU trang thai md rdng

(A63)

(A72)

chat 1ye gise o Loi canh bdo L&i canh bdo 2 L¥i canh bao Canh bao M& rong
T2 TU trang thai
o 00000001 1 Kiém tra phanh (A28) ServiceTrip, Read/ Kiém tra phanh (W28) kin dao Tang téc
viét
1 00000002 2 Nhiét do tan nhiét. ServiceTrip, (re- Nhiét dé tan nhiét. (W29) chay AMA danh riéng
(A29) phuc vu)
2 00000004 4 L&i cham dét (A14) ServiceTrip, Ma loai/Phy L6i cham dét (wW14) kin dao B4t dau Cw/CCw
kién thay thé
3 00000008 “ Ctrl.Thé nhiét do ServiceTrip, (re- Ctrl.Card Temp (W65) danh riéng Lam cham
(A65) phuc vu)
4 00000010 16 pidu khidn. Word TO (A17) ServiceTrip, (dugc pidu khidn. Tu PEN (W17) B&t kip
phuc vu lai)
s 00000020 32 Qua dong (A13) danh riéng Gidi Qué dong (W13) kin dao Phan héi cao
6 00000040 64 han m6 men xodn (A12) danh riéng Gi6i han m-men xodn (W12) kin dao Phan hdi thap
7 00000080 128 Bong cd Th Over danh Pong cd Th Over (Wil) danh riéng Dong dién ddu ra cao
riéng (Al1l)
00000100 256 8ong cd ETR két thic kin déo Pong cd ETR Over (W10) danh riéng Dong dién diu ra Thap
(A10)
9 20000200 512 Bién tan qué tai. kin do Bién tan qua tai (W9) Tin sé diu ra danh riéng Cao
(A9)
10 00000400 1024 DC dy phong thiéu dién &p (A8) du Dién ap thép DC (W8) Tan sb dau ra thép
1 00000800 2048 tril Qua dién ap DC (A7) dy trd Qué dién ap DC (W7) Kiém tra phanh OK
12 00001000 4096 Ngin mach (A16) du trd L&i sac mém Pién &p DC thép (W6) kin dao Phanh téi da
13 00002000 8192 danh Dién ap DC cao (WS) phanh
riéng (A33)
14 00004000 16384 Ngudn dién ph. Mt (A4) danh riéng Ngudn dién ph. Thua (W4) Ngoai pham vi téc do
15 00008000 32768 AMA Khong 6n danh riéng Ldi Zero tryc Khéng c6 dong cd (W3) OVC dang hoat dong
16 00010000 65536 tiép (A2) danh riéng L3i noi bo (A38) 181 Live Zero (W2) Phanh AC
17 00020000 131072 L33 KTY Phanh qué tai 10 V Thép (W1) Khoa thdi gian canh bdo mat khéu KTY
18 00040000 262144 L&i quat Phanh qué tai (W26) Ngui ham md canh béo bao vé mat khdu
(A26)
19 00080000 524288 Mit pha U (A30) L&i ECB 1048576 Mat pha V Pién trd phanh (W25) Canh béo cla ECB
20 00100000 (A31) du phong 2097152 MAt pha W (A32) dy phong Phanh IGBT (W27) kin déo
21 00200000 4194304 L3i bus trusng Gi6i han téc do (W49) kin déo
22 00400000 danh L3i Fieldbus (W34) kin dao Chua st dung
riéng (A34)
23 00800000 8388608 Ngudn cung cép 24 V thép kin dao Ngudn cung cip 24 V thip (WA7) danh riéng Chua sit dyng
(A47)
24 01000000 16777216 Ldi ngudn dién (A36) du trd 1,8 V L8i ngudn dién (W36) danh riéng Chia sif dung
25 02000000 33554432 Ngudn cung cép Thip danh 6i6i han hién tai (W59) danh riéng Chua st dung
riéng (A48)
26 04000000 Pién trd phanh 67108864 kin dao Nhiét do thép (W66) kin dao Chua st dung
(A25)
27 08000000 134217728 Phanh IGBT (A27) danh riéng Gidi han dién &p (W64) danh riéng Chua sit dyng
28 10000000 268435456 Thay déi tiy chon kin déo Mit bo ma hoa (W9Q) danh riéng Chua s dyng
(A67)
29 20000000 536870912 0 dia dugc khéi tao (AB0) L&i phan hdi 131 phan hdi (Wel, Chua sif dung
(A61, A90) W90)
30 40000000 1073741824 Dung an toan (A68) Ding an toan PTC 1 Ding an toan (W68) PTC 1 an toan  chua s dung
(A71) Dung lai (W71)
31 80000000 2147483648 May moc. phanh thép Théat bai nguy hiém TU trang thai m§ rong Chua sif dyng

Bang 6.3: M6 tad TU bdo dong, TU canh bdo va TU trang thai md réng

Cac tU canh bao, tif canh bao va tif trang thai md rong c6 thé dugc doc qua bus ndi tiép hodc bus truyén théng néi tiép tly chon dé chén doan. Xem thém

ngang bing. 16-94 EX. TU trang thai

CANH BAO 1, 10 Von thép:
Pién 4p 10 V tif dau cubi 50 trén thé didu khién thép hon 10 V.
Loai bo mot sé tai khoi thiét bi dau cubi 50, vi ngudn cung cép 10 V qua tai

nap vao. Téi da. 15 mA hoic tdi thiéu 590 Q.

CANH BAO/Bao dong 2, L&i khong truc tiép:

Tin hiéu trén diu 53 hodc 54 nhd hon 50% gia tri dugc dat trong

CANH BAO/Bdo dong 3, Khong cé déng ca:

Khéng c6 dong cd nao dugc két néi véi diu ra cla tin sé cé thé didu chinh

14i xe.

CANH BAO/BAO BONG 4, MAt pha ngudn dién:

Phia ngudn cung cép bi thiéu mot pha hodc dién &p dudng day qua mét can bing

cao.

Théng bao nay ciing xudt hién trong trudng hgp c6 16i & bd chinh luu ddu vao trén

didu chinh tan sé 6 dia.

Kiém tra dién 4p nguén va dong dién dén tan sé c6 thé diéu chinh

ngang bing. Nha ga 53 Dién 4p thdp ., ménh gia. 6-12 Nha ga 53 Dong dién thip
6-10 ménh Nha ga 54 pién ap thdp , hoic ménh gis. 6-22 Nha ga 54 Cur thép-
thué gis. 13n 1ugt 12 6-20
1ai xe.
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Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
Tha céng

CANH BAO 5, Pién ap lién két DC cao:
Pién &p mach trung gian (DC) cao hon gidi han quéa dién ap
ctia hé théng didu khidn. O tin sé didu chinh van hoat dong.
CANH BAO 6, dién ap lién két DC thép
Pién &p mach trung gian (DC) nim dudi gidi han dién &p thap cla
hé théng diéu khién. 0 tin sé didu chinh vin hoat déng.
CANH BAO/BAO BONG 7, qua &p DC:
Néu dién &p mach trung gian vugt qua gidi han, bo diéu khién tan sé c6 thé diéu
chinh s& ngdt sau mot thdi gian.
C6 thé sta chia:
Két nbi dién tré phanh
Kéo dai thdi gian tang téc
Kich hoat chdc nang ngang béng. 2-1@ Chdc nang phanh
Taildi bién tan

Tang ménh gia. 14-26 Chuyén 0i Tri hoan

Gigi han cénh béo/canh bao:
3 x 200-240 V 3 x 380-500 V 3 x 525-600 V

[vbC] [vnC] [vbC]
pién ap thép 185 373 532
Canh bdo dién &p 205 410 585
thép
Canh bao dién ap 390/405 810/840 943/965
cao (khong c6 phanh
- c6 phanh)
Qué dién ap 410 855 975

Cac dién ap néu 1a dién ap mach trung gian cta b diédu khién tan sé c6 thé
diéu chinh véi dung sai + 5%. Dién ap dong AC tudng dng 1a dién ap mach trung

gian (lién két DC) chia cho 1,35.

CANH BAO/Béo dong 8, dién ap DC thép:

Néu dién &p mach trung gian (DC) gidm xudng dudi “canh bao dién ap

gidi han thép” (xem bang trén), bién tin c6 thé diéu chinh sé& kiém tra xem 24
Ngudn dy phong V dugc két néi.

Néu khong két ndi ngudn dy phong 24 V, & tan sé c6 thé diéu chinh

chuyén di sau mot thdi gian nhdt dinh tuy thudc vao don vi.

pé kiém tra xem dién 4p cung cdp c6 phu hgp véi tan sé diéu chinh hay khéng

14i xe, xem Thong sé chung

CANH BAO/Bao dong 9, Bién tan qua tai:

0 dia didu chinh tin sé sdp bi cit vi qua tai

(dong dién qua cao trong thdi gian qua dai). B dém bdo vé bién tin nhiét, dién tl
dua ra canh bdo & mic 98% va ngdt & mic 100%, dong thdi dua ra canh bao

béo thic. Ban khéng thé dit lai 6 tan sé c6 thé didu chinh cho dén khi bo dém

1a duéi 90%.

L6i 14 do bd didu chinh tdn sé da bi qua tai do

hon 100% trong thdi gian qua dai.

CANH BAO/Bao dong 10, Qua nhiét do ETR cGa dong co:

Theo cd ché bao vé nhiét dién td (ETR), dong cd qué nong.

Ban c6 thé chon néu ban muén & dia tin sé c6 thé didu chinh dugc

canh bio hodc bao dong khi bo dém dat 100% ménh gia. 1-90 . Ldi 1a do déng co DPOng cd

Bdo vé nhiét

bi qua tai
hon 100% trong thdi gian qué dai. Hay chic chin ring dong co ménh. 1-24 Cur- dong co

thué  gugc thiée 18p chinh xac.

6 Khic phuc su cb

CANH BAO/BAO DPONG 11, Nhiét do dong cd qué nhiét:

Nhiét dién trd hodc két ndi nhiét dién trd bi ngdt két ndi. Ban co6 thé
chon xem ban c6 mubn bién tin c6 thé diéu chinh dua ra canh bao hoc
béo dong khi bd dém dat 100% ménh gid. 1-90 . Dam bdo rdng nhiét bong co nhiét

Su bdo V&  gign trd dugc két ndi chinh xic gida

ddu cubi 53 hodc 54 (diu vao dién &p tuong ty) va dau cubi 50 (+ ngudn cung cdp 10 V),
hodc gitfa déu ndi 18 hodc 19 (chi PNP diu vao ky thuat sé) va dau néi 50. Néu

Cam bién aKTY dudc sd dung, kiém tra két ndi chinh xac gidfa thiét bi dau cubi 54

va 55.

CANH BAO/BAO PONG 12, Gidi han mo-men xoén:
Mé-men xo&n cao hon gia tri ngang bang. 4-16 Pong co gidi han mé-men xodn
Cach thic (khi van hanh dong cd) hodc mé-men xodn cao hdn giad tri trong

ngang bang. 4-17 Ché do tao gidi han mo-men xodn (trong hoat dong tai sinh).

CANH BAO/BAO DONG 13, Qua dong:

Gidi han dong dién dinh cla bién tan (khodng 200% dong dinh mic) 1a

VUGt qua. Canh bao sé kéo dai khoang. 8-12 gidy, sau do c6 thé diéu chinh

din dong tan sb bi ngdt va phat ra canh béo. Tit by diéu khién tan sé c6 thé diéu

chinh va kiém tra xem truc dong cd cbd thé quay dudc khéng va dong co cé quay dugc khong?

kich thudc phu hgp véi 6 dia tan sé c6 thé diéu chinh.

Néu chon diéu khién phanh cd hoc md rong, hanh trinh c6 thé dugc thiét 1ap lai tu bén
ngoai.

BAO BONG 14, L3i cham dét:

C6 sy phéng dién tif cac pha dau ra xudng dat, trong cap

gidia & tdn sé c6 thé didu chinh va dong cd hodc trong dong cd

chinh n
Tét & tan sé c6 thé didu chinh va loai bo 18i cham dét.

BAO DONG 15, Phan ciing chua hoan chinh:
Tuy chon dugc trang bi khéng dugc xd 1y b&i bang didu khién hién tai (phan cing hoc

phan mém) .

BAO DONG 16, Poan mach
C6 hién tugng doan mach trong dong cd hodc trén cac cyc cta dong co.

T4t & tan sb c6 thé didu chinh va loai bé doan mach.

CANH BAO/Bao dong 17, Kiém soat thdi gian chd cda tu:
Khéng c6 giao tiép véi 6 tan sé c6 thé diéu chinh.
Canh béo sé& chi hoat déng khi ménh gis. 8-04 Kiém soat thoi gian chd cda ti
Chiic nang KHONG dugc dat thanh TAT.

Néu ngang Kiém sodt chic ning hét th¥i gian cla tlf duwe st thanh pyg 105 VA cuyin gy
bing. Canh béo 8-04 xudt hién va bién tdn c6 thé diéu chinh giam dan cho dén khi
chuyén di, trong khi dua ra mot béo dong.

Ménh. 03-08 Kiém sodt thdi gian chd cua tu 6 thé s& tang len.
CANH BAO/Béo dong 22, Hst. phanh cd khi:

Gié tri bdo céo sé hién thi né 1a loai gi. @ = Tham chiéu mo-men xodn. d& khong dat dudc

trudc khi hét thoi gian. 1 = Khong c6 phan hdi phanh trudc khi hét thoi gian chd.
CANH BAO 23, L3i quat bén trong:

Chlic nang canh bdo quat 1a mét chic nang bdo vé b sung dé kiém tra xem

quat dang chay/gén. Canh bao quat c6 thé bi tit trong

ngang bing. 14-53 Man hinh quat (qst thanh [0] Tat).

CANH BAO 24, L3i quat bén ngoai:

Chic nang canh bao quat 1la mdt chic nang bao vé bd sung dé kiém tra xem

quat dang chay/gén. Canh bao quat c6 thé bi tit trong

ngang bing. 14-53 Man hinh quat (gst thanh [0] T&t).
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CANH BAO 25, Dién trd ham bi doan mach:

Pién trd phanh dugc theo dbéi trong qua trinh hoat dong. Néu né bi doan mach,
chiic nang phanh bi ngit két nbi va canh bao xudt hién. Didu chinh dugc

& tan sé van hoat dong nhung khong c6 chdc ning phanh. Tét

diéu chinh tan sé va thay thé dien trd phanh (xem

ngang bing, 2-15 Kiém tra phanh )

CANH BAO/BAO DONG 26, Gidi han cong sudt dién trd phanh:

cong sudt truyén t&i dién trd phanh dugc tinh bing phin tram,

14 gia tri trung binh trong 120 gidy qua, trén co sd gid tri dién trd
cla dién trd ham (muc 2-11 Dién trd phanh (ohm) ) va trung gian
an dién ap mach. Canh bdo dudc kich hoat khi phanh bi mét

nang lugng cao hon 90%. Néu nhu cugén et [2] d& dugc chon trong
ngang bing. 2-13 Gidm st luc phanh , viéc c&t giam & dia tin sé c6 thé didu chinh
ra va dua ra canh bao nay khi nang lugng phanh bi tiéu hao cao hon

hon 100%.

CANH BAO/BAO BONG 27, L&i phanh ham:

Transistor phanh dugc gidm s&t trong qué trinh hoat doéng va néu né bi dodn mach,
chlic nang phanh bi ngit két nbi va canh bao xudt hién. DPidu chinh dugdc

bo truyén dong tin sé van c6 thé chay, nhung do bong ban din phanh bi doan

mach nén nguén dién dang Kké se dudc truyén dén dién trd ham, ngay ca khi noé
khong hoat dong.

T4t bo didu chinh tin sé va thao dién trd phanh.

Bao dong/canh béo nay ciing c6 thé xdy ra néu dién trd phanh quéa néng.

Pau nbi 104 dén 106 c6 sdn lam dién trd phanh. Dau vao Klixon, xem

phan Cong téc nhiét dé dién trd phanh.

Canh béo: C6 nguy cd mit dién dang ké

truyén téi dién trd phanh néu tranzito phanh

. bi ngén mach.

CANH BAO/BAO DONG 28, Kiém tra phanh khéng thanh céng:

L6i dién trd phanh: dién trd phanh khong dugc két nbi/khong hoat dong.

BAO DONG 29, Lai xe qua nhiét:
Néu vé boc 1a IP 20 hoic IP 21/Loai 1, thi nhiét do cét cla
tan nhiét 1a 203°F +9°F [95°C +5°C]. L&i nhiét do khong thé dugc
dit lai cho dén khi nhiét do cla tan nhiét xudng duéi 158°F +9°F [70°C
+5°C].
L3i c6 thé 1a:
- Nhiét do méi trudng quad cao
- Cép dong cd qua dai
ALARM 30, M4t pha dong cd U:
Pha dong cd U gitla & tan sé didu chinh dugc va déng cd 1a
mét tich.

Tét bd diéu chinh tan sb va kiém tra pha dong co U.

ALARM 31, Thiéu pha V dong cd:
Pha doéng cd V gilla by truyén déng diéu chinh tin sé va dong cd dugc
mit tich.

Tit bd didu chinh tan sé va kiém tra pha V cla déng cd.

ALARM 32, Thiéu pha W cla dong co:
Pha dong cd W gilta bd truyén doéng tan sb diéu chinh dudc va dong co la

mit tich.

Hudng dan sl dung VLT®AutomationDrive FC 300

Tét bs didu chinh tin sé va kiém tra pha W cta dong co.

BAO DONG 33, L&i khdi dong:
Qué nhidu 1in tang sdc manh da xdy ra trong mdt khodng thdi gian ngén. Xem
chuong

Théng sb chung vdi sé 1an tang stic manh cho phép

trong vong mét phut.

CANH BAO/BAO BONG 34, L3i giao tiép Fieldbus:

Bus truyén théng nbi tiép trén thé tuy chon truyén thoéng khong

hoat dong chinh xac Vui loéng kiém tra cac tham sé lién quan dén mé-dun va dam
bdo mé-dun dugc 1&p dung vao khe A cia & dia.

Kiém tra hé théng day dién cho bus truyén thong néi tiép.

CANH BAO/BAO DONG 36, L&i ngudn dién:
Canh bao/b&o dong nay chi hoat dong néu dién &p cung cdp cho b didu chinh
L3i dusng truyén KHONG dugc dat thanh TAT.

6 tan sé bi mit va ménh gia. 14-10

C6 thé khic phuc: kiém tra ciu chi véi 6 tin sé c6 thé diéu chinh.

ALARM 37, Imb cla sup volt:

C6 sy mat can bing dong dién gitfa cac bd nguén
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Thu coéng 6 Khac phuc sy cb
ALARM 38, L&i bén trong: CANH BAO 42, Qua tai dau ra ky thuat sé trén X30/6:

Néu canh bao nay xdy ra, c6 thé cdn phai lién hé véi nha cung cdp Danfoss cua ban. Kiém tra tai két ndi véi X30/6 hodc loai bd két ndi ngén mach.

Mot sb tin nhén bao dong dién hinh: Kiém tra ménh gia. 5-32 Ky X30/6 sb Ra ngoai (MCB 101)-

2 PR A P PO A CANH BAO 42, Qua tdi ddu ra ky thuat sé trén X30/7:
@ Cong noi tiép khéng thé khdi tao dudc. Phan cing nghiém tic

sy thit bai Kiém tra tai két nbi voi X30/7 hodc loai bo két néi ngén mach.
256 DU 1iéu EEPROM nguén bi 18i hodc qué ci
512 DU liéu EEPROM cla bang didu khién bi 18i hogc qué cii

Kiém tra ménh gias. 5-33 Ky X30/7 sé Ra ngoai (MCB 101)

513 Hét thdi gian giao tiép Poc dif liéu EEPROM

514 Hét thdi gian giao tiép Poc dif liéu EEPROM

515 Didu khién huéng ng dung khéng thé nhén ra
dif 1iéu EEPROM.

516 Khong thé ghi vao EEPROM vi lénh ghi

BAO DONG 45, L&i cham dat 2:
C6 sy phéng dién tif cac pha dau ra xudng dat, trong cap
gida 6 tin sé c6 thé diédu chinh va dong cd hodc trong dong cd
gong ddge tién hanh. chinh né. Tét & tan sé c6 thé diéu chinh va thao mat dat
517 Lénh ghi da hét thdi gian chd. 16i. Canh bado nay dugc phat hién theo trinh ty kiém tra khéi déng.
518 Loi trong EEPROM
519 DI 1iéu md vach bi thiéu hoic khong hgp 1é trong EEPROM 1024 - 1279 ALARM 46, Nguén cép card

Tin nhén CAN khéng thé gdi dugc. (1027 chi ra kha nang Ngudn dién trén card ngudn nim ngodi pham vi pht séng.

161 phan cling)
1281 Thoi gian chd flash cda BY xd 1y tin hiéu s6 C6 ba ngudn cung cdp nang lugng dugc tao ra bdi ngudn dién & ché dé chuyén dbi
1282 Power micro phién ban phan mém khéng pht hgp . N ) N
1283 Phién ban dd liéu EEPROM nguén khéng khép nguon dién (SMPS) trén thé ngudn: 24 V, 5V, +/- 18 V. Khi dudc cap ngudn
1284 Khéng thé doc phién ban phan mém Bo xi 1y tin hiéu sb Véi 24 VDC véi tdy chon MCB 107, chi c6 ngudn cung cép 24 V va 5 V la
1299 Option SW & slot A qua cli
1300 Option SW & slot B qua ci
1311 Tay chon SW &
1312 Tay chon SW & khe C1 qua cii
1315 Tuy chon SW & khe A khong dugc hd trg (khéng dugc phép)
1316 Tuy chon SW & khe B khong dugc hé trg (khéng dugc phép) Ngudn dién dy phong 24 V DC bén ngoadi c6 thé bi quéa tai, néu khong
1317 Tuy chon SW trong khe C@ khéng dugc hé trg (khong dudc phép)
1318 Tuy chon SW trong khe C1 khong dugc hd trg (khéng dugc phép)
1536 Mot ngoai 1é trong pidu khién hudng Ung dung la
dang ky. Thong tin g§ 16i dudc viét bing LCP

dugc theo doi. Khi dugc clp ngudn bang dién &p dong xoay chiéu ba pha, ca ba

khe €@ qua ci cung cép dudc theo doi.

CANH BAO 47, ngudn 24 V thép:

1ién hé véi nha cung cép Danfoss cla ban.

CANH BAO 48, ngudn 1.8 V thap:

1792 CG quan gi&m sat DSP dang hoat déng. G8 16i dd 1iéu phan nguén Lién hé vdi nha cung cdp Danfoss cla ban.
DU liéu diéu khién dinh huéng déng cd khéng dugc txuyén chinh xac . . |
2049 DI 1iéu ngudn dugc khdi dong lai CANH BAO 49, Gidi han toc do:
2315 Thiéu phién ban SW tif bo ngudn Téc d6 khong ndm trong pham vi quy dinh. 4-11 Téc d6 dong cd thép

2816 Mo-dun bang diéu khién tran ngan xép .
2817 Lap lich téc vy cham Gidi han [RPM]va ménh giad. 4-13 Gidi han toc dd dong cd cao [RPM]
2818 Nhiém vy nhanh

N . ALARM 50, hiéu chudn AMA khong thanh céng:
2819 Chu dé tham so

Tran ngan xép LCP 2820 Pong cd khong phi hdp véi kich thudc cu thé clia bo truyén dong. B&t ddu AMA
Lo gl g ‘ .
2L i i i thi tyc mot 13n nida theo ménh gia. 1-29 Didu chinh déng cd ty dong (AMA) ,
2822 tran céng USB ) o ) ,
3072-  Gié tri tham sé ndm ngodi gidi han cia né. Thyc hién ban dau-5122 cudi cung c6 chifc nang AMA gidm. Néu van that bai; kiém tra dong cd
hoa. Sé tham sé gay ra canh bao: Tru dir ligu.

ma td 3072. M3 16i Ex 3238: 3238-3072 =

166 nam ngoai gidi han ALARM 51, AMA kiém tra Unom va Inom:

5123 Tuy chon trong khe A: Phan cling khéng tuong thich vi dieu khién Viéc cai dat dién 4p dong cd, dong dién dong cd va cong sudt dong cd dugc cai dit truéc

phin cilng bang

5124 Ty chon trong khe B: Phan cdng khéng tudng thich véi diéu khién dai khai 1a sai. bam bao cac cai dat.
phan cting bang

R R R BAO DONG 52, AMA thép Inom:
5125 Tuy chon trong khe C@: Phadn ciing khéng tudng thich véi didu khién ; ap tnom

phan cing bang Dong dién dong cd qua thip. Kiém tra cai dait
5126 Tiy chon trong khe C1: Phan ciing khéng tudng thich véi diéu khién
phén cing bang BAO BONG 53, dong cd AMA qué 16n:

5376-  Hét bo nhé

Pong cd qua 16n dé thyc hién AMA.
6231

ALARM 54, dong cd AMA qua nhd:

ALARM 39, Cam bién tan nhiét 9ong cd qua nhé dé thyc hién ANA.

Khong c6 phan héi tif cam bién nhiét do tan nhiét. BAO DONG 55, AMA ménh gid. ngodi pham vi:
Tin hiéu ti cam bién nhiét IGBT khéng cé trén nguén dién Cac gia tri thong sé dong cd dugc tim thdy tif dong cd ndm ngoai pham vi diéu chinh
Thé. Vén dé& c6 thé ndm § card ngudn, card drive céng, phan vi <6 thé chdp nhan duge

hoac cép ribbon gitta card nguén va card & céng. ALARM 56, AMA bi gidn doan bdi ngudi ding:

CANH BAO 40, Qué tadi cda diu ra ky thuat sb 27 AMA da bi gian doan bdi nguoi ding.

Kiém tra tdi két ndi véi cyc 27 hodc thao két néi ngén mach BAO DONG 57, hét thoi gian AMA:

sy. Kiém tra ménh gid. 5-00 Dién tlf vaorra CAch thicya menh gis. 5-e1 Nna g2 Caeh thde €6 géng bét diu lai AMA vai 1dn cho dén khi AMA dudc thyc hién
CANH BAO 41, Qua tai cla ddu ra ky thust sé 29: ngoai. Xin luu y ring viéc chay 1dp lai c6 thé lam néng dong cd dén mic
Kiém tra tai két néi véi cuc 29 hoic thio két néi ngdn mach dién trd Rs va Rr tang 1én. Tuy nhién, trong hdu hét cac trudng hgp, day 1la

sy. Kiém tra ménh gia. 5-00 Dién til vaora Cach thicya menh gia. 5-02 Nha ga 29 Cach thi. Khong quan trong
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ALARM 58, 18i noi bo AMA:
Lién hé vdi nha cung cdp Danfoss cla ban.

CANH BAO 59, Gidi han hién tai:

Hién tai cao hon gi& tri ménh gia. 4-18 Gi6i han hién tai

CANH BAO 60, Khéa lién dong bén ngoai

Khéa 1ién dong bén ngoai da dugc kich hoat. pé tiép tuc hoat dong binh thudng, hdy ap dung
24 V DC tdi thiét bi ddu cubi dugc 1ap trinh cho khéa lién dong bén ngoai va dat lai
didu chinh tan sé (thdng qua giao tiép néi tiép, I/0 ky thuat sé hoac béng

nhén nut dit lai trén ban phim).

CANH BAO/BAO BONG 61, L&i phan héi:

L6i giia tbéc do tinh toan va do téc do tif ngudn clp dir liéu

thiét bi phia sau. Cai dat chdc nang Canh bao/Bdo dong/Tét nam trong
ngang bing. 4-30 ChUC néng mat phan héi déng co . Cai dat 151 dudc chdp nhan trong
ngang bing. 4-31 L&1i téc do phan hdi dong cd va thdi gian cho phép xay ra 16i

xdy Ta thiét 1ap ngang bang. 4-32 HEt thdi gian chd mat phan hoi dOng €O rreng met cuse tro chuyen

tht tuc truyén gido, chdc ning nay c6 thé c6 hiéu qua.

CANH BAO 62, Tan sé ddu ra & gidi han téi da:
Tan sé dau ra cao hdn gia tri dugc dat trong ménh gid. 4-19 Dau ra tdi da

Tinh thuong xuyén. DAy la canh bao & ché d6 VVCplus va canh bao (ngét) lién tuc

cach thic.

BAO DONG 63, Phanh cd & mdc thip:

Dong dién thyc té cla dong co chua vugt qua dong “nha phanh”
trong clia sé thdi gian “B&t ddu tri hoan”.

CANH BAO 64, Gidi han dién ép:

Sy két hop tai va téc do doi héi dién &p dong cd cao hon
dién &p lién két DC thyc té.

CANH BAO/BAO DONG/CHUYEN DI 65, Thé didu khién Qué nhiét:
Card didu khién qué nhiét: Nhiét dé cit cda bd didu khién

thé 1a 176°F [80°C].

CANH BAO 66, Nhiét do tan nhiét thép:

Nhiét do tan nhiét dugc do 1a 32°F [@°C]. Pidu nay c6 thé chi ra

cam bién nhiét d6 bi 18i va do d6 téc d6 quat bi héng

tang 1én mic téi da trong trudng hgp bdé phan nguén hogc card diéu khién qua yéu

néng.

ALARM 67, CAu hinh tuy chon da thay ddi:

Mot hodc nhidu tly chon da dugc thém vao hosc bi x6a ké ti 1an cudi cung
t4t ngudn.

BAO PONG 68, Dling an toan:

Ding an toan da dugc kich hoat. pé tiép tuc hoat dong binh thudng, hay &p dung 24 V

DC dén T-37. Nhén nat dat lai trén LCP.

CANH BAO 68, Diing an toan:
Ding an toan dad dudc kich hoat. Hoat dong binh thudng dugc tiép tuc khi an toan
diing bi vé hiéu héa. Canh bao: Ty dong khdi dong lai!
ALARM 69, Nhiét do card ngudn
Cam bién nhiét do trén card ngudn qua néng hodc qua lanh.
Xd 1y sy cb:
Kiém tra hoat dong cGa quat cda.

Pam bao ring bd loc danh cho quat clia khéng bi tic.

6-8
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Kiém tra xem tim diu néi da dugc 18p dat dang cach trén IP 21 chua va

0 dia 1P 54 (NEMA 1 va NEMA 12).

ALARM 70, Cau hinh FC bt hop phap:

Sy két hgp bang diéu khién va bang dién hién tai 1a bit hgp phép.

BAO PONG 71, PTC 1 Dilng an toan:

Safe Stop da dugc kich hoat tiU Card Thermistor MCB 112 PTC

(dong cd qua néng). Hoat dong binh thudng cé thé dugc tiép tuc lai khi MCB 112
c4p lai 24 V DC cho T-37 (khi nhiét do dong cd dat dén mdc

mdc chdp nhan dugc) va khi du vao ky thuat sb tif MCB 112 bi v6 hiéu héa. Khi
diédu d6 xay ra, tin hiéu dit lai phai dudc gui (qua Bus,

1/0 k§ thuat sb hoic bdng cach nhdn [RESET]).

CANH BAO 71, PTC 1 Difng an toan:

Safe Stop da dugc kich hoat tiU Card Thermistor MCB 112 PTC

(doéng co qua noéng). Hoat dong binh thudng cé thé dugc tiép tuc lai khi MCB 112
cép lai 24 V DC cho T-37 (khi nhiét do dong cd dat dén muc

mdc chdp nhan dugc) va khi dau vao ky thuat sé ti MCB 112 khong hoat dong

dugc danh gid cao. Canh béo: Ty dong khdi dong lai.

BAO BONG 72, That bai nguy hiém:

Ding an toan vdi Khéa chuyén di. Canh bao 16i nguy hiém dugc dua ra néu

sy két hgp cta cac 1lénh diing an toan 1a b4t ngd. Pay la trudng hgp néu

Thé nhiét dién trd MCB 112 VLT PTC cho phép X44/ 10 nhung diing an toan khéng dugc
kich hoat. Hon nifa, néu MCB 112 1a thiét bi duy nhat su dung

diing an toan (dudc chi dinh théng qua lya chon [4] hodc [5] & ménh dé 5-19), mot
sy két hop b4t ngd sé kich hoat diing an toan ma khéng cin kich hoat X44/10. Bang
sau day tom tit cac Kkét hgp khong mong muén

dan tdi Bdo dong 72. Luu ¥ rang néu X44/10 dugc kich hoat & lya chon 2 hodc 3, diéu nay

tin hiéu bi bd qua! Tuy nhién MCB 112 v3n c6 thé kich hoat an toan

ding 1ot
Chlic nang KHONG X44/ 1@ (DI) Dilng an toan
137
Canh bao PTC 1 [41 & -

Bao dong PTC 1 51 <

- +
PTC 1 & Role A 6] * )
PTC 1 & Rdle W 7 * )
PTC 1 & A/ Rdle 18] * )
PTC 1 & Rdle khong day 19 * )

+ = d& kich hoat
- = Chua kich hoat

CANH BAO 73, Sf stp tu dong nghi

An toan diing lai. Luu y réng khi kich hoat ty dong khdi dong lai, dong cd cod thé
bit dau khi 18i dugc xoa.

CANH BAO 76, Thiét 1ap bd ngudn

Sé 1lugng don vi nang lugng yéu ciu khong khép véi sb lugng dugc phat hién

clia cac don vi nang lugng hoat dong

X4 1y sy cb:

Khi thay thé mo-dun khung F, didu nay sé& xay ra néu ngudn dién cy thé

dit 1iéu trong thé ngudn mé-dun khéng khdp véi phan con lai cua 6 dia.

VLT® la nhadn hiéu d& dang ky cla Danfoss
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Thi céng 6 Khic phuc su cb

-

Vui 1ong xac nhan phu ting va thé ngudn ctia né 1a chinh xac = phan 16n md-dun bién tan bén trai.
con sb. . R
2 = m6-dun bién tan & gilfa trong 0 F2 hodc F4.

CANH BAO 77, Ché do gidm nang lugng: N

2 = mb-dun bién tan bén phai trong & F1 hoic F3.
Canh bdo nay cho biét bién tin dang hoat dong & ché do gidm nang lugng

. N N 3 = mé-dun bién tan bén phai trong & F2 hodc F4.
(tdc 1a it hon s6 lugng phan bién tan cho phép). Canh bao nay sé&

dugc tao ra trong chu ky cép ngudn khi bién tin dugc thiét lap dé chay véi it 5 = md-dun chinh luu.

bién tén va s& van bat. ALARM 245, Cam bién tan nhiét

CANH BAO 78, L3i theo d&i: Sy khac Canh bao nay chi danh cho & F Frame. N6 tudng dudng vdi Bao dong 39.
biét gila gid tri didm dst va gi4 tri thyc té da vugt qué gid tri ngang bing. 4-35 . gia tri bdo cdo trong nhat ky canh bao cho biét mé-dun ngudn nao dugc tao ra
PR . P A S has 2 PR . bao dong:
V6 hiéu héa chic nang theo ménhogithed-38ihodc chon canh bao/canh bao tudng dudng.
4-34 Chic nang theo doi 161 1 = phin 16n mo-dun bién tin bén trai.

Chiic n&ng theo doi 13i . Nghién clu cd ché xung quanh . R R

2 = m6-dun bién tin & gidla trong & F2 hodc F4.

tai va dong cd. Kiém tra cac két ndi phan hdi tif dong cd - bd ma héa - dén
141 xe. Chon chic nang phan hdi déng cd ngang bing. 4-30 Mt phan hdi dong co 2 = mo-dun bien tan bén phai trong o F1 hoac F3.
Chiic ndng | pidu chinh dai 18i theo dbi ngang bing. 4-35 L3i theo dai va 3 = mo-dun bién tin bén phai trong & F2 hodc F4.

ménh gia. 47%hg dan 16i theo doi 5 = mb-dun chinh 1luu.

ALARM 79, CAu hinh phan dién trai phép ALARM 246, Naudn c& d
, Nguon cap car

Thé chia ty 1& khong ding sé bd phan hoic chua dugc 13p dat. Ngoai ra MK102 L . R ) o
Canh bao nay chi danh cho 6 F Frame. N6 tudng dudng vdi Bao dong 46.

khong thé cai dst diu ndi trén thé ngudn. L o ) L R
gia tri bdo cdo trong nhat ky canh bdo cho biét mé-dun nguon nao dugc tao ra

ALARM 80, Drive dugc khdi tao thanh gi& tri mic dinh: Cai bao dong:

dat tham sé dugc khdi tao vé cai dat mac dinh sau khi dat lai thi cong (ba ngon tay). 1 = phin 16n mo-dun bién tan bén trai

2 = mé-dun bién tin & gia trong & F2 hodc F4.
ALARM 81, CSIV bi hong:

N 2 = mo-dun bién tan bén phai trong & F1 hoic F3.
Tép CSIV c6é 16i cu phéap.

o 3 = mé-dun bién tan bén phai trong & F2 hodc F4.
BAO DONG 82, CSIV ménh gid. err.:

CSIV khong khdi tao dugc tham sb. 5 = md-dun chinh luu.

ALARM 85, Dang that bai PB:

Lbi Profibus/Profisafe.

ALARM 86, Ding that bai DI:
L6i cam bién.

BAO BONG 9@, Phan héi Thi Hai:

Kiém tra két ndi véi tuy chon bd md héa/bd phan gidi va cudi cung thay thé

MCB 102 hodc MCB 103.

BAO DONG 91, DAu vao Analog 54 Cai dit sai: Cong tdc S202

phdi dugc dat & vi tri TAT (ddu vao dién ap) khi cam bién KTY dugc két néi véi dau
vao analog 54.

BAO DONG 243, Phanh IGBT

Canh béo nay chi danh cho & F Frame. N6 tudng dudng véi Bao dong 27.

gid tri bdo cdo trong nhat ky canh bdo cho biét mé-dun ngudn nao dugc tao ra

bao dong:

1 = phin 16n mé-dun bién tan bén trai.

2 = mé-dun bién tin & gidla trong & F2 hodc F4.
2 = mo-dun bién tin bén phai trong & F1 hodc F3.

3 = mé-dun bién tan bén phai trong & F2 hodc F4.

5 = mo-dun chinh luu.

ALARM 244, Nhiét do tan nhiét
Canh bao nay chi danh cho & F Frame. N6 tuong dudng véi Béo dong 29.
gia tri bdo cdo trong nhat ky canh bao cho biét mé-dun nguén nao dugc tao ra

bdo dong:
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ALARM 247, Nhiét do thé ngudn Canh bao nay chi

danh cho cac & F Frame. N6 tudng dudng vdi Canh bdo 69. Gia tri bdo céo trong
nhat ky canh b&o cho biét md-dun ngudn nao dugc tao ra
bédo dong:

1 = phin 16n mé-dun bién tan bén trai.

2 = mb-dun bién tin & gidia trong 6 F2 hoic F4.

2 = mé-dun bién tin bén phai trong 6 F1 hodc F3.

3 = m6-dun bién tdn bén phdi trong & F2 hodc F4.

5 = mb-dun chinh luu.

ALARM 248, CAu hinh phan ngudn dién bdt hgp phap Canh béo

nay chi danh cho cac & F Frame. N6 tudng dudng véi Canh bao 79. Gia tri béo céo
trong nhat ky canh bado cho biét mé-dun ngudn nao dudc tao ra
bdo dong:

1 = phin 16n mé-dun bién tin bén trai.

2 = mé-dun bién tin & gidla trong & F2 hodc F4.

2 = mé-dun bién tin bén phdi trong & F1 hoic F3.

3 = mé-dun bién tin bén phai trong 6 F2 hodc F4.

5 = m6-dun chinh luu.
ALARM 250, Phy tung thay thé mdi:
Ngudn dién hodic Bo cip ngudn & ché do chuyén mach da dugc déi. Ma loai 6 dia
tan s6 c6 thé diéu chinh phai dugc khéi phuc trong EEPROM. Chon ding ma loai

ménh gia. 14-23 theo nhan trén thiét bi. Nh¢ dhigin dBawe tai&EPROM” dé hoan tét.

ALARM 251, M& loai méi:

& dia tin sé c6 thé didu chinh c6 ma loai méi.

6-10
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MOT
Cac tuf viét tit 1-3

Truy cap vao thiét bi diu cubi diéu khién 3-20

Kich hoat do tré phanh 2:23 Rt

[Kich hoat téc d phanh Hz] 2-22 R R . 4-13

[Kich hoat

(86 phanh vOnG/PRGE] 2-2L e I e

Tin nhén béo dong R L — 6-1

au_vao analog G B T S R R RS .52

B3u Ta analog [

Phe duyat

Diéy chinh dong cd t4 dONg (AM8) | e 3:27.. 43

B

Kiénm tra phanh 2-15 4-11

Kiém soat phanh 6-5

Chifc nang phanh 2-10 4-10

Gi6i han cong sudt phanh (kw) 2-12

Gism sat lyc phanh 2-13

Thei gian nha phanh 2-25 4-13

Pién trd phanh (ohm) 2-11 . . . . . . 4-10

C

Chiéu dai cap va mat cit ngang i i T s s s A
Chidu dai cdp va mat cit tiép theo . B S R R s

Bat kip 4-20

Danh myc 3-1

Tay chon lien

Két néi véi ngudn dién 3-9

Cap diéu khién 3-24

Hiéu sudt thé kiém soat

Thé diéu khién, du ra +10 V Dc . . . 5-3

o B R 2V D S T 8 B S S e b S B a5

n, giao tiép ndi tiép Rs-485 5-3

Thé diéu khién, giao tiép néi tiépuse 54

D3c diém didu khién 5-4

Thiét bi du cubi diéu khién 3-21

dam, mats g e s P A T e e S e

Didu kign 1am mAt R

D

D I e s s P S R T L

DC lién két 6-5

TRSE 1301 1T T 43

Mang thiét bi 1-1

Ché do 1/0 ky thua

Pau ra ky thuat sé > apvi B e N e

HUONG, BN ENALDO. e s et A S s ki

E

Lép dat dién 3-21, 3-24

Thiét bi diu cudi dién 3-24

Role, O8u, CUBL 18N 0o R PP SPURES SSRSE )

Et 6-5
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F

AL GV N85m0 o S Y B o L B TN U S A 223

BUCL e e e e e .=

G

Tang he $6 tANG CUONG 228 e 414

Cénh béo chung T e e s A B R 253

Hién. thi dd hoa .. ... e R 5 S S s RS 43 A D S A B S s

To1

Mach, trung gia

1p21./.Loai 1 B B S O S e dad

J

[TH6. 88, chay..bo. Hz1. 3201 i st ; : s S L R 413

K

Cam bién Kty o o . . R R . . S:8

L

Ngon ngd 0-01 . I . R . . 43

Goi.ngdn ngd 1 . . A B ST L T S SEEY)

GO1.NgdN NQT . 2. ... WY 5%

G6i..ngdn .ngdl. 3 e e e WA3

G6i.ngdn ngdl 4 : : e o : : ; e i s

SO0 CNED LOR 000 oo ot S S i T A e o S S e e £ B LA

Dong. dign..xo. xi OSSOSO OSSOSO 223

den led 4-1

Nguén. dién, dusng day. (11, L2, L3). i Le

Bang diéu khién cuc bo e S L 41

M

Phan. g CNION. i oo, bttt sl

Tham chiéu téi da 3-3 _4-6

Mcb 113 , , 4-25

Thi 10 - . s — o e o~ — o — . S sedsd.

Kiém sost phanh cd 3-29

Kieh thude co KL e .32

Gan..cg khi .. S S S B B DR 0 ; )

Két ndi dong cg s e e e R 13243

Bong co.hidn. tal 1524, oo v e S e guled

Tan. sé déng cd 1-23 - . . = I . - . W, o

Béng tén dong cd . .. ... Fisi s G2l

Téc do danh nghia clia dong. cd 1-25

DAL TA. GONG.CO. ..t et A

Bdo vé dong cd 4-8,.5-5

BV O O OGS0 002t 4 b i R S S R

B3O V& NNIZT dONG €O e 3:30..4:8

Pién &p.dong cd 1-22 S e e e R S R i bzt

N

P LASU hANG k80 st A 222,

Tuan. thi khong phai ul e - R . - . 316

s o B s s sty sl
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O

Ché 90 hoat dong 14:22 .
Hiéu sudt dau ra (u, V, W)

Ché do qua tai 1-04

P

Bang didu khién thong qua 1ip dat

Tham khéo chiét ap

Tham chiéu dit trudc 3-10

Ho s

Sy bdo
Bdo vé va tinh nang

Ché do bao vé

Xung, Bt dau/ding

Boan tang téc 1 Thoi gian tang téc

Té_i_ 1iéu_th_am _l_(héf)_ 1 3-"15"
Tai 1Viéurtham khao 2 3-7167
Tai liéu tham khao ‘3 3-17
Pau ra rdle

Pau ra rdle

Nh& phanl:| h_ién_ ta_i 2-20
Loai bé cé; cap th

Cong vigc sia chila

Thi_:ét bi _:hé[\g dong 0.

Rfi 1 14-50

S

Diing an_toan
Bién phap phong ngila an todn
Trnthong, 8t sife

Mic hiéu sudt tryc.

dugc che chin/boc thép

Cai dat song song

B6 loc séng sin .

Phién bénrphén mém 15-43
Tang/giam tbc do

B&t dau dung

Phan (ng 16 ri Stator
Théng bao_trang thai

Ding tré& 2-24

vang 1an can

Cong téc 5201, 5202 va 5801

Biéu tugng

T

Nha ga 27rché 6 5-01
NhéﬂgaVZQVChe% 6 5-02

ign tré nhigt

Nouén mhiet dién tx0 193
bac_diém mo-men xodn 1-03
Thoi gian tang mo-men xodn 2:27

Wo-nen xodn than chibu 2:26

34

MG.33.AG.22 - VLT® 1la nhdn hiéu da dang ky cta Danfoss

3-5

Muc luc

7-3



Machine Translated by Google

M Hudng dan st dung VLTeAutomationDrive FC 300
Muc luc Thd céng

V.

A OB i S Y s S0 A S TS BN e BB sl

Tham chiu. dién dp.qua. chit &P ... ... 3-23

W

CANNLDA0. -1 e .8l
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